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bildetist und mitihrer Bohrspitze durch die InnenhShlung des Emsatzkérpers dber dessen Einsteckende hinaus
vorschiebbar ist.
Dadurch, daB das Setzwerkzeug mit einer Klinge Uber das Einsteckende des Emsatzkﬁrpers_ hinausragt,
45 st es einerseits mdglich, in einem einzigen Arbeitsgang beim Drehen des Setzwerkzeuges zun#chst mit der
Werkzeugklinge eine Vorbohrung zu erstellen, in die im Verlauf des Erstellens der Vorbohrung das Einstecken-
de des Einsatzkérpers eingreift und infolge der Drehbewegung mit seinem AuRengewinde ein Gewinde ein-
schneidet. Andererseits kann nach dem Zuriickziehen des Setzwerkzeuges in die freiwerdende Innenhdhiung
_des Einsatzkérpers ein Befestigungselement, insbesondere eine Schraube, eingedreht werden, ohne da de— '
80  ren Vorschub durch eine am EinsatzkSrper vorgesehene Werkzeugklinge beeintréichtigt wird.
ZweckmaBige Weiterbildungen und Ausgestaltungen der Erfindung ergeben sich aus den Unﬁeransprﬁ-
chen und der nachfo|genden Beschrelbung eines Ausfuhrungsbelsplels der Erfindung anhand der Zeichnung.
Es zeigen: .
Fig. 1 eine perspektivische Ansicht eines Setzwerkzeuges gemaR der Erfindung,
8 Fig.2 eine Seitenansicht des Einsatzkdrpers gemaR der Erfindung,
_Fig.3  eine Ansicht auf das in Fig. 2 links dargestellte hintere Ende des Emsatzkérpers
Fig. 4 eine Ansicht auf das in Fig. 2 rechts dargestellte Einsteckende des Emsatzk&rpers in ax|a|er Bllck-
richtung,
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and Whaos eden@ien eirth Figl2 efkhnbadr SdRfitz S @btieckiPePgosdhikite ylinddis e Keraabsehnfitisigetitinkdee | N
a | i ght wekogistheldBeréich 10dibéi{der am hinteren Ende des Einsatzkiinfees 7 iabinatcHragen i ausiadt. i's
[ a view in soetzyindrisbimiéemabsctnits und der karischd Bereivh ) sind van eireingBewifide 12 groReriSteigung
partly seotdebmadas sisgelbstichneidefdes Aufengrainde ausoebjdebisitisc dad der Einsatzkérper 7 beim Ein-
drehen in eine Bohrung in einem Lelchtbauwerkstoff ein Gewinde schneidet, in dem der Einsatzkérper 7
35  spreizdruckfrei Halt findet.

Das selbstschneidende Gewinde 12 endet an der mit 13 bezeichneten Stelle vor dem Kragen 11 am hin-
teren Ende des Einsatzkérpers 7 und 1uft am vorderen Ende oder Einsteckende 14 des Einsatzkdrpers 7 unter
immer kleiner werdender Gewindehdhe aus, wie man am besten in Fig. 4 erkennt.

In Fig. 4 erkennt man auch, daR in dem dem Einsteckende 14 benachbarten Gewindegang des Gewindes

40 12 mehrere Ausnehmungen 15 vorgesehen sind, so daR mehrere Schneidkanten 8 gebildet werden, die das
Einschneiden des Gewindes 12 in einen Leichtbauwerkstoff, insbesondere eine Gipskartonplatte, erleichtern.
Der konische Bereich 10 verfestigt dabei die Gipskartonplatte am hinteren Ende des Emsatzkﬁrpers 7 und er-
moglicht dadurch hdhere Haltekréfte der Befestigungsvorrichtung.

Fig. 3 zeigt eine Ansicht auf das hintere Ende des Einsatzkdrpers 7 und den in Draufsicht ringfGrmigen

45  Kragen 11. Sowohl in Fig. 3 als auch in Fig. 4 erkennt man eine innenhdhlung 16 mit einem kreuzférmigen
Querschnitt, die sich in axialer Richtung durch den Einsatzkérper 7 erstreckt. Die kreuzfrmige InnenhShlung _
dient nach dem Setzen des Einsatzkdrpers 7 zur Aufnahme eines Befestigungselementes, insbesondere einer
Schraube 27 (Fig. 8), die sich mit ihrem Gewinde in den die Innenhohlung 16 umgebenden Kunststoff ein-
schneiden kann.

50 " Die Innenhdhlung 16 besteht aus einer breiteren Flachnut 17, die in den Figuren 2, 3 und 4 fast horizontal
vertiuft, und einer schmaleren Flachnut 18, die in den Figuren 3 und 4 fast vertikal verl&uft. Die breite Flachnut

- 17 und die schmale Flachnut 18 durchqueren den Einsatzk8rper 7 vom hinteren Ende am Kragen 11 bis zum
Einsteckende 14.

Die breitere Flachnut 17 weist eine Breite auf, die dem Kerndurchmesser des Gewindes 12 bzw. dem

55  AuRendurch- messer des zylindrischen Kernabschnitts 8 entspricht. Aus diesem Grunde bildet die breite Flach-
nut 17 im zylindrischen Kernabschnitt 8 den bereits erwéhnten Schiitz 9, durch den ein erster Schenkel 19
und ein zweiter Schenkel 20 gebildet werden, die durch die um sie herumgelegten Gewindegénge des Gewin-
des 12 mechanisch so stabilisiert sind, da der Schiitz 9 zu keiner nennenswerten Schwiéchung des Einsatz-
kbrpers 7 im vorderen Bereich fihrt.
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cylindrikemtcore portion 8 through which extends a slot 30 9 which can be
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85  schrauben der Schraube 27 wird die in Fig. 8 veranschaulichte sprenzdruckfrele Befestlgung des Gegenstandes
- 26 an der Leichtbauwerkstoffplatte 22 erhalten.
Fig. 9 veranschaulicht einen Querschnitt durch die Leichtbauplatte 22 und den Einsatzkérper 7 sowie die
Schraube 27 zur Verdeutlichung, wie das Gewinde 28 der Schraube 27 in das Kunststoffmatenal zwischen der .
breiten Flachnut 17 und der schmalen Flachnut 18 eingeschnitten ist.
40 Aus der obigen Beschreibung ergibt sich, daR der Einsatzkarper 7 in einem emzugen Arbentsgang gesetzt
o werdgn kann, ohne daB es eines gesonderten Arbeitsgangs zur Erstellung der _Vqrbohrung 21 bedarf. Dadurch
ergibt sich eine einfache und schnelle Montage mit niedrigem Materialaufwand. .

& Patentanspriiche

1. Befestigungsvorrichtung zum Befestigen _eines Gegenstandes an einer Leichtbauwerkstoffwand mit ei-
nem Einsatzkérper, der eine Innenhdhlung zur Aufnahme eines Befestigungselementes, eine Giber das
Einsteckende des Einsatzkérpers vorstehende als flache Lelste ausgebildete Werkzeugklinge mit einer

50 - Bohrspitze zur Erzeugung einer zylindrischen Vorbohrung in der Leichtbauwerkstoffwand zur Aufnahme
- des Einsatzkérpers und ein selbstschneidendes AuBengewinde aufweist, sowie mit einem drehschlissig
in die Innenhdhlung des Einsatzkdrpers einfiihrbaren Setzwerkzeug, dadurch gekennzeichnet, daR die
Werkzeugklinge (4) am Setzwerkzeug (1) ausgebildet ist und mit ihrer Bohrspitze (5) durch die Innen-
hdhlung (16, 17) des Einsatzkérpers (7) iiber dessen Einsteckende (14) hinaus vorschiebbar ist.

2. Vornchtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzelchnet, daB die Werkzeugkhnge (4) dolchartlg mit einer
. sich symmetrisch verjiingenden Bohrspitze (5)-ausoebildet ist. :

3. Vorrichturig nach Anspruch 1, dadurch gekennze;. aet, daB die Werkzeugklinge (4) eihen rechteckfﬁr-
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por £ 1 ontHe SAomsungTaal ATSBHD. SAHICh RAPRPIITe dalka gory eam s () g
- shows a ll% fecapg zatnfirmige Aupnehmungen (15) yoragsehen gind gurch dig Sghn d"é"'ﬁ‘l‘(é erboard

panel, in he tool blade 4 has produced a-cylindrical pilot bore 21

ext end' 1% V%J’rﬂﬂ%g &Ml&“yemheﬁeﬁ ﬂﬁspmaﬁe aﬁmch Qg(eﬁrﬁgl:hn@t, M%.e Innenhdhlung
] (16) im Querschnitt kreuzfdrmig ist, wobei die in radialer Richtung breitere Flachnut (17) die Hohe der
Dicke der Werkzeugklinge (4) und unter Bildung eines Langsschlitzes (9) die Breite: der Werkzeugklinge
(4) und des Kerndurchmessers (8) des Einsatzkbrpers (7) am Einsteckende (14) hat, wihrend die recht-
winklig zur breiteren Flachnut (17) entlang der Léngsachse des Einsatzkbrpers (7) verlaufende schmalere
Flachnut (18) eine Breite hat, die ﬂberall kieiner als der Kerndurchmesser (8) des AuEengewmdes (12)

L 40 des Emsatzkarpers (7) ust.
‘ Claims
“ 1. Afixing device for fixing an object to & hghtwenght building material wall compnsing an insert body whlch-
has an internal cavity for receiving a fixing element, a tool blade which is in the form of a flat bar and
which projects beyond the insertion end of the insert body, with a boring tip for producing a cylindrical
. pilot bore in the lightweight building material wall for receiving the insert body, and a self-tapping external
0 screwthread, and further comprising a setting tool which _can be non-rotatably introduced into the cavity
: in the insert body, characterised in that the tool blade (4) is provided on the setting tool (1) and can be
, advanced with its boring tip (5) through the cav:ty (16 17) of the insert body (7) beyand the insertion end B
b ' - (14) thereof. o _ . _
! 2. A devnce accordmg to claim 1 characterised i in that the tool blade (4) is of a dagger-hke confrgurahon with

a symmetncally tapenng boring tip (5)

-3 A devnce according to claim 1 characterised in that the tool blade (4) is of a rectangular cross-section and
- alength which corresponds tofrom1.51t03 times the length of the insert body (7).
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30 been passed fromthe coI lar 11 through the groove portion 17 of the
I nsert body 7 until the internmedi ate portion 3 ol lar 11
and aft.er the setting tool 1 which is clanped with its tool nounting 2 in a

h
drilling chuck 23 of a drilling machine has beenrw' ﬂmm’mﬁu’ﬂﬂ Wth the
rotary movenents produced by Mg 5% ge drillir p 5 of the
setting tool 1 firstly cuts throug'rh e upper |ayer, in" pattisculfar a

cardboard | ayer, of the |ightweight building material panel 22. It then
passes. t PR AHeRE T e Lapee ~WAPeLARG.S e b e Lamdes SoseiphérpoaD e e

“seen in FPY¥™5, issues again at the opposite side of the lightweight 40

bui ) di 9 viFlcRiuhdhack ABHucR £ daditeH dekshnbdihhdt aak Ble RRGE f) By ﬁﬂ%f&é}, of the
cyli ndri eetzeﬂs)rﬁﬁab&.eg‘beae;ﬂbaaemf'kzéuaa.mﬁ ﬁ&fﬁg Sdﬁt e t ool
bl ade 4 passes into the pilot bore 21 which has j ust been produced in the

| i ght vili (Matrichiund rékchninsprathel; dagilirchgekerh2eichpettad die Werkzdugarffnamseé (2f dineglaéchekan-t he
scr ewt hr digen Abschnittupd ar demdlesBoljespitrantd) tegandberliegesdep Ende dagWerbirgaghdie ) el As-he
matyer i al soffaq fidas rlglwarige Gnde deg Etnentﬂgrmﬂépm éWlsﬁmﬁQQCK @23wistt hat the insert

body 7 prvoduces a_ screwt %%v chn g@ﬁ s a view in
sectio F&g“\s : s'iahtg PRt i ingr A g ¢ | ons
i nvol ved a1r{t:I E‘f“ SRR rmsfh#g’gsj'gelnna"sgﬁ;?" U KPURS a%cé‘ &Ve{sﬁ'ee"t'%ol bl ade 4 -
entirely vt,ir#cttﬁngtrh& AsEHén e0BRUDNR gdkBhnzbibHNet]ldan AR Fiadhé L ELEIRit §tn dePBormspitdells -

surf ace @bgdntiriyéridaiiEnde @ldieRiaR VBl hger Werktdbgduf@hme(L) iHa@RRIUnd kil Siner

scr ewt hr eadischeh AusSRELAG @5 FeufmGdraiddhiicsigen Emlgiircit dond ieaudschits-Sétvdubéridireh@Serbdie
br oken- | inaeisci rcl e 24. S After a few revolutions production of the

screwt hread in the Ilghtvvel ht. bui |l ding material panel 22 is concluded and
t he i rfseMprrigeRg npch %"egtqeema'"ﬂt? 1 his7, dagurch gekearzeighnginipd; der iferpgurchmesseré® ead of
usfhg a &F"fMEFFRj’WWﬁi?mz{)IE’"E‘f‘ﬁé""%’é’?t(vhﬁe'ﬁf'ﬁ’é?%T?'?ed'ﬁ’d&!%’td'a!“g?ﬂ“ ng e85 Fheed by

means of sﬁ“@Pﬂggwg']kﬁUQ'gmgg&é%d“ ver for V\/m ch reason the tool nounting 2

has an, aVDﬁthtﬁﬁvaé&Fﬁtls&Uchf LLibhh&l das! H&HEQ "ﬁi@g wm-

cross- S g, I i Einste enaeﬁsaﬁ.d Eﬁ et o'bege

ar Eﬁn96ddéﬂbr$&|8l3a|@&§é el P\Fvﬁﬁéé ﬂmé] #fistt he ed ge 0 e recess 2 s |nto

good engagenent with the tip o e cross-slot screwdriver. 10 F| g. 7 al so

shows 10N VpmaiclitingLiaelr eibdne der Ahsmpiiahé 1tbisco, Idadugrhgekebnzeichriel) elatt tis @oinBendlye dést 0 t he

I engt h L sebstichreidendsn Abkengevintes\(12 dvsgrherqdooin Einstetkende (14)anidertdas Gewindet(€2)por t i on
Theahiét@t#vnmt-t he tool bl ade. 4 outsi de. the internediate portion 3 is

aE@ut sé F’t”ﬁ?fs gr.ea td als tF' of 15 the_insert bo&é‘!zﬂ__L Whe nb
t Ui

Wi t hdr ae &?t"t“ Soangreh ""Bsays"?ﬁ %aeges Roi *ﬁ*@%&&%ﬁ Mep @ O O
I|ghtme|gh d|ng mat eri al panel 22 in order to fix an object 26 by

12. _Vornchtung nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekénnzeichnet, daf die Innenhdhlung
{16) im Querschnitt kreuzfdrmig ist, wobei die in radialer Richtung breitere Flachnut (17) die HShe der
Dicke der Werkzeugkiinge (4) und unter Bildung eines Langsschlitzes (9) die Breite der Werkzeugkiinge
(4) und des Kerndurchmessers (8) des Einsatzkdrpers (7) am Einsteckende (14} hat, wihrend die recht-
winklig zur breiteren Flachnut (17) entlang der LAngsachse des Einsatzkdrpers (7) verlaufende schmalere
Flachnut (18) sine Breite hat, die {iberall Kleiner als der Kerndurchmesser (8) des AuBengewindes (12)

' des Einsatzkdrpers (7) ist.
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Claims

1. Afixing device for fixing an object to a lightweight building material wall comprising an insert body which
has an internal cavity for receiving a fixing element, a tool blade which is in the form of a fiat bar and
which projects beyond the insertion end of the insert body, with a boring tip for producing a cylindrical
pilot bore in the lightweight building material wall for receiving the insert body, and a self-tapping external
screwthread, and further comprising a setting tool which can be non-rotatably introduced into the cavity
in the insert body, characterised in that the tool blade (4) is provided on the setting tool (1) and can be
advanced with its boring tip {5) through the cavity (16, 17) of the insert body (7) beyond the insertion end
{14) thereof.

2. Adevice according to claim 1 characterised in that the tool blade (4) is of a dagger-like configuration with

55 a symmetrically tapering boring tip (5).

3. Adevice according to claim 1 characterised in that the tool biade (4) is of a rectangular cross-section and
alength whic_h corresponds to from 1.5 to 3 times the length of the insert body (7).
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-20 means - of a screw 27 which can be screwed by nean s setting tool
t hrough the object 26 to be fixed in the cavity 16 i EH !ﬂ" M'Etw7
After the screw 27 has been screwed EPf 557 kg2 B1bj ect 2

I-L ght wei ght buil ding material panel 22 in such a way as to be Ilree of
spreadi Ng PyUeSsAdévice abddrdind ® dih HicRracihonitn ihﬂtth:é Qol b%de Phds'adool .%o@ﬁ@ne\?l,s?@dgt |

Cross-sect | on {hbemirakoté fiem ihk 8btingep @t panel 22-and the 1 nsert
the screw 27 in order to show how t he screw hr ead 28 of the screw 27 has

cut_ i nt ost h8 phdayice aasordiag torclaim 4 theragierisad in vt the thel mpuntinyg eeqre(2) hadra hikXaganiiportioR
narrow groove $datthesndiosthe gl hiade (4) whiche opaopta ther torirgrtio () aiotefmedistGortion (3) as an
descri pti on t h3pUtmeptdorithpreqrarg gppof thedngertbadyé@t in a singl e worki ng oper ati on

wi t hout -t he neﬁgnggw%’ﬁ %nﬁ\tse rk| N n%gtft\{ﬁ I%gl'ﬂ qo,g%f?s%ﬁfﬁﬂt 'SQP Ia)lpa(ljﬁecgsgre_ o

21. That. af b
eipend?t ﬁa Or,d,spogwe ns%ﬁl%)( t(fg'g % T cLAMS 1, A fixing device

for fixing &an Ddll;vmﬁccblam@tdclaﬁh& Ebﬁla&@ﬁse@lﬁ'théﬂtﬁ%@laml Skdndd wMﬁle bndcdppR¥itd Sk B&m&n

i nsert -body - Wipes) inticthe awial febdse i todt Miinkig thédhs 24 lis\brddidedwith!aX6bridi eRAEBS) for &

t ool bl ade whitbéwdsigvelyiodingedgagementwita tiel cidss-Batiscrendtivishi ch projects beyor_l t he
i nsertigp end of the insert "body, wWith a boring tip for producing a-. °
‘cylindrical® |‘l?ﬁ"’°b6‘f°@'dl"ﬁt°c‘ﬁ'é of Flajnt il Gyeheranterisediinrthyat thet aorel didmeten [8) of the external

recei ving the Fe2d {18 theﬁ?ﬁﬂt‘%egﬁlﬂ‘)lste&%@ﬂgw@kﬁ the tep! blade @which candbe advanted
further corrprl thecaxityi(16 49 t ool _whi ch can be non- rot at any |ntroduced

to th LAYdeliEl dcBrdind 1S 84 G c meter ern OOI :
50 ;zwaazattﬁzsﬁ;tm%"f R e

tip (5) . throughbiideqscavity (16, -17) of t nser
insertion end (14) thereof. 2. A deV| ce according to cI aim1l char act er| sed

i -t hat t het0; dulevigsl agehadirghdy oriesf abfimsed tol9 crapericteliselt i thabthe s@elﬁtﬁﬁedd}l@lgmfthe blif-tapping:
symret rical |y extepascraythieed: l1ﬁyn¢reqses(afa)tlng3rom/tha:lmerttoeemu)radwm tﬁd)scfelu&irém H2)
charact i sed °P’nestt?16n°'ldhe t ool bl ade (4) |s of a rect an%ul ar cr(ﬁssfsteﬁtlon
and a l.engt ch corre ondst frcml.5 times the lLength o e
i nsert bogy1 I1'( Jev'% 'ﬁ"g & d 18@8?’6‘%73%“{ E)I"‘Gl p&?"l‘ﬂeiatél‘laa?"&et‘,"f'ﬁal’ﬁ@ﬂt Jdjacantise int he

0

tool bl ade™(4)* Hopend (14 T PRRg" Erf)""a‘fuﬁ'f'ﬁ%dgé?]@) remot e f rom t he

boring i p 125 device aBcdiiNg t6 Ensdh %rpfﬂcaﬁh {cRinfl Riraréhis f'#h%% s) i eJF'e
t ool noUnti ng ineesae-Sectieh, wheléin the -%K@Ql%almﬂm.éh'.s%d he?rlad.&l
bl ade (4) whi @bonkifg 1 RXhickn@sstdf he 2l tidd (4) iahd, foﬁ)un@@lohd}h@ﬁm Qtuéofl?ﬂélvl l?Hrt
as an ab ut me nltoof tlide (4P &nd' tﬁﬁd’oﬂ'dme&ﬁ(d) &fhetul%&t boay & bt tdGE¥rtion dnd (14) while the narrower
: groove portion ( 8) which extends at aright angle to the wider groove-portion (17) along the longltudmal
3?5' * " axis of the insert body (7) is of a width which is everywhere. smaller than the core dlameter (8) of the
' external scfewthread (12) of the insert body ( 7) : .

'Revendications

" 1. " Dispositif pour la flxatlon d'un objet surune paroi en maténau de oonstructlon léger, oomprenant un insert
b T présentant un évidement intérieur prévu pour-recevoir un élément de flxatuon, une lame d'outil en forme
' de tlge plate dépassant de |'extrémité d'introduction de I'insert et ayant une pointe de pergage pour réallser
" un avant-trou cylmdnque dans la paroi en matériau de construction Iéger pour loger I'insert, et pourvu
5 © - dun filetage extérleur autotaraudeur, ainsi qu’un outil de pose pouvant étre introduit dans I"évidement i in-
: térieur de linserten se bloguant par rotation, caractérisé en ce que lalame d’outil (4) est formée siir 'outil
- de pose (1) etque sa pomte de pergage (5) peut étre introduite-dans I'évidement mténeur (16, 17) del'in-
sert (7) en dépassant de son extrémité d’introduction (14).

‘2.~ Dispositif selon'la revendlcatlon 1 uracténsé encequela lams d’ out|| (4). esten forme de po:gnard avec
- une pomte de peroage (5) qui se termlne en se rétrécissant d’'une fagon symeétrique.

- . 3. Dlsposmf selon la revendication 1, caractérisé en ce que la lame d’outil (4) présente une section rectan-
- gulaire’'et une Iongueur qui oorrespond a 1,5 & 3 fois la longueur de I'insert (7).

55 4. Dispositif selon la revendneatlon 1, caractérisé en ce que la lame d'outil (4) présente, du cté opposé a la
pointe de peroage {5) un manche d outll (2).

- j 5 "Dlsposmf selon la revendlcatlon 4, caractérlsé en ce que le manche doutil (2) a une coupe hexagonale
et comporte, du c6té de la lame d'outil (4) qui est opposé a la pointe de pergage (5), une partie intermé-

i




| '_";' *A devi ce according to claim5 characterised in t
Avortion is provided with an aX| al recess for positively |ocking insertion

P Crat the e "o ext ends w1 C8TERBD pposi 1 ¢ E‘ﬁlelllﬂlmllﬂlllﬂﬂmm o

f'i_.‘t he axial recess in the tool- mounting neans (2) and.is*priovided wf
qconi cal opeHW@@X%B?"W@butéetmuv@mémlt%!risreh@l(mmmg)engagerrent wi t'h the .

fcross- sl C eV|c ccor ng to.one .of cla

|charact ot < B iy el st aéd 'a%mqnﬁmee'sfw“%w e

1(x2) 4 the"""‘ fegpasmeNt pop! w"eué"auarm e width of the-tool blade (4)

{ whi ch can, besashPgoRth bIsh@sbabh &, Bfacinbd dnke Gidis tigh blate: aawt.eda&t@dasos@sta%ﬂteng to

jclai m8. chaga & @pslialodvitd Meduhen&eaeutﬂtzﬁamﬁﬁoné&a lo§Umehtt6h .@mggy fbihettant

. {screwt hr.eadrénba mihtHesiif dlin tolifevitittlcppesi t e the -insertion end (14) to.a

’ -d| aneter (10) whl ch is-larger- than the widih of the tool blade (4). 10. A
4 devi ce adecoPigbesitif selondyne qusicontiugidasrevengieationsciinf. seraciérisé enicejaue ke diametredy noyau
iscrew hr ead(%éll g‘gﬁgeéﬁ) 9%@%@!#""‘!"&‘96’? “é%@[’é?“ha!a'W@Mﬂ?%”{"lﬂ?’évq?@ﬂ@ases
istarting frBseN '"Féﬂ%ﬂt'féﬁ'ﬁe@'fﬂ"‘é'f&') f'7hi ch-the screwthread (12) cones to

£ ¥ O s b S

openi ngs (1l 3 s accaor.d

.of the prece ng ¢ alms char act erlsed |n that the. cawty (16) -

. Cross- shap.eduspamt:stema Bun® QGdidofdue des revahidiicaiéns 1BI9Ecagitienss @n Eaub lamaq(tau?)tam:e@uul S
‘Wi der i n t heletagelautdiaralidewe ¢12) anymese ef pagtart@d Uextrénie dintreduotvd (14 taquelidige terminek nes s
tof the® tool Ietﬂlmﬁeu(zﬂ) and,. farming a longitudinal-slot.(9), is of the width

'-of the ‘tool bl ade (4) and the core d| amater (8 of the Insert body (7) at

lthe i nsefti Bﬁp‘Eh‘ff  reygagicat g‘f“ '15‘?5? gFe“ Hptagt veigipeddet ends
iat a right” '@tétd oy eP”"éj?’B‘%"e""ﬁﬁl“F " ‘Ff‘ti“‘i"?)( 5&F6ﬁ5esf’ uP BHRIRusFERStal

faxis of the% B?‘F)SBBW"S(“’? ®t s .of -a width which.is everywhere 'snmaller than

ithe cBre 1@ BRBleftf selof Fur budi 3 quR b Abicstrs GHdcbeRBs cdrdctisddn db A6 lisliadatcht OTY (

h 7). térieur (16) a Une section cruciforme, la hauteur de la rainure (17)laplus. large dans le sens radial corres-
E - " pond & I'épaisseur de la lame d'outil (4) et salargeur, par la formation d’une fente Iongltudlnale (9) corres-
. pond & la largeur dé la lame d’outil (4) et au diamétre du noyau (8) du filetage (12) « de linsert (Mason -
30 - - extrémité d’ introduction’ (14). tandis que la argeur de la rainure la plus étrmte {18) perpenduculalre ala.
- rainure la plus large (17) et qui's'étend le’ Iong de l'axe longutudmal del’ msert (7) est constamment infé~
PR neure au dlamétre du noyau (8) du flletage (12) de l'insert (7)
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