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r okl er sorroll fokees Jand the canveyagroliefs 2 The mov-| s  t hustiqns efdkecfilms thurchréssedrangifirh pewlingabl e
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1. An apparatus for peeling off filnms stuck onto a The board lifting
mechanism 8 |s operated in ac- board, the board being carried in a

conveyance cordance with the signals [err] and [err] in the same nman-
—path, the apparatus conprising neras in the centering mechanism7. O
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Dr uckt ei | each4fthe [hbsd mambais i4gik Sikdnged s5 B8 | tei Nri chtwEige

Abs\c/hAI f r tolmovain a predeterpnad difettion afeepresdi Ng t 0 Cl al PobeiQle V3mc reﬁ-‘rb Binrichtun
rungst el | tng ¢filis)outerieading surfaced eftierimelem). Pl at - each zh Ziﬁﬁ%rdhﬁi&%tﬁﬁmihr%m S
arranged so as 20 te angeordnet sind, to nDwerwegesthgh edet er m ned

di r ect i 4nTherapparatps aegerding to any-of dlaiiped todi e Vorri chtung ei ne Einrichtung (7) ing
of the ouweareintberimdischarge macherisny(®) fortdis- f | 5 n52.( VDYichtungmach Kesptucti & vodeiciede der

Pl atte (1fhasine thepeeled fimy(1D) indlpdge fxedibeihal t . 4. Dilskteiter(fiamitRiefslurger earsthergist; die any
of cl ai nsoMvevgrs4e )\mrérnsf' (¥ith the fiim jpeslion schar ge aWedemclinifang) ires Drislydrpeiis 4A) afde- 2.
Vorrichtu Rispeving belfoomieyarsde der omastgtig t he peeled fil m (1D)

i ncl udes b dé'Tgtt tsﬂ“\‘@“'(“ﬂf "t Ri ef el un en versehen Ist, die
conveyor sp?e o ﬁﬁF’B‘H’ th the film pBel#n °"i°" unsa%meﬂmmrsa 4 tpdern,

E’ﬁﬁﬂéi’ri’?ﬁ, x%%ﬁgm% ﬁﬁn?)m? Fice crnl%naurrg&%g%;ﬁ;gm de

menber s id bers (6B h orricht
oder 2, vvobé': S edes" orC R e‘fe (4) ;50 angeor ﬁ'ne hiugg °“§9 The appar at us

aCCOFdlmgTﬁerSH?&uﬁcodidr |t6'Eny bf didimé's or 5, dao €8 VbridhtUAghde ﬁ:ﬁ%
AuSer en- vmierem/rheﬂﬂldracu‘a%e nﬁéﬁs"'@%b&ﬁ di rect ygHasr ﬁrngf gﬁéﬂ]& ‘i‘s.ss m
Qoer f | aches tel@ischhrigé 1§ fikl (1)) by BanBWiingty her - pegdnidag asgs (15) hé%&ee
changed. film stuck onto thelTif pbéNtig Guidsl renibei g bewegharaébﬁderwye,gma&@ﬁ,yaen%g&g, i ng
t o gny of (6B]imbetweet the(fixdu, belt ebnveyar(6A) etk Urkg Nac fuhfmgsiier @By Yersbioh 6H& uhd Séhbes,

i N wher ei the mbvngfbiek canekiyerd8@)r ge neans i S ar r angegéndeFsrderb&ider (B€)zum Halten des auf

Fi | mabf uhr mechani smus (6) zum Abf h- as to dieckimabsehaikruigstelien ((68)) haldhden
sandwi dhi GPFP?@WWWW@W? i1t06n Fi | s FimB)(1Mest set hende fil m stuck
onto the f grfgh? ier ifting theboard F6r der bi nder (6A) enthilt, die mt
den Absch'&P”pf’BtBJ””f 5&%@%%%@ i xed “bel§ Vesrishtupe pach gingm dercAnsprittfe 1 bs 4,

fri hrur%gs.}; eiien (8B) yersehen sind _und si chWehei die iiimabseplrientusgen: dieyaw dgror
(60). e et Ing to any g 19Er der bAndE'lm !&G""Efurﬁsrqﬁant@i ejpgasteliipindden
FI | mabschy 'lﬁ, 'rﬂy@e;grgqugﬁmg Sriftenden 7.9 aYﬁ paf-at us accordr ng to any

of clarms

Films (1D). further ol r| a.ns for I|ft|ng
the board in cooperat ion with the centé&fi ng i e'"e ‘l_'i?
nach eipgemtaiepradisPr fl che 1 bis 4, wobel d| S?:cﬁ ﬁq%q:d?pge n&tyon

M der auf
den 8. The apparatus according to any of cl Uh teil (6B) hat
Fi | MDA 'ekiohig M HE8HERHvcn R )eingi GRS €1 | 1 Ssaa i mgan"é T 's%\ iyl
gui de nervafiériier Eilfen eFder die PRES KAl dineE! GEN. SA dn@@é"r‘ﬁ ich'b nF6rder-

Vor ri cht ursglerwag gefbrisrowidovait Ansprrche 4 oder  Syeg (8C)$Blhgertiftd.
Fi | mabf f hr ei DrucktsilérLig)gzutriokereder ehrddkenPat ent anspr Cche
| st, daM sl eOlmbefficliei demagfide)) Platlef (1. 1A 18) | ndern dedirichtuifig sb2Reinem der Anspriiche 1 bis 6,

Fi | mabschl | f~hrungsteil (6B) haftende Ei IM—AADM%N Abschal en von
an einer Platte sandwi chartl g zwi schen dem f est at ehen FM -

haft enden Filnen, bei der die Platte von ef w,ﬂ‘, F (BA) und dem

si ch bewegenden F6rder- For der weg gef or der m mnm

weg (6C) gelagert wird. - Druckteilen (4) zum Dritken der+vorderen

Qverflache des auf der Platte (1, 1A, 1B) 7. Vorrichtung nach ei nem der
Ansprfche | bis 6, 71~ ~~HI11I1D111 [IDIIl 11 IDII
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mt einer Einrichtung!d 8) tion dERA2158®BLer vant ahvacuerl efil m (1 D) pel6
zum Anheben der Platte |In Zusammenw rkung conprend des bandes

transpor t @esweitbrédveréehabit Bihdr ERRdhthS B 1 | ©F UNOSh friih () s6R@nta E¥acyer e film (1D)
qui sont ediiApiRBEn Gke Platts JrZREmAewEkinglage de RBmprbiikiRs Hshdbd trdfbdortetse fEA) fiés
bandes 1 r aits@ehtderageiftichtMay (i Cht ungnachei nergiRbABG s DS organsd de guldage d5 pe-
mobi l es (6C) servant a maintenir le film (I D)iagdase fithh (5B) et de bandes transporteuses
Fi | mabs&hMorficitung nagh eiperh der AGB)ichei 1BArin bes  admebieat(6G)seniattod MEIBAIER kG (1D)

gui dage ddensid H@ebsﬁwmngstalhdw) linear be- adhérant sur les organes de guidage de petagei | M
(8B). 5. megharsind sol on |' une quel conque des de@ime@B) ca- Revendi catl ons
10 tions I A 4, dans lequel les directions de pelage de film

dt ebr m nees par | es organes de guidage 1. Apparaseilselde 'yne|quaiconalie dps levendica-
adher anB%‘ﬁf‘ﬁ'ﬁ%‘ Pea-  de pelage de fil no(6B) tipRnika 4, deyjsdaquel ies disagtiang derpelage

quette e te Itanttrans ort hesw vant 9gfs détermipdes per/lesiornanaes|de guidage

transpokt u""—"ades or garf@ delpge ﬂ?rflé’%QBbf?"J('@letsdéMPdﬁﬁe'

ap- 15 mns | aﬂéf@? conque dlavs- revendl ca- pI i quer une

pressi on su’r '?;:5; ans F ns, Pgl

d' evacuatlon } Ia plra 2@@? p”ga u F&'Tgﬁ"é’e

agences de f ﬁgﬁu éamawah%ﬂu %5 g 2 qg'rg%g i ,i%% E‘,;agﬁefﬁ%um
I t

gul dage de pe&,g;ed%c;mgnf;s , en san W ch q}ggageda m de

ch en-
pul veri sat | ouesiaoyﬁhstueﬂbulvéﬁshﬂonag fluilid @) | 8eaband$ref|£ m&Q%Lp%Héﬁ ?u&e& ?eglg nf;
bands ser vaniserdanpa prpjeferdes dtsde fieiidsueles f | Ui S $idhspbrf@se rhd bﬁé‘ﬁ% rteuse
(8&7 parti espartiesies filme®tDf qudjontrisi oGt ai Nsi soum - ses appl i cati on
d' une pressi ees a tabplicatie d'ue prébsipm raiih He SOl ON7. WppaReilGeIoh FUAB GubboftRE désréRndlbac a-
pel er de ce bpelertdeceesfap zes pagiies cties filmsl 15 A tibrisC1ras, domprefant EnuIfIE Ged@idjens (B)
outre des noésatdgigplaquetieatt de | a pl acpaet t b serednt & soulever la piaquette en codpdratiomt a
soul ever |a H'I' a&e@!sme t4yaqugtignideatimot) - un nhevesilesmeyae dacantsged?. de fil m (8)

avec |l ea rm agedenepr enant des organes de gul dage de pe-

| age de filnd f"’%@PXF&WFaqéa&F o5 leslites | o5 i 8- Appamil seigmEune pyeloonsiue des ryendica-
quel conque d "t%?eﬂqeég"éﬂ% filns 4ens et danedeapal es exgangs de guidage
tions 1 A 7, d 14\’e )8 ﬁé’gs de?gui d é"'?ﬂédPﬁ'"b(F Ygar @gencqsde fagpn & 1 B)
A " aide des™ 0 ess %I led'é‘d BB) sontp bﬂ@ég'"\ﬁ%dv'ag%ewhregr@m de
pul veri satioj rg '@%9 :g"ou nan uvoir etre ani nes d' un nouvenent

age de film (6B) d(term nant un angle

rectiligne.
obtus ou un %ngﬁﬂgﬂg% ueﬁ‘yhé n)[s ﬁgque ea films (1 D sont peles Al'ecart

de | a pl aqueie Brgénbs de pression (4 ﬁsmo}e%deorganes de pression (4), les noyens de
pul veri sati oammsafuj,,med.a,d‘@get@,go,bﬁ,ssgy ganes de gui dage de pelage de film
(6B) et ant puidagh 8Spetags dé Mml@B) k@A, € de transport de la pla- quette,

40 - |' appar s burtairapcliedeitrafspodtid Ia plades noyens (7) servant A centrer la
pligg_-uette (lypuetter | a trajectoire de tramsport de cettb plaquette. 2.
Appar ei | sol tappéreil comprenadi enattreaes ioyestans | equel 45 chacun des organes de
pressl on (4) (Tysesvantinentven ladlaguetteff) edrdage sur | a surface cylindrique de son
cor ps rot at i trej¢clpiy de Banspaitigig cettelplagestten | ' une des revendications 1 et 2, 50
dans | equel chacun des organes de pression (4) est agence de fagon A
pOuUVOi 2- e’t\ﬂpé“ﬂjé prala devengication,ty dappjequgh r #6t i on pr edt ebr mi nee apres avoir ap-
pl i que un § organes de pressign () pst goueay 5pnt exte- rieures des filns (1D).

5 4. Appal] ﬂgﬂ'?ﬂhﬁ@%ﬂ%’ﬁﬂﬁﬁ@ des revendica- tions | A 3, dans

| equel | €® d' evacua-

3. Appareil selon I'une des revendications 1 et 2, 50
dans lequel chacun des organes de pression (4)
est agencé de fagon a pouvoir étre déplacé sui-
vant une direction prédéterminée apras avoir ap-
pliqué une pression sur les surfaces amont exté-
rieures des films (1D). 85

4. Appareil selon 'une quelconque des revendica-
tions 1 & 3, dans lequel le mécanisme d'évacua-
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