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EXPLOSIF SOLIDE MALLEABLE ET SON OBTENTION 

La presente invention a pour objet un nouvel explosif solide 

malleable, qui constitue une alternative, voire un perfectionnement, aux 

5 explosifs plastiques connus a ce jour (voir ci-apres). Elle concerne 

egalement un precede d'obtention dudit nouvel explosif solide malleable. 

Le domaine technique de ('invention est celui des (blocs d') 

explosifs solides malleables (pateux), communement appeles explosifs 

plastiques, amorces par un detonateur, a usage militaire et civil. lis sont 

10 generalement utilises sous la forme de pains de quelques centaines de 

grammes. La malleabilite de ces pains d'explosifs permet d'adapter 

parfaitement leurs formes aux contours des objets ou structures a 

detruire. 

Le premier explosif plastique connu, sous le nom de "gelignite", 

15 a ete invente par Alfred Nobel en 1875. II consistait en de la nitrocellulose 

dissoute dans de la nitroglycerine et melangee avec de la pate de bois et 

du salpetre. 

II a aussi ete decrit par le passe des explosifs plastiques 

composes d'une charge explosive et d'un liant de type cire ou huile 

20 minerale, ayant I'inconvenient de presenter des proprietes de malleabilite 

degradees a froid. La demande de brevet DE 20 27 209 a decrit, en 1971, 

un explosif malleable contenant, en vue d'ameliorer sa plasticite a froid, 

de 8 a 15 % en masse d'huile de silicone a titre de liant (ledit explosif 

contient aussi avantageusement de I'oxystearate de zinc comme additif). 

25 Cependant, les qualites rheologiques de ces explosifs restant insuffisantes, 

il est apparu indispensable de conditionner lesdits explosifs, notamment 

lorsqu'ils sont mis en oeuvre ou stockes en elements de plusieurs 

centaines de grammes, dans des emballages, afin d'eviter leur 

deformation par gravite. Ainsi, la demande de brevet DE 30 46 562 
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propose ce type d'expiosifs incorpores dans des feuilles metalliques ou 

plastiques, 

Aujourd'hui, les explosifs plastiques ies plus communs 
contiennent une charge explosive (hexogene (RDX) et/ou pentrite, par 

5 exemple), un liant polymerique caoutchouc (le plus souvent de synthese 
tel qu'une gomme de butadiene-styrene ou un polyisobutylene), un 
plastifiant (tel que le bis (2-ethylhexyl) adipate ou sebacate, le di-n-octyl 

phtalate, le tri-n-butyl citrate), et des additifs (tels que des colorants, anti-
oxydants et marqueurs de detection). Le plastifiant (generalement present 

10 a des taux massiques de 2 a 5 %) a pour role de conferer aux explosifs 

plastiques leur malleabilite et une meilleure tenue mecanique ne 

necessitant pas leur conditionnement dans une structure (voir 

I'enseignement de Tart anterieur rappele ci-dessus, relatif a des explosifs 
malleables sans plastifiant). Les explosifs plastiques les plus connus 

15 presentant ce type de formulation sont le plastique C-4 et le Semtex®, 

familiers a I'homme du metier. Ces explosifs plastiques renferment done, 
dans leur composition, en reference a leur caractere plastique, un liant 
polymerique caoutchouc (solide) associe a un plastifiant. Ces deux 

composants, inertes, ne participent pas a I'effet explosif recherche. Par 
20 ailleurs, le dosage maitrise du liant (polymere) et du plastifiant, 

generalement introduits a faible taux (quelques pourcents) au sein de la 
charge energetique de I'explosif plastique, complexifie le precede de 

fabrication de I'explosif plastique. 

Dans un tel contexte, I'inventeur a cherche un nouveau type 
25 d'explosif "plastique", plus precisement un nouvel explosif solide 

malleable, plus interessant en termes de composition (sans plastifiant), de 

performance (avec charge energetique "moins diluee") et de precede de 

fabrication (plus simple). 

Sans aucun lien avec le probleme technique identifie ci-dessus, 

30 on a decrit, plus particulierement dans la demande de brevet 
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EP-A-1 333 015, la fabrication d'explosifs solides composites. La 

fabrication de ces explosifs (non malleables) comprend la coulee d'une 

composition explosive pateuse dans des moules puis la reticulation de 
ladite composition pateuse dans lesdits moules. Ladite composition 

5 pateuse est obtenue par melange de deux composants, preconstitues ; 
- un composant A pateux, comprenant la charge explosive (et 

eventuellement d'autres ingredients pulverulents tels que de 
I'aluminium) et un polymere liquide reticulable, tel qu'un 

polybutadiene hydroxytelechelique; et 
10 - un composant B liquide, comprenant le reticulant dudit polymere 

liquide reticulable, 

(un plastifiant etant indifferemment reparti entre les composants A et B). 
Led it composant A pateux (obtenu par simple melange de ses constituants 
dans un malaxeur) n'existe pas sous la forme de blocs, n'est jamais 

15 moule. II n'est formule qu'en vue de son melange avec le reticulant et de 

sa reticulation ulterieure, conduisant a I'explosif solide composite. 
Selon son premier objet, la presente invention concerne done un 

explosif solide malleable original, qui constitue une alternative, voire un 
perfectionnement, aux explosifs plastiques connus a ce jour (voir ci-

20 dessus). Ledit explosif est solide en ce qu'il ne coule pas par gravite (a la 
temperature ambiante et au-dela : en fait, jusqu'a la temperature ou la 
charge explosive qu'il contient n'est plus stable). Ledit explosif est 

malleable en ce qu'il peut etre modele a la main (manuellement) a des 
temperatures de -40°C a +70°C. Ces "definitions" ne surprendront pas 

25 I'homme du metier; ledit explosif solide malleable de I'invention presente 

des proprietes du type de celles des explosifs plastiques de Part anterieur 

(mais sans plastifiant dans sa composition, voir ci-apres). 

L'explosif solide malleable de I'invention est caracterise en ce 

qu'il se presente sous la forme d'un bloc (solide) constitue, pour au moins 

30 98 % de sa masse, d'une charge explosive pulverulente et d'un liquide 
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choisi parmi les polymeres polyols du groupe des polyisobutylenes polyols, 

polybutadienes polyols, pofyethers polyols, polyesters polyols et 

polysiloxanes polyols, dont la masse moleculaire moyenne en nombre est 

comprise entre 500 et 10 000 et leurs melanges. Ledit explosif solide 
5 malleable de I'invention combine, de fagon originate, des caracteristiques 

de presentation (d'etat) physique et de composition. 
L'explosif solide malleable de I'invention se presente done sous 

la forme d'un bloc, i.e. sous ia forme d'une masse compacte. II s'agit en 

fait d'un bloc, obtenu par moulage ou par decoupage d'une pate (voir son 
10 procede d'obtention decrit ci-apres). L'explosif solide malleable de 

('invention peut ainsi etre obtenu par moulage d'un composant A pateux 

selon la demande de brevet EP-A-1 333 015. L'invention presentement 
revendiquee offre un debouche original a ce composant A, propose une 

utilisation tout-a-fait originate a celui-ci (dans le cadre de I'invention, ledit 
15 composant n'est pas reticule mais utilise "en I'etat", apres une simple mise 

en forme). Notons toutefois que le champ de I'invention n'est aucunement 
limite auxdits composants A selon la demande de brevet EP-A-1 333 015. 

On se propose maintenant de developper les caracteristiques de 

composition de l'explosif solide malleable de I'invention. 
20 La charge explosive pulverulente (dont la(les) granulometrie(s), 

non originale(s) per se, est(sont), de fagon classique, generalement 
comprise(s) entre 2 et 500 pm) du bloc renferme un ou plusieurs explosifs 

(en melange). Le(s)dit(s) explosif(s) present(s) I'est (le sont) 

avantageusement a differentes granulomeres (coupes granulometriques). 
25 II est ainsi possible d'avoir des taux de charge eleves. Avantageusement, 

la charge explosive pulverulente du bloc represente au moins 85 % en 

masse de la masse totale du bloc. 

Le liquide present consiste egalement en un liquide (choisi 

parmi les polymeres polyols precises ci-dessus) ou un melange de liquides 

30 (choisis parmi les polymeres polyols precises ci-dessus). II peut etre ou 
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non un solvant de la charge explosive pulverulente. Dans Phypothese ou 

ledit liquide est un solvant de ladite charge, on comprend que ladite 
charge est presente a des concentrations au-dela de la concentration de 

saturation, dans la mesure ou un bloc solide est en cause. 
5 Le bloc d'explosif solide malleable est essentiellement (pour au 

moins 98 % de sa masse) constitue de ladite charge et dudit liquide. En 
sus de ladite charge et dudit liquide, il n'est susceptible de renfermer que 
des additifs (voir ci-apres). II peut tout-a-fait etre uniquement (a 100 %) 

constitue de ladite charge et dudit liquide. Aucun plastifiant n'est present 
10 dans sa composition. 

L'homme du metier a d'ores et deja saisi le nouveau type 

d'explosif solide malleable propose par I'invention, a base d'un liquide et 
d'un solide (charge explosive) pulverulent. II congoit que les liquide(s) et 
solide(s) associes le sont opportunement pour I'obtention du but 

15 recherche : un bloc solide malleable (voir les "definitions" donnees ci-

dessus aux deux qualificatifs : "solide" et "malleable"). II congoit que les 
principaux para metres en cause, pour I'obtention d'un bloc presentant des 
proprietes rheoiogiques adequates (une consistance adequate), sont: 

- la granulomere de la charge solide ; on a vu ci-dessus qu'il est 
20 opportun d'utiliser en melange plusieurs coupes granulometriques ; 

- la viscosite du liquide ou melange de liquides ; 

- le rapport massique solide(s)/liquide(s) (S/L). 

Notons par ailleurs que des interactions chimiques sont tout-a-
fait susceptibles de se developper entre lesdits solide(s) et liquide(s) (voir 

25 ci-apres), qu'en tout etat de cause le(s)dit(s) liquide(s) assure(nt) la 

fonction de liant de la charge pulverulente. 

En reference aux trois para metres ci-dessus, on peut, de fagon 

nullement limitative, preciser ce qui suit. En vue de I'obtention d'un solide, 

le rapport massique (S/L) est a priori eleve. On a vu ci-dessus que la 

30 charge explosive pulverulente du bloc represente avantageusement au 
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moins 85 % en masse de la masse totale du bloc. Par ailleurs, on associe 
avantageusement un liquide de viscosite dynamique comprise entre 0,1 et 
1 Pa.s dans la gamme de temperature ; - 40°C et + 70°C et une charge 
explosive de granulomere comprise entre 1 et 150 pm. Tres 

5 avantageusement, on choisit une charge explosive solide presentant 
plusieurs coupes granulometriques entre 1 et 150 pm. 

En tout etat de cause, dans d'autres domaines techniques 
(agroalimentaire et pharmaceutique, notamment), on maitrise 
parfaitement ('association d'une charge pulverulente et d'un liquide pour 

10 obtenir un solide malleable. L'enseignement dans ces domaines, relatif aux 
parametres ci-dessus et au procede decrit ci-apres, est tout-a-fait 
transposable au domaine de I'invention. 

La charge explosive des blocs explosifs solides de I'invention 
n'est pas perse originate. Elle peut notamment consister en de I'octogene 

15 (HMX), de I'hexogene (RDX), du tetranitrate de pentaerythrite 
(pentrite ou PETN), de I'hexanitrohexaazaisowurtzitane (CL20), du 
triaminotrinitrobenzene (TATB), de la 5-nitro-2,2,4-triazole-3-one (ONTA), 
de I'hexanitrostilbene (HNS), du l,l-diamino-2,2-dinitroethene (DADNE ou 
Fox-7) ou en un de leurs melanges. Elle est avantageusement choisie 

20 parmi I'octogene, I'hexogene, la penthrite et le CL20. L'hexogene est la 
charge explosive (energetique) preferee des blocs de I'invention. 

Le liquide est done choisi parmi les polymeres polyols ci-apres ; 
polyisobutylenes polyols, polybutadienes polyols, polyethers polyols, 
polyesters polyols et polysiloxanes polyols, dont la masse moleculaire 

25 moyenne en nombre est comprise entre 500 et 10 000, et leurs melanges. 
Ledit liquide est avantageusement choisi parmi lesdits polybutadienes 
polyols et leurs melanges. Ledit liquide consiste tres avantageusement en 
un polybutadiene hydroxytelechelique de ce type. En fait, conviennent 
parfaitement, a titre de liquide pour les explosifs solides malleables de 

30 I'invention, les polybutadienes hydroxytelecheliques habituellement utilises 
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a I'etat reticule comme liant des propergols solides pour I'auto-propulsion. 

L'homme du metier connait ce type de polymere (voir notamment 

I'enseignement de la demande EP-A-1 333 015). 
On a vu ci-dessus que ladite charge et ledit liquide constituent 

5 de 98 % a 100 % (en masse) de I'explosif solide malleable de I'invention, 
des blocs d'explosif solide malleable de I'invention. Lesdits blocs d'explosif 

sont en fait susceptibles de renfermer des additifs, notamment des agents 
anti-oxydants, des agents anti-durcissement au vieillissement, des 
marqueurs chimiques de detection, pour au plus 2% de leur masse totale. 

10 Des additifs, susceptibles d'etre renfermes dans lesdits blocs 

d'explosif sont notamment: 
- au moins un agent anti-oxydant (du liquide type polymere polyol), tels 

que, par exemple, le di-tertiobutyl paracresol methane, le 2,2-

methylene bis (4-methyl-6-tertio butyl) phenol et leurs melanges ; 
15 - au moins un agent anti-durcissement en vieillissement, notamment a 

chaud, tels que, par exemple, une huile de silicone, le 

tetraethylenepentamineacrylonitrile (TEPAN), la lecithine de soja et 

leurs melanges; 
- au moins un marqueur chimique de detection tels que, par exemple, le 

20 EGDN (DiNitrate d'EthyleneGlycol), le DMDNB (2,3-DiMethyl-2,3~ 
DiNitroButane), le p-MNT (para-MonoNitroToluene) ou o-MNT (ortho-
MonoNitroToluene). La presence d'un marqueur chimique est en fait 

obligatoire pour etre en conformite avec la convention de Montreal du 

ler mars 1991 portant sur le "marquage des explosifs plastiques et en 

25 feuilles aux fins de leur detection". 
Selon une variante avantageuse, le bloc d'explosif solide 

malleable de I'invention renferme, en pourcentages en masse : 
- de 0 % a 2 % d'au moins un additif, et 

- pour au moins 98 % (de sa masse): 
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+ de 85 % a 95 %, tres avantageusement de 87 % a 90 %, 
d'une charge explosive pulverulente (une unique charge ou un melange de 
charges de nature ou(et) de granulomere differente(s)), et 

- de 3 % a 13 %, tres avantageusement de 8 a 12 %, d'un 
5 liquide polymere polyol du type precise ci-dessus (un unique liquide ou un 

melange d'au moins deux liquides). 
Les blocs de I'invention ont generalement une masse comprise 

entre 100 g et 5 kg. On peut considerer lesdits blocs d'explosif solide 
malleable comme des pains (au sens des pains rfexplosifs plastiques de 

10 I'art anterieur). 
Les blocs de ('invention presentent des qualites rheologiques et 

des performances superieures a celles des blocs d'explosifs malleables 
incorporant un plastifiant. lis peuvent etre stockes et mis en oeuvre en 
pains de forte masse (par exemple de plusieurs kilogrammes) sans 

15 precaution aucune en reference a leur tenue mecanique, contrairement 
aux explosifs malleables de I'art anterieur sans plastifiant. 

Sans etre lie par une quelconque theorie, on peut penser que la 
charge explosive et le liquide polymere polyol formant l'explosif malleable 
de I'invention interagissent pour conferer audit explosif des proprietes 

20 rheologiques particulierement interessantes. La presence de fonctions 
hydroxy (OH) dans la formule chimique des polymeres polyols (fonctions 
hydroxy non presentes dans les formules chimiques des Hants 
polymeriques de I'art anterieur) est tres certainement a I'origine de cette 
interaction particuliere. 

25 Selon son deuxieme objet, la presente invention concerne un 
procede d'obtention d'un explosif solide malleable tel que decrit ci-dessus 
(premier objet de ladite invention). Ledit procede comprend : 

- I'obtention d'une pate par malaxage d'un melange constitue, 
pour au moins 98% de sa masse, d'une charge explosive 

30 pulverulente et d'un liquide (tel que precise ci-dessus), 
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- le moulage de ladite pate dans un(des) moule(s) et le 
demoulage de ladite pate moulee pour I'obtention d'un(de) 

bloc(s) dudit explosif solide malleable ou le decoupage de ladite 
pate pour obtenir des blocs dudit explosif solide malleable. 

5 On comprend qu'il s'agit d'un procede par analogic preconise pour 
la premiere fois dans un contexte de melanges : charge explosive 
pulverulente + liquide polymere polyol tel que precise ci-dessus. 

Le malaxage charge explosive pulverulente + liquide polymere 
polyol, pour I'obtention de fa pate, peut etre mise en oeuvre a temperature 

10 ambiante ou a chaud. La temperature de malaxage est evidemment 

compatible avec les normes de securite, au vu de la nature exacte de la 
charge explosive. Dans cet esprit, elle est generalement inferieure a 80°C. 

Le procede d'obtention de l'explosif original de I'invention peut etre 
mis en oeuvre en continu ou en discontinu. 

15 On precise ci-apres, a titre purement illustratif, trois variantes de 
mise en oeuvre dudit procede. Selon une premiere variante : on melange a 
chaud (typiquement 60°C) les constituants des blocs de I'invention dans 

un malaxeur; le melange obtenu (dont la masse peut par exemple varier 

de 100 kg a 5 tonnes) est ensuite decharge du malaxeur pour etre 
20 introduit dans un entonnoir termine par une vis sans fin ; ledit melange 

est entraine par la vis sans fin pour etre dispose dans des moules (dont le 

volume peut etre variable, typiquement compris entre 100 et 700 cm3 

selon les applications visees, generalement de 350 cm3); ledit melange 
contenu dans chaque moule est ensuite demoule pour I'obtention d'un 

25 bloc d'explosif malleable. Selon une seconde variante, le melange est 

obtenu par malaxage en continu a chaud puis directement extrude dans 

des moules (dont le volume peut etre variable, typiquement compris entre 

100 et 700 cm3 selon les applications visees, generalement de 350 cm3). 

Selon une troisieme variante, le melange est obtenu par malaxage en 
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continu a chaud puis directement extrude, le jonc extrude etant hache de 

fagon a obtenir directement des blocs de masse determinee. 

La masse volumique du bloc d'explosif obtenu peut varier en 
fonction de la quantite d'air piegee dans la charge explosive pendant le 

5 procede d'obtention. Ladite masse volumique est avantageusement 
comprise entre 1300 et 1700 kg/m3. 

L'invention, sous ses aspects de produit et de procede, est 

maintenant illustree, de fagon nullement limitative, par I'exemple ci-apres 
de realisation d'un explosif solide malleable selon I'invention (a partir de 

10 ses ingredients constitutifs). 

Le tableau 1 ci-apres presente la composition dudit explosif 
solide malleable selon I'invention. 

Le liquide est un polybutadiene hydroxytelechelique (PBHT). II 
s'agit du PBHT R45HTLO commercialise par la societe Sartomer 

15 (Mn - 3000). II intervient a environ 10 % en masse. 

La charge explosive pulverulente (qui intervient a 88 % en 
masse) est constitute de RDX. Elle est plus precisement constitute de 

deux charges de RDX de granulomere differente, referencees charge 1 et 
charge 2 dans le tableau 1. La granulomere de ces deux charges 1 et 2 

20 est donnee par trois valeurs relevees sur la courbe de cumul des 
pourcentages volumiques de particules en fonction du diametre (spherique 
equivalent) des particules, cumul selon les diametres croissants : 

Dio : diametre pour lequel le pourcentage volumique cumule 
est egale a 10% ; 

25 D50 ; diametre pour lequel le pourcentage volumique cumule 
est egale a 50% ; 

Dgo : diametre pour lequel le pourcentage volumique cumule 

est egale a 90 %. 

La composition massique du bloc d'explosif solide malleable 

30 contient, par ailleurs, des additifs (un agent anti-oxydant, un agent anti-
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durdssement au vieillissement et un marqueur chimique), pour moins de 
2 pourcents de sa masse totale. 

Tableau 1 

Composition du bloc d'explosif solide malleable 

Constituants pourcentage 
massique (%) 

Granulomere 

Liquide Polybutadiene 

hydroxytelechelique 

10,4 / 

Charge explosive Charge 1 : RDX 67 dio=40 pm, 

d5o=100 pm, 

dgo=220 pm. 

Charge explosive 

Charge 2 : RDX 21 dio=l pm, 

dSo=4 pm, 

d90=10 pm. 

Agent 

anti-oxydant 

2,2-methylene bis 

(4-methyl-6-tertio 

butyl) phenol 

0,4 % / 

Marqueur 

chimique 

2,3-dimethyl-2;3-

dinitrobutane 

1 / 

Agent anti-

durcissement au 

vieillissement 

lecithine de soja 0,2 / 

Les constituants du bloc d'explosif solide malleable de I'invention 
5 sont malaxes a chaud (60°C +/-10°C), chaque operation de malaxage met 

en oeuvre environ 200 kg de matiere. La pate obtenue est ensuite 
dechargee et introduite dans un entonnoir muni d'une vis sans fin pour le 
remplissage de moules. Le volume des moules est d'environ 50 cm3. Le 
bloc solide d'explosif malleable genere dans chaque moule est ensuite 

10 demoule pour I'obtention d'un pain d'explosif malleable d'environ 0,5 kg. 
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La masse volumique des pains d'explosif obtenus par ce procede 
peut varier en fonction de la quantite d'air piegee dans la pate pendant le 

procede, Ladite masse volumique est comprise entre 1480 et 1520 kg/m3. 

5 

10 

15 

20 
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REVENDICATIONS 

1. Explosif solide malleable caracterise en ce qu'il se presente 

sous la forme d'un bloc constitue, pour au moins 98 % de sa masse, d'une 

charge explosive pulverulente et d'un liquide choisi parmi les polymeres 
5 polyols du groupe des polyisobutylenes polyols, polybutadienes polyols, 

polyethers polyols, polyesters polyols et polysiloxanes polyols, dont la 

masse moleculaire moyenne en nombre est comprise entre 500 et 10 000 

et leurs melanges. 

2. Explosif solide malleable selon la revendication 1, 

10 caracterise en ce que ladite charge explosive pulverulente represente au 
moins 85 % en masse de la masse totale dudit bloc. 

3. Explosif solide malleable selon la revendication 1 ou 2, 
caracterise en ce que ladite charge explosive est choisie parmi I'octogene, 

I'hexogene, la pentrite, le CL20, le TATB, I'ONTA, le HNS, le DADNE et 
15 leurs melanges, avantageusement parmi I'octogene, I'hexogene, la 

pentrite et le CL20. 

4. Explosif solide malleable selon I'une quelconque des 
revendications 1 a 3, caracterise en ce que ledit liquide est choisi parmi 

lesdits polybutadienes polyols et leurs melanges ; en ce que ledit liquide 
20 consiste avantageusement en un polybutadiene hydroxytelechelique. 

5. Explosif solide malleable selon I'une quelconque des 

revendications 1 a 4, caracterise en ce que ledit bloc renferme jusqu'a 

2 % en masse d'au moins un additif. 

6. Explosif solide malleable selon la revendication 5, 

25 caracterise en ce que ledit au moins un additif est choisi parmi; les agents 
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anti-oxydants, les agents anti-durcissement au vieillissement, les 
marqueurs chimiques de detection. 

7. Explosif solide malleable selon I'une quelconque des 
revendications 1 a 6, caracterise en ce que ledit bloc renferme : 

5 - de 0 a 2 % en masse d'au moins un additif, et 
- pour au moins 98 % de sa masse : 

+ de 85 a 95 %, avantageusement de 87 a 90 %, en masse de 
ladite charge explosive, 
+ de 3 a 13 %, avantageusement de 8 a 12 %, en masse dudit 

10 liquide. 

8. Explosif solide malleable selon I'une quelconque des 
revendications 1 a 7, caracterise en ce que ledit bloc ou pain a une masse 
comprise entre 100 g et 5 kg. 

9. Procede d'obtention d'un explosif solide malleable selon 
15 I'une quelconque des revendications 1 a 8, caracterise en ce qu'il 

comprend : 
- I'obtention d'une pate par malaxage d'un melange constitue, 

pour au moins 98% de sa masse, d'une charge explosive 
pulverulente et d'un liquide choisi parmi les polymeres polyols 

20 du groupe des polyisobutylenes polyols, polybutadienes polyols, 
polyethers polyols, polyesters polyols et polysiloxanes polyols, 
dont la masse moleculaire en nombre est comprise entre 500 et 

10 000 et leurs melanges, 
- le moulage de ladite pate dans un(des) moule(s) et le 

25 demoulage de ladite pate moulee pour I'obtention d'un(de) 
bloc(s) dudit explosif solide malleable ou le decoupage de ladite 
pate pour I'obtention de blocs dudit explosif solide malleable. 
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10. Procede selon la revendication 9, caracterise en ce que 

ledit malaxage est mis en oeuvre a la temperature ambiante ou a chaud, a 
une temperature inferieure ou egale a 80°C. 

11, Procede selon la revendication 9 ou 10, caracterise en ce 

5 qu'il est mis en oeuvre en continu ou en discontinu. 


