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chlorures ou sulfates de nickel ou de cadmium " Afin de favoriser le contact étroit entre les

par exemple. Ces sels subissent un traitement grains métalliques et les grains de matiére active, .

chimique et ils précipitent dans le support fritté on comprime avantageusement le mélange .sur

sous forme d'hydroxyde de nickel, d’hydroxyde 45 ledit collecteur de courant.

de cadmium, etc... !l est nécessaire d'éliminer Cette compression peut étre préalable au frit-

ensuite par voie chimigue ou électrochimique les tage proprement dit. ou avoir lieu pendant le

sels résiduels néfastes. Aprés toutes ces opéra- frittage entre deux trains d’impulsions.

tions, on obtient une électrode composée d’'un Le frittage a lieu de préférence sous atmo-

support meétailique fritté dans les pores duquel 50 sphére inerte ou réductrice ; le gaz de frittage

est intégrée de la matiére active & I’état déchargé. peut contenir de la vapeur d’'eau.

Il est clair que pour aboutir & ce résultat, it a faliu . La présente invention a également pour objet

‘mettre en ceuvre des équipements complexes, . ‘une électrode obtenue par le procédé precne le

colteux et également des quantités d'énergie mélange peut comporter (en ponds) 10% & 90 %

importantes. 55 de poudre métallique et 90 % a 10 % de matiére
On connait enfin’ par la demande de brevet active.

japonais JP-A-57 189 455 un autre procédé de- Avantageusement, le mélange est additionné

fabrication d'une petite éiectrode en forme de de graphite dans une proportion pondérale

pastille pour un accumulateur mckel-cadmlum de : comprise entre 0,05 % et 15 %.

type bouton. - 60 Sa fonction est de réduire des oxydes métalli-
On réalise un mélange de poudre de nickel et ques néfastes qui pourraient apparaitre par

'de matiére active et on effectue le frittage de la échauffenent de la matiére active et recouvrir la
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i nvent i l@ir.quelle contient et s'échappe par un tube de choisie entre 1 mégahertz environ et 10 méga-
trop plein. hertz, la durée d'un train d'impulsions étant

On applique le champ magnétique variable 40  supérieure a 0,05 seconde, et l'intervalle entre

~ pendant le temps le plus court possible pour deux trains successifs étant au moins égal 4 la

L@ réaliser le frittage des grains de nickel sans pour durée d’un train d'impulsions, de maniére & assu-

autant altérer les grains d'hydroxyde de nickel. rer le frittage de ladite poudre métallique, sans
Ainsi on met en ceuvre des trains d’impulsions de . altérer les grains de matiére active.

0.1 seconde séparés par des intervalles de 10 45 2. Procédé de fabrication selon la revendica-

secondes. _ tion 1, caractérisé par le fait que la structure dudit

Pendant l'application du champ. les corps collecteur est choisie parmi une bande. une
conducteurs du mélange (poudre de nickel et feuille de métal déployé, une toile métallique. des
graphite) chauffent car ils sont parcourus par des barreaux constituant un cadre ou une griile.
courants de Foucault. Les intervalles entre trains 50 3. Procédé seion I'une des revendications 1 et
d'impulsions permettent de dissiper I'énergie pro- : 2, caractérisé par le fait que I'on comprime ledit
voquée par le frittage du nickel et d'éviter ainsi mélange sur ledit collecteur.
d’échauffer les grains d’hydroxyde de nickel. 4. Procédé selon la revendication 3, caractérisé

Un frittage convenable est obtenu aprés I'appli- par le fait que I'on applique ladite pression entre
cation de 10 trains d’impulsions de 0.1 seconde. 55 deux trains d'impulsions.

Selon une variante de réalisation. ie gaz réduc- 5. Procédé selon la revendication 1..caractérisé
teur contient de la vapeur d'eau ; on a constaté par le fait que I'on réalise le frittage sous atmo-
que ceci améliorait le rendement électrique de sphére inerte ou réductrice.

I'hydroxyde de nickel. 6. Procédé selon la revendication 5, caractérisé

Le procédé selon l'invention permet d'obtenir 60 par le fait que le gaz de frittage contient de la
directement une électrode avec sa matiére active vapeur d'eau.
intégrée cans un support fritté. Toutes les opéra- 7. Electrode obtenue a I'aide du procédé selon
tions d'imprégnation et de traltements chimiques 'une des revendications précédentes. caracteri-
sont évitées. . sée par le fait que ledit mélange comporte en

Il va de soi que des modifications peuvent étre &5 poids :
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hd autant altérer les grains d’hydroxyde de nickel. rer le frittage de ladite poudre métallique, sans
Ainsi on met en ceuvre des trains d’impulsions de altérer les grains de matiére active.
0.1 seconde séparés par des intervalles de 10 45 2. Procédé de fabrication selon la revendica-
secondes. tion 1, caractérisé par le fait que la structure dudit

Pendant {application du champ, les corps , collecteur est choisie parmi une bande, une
conducteurs du mélange (poudre de nickel et feuille de métal déployé. une toile métallique, des
graphite) chauffent car ils sont parcourus par des barreaux constituant un cadre ou une grille.
courants de Foucault. Les intervalles entre trains 50 3. Procédé selon |'une des revendications 1 et
d’impulsions permettent de dissiper I'énergie pro- 2, caractérisé par le fait que I'on comprime ledit’
voquée par le frittage du nickel et d’'éviter ainsi mélange sur ledit collecteur. .
d’échauffer les grains d’hydroxyde de nickel. 4. Procédé sefon la revendication 3, caractérisé

Un frittage convenable est obtenu aprés i'appli- par le fait que I'on applique ladite pression entre
cation de 10 trains d'impulsions de 0,1 seconde. 55  deux trains d'impulsions.

Selon une variante de réalisation. le gaz réduc- . 5. Procédé selon la revendication 1,.caractérisé
teur contient de la vapeur d'eau ; on a constaté par le fait que I'on réalise le frittage sous atmo-
que ceci améliorait le rendement électrique de sphére inerte ou réductrice.

Ihydroxyde de nickel. 6. Procédé selon la revendication 5, caractérisé

Le procédé selon l'invention permet d'obtenir 60  par le fait que le gaz de frittage contient de la

directement une électrode avec sa matiére active vapeur d’eau.
1 - intégrée dans un support fritté. Toutes les opéra- 7. Electrode obtenue & I'aide du procédé se{o_n
tions d'imprégnation et de traitements chimiques 'une des revendications précédentes, caracteri-
sont évitées. - sée par le fait gue ledit mélange comporte en

Il va de soi que des modifications peuvent étre 65 poids :
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the oxides of lead, iron, cadmum and zinc and the hydroxides of cadmium
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si |l ver, ZiARanufacturing method according to claim 35 4. Vertahren nach Anspruch 3 dadurch ge-
1, characterized in that the structure of said kennzeichnet, daB man das Pressen zwischen
collector is chosen amongst a tape, a sheet of zwei Impuliszigen durchfiihrt.
extended metal, a metal fabric, bars constituting ' 5. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge-
a frame or a grid. - kennzeichnet, daB man das Sintern unter inertat-
. 3. A method accordmg to one of clanms 1 and 40  mosphére oder unter reduznerender Atmosphére
2, characterized in that said. mixture is compres- durchtiihrt,
. sed onto said collector. 6. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch ge--
N 4, A method according to claim 3, charac- kennzeichnet, da8 das Sintergas Wasserdampf
terized in that said compression is performed =~ -  enthilt.
between two pulse trains. 45 7. Mithilfe des Verfahrens nach einem der vor-
5. A method according to claim 1, charac- .stehenden Anspriiche hergesteilte Eiektrode, da-
terized in that the sintering is carried out under " durch gekennzeichnet, daB die Mischung in
inert or reducing atmosphere. Gew.-% aufweist :
6. A method according to claim 5, charac- 10 bis 90 % Metalipuiver (2)
terized in that the sintering gas contains water 50 90 bis 10 % aktives Material (3).
vapour. 8. Elektrode nach Anspruch 7, dadurch ge-
7. An eiectrode obtained by means of the kennzeichnet, daB der Mischung Graphit in einem
method according to one of the preceding claims, Gewichtsanteif von zwischen 0,05 und 15 % hinzu-
characterized in that said mixture comprises by getiagt wird.
weight : . 55 9, Elektrode nach Anspruch 7, dadurch ge-
10 to 90 % metal powder (2} - _ ' kennzeichnet, daB das aktive Material ausgewahit
90 to 10 % active material (3). wird aus den Oxiden des Bleis, des Eisens, des
8. An electrode according to ciaim 7, charac~ Cadmiums, des Zinks, sowie den Hydroxiden des
terized in that graphite (4) is added to said Cadmiums und des Nickels, und daB das Metall-
mixture in a weight proportion comprised bet- 60 pulver ausgewahit wird aus Nickel, Blei. Cad-
ween 0,05 % and 15 %. mium, Eisen, Kupfer, Silber, Zink.

9. An electrode according to claim 7, charac-
terized in that said active material is chosen
amongst the oxides of lead, iron, cadmium, zinc,
and the hydroxides of cadmium and nickel, and 65
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