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am)unt S of é&%éhzers and ot her addl tives. After the el enent

A mat was made in the same manner as described in Example 1 with exception that 45 denier, 9.5 mm
long nylon-6,6 bristies were employed to yield bristie coating weight of 0.29 kg/m2. The resultant mat was
effective in removal of soil and moisture from pedestrians' shoes.
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EXAMPLE 3

A preformed 85 mm square piece of a plasticized polyvinyl chloride foraminous element having

6
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hadi#een coat ed, conpressed air was bPomn onto it to insure that the
pl atisol coating woul d not bl ock the openlngs whi ch run through the |ayer.
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a doctor bFR8% coater to a wet thickness of 1.1 mmover a width of 200 mm
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into thé®l Faul p4l astisol. Nylon-6,6 bristle fibers which were 100 deni er
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machi ne. The brlstle flbers were pl aced |n feed hoppers from which the
fibers were fed with the aid of brushes onto and through screens having 6

nm di anet er openings and Sistmivitdach t tmd f¢k)onto the ﬁqr-fa.ﬁ,e of the

f oram nous el enent. Beat ryS tur.ni bout 15 contacted the
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wege retained in a nearly uniformdistribution. After being subjected to
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solidified and the bri st |Nasab@rd dﬁormjdsmwldsarrent vieg e bonded thereto. 45
The resulting mat materi g, wei.0 Pﬁ? 5 kg/mZ d was about 10 mm
thick. TFhe bristles protrué'm% t hrou c#] §3’f A nous eI errent and ext ended
up to 5 mMmb ondthe uppH urfaceo
and seaned |ﬁé eﬁ# P ’{ | t é"xse‘f' Y’°\Fé'ql‘ p'?ﬂ'ﬁ%i??%gg g‘B’F’"akI
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from pedestrians” shoes. A pref orrre nm square pi ece of
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Bl openizngs 5 nmsquare 6.35 nmdeep, and wall thickness between openings
of 0.79 nm wasmitaiadl madé m thd fFleinsddherlad iBdcrittavih Bgmpledieyathithedéxcépliol that siaher fidaien
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by. vi gor ouskigridl appivashed Rith cadmtt@remeve the lteinpogryt binelesianmpihe slasheutincls dbs raagtant st
brist| ewot olatgdshsontained 0:33eckgons esiasheg Joakf Thehmats prepasecamihnsiasker dibekrmeam walerchbinskentre
| od@ed in temeveylsasirgms the shagy efrpedeafripes: arsidiad g luvrigjeappeatant® cure condi tions of
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bristles alfhf¥P&ni nous el ement were bonded thereto. The resul tant mat
segnent vva% effective in renoval of soil and noisture from pedestrians'

shoes. LE 4 A foram' nous el ement was prepared simlar to that

pr epar ed I Q I§§ I gn t hat die used had the foll ow ng
dl nEnSl OnS mgl or rem va ﬁOIl 3(15 P%u;e from shoes ang?eet comprising: 1.27 mm Sl ot | engt h
(maj Or) ter- tant Z .%g t §J\ Ju Y E.LJQ 11y SbAiAA )a lurality of upwardly directed
0.91 mm,20 ope:nz::r;s's ok, wear sa“-g]lac;t lFeﬁgte ((m§ nor)5 plurelly of fpwarcy _
7.92 mm S| ot spaci ng 7.37 mm Nunber of major
slots a backing (1%)2bonded to said water-resistant, wear-resistant foraminous element;

a multiplicity of upstanding water resistant wear resistant bristles (14) having one end bonded to
55 said backing, said bristles being capable of protruding through said openings to contact shoes and feet
when said foraminous element is trod upon by pedestrians;
characterized in that
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resuf tant el énent: - whi'ch-was about 15 nmthic was placed into a liquid
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0.91 nm 20 It should be understood that this Beption i$ moh gtte undulyi limied to the illustrative embodiments set
7.92 nm S| derth hepsigei ng 7.37 mm Nunber of major
slots 12 25 Number of mnor slots
13 The re®ul¢@M® el ement, which was about 15 nmthick, was placed into a
' S%lnragﬁrcki ng material as in Exanple 1. Polyethyl ene

l'i quid pl ast \ | =
1 grovig sehandeoistueomybpgsend ieplFotBisiign | ong were caused to

ter epht hal ate
! a water-resistant, wear-resistant foraminous element (11) defining a plurality of upwardly directed
50 openings (12);
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a backing (13) bonded to said water-resistant, wear-resistant foraminous element;

a multiplicity of upstanding water resistant wear resistant bristles (14) having one end bonded to
55 said backing, said bristles being capable of protruding through said openings to contact shoes and feet
when said foraminous element is trod upon by pedestrians;
characterized in that
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penetrate the openi ngs i'n the fora nt and to becone | odged in
t he l'i quid pfastltol "After being g%p‘g %ﬂgdge%ig to.cure conditions of 160 C

for 10 minute, the plastisol backing was solidified and the bristles and
for %rzn,-nous el enagl bdRIhG (18068t iet 1365 sha whRGedi@sthiigat mat contained 0.65
kg/ bristles and had a thickness of about 17 mm The mat was effective in
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sl asher #l| ock dicowpppepingsg1292 fil anents of pol yet hyl ene terephthal ate
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deni er nyl on .br iseit upstanding steps ¢1Beor| said windiladastrips $15) béiegdspeesdriroquthe thacking €13) to
conposi te mat d¢fiae drinage chenselsfitieertthevoramingist elamentd 1) emrdheebackieg (1Bnpor ary bi nder
fromthe slasher flock The resultant mat 40 nmaterial contained 0.55 kg/nR
slasher 1 dckA mehas plgimed ip gt ethergin e upstardingrstrips G8kargusiraightielengptoc idrsran@ the,
renoved soi | f“f"ﬂﬁhsi"PFe“@rfbee%"dﬂ?te‘bglﬂ’é@'ﬂq"?"%%“ thelhmaieryrfages Qxtenr staighd sﬁﬂb@éﬁeﬁﬂ?ce.
It should be Eﬁ‘ﬂﬂ’?'g?gﬁéﬁ "‘that this i nventlon is not to be unduly | i mted to
t he |IIustr§1t|veate

m dl lai ren X t i h qah r stri
oo oif T a%ﬁnigé?g};w s iy b
plurality of up l rd%y tél rec openi ngs (12); a backing (13) bonded

to said wat@wnmss&amd,m Ve 2 M%%.rséam&ra.é@ A8Yn h 45 c%¥ 3) Bid sfsldty

of upstandi Ngu\BkEH sth 'Iﬁta@rgpaéé@m;mgﬁéba% |ﬁ’d1$ rt6 Rk €54 r;l ri)gne%m
bonded t£ 55 said undadt Nng,. said bristles being capable of pro rudi ng

t hriugh sai d openi ngs to cont act shoes and feet when said foram nous

el ement i s & r AGhat ROOaiMY iD RS B IWhaBib saif DRIuRGH &b @6) dré1bdnB& to said BEcking (18P 8ha537
1 said backi neaid itjghi Srigaf (16)edree spac@b irht 3410 badRTlg WESRIso 289 Solrrf rainagé eiahdls; (1)l d

f or am nous el beveath thé dtdaghcsriper | ses upst andi ng stri ps (16) and undul ated :
strips (%&5) intercon- necting said upstanding strips on their ngjor
surfaces t & défriates chioeevn Climstiant pherpinasaid fpramfnouspeiement (116with its upgrrmip cirented
openi ngs (12) oresingsd12) jsdermpdiasracasitshdeps (16) or ‘sai d undul ated strips (15)
bei ng spaced fromthe backing (13) to define drai nage channel's between the
f or ami nous el &mehts qamep imny of Blaimp A dk§ ang Whersin thetampa of the nppep surfgee of paid fRBAinPYs
Gl ai m 1 $her ePAMIheomppee ahieastagos t9% ﬁ@"@&%ﬂ"déﬁséﬂ‘é’t 0% ¥4 matpighgat ed st r| ps

and the further stri F 51@% are undul ated and_ connected on their
surfaces td*t éT‘aE‘is Eﬁﬂ P aims §ofeand hereinpaid Ristles (14hye ("i’%d f'°§ s'aﬂ‘e

clalmadlnCI | Jnth tr| ted andthe
further gtrd p"“, s$§m1'§,.a, b, BEOHPE A 1Pt S5 bt PO R T B S
further stri p el hg connected to each ot her on their major surfaces to
define sai da0 t |

st rai ght S'?II?I 5,5% ,;,né,%éﬂa@% § "ggtgg? g'dﬁ?l%' %%eﬁfgf 'togdan
strips (15) are spaced from sal d backi ng so as to formsaid drai nage
chagpel 540( }1) aAbkunaatiBmd®in any oS@laﬂ\sUint@lJlloaén@drh&Blﬁ isBE bbokig (13 is 1OrmdB Lot gbhtinuous
clainmed in C awwia2 Wherein said undul ated strips (15) are bonded to said
backi ng (13) and said straight strips (16) are spaced from sai d backi ng
(13) so as oAfar s dhinsedriragng ot Olaima e lis 11(id Whicbe eedminotid@ensdnt @il )ddMexibib radassilieRtS
6. A mat as chwh thetthe npp&i surfane thesaot] whdre welkad wpon, @b dapabienaf dowrsvaed| defieetin réldtivg to
W t h it sssupwathdbgckidg (18ct ed openings (12) is fornmed as a cast sheet. 7. A
mat as clained in any of Clains 1 to 6 and wherein the area of the upper
surface of dafda ay ¢ainerbin SlaB 12 and wheteis tmbpristiss W Rre oS a dangth dags tham e thickapgs/pf
openi ngs and [hé&eaminounelwnrst 4 B|angthadedilityzand regiligney, giitheferamingys plemont qroHsp tht in
Claims 1 to 7“SnHown&ras; ¢ temel tjag palked up Wé!r@"?%r’?’ﬂ%’ﬁ’“? BrRvEIdsRe® Fe8tk.
9. A mat®as cPUPITEY MNP i<t B eriaste shosp ’f8 tohle WAk ei n sai d backing (13)

is forned fn( gernd%gtionsgam C

1. Paillasson destiné 4 enlever les saletés et I'numidité des chaussures et des pieds, comprenant : un

55 élément ajouré (11) qui résiste & I'sau et & 'usure, en présentant une série d'ouvertures (12) orientées
vers le haut; un support (13) lié & cet élément ajouré qui résiste & I'eau et 2 I'usure; une multiplicité de

soies dressées (14) qui résistent & 'eau et & I'usure et dont une extrémité est liée au support susdit,

ces soies pouvant se présenter en saillie & travers les ouvertures précitées pour entrer en contact avec
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i ,
35, *polyperic- materi‘al. 10." A meEP msegsaziBred i n any of Clains 1 to 9
and wherein said forafinous el enent (11) is formed from an organic
polyneric material . 40 11. A mat as clainmed in any of Clainms 1 to 10 and
whergi.n said b éﬁ‘?“g ‘?})P'EF% lofsgyened PigoNTBRIEeptsuLest ¢iémast dieurs, caratiéris anece qasle
clai med in anyS®Portddisisal dyng mafiere quightitn f'oa of & ugweneilrs celauerEdimeptiaigurg @1)
f1 exi bl e and rS%'?prﬁ“%h’PS LEoRS Pgaieei HE eipins rbaades roaduibes KIS) erjent opiFroplies sl heades
upon, is capab :%snstee: s(‘gr t el FEiater /il fpé'P WV@’"Fba":ﬁ‘Se”es la s?’ﬁé“‘[?é‘?:‘k?%@f‘“’es
(13). 13. °A F g1 e 18- & denes gese qyl los fhandasonguites (1 9 gtaptpgnacegs du o
a length Iess lﬁ)gn(t ST MCKASSE ST ¢ 8'"@8?2\ AETent BPEG N ot [esyseo Ha'the

flexibility @nga“[}(%%h ki \%FEX re%nd&:glgn@ﬁ Ok Eﬂé&g%ﬁc {f rﬁsnj I’sedressseu'%p hﬁ'té y ngues
IVa

t hose areas of p4, e@% ; %§ i
downjnar dl y tO ahciBaidsGk baﬁ@es droutes%ﬁrr@réex fe@&w u?e ff) to contact the
shoejs or feet of the wal ker. Revendications 1. Pa| asson destin6 a enI ever
| es |sal et es £t plillabidibdiahtGa Reshdicdion $ THaQSis®bn EBeﬁxepésqgl%es GRERELHE Rbnt ohdlIsELet
61 6nent  aj our der delque (Esi aukdd Dasde€ (18) Jont@AYLIGRE éghlomehtSIHE BandRMrdakdas 8Nt Ldltred ¥iades
serife d' ouvert éaescli¢el2gs UaEs BN bERS sONAftIekLsulTYE prinbiPalés BRI Abrined 1d3duvérius Susaids
6l enfent ajsoure(igui resiste a'l'eau et a |'usure; une nultiplicite de soies
dregqsb6es (14) qui rb6sistent al'eau et a |"usure et dont une extremt6 est
|'i 69 au suppler Pailkeroulistivant Bewodieonpd Lpaactérisé en peepe riksciandas diatied (1I6E savt lidea\edr s .
| es jouver t ur essyspeidil9.cat an proave lasrpandes ondpiéesd D) aant espacdes @ o€ support de maniére & former
11171111111111le39anaux dgprapaged17 8y ¢epsouadesdanges enduléest(19.es pi eds | or sque des

pi etlons n#rchent sur cet 6l 6ment ajoure, caracterise en ce que |e support
(13)_est fai% BAlasRen seivantia devguflicaliog . spractésisq e gg)aust 'eﬁab*}"d?fs%‘ﬂ'geesé’@) et é%e%ﬁu
| ' eql nent aj ou?"@'“(;t 1119 & 8AHT gwdeﬂl@gdeagfp&%ssﬁgrsg@gg@geeg figpe 8PoRrEE S paurferger des
ondyl 6es (15) FBH gﬁf"ag?ﬁer(g)g‘?‘f‘eé?u?%?bﬁ%ﬁﬂ%‘@e&r essebes susdites suivant

| euris surfat‘sespapll'l nc

I
d' odvert iFel 5 asson gs:l? \(aniega‘ \(/)endlcaftlon I’ \él%% el egqe el%leﬁgr@gogredag %Jgrggrtaetl%ss

ou l{es bandes ouveufeé % é'fr\élnethsa%tSGSteafac 8"eséu srtTedu" |Tc’)eour former des

cangux de dr7aI pﬁlggsoﬁmJaﬁllx ne ug%me AL Bickibrs 1 £5, LGciSiP QrQEetq H‘gwe de%a surface
Pai Il asson sui y@é}teu ol 1EURIH o Eb&ﬁb ’ o6 AR bRbre B &7 M dcborfdiE of Fsin T IS do

dredsees £{16) sMate Hfie! ONQuUeEs an es droites, et en ce que les autres
bandes (15) sont ondul 6ees et reliees suivant |eurs surfaces 10

prirci pal es gaurailassosl QbvabtiIOnd RSIcdMQLY de FhEHdichtRBs DY SalabtbrRs of b §lisli@Soibs @R sott-
Pai I]l asson sui fsmels d'én fioe¥mioNl. cati on 1, caract6rise en ce que | es bandes
dregs6es (16) sont ondul 6es et en ce que |es autres bandes (15) sont

ondyl ees mg@ ePalifasson bubanthanrchesicahy@size Geendettioheta 8 taraaidristd) am cequetd aupportr (€3)ieBies
I esiunes aux afetméey départviand mbtidermlymire ogemauepr i nci pal es pour former |es

ouvégrtures susdites 15 " (12). 4. Paillasson suivant | a revendication 2,
carct6risé6 1@{1"%@;2 ) euivapts!'uben auplsgnade dést revwendicains I 9. chiiatidrisé qu ce ayspiEiEment e
et &n ce que | @Y asHpmE v dipat Puresmatians polypiie orgaijse6es de ce support de

mani bre a®forner | es canaux de drainage (17) en dessous, des bandes ondul 6es
(15]. 20 5. TPaPyiassen syivaat fluesaielcpngue desapvgndicationg i 210, carpcifripdotn g e fuBPRSLES)

| es| bandes ondfﬁt gy Tgf"ageé?ﬁm"q”@es au. support (13), et en ce que les

banfles dr ol tg %@m augast @é&@ﬁ&@ o TR ¢ gBéa QU f%ara&g.eﬁ%%m AAUX
e firai nage- ge sa ?)gnea Ior ?%T flfl %Et

| a evendlcatl d 2 or ant
des| ouvert ures i orlent es vers |qu6 sous forne d une

feulll e coulgepabssol %hlunaﬁsvgcbnal;‘dtlg@ni Jara@t@n%eoér\eéeC%QH§ s6l&s (1ﬁ)e¥dﬁPQ'hﬁeafoh

a 6| caract eri fridefb £EpstBurlde PéirRontifouke(1 HUS bR ES R PSbIEIE & rBiBstibitcRlo CHES ent
aj our 6 cogpr engloun! ssRitdlss QU8 16r8 Ne 4Qtilkatdn, OIS/ GiFds Udue SailésoiBLMBsdidBlied Gn Undiche 343
mati ere sol i dedérdmerbiaidb nRnise BlastgLe/ a6 lelbas! iEquaUS) d2618 Pened@® auxaidies ( cdntras 1
a 7‘ caract6ri &ﬁtaetlfavemescwa:sém o8 @k eeds(dupassamnt fornees d' un floc encol | 6.

35 9 Pai | | asson suivant |'une quel conque des revendlcatlons 1 a 8§,

car acterl s4 Ratentaespyichel e support (13) est
! 55

1. Matte zum Entfernen von Schmutz und Feuchtigkeit von Schuhen und FliSen mit

einem wasserfesten und verschleigfesten durchicherten Element (11), das eine Mehrzahl von

9
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forme au. départ d' une matikre pol ygp?q Qégf\gjlque 10. Paillasson suivant
| ' Une quel conque des revendi cati-ons 3\ caracteris6é en ce que |'I6nment |
ajour6 (11) est forne au depart d' une matiere polynbre organique. 40 11.
Pai Iy asson S aifwarsherichtetorediguees ORBégrefkgS revendi cations 1 a 10, caract6ris6
en ce que | e support (13) est fornb d une mati bre continue. 12. Paillasson
s UI vant |' une airetmouhdprevadsssfestan\uad circhibibfests dircBidchdrten ERmastis@fscBl@ssigivebendeue

' 6l 1rrent aj o Ricks (13);und 11) est souple et el asti-que, de sorte que sa
surfacessqurleure | orsqu’ on marche sur ce paillasson, est capable d une
devi ati on desceﬁﬁlﬁh?‘f'ﬁ@aﬁb Apn puAysEgerichiatens WgRsesfesten UrBY versteisigaen| Bosstenoi4)s dié \aent
| a revendi ca?'f“ifhE"f?m'té’a’Pﬂ:‘f'@? steffschiifgsig wer éeqsad ugiie geefgnat)sind,sitch gfe genannten
| ongueur i nf ';'gq dinguych ¥ é‘f’@?@ﬁ?d geruie BId6FRER Y PPt Mitidenen Befgdngercal dage |a
soupl esse et fre e{ielEé‘?"ieB '§®"cet el enent 50 ajour6 sont telles que,
lors de™ ' util |dsgt hon * es du paillasson sur |esquelles on mar che se
def ormeront de na?tﬂ%e"%ﬁeﬁg'ie e vers le bas Jusqu a un degr6 pernett ant

aux soies (14) f, %&Jngf%g%se?n%mv%g Q48 find @5 RWcASoRbRS P! eds du

passant. Patentansprl zum Ent ernen Von Mtz und

Feuchti gkei t vo@s IaBHERBel Bgmét (B rl\oéméntﬁ d‘%imsgg Stk 68 gwl %ﬁﬁte Béinder (1
verschl ei | f epdshA, fRIGiE RbRkdEAngErdnbiof BEIALr duti Seitbriithe ?I | ~
1111111 1111&1&%3&&4%&%%:1 aufwirtsgerichteten- 6ffnungen (12) begrenzen und EP 1995% Bl
aufwartsgerichteten O f nungen (12 3 begrenzt; einemmt dem wasserfesten und
verschl ei i f est e shghiahl mgbednben BEARIBIBE odet Qfef SowBIltdASSdngor (£5) i NSand @ dRHCken
(13); umd 5 Bidrar (13§ anbdoidnbt simainuna Lividébed @R UrEScRéRA Elewia@ S eI fufs e RudReh (13)
vengchl ei f i f ege@oneidcfasilebegtebzen, di e am ei nen Ende mit dem RUcken
stof f schl ~ssi g verbunden sind und di e geeignet sind, durch die genannten

O f nungen Zhi Méitter isbh daspruch hladurahrgdkeBadeighret, datidié-GhibkantanfmerdaétereBinderi (16) geraden

Fut g~nger aulnggasireeita Birideycst und dab digerusitalicheyargesohaiien cRioder ¢13) genelitrsindeind lanfet |
daB der2Rl ckibfen (Ereitpeitagilichen vater Resenayng alot eenanitey Qfoyngerh[18) Bt den garadge Brindecf f
best eht; 15 2zusammenwitkps dqurchl 6cherte El enent (11) hochkant angeordnete
Bander (1 und gewel | te Bander (15) besitzt, die die hochkant angeordnet en

Bander auf ‘gt? PRy tFIE?é'ﬁ‘FH’%‘sﬁcﬁﬁ%qgf;zrﬂc'E@F r'i'19(3)r1?i‘éf‘°°0'@ﬁ°(ﬂ"9ﬂ9&ﬁetﬁfgﬁa"ﬁ?ft( g) HT‘YSH: di e
Meh hl un Chian .
eanl, von, A [dt Al i E? ) gg DA ottt lings s ang

hochkan? ang "8?
WI schen dem dur chl 6cherten

von dem 20 ~OREERE 4jeen hder%lgﬂ?ln f”’gr

Bl ement (1) %dna Mﬂcﬁ o358 &n tg%e*ﬁ B ﬁ%andez hideh
nach AnsprucgI on I r? i
Bander .416) g&fRW&d n%ﬁ%hé&@ uﬂé:‘na ﬁ’enFHﬁ?ﬁ nZ nbgobdnet
vorgesehenens,.ﬁﬁnder (15) gewel I't S|nd und auf ren

Brei tseitenfl achen unter Begrenzung der genannten O‘fnungen.(lZ) mt den
ger aden Bandmaty #4dl ARTPRIRIM 2, lg8durch Jekdiideicne) R84 b eRsIkeG Bakder GROMNT Riicken (13)
gekennzei chnabfiscritalig diedudtes Bikanhd agg eiorgdrnedneBanBbmehesr Biduay dgeurdrl den YoraBn daB
di &_zusat z| i Bindero mapes@masmoblairdndie (17{ ikSYostempioh dbrh Ruigeed)labgesidnd sinnd dab di e
hochkant 30 angeordneten Bi nder und die zus~tzlich vorgesehenen Bander
auf i hr en 6Br Mattesedch én$rrech hie WadwohegekdBaggichnet Ldag dde dur@fifchenagfdementl PIY) mit seinen

it ei nander Yui¥dsageriehteten Gfigungan (1R)eistaegqssenes Bigitheraestelit Bt dadur ch

gekennzei chnet, "dab di e hochkant angeordneten Bander (16) mit dem Rrcken
(13) stf f7scMP‘§esl‘1h§h\R§}eB‘uPR!eﬁ'PsB'P‘ﬁ‘ﬂ LR & HBdyche 'qhﬂ%nd‘ﬂa‘i’iﬂépe?l heyAeser

Bi | dung der n Elemepjs zu qinfesiens ehvapifhetus Qfftangen; igesy wRRigETRlS 60 % aus
Abl auf kanal e f‘i"?)‘”ef'ﬁpf&ﬂ?feghd von dem R-cken angeor dnet

8. Matte nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB8 die Borsten (14) aus
50 Kettschlichterflock bestehen.

9. Matte nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, da8 der Riicken (13) aus einem-
organischen polymeren Werkstoff besteht.

55 10. Matte nach einem der Ansprliche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB das durchl&cherte Element
(11) aus einem organischen polymeren Werkstoff besteht.

11. Matte nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB der Riicken (13) aus einem
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si nd. 5. Matte nach Anspruch 2, dagprqggggkg$nze|chnet daB die gewellten
Bi‘nder mit dem R-cken (13) stoffscthSS|g ver bunden sind und dab die
geraden Bander unter Bildung der unter den geraden K> 40 Bandern
angeor dnet en géizhlassbieanéretoff baslehi. m Abst and von dem Rucken (13) angeor dnet
sint” 6. Matte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daBl das

dur chl 6chei% étaEe oaph refneh 1db) Amsptictsel bien?, adafiwier gekegezeictytet. gtlfedas GhcdnherterEignicd)

al s gegossendt!) By Haxipelruad glagtisel iptt d48 spine dire Fidchey/hei iheem Begahenigagamibeg] dem Ricken
Anspr Uchfe 1 13 atgvartgiauslepkdsr iekennzei chnet, daB di e obere Fl ache des

durchl 6cherten El ements zu m ndestens etwa 40 % aus O f nungen und zu

weni ger al ¥ dfptteagh Anpriuch déy va%s esprnzeiphegt.fap die ddngguder %Jr%%vc(h‘f)élewefrﬁt a&edr'e
AnsprUche 1 gY<e zes Raakrrene ALY H'I‘?‘rﬂ?? da%%ﬂ@“ﬁf"@”%@?’%‘i"é?? iopagm w\dolags

Ket t schl i cht é?‘ g‘f dﬁ 993999“ J@ it SCR PORF" S BN e'i““bY"?d"g
dadur ch "ekerfA% %fc?fﬁg'f ) FlhEP ofg rFef eﬁffg ?? r?{” P €ehen pol yneren
Werkstoff besteht. 55 10. Matte nach elnen1der AnsprUche 1 bis 9, dadurch
gekennzei chnet, dabl das durchl 6cherte El ement (11) aus ei nem organi schen
po] ymeren Werkstoff besteht. 11. Matte nach einem der Ansprache 1 bis 10,
dadur ch ,gekennzei chnet, dab der Rucken (13) aus einem 10 1111111111111
14111111 11211 | * EP 0199 537 Bl

gepchl ossenen Werkstoff besteht. 12. Matte nach ei nem der. AnsprUche 1 bis
11} dadurch gekennzei chnet, daB das durchl 6cherte El enment (11) so fl exi bel
und el astisch ist, daB seine obere Flache bei ihrem Begehen gegenuber dem
Rucken %o (13) abwarts ausl enkbar ist. 13 Matte nach Anspruch 12,
dafurch gekennzei chnet, daB die Lange der Borsten (14) kleiner ist als die
Di £ké des durchl 6cherten El ements (11) und daB das durchl ocherte El enent so
bi egsam und el asti sch ist, daB i m Gebrauch di e begangenen Filchen der Matte

soj weit elastisch abwarts ausgel enkt werden, 10 daB die Borsten (14)
die Schéhe oder Fuie der begehenden Person beruhren k6énnen. 15 20 25 30 35
401 45 50 55 11: | 11111arttl 11l 11111
- 30
35
\/ “

45

50
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