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benachban liegender Kunststoffolienbahnen in
solcher Weise, da® am Rande der Bahnen
vorgesshene Ausformungen ineinandergreifen,
wobei zusétzlich noch eine Verkiebung oder
VerschweiBung der Rénder vorgesehen sein
kann. Dadurch soll ein Eindringen von
Estrichmasse in den Hohiraum des Bodens
vermieden werden.

Diese Art der Verbindung der
Kunststoffolienbahnen bnngt den Nachtell mit
sich, daB die Schalung in dem
Verbmdungsberelch so versteift wird, das es
vorkommen kann, daB sich die Schalung
bereichsweise nicht den Unebenheiten des
Rohbodens anpasst, so daB auch die spater in
den Einbuchtungen ausgeformten TragfiiSe nicht
Giberall auf dem Unterboden aufstehen. Dies
bringt die Gefahr mit sich, daB der Unterboden
an den betreffenden Stellen bei héherer
Belastung bricht.

In der DE-A-2 241 836 ist eine Luftfilhrungs-
Rehrbatterie fir FuBboden-Warmiuftheizungen
beschrieben, bei der der Zwischenraum zwischen
stumpf anemanderhegenden in sich starren
Wellenprofilplatten mit einem Dichtstreifen,
insbesondere Klebestreifen, Giberbriickt ist. Da
die Wellenberge der Platten suf eine ebene
Oberflache aufweisenden Gegenplatten
aufliegen, stelit sich nicht das Problem, fir-eine
Anpassung der Wellenberge an eine Unterlage
Sorge 2u tragen.
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ausgleichen wo immer sie auftreten, aiso auch.im
Bereich des Ubergangs benachbart liegender
Kunststoffolienbahnen. Dieser Ausgleich wird
dadurch méglich, dad benachbart liegende
Folienbahnen ihre Hohenlage zueinander
verandern konnen, ohne daf nennenswerte
Spannungen auftreten. ‘Die Erfindung stelit also
{etztlich sicher, daB die die Tragfiie des
Oberbodens ausformenden Einbuchtungen der
Schalung iiberali an der Rohdecke zur Anlage
kommen.

Bei einer vorzugsweisen Ausfihrungsform der
Erfindung ist an dem
Kunststoffverbindungsstreifen im Bereich
zwischen seiner Befestigung an den- Réndern der
Folienbahnen eine Zone ausgebiidet, die eine im
Vergieich zu den Randbereichen des
Kunststoffstreifens hohiere Flexibilitat aufweist.
Auf diese Weise wird gleichermaRen eine
gelenk- bzw. scharnierartige Verbindung
zwischen den Kunststoffolienbahnen geschaffen
Diese Ausfihrungsform findet vorzugsweise
dann Anwendung, wenn, entsprechend der
Losung der weiteren, auf eine einfache
Herstellung der Schalung an der Baustelle
abzielenden Aufgabe der Erfindung, bei der
Anbringung der erfindungsgeméten Verbindung
zwischen den Kunststoffolienbahnen so
vorgegangen wird, daB auf eine mit den den
TragfiiRen entsprechenden Einbuchtungen auf

dem Unterboden aufhegende erste
Kunststoffolienbahn eine zweite
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Ausfahrungsform der Anstelle von Kiebeverbindungen kommen auch
erfindungsgemal za ¥ unststoffolienbahn SchweiBverbindungen in Frage.
und Ebenso kdnnte auch der Kunststoffstreifen 14
Fig.2 einen Schnitt durch die zwei aufeinander erst vor Ort mit der Kunststoffolienbahn 10 - ggf.
gelegte und miteinander verbundene 40 auch durch Verkieben - verbunden werden.
_ Kunststoffolienbahnen zum Zwecke der Der Kunststoffstreifen 14 138t sich auch fir die
g Veriegung. Verbindung einer Kunststoffolienbahn 10 mit
einer Randleiste am Rand des Hohilbodens
Eine im Tiefziehverfahren hergestelite, relativ verwenden.
steife Kunststoffolienbahn 10 weist, wie in Fig. 1 45
gezeigt, pyramidenformige Einbuchtungen 12
auf. Durch diese Einbuchtungen 12 wird die Form '
der TragfiBe des Oberbodens eines Hohibodens Patentanspriiche
bestimmt, wenn Estrichmasse auf die als
verlorene Schaiung dienende 50 1. Verlorene Schalung fir die Herstellung eines
Kunststoffolienbahn 10 gegossen wird. An einem Hohlraumbodens, der mittels Tragfii®en auf dem
Langsrand der Kunststoffolienbahn 10 ist ein vor Unterboden ruht, wobei der Oberboden mit den
allen Dingen in seiner Querrichtung weicher baw. TragfiiRen durch UbergieBen einer zundchst im
nachgiebiger Kunststoffstreifen 14 entlang einer FlieBzustand verarbeitbaren und spater sich
Schweinaht 16 befestigt. Der Kunststoffstreifen 55 verfestigenden Estrichmasse auf
14 weist ferner etwa in seiner Mitte eine als nebeneinanderliegend angeordnete, den
Gelenk wirkende Zone 18 auf, so daB der TragfiiRen entsprechende Einbuchtungen (12)
Kunststoffstreifen 14 ein Scharnier darstellt, (das aufweisende, die verlorene Schalung bildende
mit einem Scharnierteil - in der Regel bereits vom Kunststoffolienbahnen (10) ausgeformt wird,
Hersteller der Kunststoffolienbahn 10 - mit der 60 deren aneinandergrenzende Rénder miteinander
Kunststoffolienbahn verbunden ist, wihrend das verbunden sind,
andere Scharniertei! freibleibt. Auf dem freien dadurch gekennzeichnet,
Scharnierteil befindet sich auf der Unterseite daB die nebeneinanderliegenden Folienbahnen
eine mit einem Schutzstreifen 24 abgedeckte (10) vermittels eines in deren Randbereichen
Klebespur 20. 65 befestigten und eine geringere Steifigkeit als die
3
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Verbindung die oben liegende

Kunststoffolienbahn {10’) um das durch den
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Claims

1. Permanent shuttering for the productlon ofa
cavity floor which rests on the subfloor by mean
of supponrting feet, the upper part of the floor -
together with the supporting feet being formed
by pouring a screed material, which in the fluid
condition is initially workable and subsequently
sets, onto plastic sheets (10) which are arranged
next to one another, have indentations {12) 60
corresponding to the supporting feet, form the
permanent shuttering and whose adjoining edges
are connected to one another, characterized in
that the adjacent sheets {10) are connected to
one another in articulated manner by means of a 65

£

dpﬂé} pia@ﬁ‘é shdé&tlalbilg ftQédH&Qn Béfter

douri ng aumérerPsketbshn Betestigtealach sanCh i n the f ehethradubbintof this doBnectior, thalupger
vor k- abl emgekiipste iessueifstreiferc(t4) siit seinem pl ast i ¢ plastissheet (100)s foldeddyer downwards

around the articulation formed by the plastic strip
(14) so that the second plastic sheet (10°) comes
to lie next to the first (10) by its indentations on
the subfloor.

5. Process according to Claim 4, characterized
in that blocks or the like, which protrude upwards
above the first sheet and are matched at the top
and bottom to the indettatidns; are. inserted into -
4 é}lm sheet.at.one or more
poie of;ahgmng ﬂie sepond

plastic sheet
sheet {10). ‘

. Coffrage perdu pbur Ia fabncaﬂon d’un
cher creux, qui repose au moyen de pieds de
rt.sur Iaire inférieure, I'aire supérieure
avec les pieds de support, faconnée par

e d’'une masse de hourdage qui peut tout

:fle ultérieurement, sur des bandes de

/xéga iére synthétique (10) qui sont agencées I'une

6te de l'autre, présentent des renfoncements
(12) correspondant aux pieds de support et
forment le coffrage perdu et dont les bords
contigus sont mutuelle ment reliés, caractérisé en
ce que les bandes {10) disposées I'une a coté de
V'autre sont mutuelle ment reliées de maniére
articulée au moyen d’un ruban en matiére
synthétique (14) qui est fixé dans leurs zones
marginales et qui présente une rigidité plus falble
que les bandes.

2. Coffrage perdu suivant fa revendication 1,
caractérisé en ce qu'une zone (18), qui présente

o e e qune zone i quipte
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~oed next to one another have i ndentations (12) corresponding to
pporting feet, formthe permanent shuttering and whose adj oi ni ng
¥ are connected to one 10 anot her, characterized in that the adjacent
sheefs (10)- are connecterd to one-andt her 0 1272037i cul at ed nmanneg by neans of
a plastic strip (14) which is attached in their edge regions and has a
Iovver st i ffnB ASdbikth pids bibGeelth 3rhpdraisheel S- 15 2. Per manent shutteri ng
acpordr Ng ZoResthrarginglics,ducitahasmafi@ei zed in that on the plastic strip (14),
the r egi orsylnbétiguerest reglised suatehvbenen metidrbe edges of the plastic sheets (19)
o’ne (1%’“‘“?@“?5(*}‘@ %}E’%cs i )sgmf&tser flexibility conpared to the edge
regr lons of Per manent shuttering
accor di ng ,g@ngggé,%? éd"bmgkl f u'agge%zfr ng clains, characterized in that,

one of |tSqubmgbstnwdlmbreedgﬁalquéhqepdfast|c strip (14) is attached by

wel di hg t cut ifuee descbagtrscpar sowdagd le foga dé Burot her | ongi tudi - nal edge is
attached sa 'Pﬂé’éﬁ'?@“!d@nﬁt*ﬁgs‘tféa ‘fPé’aBt‘ﬁher sheet. 4. Process for
t he produ {ﬁfﬁ’c d;edgngre‘:;‘:"’t'::n"dz:z":frg_'égt‘ggf%ﬁ r- |ng according to any of the’

pr ecedi ng s%vahlifﬁned‘egp verdidatibraprick a second plastic sheet (10') wth
t he i ndentcataciefise en@eiq8s BoMUHE p@micdé bande epporti ng feet pointing upwards, is
-2- laid m!nturefsrvmsénngelgtrrenossmteertla(in) rest#ng on the subfl oor by the

i ndent atrdeé ’!96r' ?fﬂ%ﬁ‘ 2t o the supporting feet, then the plastic

strip (14)3‘;‘:,( and%"",@‘f B%’qme q“f":‘ﬁﬂ wer sheet and is fol ded over
| pta cem ap \2

upwar ds -over part to the upper plastic
sheét al ongx bVeas 6poﬁﬂdimgea%rere Habgpps @ductiagon of this connection, the

Sr'e/ pl aguban eslrrwere(swﬂhénqus(u)oﬂvd@dr laver downwards around the articul ation
for d

by 't:h@e fé %‘t’?&"ﬂ‘tﬁ‘ Pé%e“‘sas‘f'ﬂ'at t he second plastic sheet (10')
cones to I%ﬁhﬁ%&s' ?Z“lzxtﬁau} e'°g§ T 1’,’160) by its indentations on the

subf:l o ap,es,éa,, J"gﬁ: Cl aigh 4, characterized in that

bl ocks or rhdlidrd syhtBeétiqob (101) s@réawru rguaw ds above the first sheet__and are
mat ched atvetshebdsaptoande aaiculetiontforniéapailedent at i ons, are i nses e/dt_t_htro» he
i ndent at i drasnie matjgre sEnthétinpe 44). ‘ilmféeft"%i one or nore pointgs

of aligni H\;g:?‘l‘i@"?@é?ﬁ?cfwgﬁ'ters@‘% gue (10 o' - 40 be laid on

€n appui par s oncemen s'sur l'aire
sheet ( 10)mfeneure & coté de la premiére bande (10).

5. Procédé suivant la revendication 4,
caractérisé en ce que, pour l'alignement de la
deuxiéme bande de matiére synthétique (10°) qui
est a placer sur la premiére bande (10}, des cales 35

, ou des éléments analogues, qui font saillie vers le
' haut au-dessus de la piemi= e beade et qui sont

adaptés en haut et en bas aux renfoncements,
sont insérés en un ou plusieurs endroits dans les
renfoncements de la premiére bande. 40

50

60

65

* € L M s o«




