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La bavette 5 a sa bordure 12 disposée entre les

vis traversant ladite bordure de la bavette et au™ 45 nervures 10 et 11 et appliquée contre la nervure 11.
.. moins une des deux nervures longitudinales sur la- Des nervures transversales 13 font saillie de la
&\/f - quelle la bordure est appliquée, et vissées, dans un nervure longitudinale 10 en direction de la nervure
corps de vissage disposé entre les deux nervures 11. L'extrémité 14 des nervures transversales 13
longitudinales. _ s'arréte a une distance de la nervure longitudinale -

Les deux nervures sont espacés d'une distance 50 11 sensiblement égale & I'épaisseur de la bavette 5,
supérieure a P'épaisseur de la bavette de maniére & : de maniére & permetire le passage de cette dernié-
permettre I'insertion du corps de vissage qui donne re.
aT'assemblage une bonne résistance. Des vis 15 transversent la nervure longitudinale

Ledit corps de vissage peut comprendre une ner- 11 et la bordure 12 de la bavette 5, et sont vissées
vure transversale faisant sailie de Pautre nervure 55  dans les nervures transversales 13. Un tel assem-
longitudinale, c'est-a-dire de la nervure longitudina- blage présente donc une grande rigidité.
le sur laquelle la bordure de la bavette n'est pas ap- La bordure 12 de ia bavette 5, étant appliquée
pliquée, et laissant entre son extrémité libre et ladite contre la nervure 11, est verticale, mais la bavette 5
nervure longitudinale sur laquelle la bavette est ap- est préformée de manigre que sa bordure libre 16
pliquée un espace permetftant le passage de ladite 60  présente Finclinaison voulue.
bavette. Dans la variante de la figure 4, les deux nervu-

En variante, ledit corps de vissage peut com- res longitudinales 10° et 11’ sont horizontales, et
prendre une piéce rapportée entre l'autre nervure sont elle-mémes montées sur une troisidme nervure
longitudinale et ladite bordure de la bavette. longitudinales et verticale 17 qui les relie au bord 4 :

Dans ce dernier cas, cette bordure de la bavette 65  du couvercle du bac. :
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PO nt 1 Zed detnonesvurse 89 ef Wet 30 ehBl’ caspactive- vure longitudinale et laissant entre son e
ment, font saillie verticalement du bord 4 du couver- bre et ladite nervure longitudinale sur laquelle la ba-
cle. vette est appliquée, un expace permettant le
La bavette 5 a sa bordure 32 disposée entre les 40  passage de ladite bavette. .
nervures qui forment un bourrelet 33. 6. Bac selon la revendication 4, caractérisé par
Les nervures 30 et 30" ont leurs extrémltés libres le fait que ledit corps de vissage comprend une pié-
qui forme un rebord horizontal 34 et 34 ce (24) rapportée entre l'autre nervure longitudina-
respectivement, de maniére a former entre les deux ‘le et ladite bordure de la bavette.
. nervures un espace dans lequel le bourrelet 33 45 7. Bac selon la revendication 6, caractérisé par
: -peut étre engagé par encliquetage ou par coulisse- le fait que ladite bordure de la bavette comprend un
N ment. Les exirémités des rebords 34 et 34’ respec- talon (23) engagé derriére ladite pidce rapportée.
tivement, sont espacées de nervures 31, 31’ d'une 8. Bac selon I'une quelconque des revendications
distance sensiblement égale a l’épalsseur de la ba- 1 & 3, caractérisé par le fait que ladite bordure de la
vette 5 de maniére & laisser le passage & cette der- 50  bavette forme un bourrelet {33), et que la lévre d'au
niére. moins une des nervures forme un rebord (34; 34)
Les bavettes 5 sont également préformées de . de maniére & délimiter, entre les deux nervures, un
Bémaniére que leur bordure libre ait I inclinaison dési- espace dans lequel est engagé et retenu ledit bour-
rée relet.
Diverses variantes et modifications peuvent 55
bien entendu étre apportées aux modes de réalisa- Patentanspriiche
tion décrits ci-dessus sans sortir pour autant du ca-
dre nide I'espnt de l'invention. 1. Behalter fir die automatische Sammlung von
C'est ainsi, en particulier, que les nervures longi- Mgll, zum Beispiel Haushaltsmdll, mit einem geneig-
tudinales ont été représentées soit verticales, soit 60 ten Schutzlatz (5) und einstlickig von dem Rand (4)
horizontales. On peut également les prévoir obli- des Deckels (3) des ‘Behélters vorspringenden Be-
ques, ce qui permet notamment d'utiliser des bavet- festigungsmitteln zur Befestigung des Schutzlatzes
tes planes 2 la place des bavettes préformées utili- langs dieses Randes, dadurch gekennzeichnet, daB
sées. die Befestigungsmittel zwei parallele, i&ngsveriau-
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coatjing roller is located, as indicated by 7a. The two housing parts 2a, 2b
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which is designated 15 On the |eft-jBRgdssidlepi n the plane of the drawm
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La bavette 5 a sa bordure 32 disposée entre les 40  passage de ladite bavette. ’

nervures qui forment un bourrelet 33. 6. Bac selon la revendication 4, caractérisé par
Les nervures 30 et 30’ ont leurs extrémités libres le fait que ledit corps de vissage comprend une pié-
qui forme un rebord horizontal 34 et 34 " ce (24) rapportée entre l'autre nervure longitudina-
. respectivement, de maniére & former entre les deux le et ladite bordure de la bavette.
o, hervures un espace dans lequel le bourrelet 33 45 7. Bac selon la revendication 6, caractérisé par
. ) peut étre engagé par encliquetage ou par coulisse- le fait que ladite bordure de la bavette comprend un.
i ment. Les extrémités des rebords 34 et 34’ respec- talon (23) engagé derriére ladite piéce rapportée.
tivement, sont espacées de nervures 31, 31’ d'une 8. Bac selon {'une quelconque des revendications
distance sensiblement égale & I'épaisseur de la ba- 1 & 3, caractérisé par le fait que ladite bordure de la
1 vette 5 de maniére A laisser le passage & cette der- 50  bavette forme un bourrelet (33), et que {a lévre d'au
j niére. moins une des nervures forme un rebord (34; 34)
‘ Les bavettes 5 sont également préformées de de maniére & délimiter, entre les deux nervures, un
Bmaniére que leur bordure libre ait I'inclinaison dési- espace dans lequel est engagé et retenu ledit bour-
rée. relet.
Diverses variantes et modifications peuvent 55
bien entendu étre apportées aux modes de réalisa- Patentanspriiche
tion décrits ci-dessus sans sortir pour autant du ca-
dre ni de I'esprit de l'invention, 1. Behaiter fir die automatische Sammlung von
C'est ainsi, en particulier, que les nervures longi- Mil, zum Beispiel Haushaltsmall, mit einem geneig-
tudinales ont été représentées soit verticales, soit 60 ten Schutzlatz (5) und einstiickig von dem Rand (4)
horizontales. On peut également les prévoir obli- des Deckels (3) des Behdlters vorspringenden Be-
ques, ce qui permet notamment d'utiliser des bavet- festigungsmitteln zur Befestigung des Schutzlatzes
tes planes & la place des bavettes préformées utili- lings dieses Randes, dadurch gekennzeichnet, daB
sées. die Befestigungsmittel zwei parallele, Iangsvedau—
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nosphere to a container filled with liquid zinc and in the case of a
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ceted i ngi, da)t BRastin) CiedRhds &RORMRES anal |y st abh lbinSsls ngcm.ahl Giafaclefized bBlhe fact
din th@edelsaui@blldet sirgif und rderes | Alstendzgrérc - pl at ihat eisgid thsiarkesdhstan¥allit Hedzogtalne

Ry e

whi ch a85dds| Sth@ffatzes Qi@ Rlnoeg.asob i ght neteslb ahd)attebmouduutﬁ( 3 21‘\merfeewm
t hesletiSehpiglate |d®'Hﬂ msgelfoerm qf an g¢r| ocat elbprigen ;ba'ﬁ agvhich | thee chﬁgg‘? nd -

ps 110 R 5{',? L S

usi ng ( 2,&,15'@& caq hagekbneXt aBds apprbmxasma iginy4, lalﬁfaraermwihaﬁact

t he pl aeichnet damdlelmnperh inp fvegehtichra vdrtkaind  t r athaty the ssald rgc@wmg e o ser;Fg Eg
|

. P) and® ind.i nt 2 n Z) and"l h?
e defl e%f?&ﬁ %]{5 ?E. ﬁ%‘gﬁmﬁfﬂﬁl%sé %?eawa%ﬁ %D aaﬂ&%d longitudinal rib

changeal:ﬁgaofd;gm%&oum ng 5b WI t h%% car15| ezon@iti%g:;vgms apriesl eacp@p preabling the said bib
Iler (10 pr rpah ¢f St bat hoRe 1 RBim 4, cherachififla
nc- pl au %Zﬁ‘f‘ ,'°'&? lﬁﬁ - @5&%"" Y PGS t et é""ﬁﬁ('“saivh“ac:% ot oonecs

open t cschitfatisitrid oAsHthedll1SI0’; 21021 Yder zi nc bedah(z ) Ay senedt!mtmhn chla theelohgiwrral

gi on of *lommhfemﬁl dSG drmser'k QH’ef H'erus@ﬁg (‘b%%('g el 9 y € root

ati ng rgﬁf ggbmﬁ; F{g bat h 391 t the s c ?23)
| ever arm a;um&n qreca.

usi ng ARUE siRd whi ch e
akii i si ngSrBdhﬁler néda Arﬁpruchtwawqueu#kennﬂc | at |8neg:m asvn ammne;ﬁ the@licfinesy 1 tp §ysharac-

: dgg of th bib

coat i ng ve enge)or nete e%'z}lgs %ﬁ%&a teast o?ne of
i nstal l 3&, hd%‘ it do ar act @b tbrrh el defin

r-.one- Slld@dleﬂaufendenzﬁlpihé, ¢ chtdangchualawam ded i tween thevwopibs 4 spa‘éeZathQbye amld:eache

nction (! oﬁﬂﬂet' Bimwb%l!ﬁ“ﬁ'g 2yaApigahmes del) 1 uAYaged 3pdEldy| ane of the

jvanci ng% \Nalificht énqtlo:ﬁ according to Caim 2,
ar acterlﬁeﬁhe%%&;ah%%ew '32{" [ Iz&gﬁa erfa@l | er or rollers 10 (3a,- 3b) are
yunt ed i ndemendéngevetaufefiieh Fhmevdrdedeholﬁmdld (2a) which is divided into two and

nozzl e nﬁ@%e%é{m ﬁggﬁs"'ﬂ' % eﬁsnglsozzgse for evening out the coating
€

I ckness %5 gra,zg_@\;, t he housing (2b), so that they can
ch be r esmyéﬁ Vel h:rtamenfémbnewasm £3) au- housing parts (2a, 2b).
weist.

! 8. Behalter nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
’ - durch gekennzeichnet, daB der Rand des Schutzlat- 40 -
zes einen Waulst (33) aufweist und daB die Lippe we-

nigstens einer der Rippen einen Krempe (34; 34')

bildet, so da} zwischen den beiden Rippen ein Raum

gebildet wird, in welchen der Wuist eingreift und in

dem der Wulst gehalten wird. - 45

U Claims

1. A bin for the mechanized collection of waste -
such as household refuse, which includes a sloping 50
protective bib (5) and projecting means of attach-
ment in one piece with the edge (4) of the lid (3) of
the bin for attaching this bib along the said edge,
characterized by the fact that the said means of at-
tachment comprise two parallel longitudinal ribs (10, - 55
11;10',11°; 20, 21;20’, 21'; 30, 31; 30', 31') moulded :
along the said edge of the lid, the said ribs being
spaced further apart than the thickness of the bib,
and locking means (13, 15, 24, 25, 34, 34') for lock-
ing one of the longitudinal edges (12, 23, 33) of the 60
bib between the said ribs, the bib being previously
preshaped so as to exhibit in the locking position a
certain slope with respect to the edge of the lid. -

2. A bin as in Claim 1, characterized by the fact
that the said ribs are substantially vertical. 65




