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t he Faltlinien der vier parallelen Behélterkanten die im Behalter mnebﬁegen em:al n, der jewel s Aur an einer
, Seite dieser Falten anliegenden dreieckigen Falttaschen bilden, wobei die Faltlinien fiir die auBenliegenden
&_/' 40  Falten der dreieckigen Falttaschen paarweise in einem Feld des Kopfteils liegen und die beiden Felder mit die-

sen Faltlinien sich im Kopfteil des Behlters gegeniiberliegen, und daR das Formteil ein AusgieBer mit einem
angeformten Flansch oder ein Adapter mit einem angeformten Flansch ist, der von innen an dem trichterfor-
migen Kopfteil angebracht ist, wobei seine Form der Innenseite des Kopfteils mit den Falttaschen angepalt
ist. .

45 Nicht nur wegen der trichterférmigen Ausbildung des Kopfteils, sondern vor allem wegen des mit einem
angeformten Flansch von innen an dem trichterfSrmigen Kopfteil angebrachten Ausgieiers beziehungsweise
Adapters hat der Kopfteil eine hohe Steifigkeit. Aufgrund der angepaftten Form des Flansches an die innen-
liegenden Falttaschen ergibt sich ein FormschluB, der verbunden mit den anderen Befestigungsmittein dem
Adapter beziehungsweise dem AusgieRer eine gute Verdrehsicherung gibt. Die dafiir herangezogenen vier in-

s0  nenliegenden Falttaschen auf gegeniberliegenden Feldern des Kopfteils erlauben ein Falten auf ebenen Fl&-
chen, was herstellungstechnisch einfacher ist als eine Formgebung auf einem konischen Dorn. Die bei der Her-
stellung des schlauchférmigen Korpus aus dem rechteckigen Zuschnitt entstehende Seitennaht kann In an sich
bekannter Weise durch einen Abdeckstreifen abgedeckt oder durch die eingeschlagene innere Zuschnittkante
geschiitzt sein.

55 Die Steifigkeit des Kopfteils und die Befestigung des AusgieRers beziehungsweise Adapters an dem Kopf-
teil kBnnen nach einer Ausgestaltung der Erfindung weiter dadurch verbessert werden, dal der AusgieRer be-
zishungsweise Adapter mit einem angeformten Flansch voninnenan dem trichterfdrmigen Kopfteil angebracht
ist, wobei seine Form der Innenseite des Kopfteils mit den Falttaschen angepaRt ist. Aufgrund der angepafiten
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B ter in

einen Be pektivischer Darstellung,

emzelnen zelgen

\ 40 Figur2 den Behdlter gemaR Figur 1 in Aufsicht,
Figur 3 den Boden des Behaiter gem&R Figur 1 in perspektivischer Darstellung,
Figur 4 einen Zuschnitt fiir den Behalter gem&R Figur 1 mit quadratischem Querschnitt,
Figur 5 einen Korpus aus dem Zuschnitt gem&R Figur 4 mit an einer Seitenkante des Korpus ver-
laufender Seitennaht vor Einsetzen eines AusgieBers und VerschlieRen des Bodens aus
45 der Sicht des Bodens,
Figur 6 den Korpus gem&R Figur 5 mit eingesetztem AusgieRer im Querschnitt durch den Aus-
gieBer in einer zur Figur 5 vergroRerten Darstellung,
Figur 7 einen Zuschnitt fiir einen Behalter mit quadratischem Querschnitt in einer zur Figur 1 ab-
gewandelten Ausfiihrung,
5  Figur8 einen Korpus aus dem Zuschnitt gemaR Figur 7 mit in der Mitte eines Seitenwandfeldes

des Korpus verlaufender Seitennaht vor Einsetzen eines AusgieBers und Verschliefen
des Bodens aus der Sicht des Bodens,

Figur 9 den eingesiegelten Boden des Behélters aus dem Zuschnitt gem&R Figur 6 in perspekti-
vischer Darstellung,
85  Figur 10 einen Zuschnitt fiir einen Behdlter mit rechteckigem Querschnitt,
Figur 11 einen Korpus aus dem Zuschnitt gem&R Figur 10 mit zwischen den Seitenkanten verlau-
fender Seitennaht vor Einsetzen eines Ausgieiers und VerschlieRen des Bodens aus der
Sicht des Bodens,
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| ower sot 0Qh, 9k 9 alfweBEhdérOMnenbeite d@ttidhterfornigan EKbpitgils tadechricingepaltpdag aich sebedgri ng

pl at es Wisiegdivertividungwisclien deére Flaiscio18 und dérinKopfthibeimEprmechid® elgiband ar e di sposed
at opposi t eDasMuadstisk tHegpmEhBigur 02 ist darshl eipenaufgeiiebtén Larshenverschiu® tiveppchlossen. So-
fern das Mundstiick 11 mit einem hiilsenfSrmigen Ansaiz 18 mit AuBengewinde entsprechend Figur 12 und 14
bestiickt ist, kann er nach Entfernen des Laschenverschlusses 17 oder bei von vornherein fehlendem Laschen-
35  verschluR 17 mit der aufschraubbaren Kappe 19 verschiossen werden. Dle Kappe 19 kann entsprechend Figur
13 und 14 als Dosierkappe ausgebildet sein.
: Das Mundstiick gemaR Figur 15 ist als Streueinrichtung mit einer stirnseitigen Lochplatte 20 ausgebildet.
Mittels der aufsteckbaren Kappe 21 ist das Mundstiick 12 verschlieBbar. Im Unterschied zu den Ausfiihrungs-

. belispielen der Figuren 12 bis 14 ist beim Ausfiihrungsbeispiel der Figur 15 der frele Rand 22 des Kopfteils 9

\,/ 40  durch einen auf dem Mundstiick 12 sitzenden Blendring 23 abgedeckt.

' Fiir die Hersteliung des Korpus 1 der Figur 1 wird von einem rechteckigen Zuschnitt gemé&g Figur 4 aus-
gegangen. Uber die gesamte Hdhe des Zuschnittes erstrecken sich vier Faltlinien 31 bis 34, die im mittleren
Abschnitt am Korpus 1 die Seitenkanten bilden. Schraffierte Bereiche 35,36 bilden an den beiden Seitenwéan-
den des Zuschnittes eine Naht, und zwar eine Eckennaht 37, des zunéchst zu einem Schiauch geformten Kor-

45  pus 1. Fiir den als Faltboden ausgefiihrten Boden 3 des Korpus 1 verl&uft eine Faltlinie 38 {iber die gesamte
Breite des Zuschnittes. Diese Faltlinie 38 bildet am Boden 3 eine umlaufende Stiltzkante. Eine weitere, sich
ber die gesamte Breite des Zuschnittes erstreckende Faltlinie 39 begrenzt die Stegnaht 4. Fir die Bildung
der nach innen umzufaltenden Ohren 5,6 des Bodens 3 sind in zwei am Korpus 1 gegeniiberliegenden Bo-
denfeldern Faltlinien 40,41 angeordnet, die diese Bodenfelder in Dreieckfelder aufteilen.

50 Der Kopfteil 9 wird durch eine sich dber die gesamte Breite erstreckende Faltlinie 43 begrenzt. Von den

' Schnittpunkten 48 bis 51 der Faltlinien 31 bis 34 und der Faltlinie 43 gehen jeweils mehrere Faltlinien 31’ bis
34', 52 bis 67 strahlenfdrmig aus und verlaufen durch rechteckige Felder 44 bis 47. Die von benachbarten
Schnittpunkten 48 bis 51 ausgehenden benachbarten Faltlinien 52,55,56,59,60,63,64,67 treffen in der Néhe
der duReren Schnittkante des Zuschnittes aufeinander, die den Rand 22 der Offnung 10 des Korpus 1 bildet.

55  Siekénnen allerdings auch auf der Schnittkante zusammentreffen odér hier einen Abstand voneinander haben.

Dies héngt von der Geometrie des Korpus und des Mundstlickes ab. Die von den Faltlinien 31’ bis 34’, 52 bis
67 eingeschlossenen Winkel sind untereinander ann&hernd gleich.
Bei der plisseeartigen Faltung des Kopfteils 9 werden aus den zwischen den Faltlinien
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Fig. &4 dasiirFigaP20bisi20bar§edeiits Werideih. Dheats WerletiftRstett Alsleinéi infueksBrhitT e ad
shown i NFdringern #1, dérlalir emBrFititte A2 \élatiBRYP biigBSdTREistRNPSh gebenBberIRgehenTaRSW Aubahi 12
and 13, féng3,74 fufweist,in deRendiobafornaFoinipRtisr Vsare BhgstdrecniBBioRgeRgsrt swﬂmea#oradom
cont ai nevr1 welst sih@zehtraléAdshéhmurdg 77\8uf, I dér efnStenipel7BELERgsAEMMAg Béweglich Rigeyrdiiet B0 d
cl osed bperastanipel, 78Melgseineh Eornkbyd 79 aulfauhdbachiepAushisken 2 0if eirfeergagébie penDeéhstellung
i | | usier aadsleckivar ist. Den freien Seiten des Formdorns 71 sind Klemmbacken 80,81 zugeordnet.

Um entsprechend Figur 23 mit einem solchen Werkzeug den Kopfteil 9 herzustellen, wird bei gedffneten
Klemmbacken 80,81 der aus dem Zuschnitt der Figur 4 hergestellte schlauchfdrmige Korpus 1 auf den Form-
dorn 71 mit in oberer Stellung befindlichen giebelférmigen Formplatten 75,76 aufgesteckt und durch die
Klemmbacken 80,81 festgeklemmt (Figur 23, Arbeitsschritt 1 und 2).

35 Davor oder danach wird bei hochgefahrenem Stempel 78 das mit der Kappe 19 verschlossene Mundstiick
11 auf den Formkopf 79 in der zu den Falttaschen und der Seitennaht passenden Position gesteckt und der
Stempel 73 wieder eingefahren (Figur 23, Arbeitsschritt 2 und 3).

Danach werden mittels eines in den schlauchférmigen Korpus 1 einzufahrenden Elementes 82 die heiR3-

_ siegelfahigen Bereiche derzu bildenden Taschen 9a,9b,9¢,9d innenseitig, beispielsweise mit HelRluft, aktiviert
W, 4  (Figur 23, Arbeitsschritt 4).

' Mit Faltwerkzeugen 83 werden die zwischen den beiden giebelférmigen Formplatten 75,76 liegenden Fel-
der 44,46 (Fig. 4) dachférmig zusammengefaltet und dabei an den Giebeln aus den zwischen den Faltlinien
31,55,32,56,33,63,34,64 liegenden Feldern einfache Falttaschen 84,85 gebildet und durch Siegelung ge-
schlossen (Figur 17,17a und Figur 23, Arbeltsschritt 5).

45 Mit Aktivierungselementen 86 werden die AuBenseiten der zwischen den Faltlinien
31°,54,32',57,33',62,34',65 liegenden Felder der Falttaschen 84,85 und der benachbarten zwischen den Falt-
linien 31°,53,32',568,33,61,34',65 der dachférmig zusammengefalteten Felder 44,46 fiir die HeiRversiegelung
aktiviert (Figur 23, Arbeitsschritt 6).

Danach werden mit Faltwerkzeugen 87 die Falttaschen 84,85 {iber die Giebelformplatten 75,76 umgefaltet

§¢  und an den dachférmig gefalteten Feldern 44,46 unter Bildung weiterer Falttaschen angeheftet (Figur 18,18a
und Figur 23, Arbeitsschritt 7).

Nach Absenken der Giebelformplatten 75,76 wird der Stempel 78 mit dem AusgieRer 2 in den sich dabei
trichterfarmig mit runder Offnung 10 formenden Kopftell 9 eingefiihrt. Wie bereits erwahnt, ist das Mundstiick
des Ausgieers 2 der Form und Oberfléchenstruktur des Kopfteils 9 mit seinen durch die Falttaschen und die

§5  Nahtgebildeten Stufen angepaRt und auf dem Kopf 79 so positioniert, daR es unter FormschluB in die Offnung
10 eingefiihrt wird (Figur 23, Arbeitsschritt 8).

Mit einem Siegelwerkzeug 88 wird der Rand 22 des Kopfteils 9 auf den insbesondere mit Dichtungs- und
Siegellippen 15,16 versehenen Flansch 13 des AusgieBers 11 aufgesiegelt (Figur 23, Arbeitsschritt 9).
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5. Behélter nach Anspruch 2,
dadurch gekennzelchnet, daB der auf der AuBenseite des Flansches (14) beziehungsweise Adapters
liegende Rand (22) der Offnung (10) durch einen Blendring (22) abgedeckt ist.

U 40
6. Behailter nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, daR die Faltschachtel aus einem rechteckigen Zuschnitt besteht, von dessen
die Seitenkanten des Korpus (1) bildenden Faltlinien (31-34) mit demselben Ursprungspunkt
(48,49,50,51) jeweils drei Faltlinien (31°-34',54,55,56,57,62,63,64,65) strahlenférmig fiir die Falttaschen
4% (9a,9b,9¢,9d) ausgehen.
* 7. Behdlter nach Anspruch 6,
dadurch gekennzeichnet, daR die mittiere der drei Faltlinien (31'-34',54,55,56,57,62,63,64, 65) neben
der Verlangerung der Faltlinie (31-34) fir die Seitenkante des Korpus (1) liegt.
50
8. Behadlter nach Anspruch 7,
dadurch gekennzeichnet, daR von demselben Ursprungspunkt (48,49,50,51) jewells eine weitere Falt-
linie (563,59,61,66) ausgeht, die bei geschlossener Falttasche (9a,9b,9¢,9d) parallel neben der mittleren
Faltlinie (54,57) liegt.
55

9. Behdilter nach Anspruch 6, _
dadurch gekennzelchnet, daR die von den strahlenformig verlaufenden Faltlinien (31’-34',52-67) ein-
geschlossenen Winkel gleich groR sind, wobei die von benachbarten Faltlinien (31-34) fir die Seitenkan-
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non-critical at ﬂ“ﬁ"fe critical place. The enbodinent illustrated in Figs. 7
and 9 differssf reyputehddch AkpMin 2,0 Figs. 4 to 6 solely by the feature that
the blank is dadurch gekennzeichnet, daR der auf der AuRenseite des Flansches (14) beziehungsweise Adapters

liegende Rand (22) der Offnung (10) durch einen Blendring (22) abgedeckt ist.

oo 6. Behiilter nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, daB die Falischachtel aus einem rechteckigen Zuschnitt besteht, von dessen
die Seitenkanten des Korpus (1) bildenden Falitlinien (31-34) mit demselben Ursprungspunkt
(48,49,50,51) jewells drei Faltlinien (31°-34',54,55,56,57,62,63,64,65) strahlenformig fir die Falttaschen
4 (9a,9b,9¢,9d) ausgehen.

7. Behdlter nach Anspruch 6,
dadurch gekennzeichnet, daB die mittlere der drei Faltlinien (31°-34',54,55,56,57,62,63,64, 65) neben
der Verléngerung der Faltlinie (31-34) fiir die Seitenkante des Korpus (1) liegt.

50
8. Behalter nach Anspruch 7,
dadurch gekennzelchnet, dat von demselben Ursprungspunkt (48,49,50,51) jeweils eine weitere Falt-
linie (53,59,61,66) ausgeht, die bel geschlossener Falttasche (9a,9b,9¢,8d) parallel neben der mittieren
Faitlinie (54,57) liegt.
85

9. Behélter nach Anspruch 6, _
dadurch gekennzeichnet, daR die von den strahlenférmig verlaufenden Faltlinien (31'-34',52-67) ein-
geschlossenen Winkel gleich groR sind, wobei die von benachbarten Faltlinien (31-34) fir die Seitenkan-
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1. Acontainer forliquids and bulk materials in the form of a substantially parallelipipedic folding box of card-

board, more particularly a cardboard/plastics multi-layer composite material, having a head portion (9)

; which tapers in cross-section through the formation of folding pockets (9a, 9b, 9¢, 9d) and which has the
o/ 40 shape of a funnel having a central opening (10) equipped with an annular shaped member, characterized
in that the folding lines (31-34), extending into the head portion (9) of the container, of the four parallel
container edges form the folds, lying inside the container, of the triangular folding pockets (3a, 9b, 9c,
9d) each bearing against only one side of said folds, the folding lines (54, 57, 62, 65) for the external folds
of the triangular folding pockets (9a, 9b, 9c, 9d) lying in pairs in an area (45, 47) of the head portion ©)

d and the two areas (45, 47) with said folding lines (54, 57, 62, 65) lying opposite one another in the head
portion (9) of the container, and the shaped member is a spout (2) having a shaped-on flange (13, 14)
oran adapter having a shaped-on flange, which is disposed from inside on the funnel-shaped head portion
(9), the shape of the spout or adapter being adapted to the inside of the head portion (9) with the folding

- pockets (9a, 9b, 9¢, 8d). :

2. Acontainer acdording to claim 1, characterized in that the spout (2) or adapter is disposed with a shaped-
on flange (13, 14) from inside on the funnel-shaped head portion (9), the shape of the spout or adapter
being adapted to the inside of the head portion (9) with the folding pockets (9a, 9b, 9c¢, 8d).

55 3. Acontainer according to claims 1 or 2, characterized in that the spout (2) or adapter is sealed to the ma-
terial of the cardboard.

4. A container according to claim 2, characterized in that the flange (13, 14) has a circularly extending her-
7
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of the spout lbiitsidéing folding linddRSI-84",158.3558658Y, 82, 63, 44, 68, rel ease of
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CLAIM5 1. A con )%S'i%mﬁ %ckété éwi‘oﬂ&i &%hQWOi&reg@foﬁHg%esgablg rorbhs?deg Q{d@aﬂtad fﬂereto

35 3) Aspout or an adapter for a spout is introduced from the inside of the fubular body into the head portion
formed by the areas of the gable roof sides and the areas of the gables and into the funnel-shaped
head portion formed as a result, partially inserted through its opening, and sealed to its inside.

4) The tubular body is closed at its end remote from the spout by a sealed-over or sealed-in bottom or
by a web seam.

-/ “ 13. An apparatus for the performance of the method according to ¢laim 12, characterized by: a lower tool
comprising for the spout (11), a shaping mandrel (71), two gable-shaping plates (75, 76) which can move
in relation to the shaping mandrel (71) and are disposed at opposite outer sides thereof, and a punch (78)
disposed for axial movement in the shaping mandrel (71); and a number of upper tools (82, 83, 85, 86,
87) in the form of folding tools (83, 86) for the gable roof folding and the folding pockets (9a, 9b, 9¢c, 9d),
and in the form of activating and sealing elements (82, 83, 85, 87) for the sealing of the folding pockets
{9a, 9b, 9c, 2d) and the spout (11).

Revendications

1. Récipient pour liquides et produits en vrac sous forme de boite pliante essentiellement parallélépipédique
en carton, en particulier un matériau stratifié en carton-matiére synthétique, avec une partie de téte (9)
effilée en section transversale avec formation de poches pliées (9a, 9b, 9¢, 9d) et ayant la forme d'un
entonnoir avec une ouverture centrale (10) qui est munie d'une piéce de forme annulaire,
caractérisé en ce que les lignes de pliage (31-34) des quatre arétes paralldles du récipient, allant jusque
dans la partie de téte (9) du récipient, forment les plis, se trouvant & I'intérieur dans le récipient, des poches
pliées (9a, 9b, 9c, 9d) triangulaires qui sont respectivement adjacentes seulement & un cbté de ces plis,
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gbwc, &d) 1 ssool égauxclles lignes de pliage (52, 55, 56, 59, 60, 63, 64, 67) adjacentes partant de lignes de pliage
(31-34) adjacentes pour les arétes latérales du corps (1) se rencontrant au voisinage du bord (22) de I'ou-

verture (10).

10. Récipient selon 'une des revendications 6 a9,

caractérisé en ce que le joint latéral (37, 137, 237) produit lors de la fabrication du corps (1) & partir du

flan rectangulaire se trouve au bord (22) de I'ouverture (10) en dehors des lignes de pliage (31'-34’, 54,

65, 56, 57, 62, 63, 64, 65).

11. Récipient selon la revendication 10,

caractérisé en ce que le joint latéral (37) se trouve 2 I'intérieur ou a I'extérieur des poches pliées (9a, 9b,

50 9c¢, 9d).

12. Procédé pour la fabrication d’un récipient selon la revendication 1,
caractérisé par les étapes procédurales suivantes :

1) les zones d’'extrémité de chaque fois deux champs opposés sont repliées en forme de pignon de
55 toit & chaque pignon, en formant deux poches pliées triangulaires, sur un corps tubulaire en carton &

section transversale rectangulaire,

2) les poches pliées sont repliées sur les deux champs constituant les faces du pignon de toit et y sont
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areas forning ™ gﬁﬁ B scallemant (S2rft & 87 Patiiepealorpantsles pochesplises (9a Pbs Prn¥fh)
or an ad¥pter v Ut is introduced fromthe inside of the tubul ar body
into the head portion forned by the areas of the gable roof sides and the
areas of the gables and into the funnel-shaped head portion forned as a
result, partially inserted through its opening, and sealed to its inside.
4) The tjbular body is closed at its end rempte fromthe spout by a

seal ed-over or sealed-in bottomor by a web seam 13. An apparatus for the
performance of the nmethod according to claim12, characterized by: a | ower
tool conprising for the spout (11), a shaping mandrel (71), two

gabl e-shapi ng plates (75, 76) which can nove in relation to the shaping
mandrel £71) and are di sposed at opposite outer sides thereof, and a punch
(78) disposed for axial novenent in the shaping mandrel (71); and a nunber
of upper tools (82, 83, 85, 86, 87) in the formof folding tools (83, 86)
for the gable roof folding and the fol ding pockets (9a, 9b, 9c, 9d), and in
the formof activating and sealing elenments (82, 83, 85, 87) for the

seal i ng 8f the folding pockets (9a, 9b, 9c, 9d) and the spout (11).
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