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engagement ryh baimrés.agspawiaﬂmh@sd@cﬁm&sdfew (12). | gebh@stenbodi ments shown on
a larger sqhgosivdniitgid.es 2 and 3 30 bores (13, 13" and 14, 14') are

provi ded t o IFRCeilake etkebneh,0ddRi dog SEIaFtRSdesFORs t IR Béhewsridesy fdisArispr@th 1)g of t he
cut ti ng hebghryeédhzeayes inreeine0eikdigacspanieitnatl (16)he shank ( 2) dedtveh gekerapaighnant | S

such that sdfieeishi Diete Spaniéinut(téit sipinsiieeiings Bmough an &4 die FopsahluRyerbihdiing (10) aul ipeinan-
cutting heenkerenitadd des BcheftesiinawmelEinzelaiter, Yoo openi ngddrdriiendes iund) parlielueianyprtahgeord-
cl ose t ol edeatisgive zusinerRchenidsteliefdhrtiDig Auftellyngof t he pheten Zainen| (11, Affh bestebt, digtroil wenig-

head bei ngdgsdjdlistindiigad derprsfelltyy -7- 1 n FiQure $enst sleefnSeasnasraypet (aY in HRingriff
shank (2) of Dienepap|gitnuy ('“ﬁ tt"cR9F°"H%[3’ V&?ﬁef‘"a si ngl eg‘ﬂ‘H'Feﬂ‘”gﬂ'P'de fI ut e (16).
This chip Eﬂsl?ébﬂtlsﬁ '3 at the front o e shank into

two indivi r S °'§et "q"eads th §°"E " ’“°"'I'T1%"°"2
di vi si on o‘f f"?" '?W'%‘é"tg %sfeé‘g aH“'Fl ure 4, I" 7t Ut e ( Rur
I s di mensi g{% ,ﬁ& e nlei t aufwelgfsg sich

anount s of

n@f&:ufwe ha Opt ! ﬂ?? 25
| d h i
di nensi oni w fg%@ss mdh chf rS‘:&r(’Pe 7) has. acgiiate X teééhéa?i?ﬁ%ahﬁeﬁl

maxi me of g fgﬁrﬂf d I@F@?&%ﬁen der Breite (19) verzweigt.
des zwischen den Nutenwindungen verbleibenden 40
Schafisteges (20). 4. Bohrwerkzeug nach Anspruch 3,
' In Fig. 5 ist nochmals das vordere Ende des ' dadurch gekennzeichnet
Schaftes (2) schematisch angedeutet. Im Schaft ist . daB der Kern (17) des Schaftes (2) einen Durch-
der Fhrungsbohrer (6) befestigt und zwar mittels der messer von 25% bis maximal 50%, vorzugsweise
Spannschraube (7). Im Schaft ist auBerdem eine in 45 30% bis 40% des Schaftdurchmessers aufweist,
radialer Richtung verstellbare Schraube (8) angeord- .
net, die mit ihrem kegeligen FuBstiick (21) in eine 5. Bohrwerkzeug nach Anspruch 3 oder 4,
schragwandige Einkerbung (22) des Fiihrungsboh- dadurch gekennzeichnet
rers (6) eingreift, wodurch der Fiihrungsbohrer in daR der Draliwinkel der Spanieitnut (16) 45° bis
Richtung seiner Léngsachse verstellbar ist. Die Ver- 50 ...60° betragt.
stellung geschieht naturgem#f bei gelockerter
Spannschraube (7); ist die gewiinschte Lage des 6. Bohrwerkzeug nach einem der Anspruche 3 bis
Filihrungsbohrers erreicht, wird diese durch Anziehen 5,
der Spannschraube (7) fixiert. dadurch gekennzeichnet
55 daR die Breite (18) der Spanleitnut (16) dem 0,7-

bis 1,3-fachen der Breite (19) des zwischen den
Nutenwindungen verbleibenden Schaftsteges
{20} entspricht. '
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corresponds to from 15 0.7 to 1.3 tinmes the width (19) of t he* shank

(20) rengini etween the flute turns. Figure OWS once again
schemati B &‘f‘l"ggfﬁe *ront end of the shank (2). ar??ﬁ%uot drill (6) is

fast-ened,i i sl ocking screw (7). In the shank 20

a serew 8;?:&%%"1?289}2 maﬁﬁh@nﬁiadj UScifdhe I N the radial direction
and by |tshgmgga sl mi)dp@gtest(e réun€ages i n a notch (22) which is forned
in the pil Qétplbid (6 quf fetendidskxiaimeritd sondkb i Ned WAl Drilling'io61 {9 hahich bceqiiibded tt il wotking i S
adj ust abl e éngitdding, di rection of its |ongitudi nand ¥ih excianpeable Chttngtips (53 udkintd

i s obviouslgiracede With the | ocking screw (7) |whoseshand(2)apilpturil {$pext#adingcoakial-
posi ti on ofenicéiquefssiplatuetss de coupe(s) dvetmgerabt ai ned, ly totthe lengftudinalcaxis e itsetér, clraractyr-

t he | ocki ngéexxiamsung Ble.de coupe anvible (9) quiest 10 ised in h HRTOHINgHns (ﬁ]gregsmspg;mg
Drilling tcotoupléelaufotighieiiquti de perpadgeporune at i t s \fgiarhahlg cetting hepd (B) which ip9

cutting ti ﬂ@Wlﬂgo)mePNWQfOfmee%'HHM@t(Z) a p|4R9P“"Gr°P’I"P°“P'B 10)dq the Fﬂﬂ“h )°”h° '
coaxi al | y triotg(n “ﬂvg:;gi ?’f"mﬁﬂa‘?'aﬁiﬁds is i nsg’r"l" m;'ggf%ﬂ’a érﬁﬂ}%;e‘ﬁ'"

t he cutti ngo¥Re BrOrA det ach is
coupl ed by &pn e%‘!ﬁéﬂ’"@ﬁ ‘f"ﬂ'l‘\f" ‘g to’ﬂ he s ; osemlem heomsl blea':?
tool, int es thro i
Cuttl ng 10%;&:” onraqg;:cz:‘esgws ter of% e |BFJHI thaHﬂte ank

le in

adapt ed wi t tsnde dltﬁa;aaaa raﬁﬁ, i e

(6), and |r].° %kg |g[r§ re\‘% énaadibﬁlhq 6 22)&}- ioﬁnedmthgpiz
[*]

adj ustabl e Ib:ﬂel @fo féQE\o by i t S 16N @Fd ndiﬂéﬁn wi?:lﬁfeﬁwﬁlmvblerebythe
erlgages in Keib |tudi|'iHP ich is formed iguotdibis Bdjdstiblei thd direéton ofdEildngdias
an inclined vva , V\,hereby the pilot drill i1s agiginédl € in the direction of
i ts | ongizl Ugkitinddper¥geselorla revendicatiohit) | i Ng t ool according to Claimil,

char act er i seaghcténsst hat the positive conneed i @ Priliny todl@acsrdig & Cldim 1, alapacterisd@ in
engagi ng t esitda qgelld liaisb (1p) pahsaedts derfarmgliestposed  pathatittepbsitivecanmesticn{t) trosistsiefihter-
whi ch ar e heinflodéededegaddntinentiant eapridedemst one | enghgingdeetho(i e \i* whith are3lisposed par-
Drilling tunesdansiesautres, oujsontdispos@psparglie-1 or  2alleldgnne anotherdnd which are held inengage-
shank (2) dpmqqqg\trgpllep,ppmgsmmtezngesens:r_[) has on!"?“tb)’%ieﬁﬁp@'ﬁ‘}'ﬂ"%sw(a@ flute
(16), whi chsedilaidedauymaing ung vigde sgrraget?)-c ut 13? ng head br anches | nto t

guide flutes having different helix |ead - Drilling tog) i o:m{asg

to O ai m3s, °§h@r%@?@r¥@%ﬁ’?"ﬁ""!“ﬁ@f‘1f’ﬁé core (17?""(5‘?"'?t

di anet f CAgSH D% f 50%

O I
or 4, char?@ﬁ%ﬂ?ﬁé %"‘Prﬁ ¥ ehg c gw e (16)
amounts to Eﬁ]f jv la-' il ”9 &0 Hh ﬁ:% tJé?anﬂQ%hé?the%é%'Hm
3 to 5 chahghi gl by m,sieh d &u&na Qs (18) Ol o QSR 1 i dlarni
cor r espondsd, Qierkrotbd I'nmes the wid of(fﬂa&)zsﬁ,fto hﬁhxﬁhﬁ\ sbea.f}ﬁ'erréraﬁ))

remai ni ng betweentheflute turns : 40
4. Outll de pergage selon la revendication 3,

30% to 40%, of the diameter of the shank.

caractérisé

en ce que I'Ame (17) du fat (2) présente un dia-
matre représentant de 25 % & 50 % au maximum,
de préférence de 30 % & 40 % du diamétre du fot.

Outil de pergage selon la revendication 3 ou 4,
caractérisé ’
en ce que l'angle d'hélice de la goujure (16)
d'évacuation des copeaux est de 45° & 60°.

Outil de pergage selon une des revendications 3
as,

caractérisé

en ce que la largeur (18) de la goujure (16) d’éva-
cuation des copeaux correspond & une propor-
tion de 0,7 & 1,3 fois la largeur (19) de la partie
pleine (20) du fat qui subsiste entre les spires de

. Drilling tool according to Claim 3 or 4, character-

ised in that the helix angle of the chip guide flute
{(16) amounts to from 45° to 60°.

. Drilling tool according to one of Claims 3 to 5,

characterised in that the width (18) of the chip
guide flute {16) corresponds to from 0.7 to 1.3
times the width (19) of the shank land (20) remain-
ing between the flute turns.



