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— ou plus généralement 'utilisation d’'un cadre de pare-vague mobile. Dans le mode de réalisation

soudage, dans lequel on a emprisonné le circuit, représenté sur le dessin, ce pare-vague comporte un

P et qui regroupe les fonctions que la carte électro- 40 volet 6 mobile en rotation autour d'un axe 7 paralléle

At nique ne peut remplir par elle-méme, et notam- aux plans des faces principales de ce volet, axe

ment la fonction pare - vague. auguel il est suspendu, cet axe 7 étant perpendicu-

On connait d’aprés le document US -A-3 379 356 laire & la direction de déplacement du convayeur. Le

une machine de spudage a buse, qui nécessite, pour volet 6 a une forme sensiblement rectangulaire, et sa

éviter linondation de la face supérieure des cartes & 45  largeur est sensiblement égale 4 la largeur de la carte

souder, la fixation sur ces cartes d'un déflecteur (12). 4. Dans sa position de repos (en trait continu sur la

L'invention a pour objet une machine de soudage figure 1), le volet 6 est disposé de telle fagon que sa

réalisée de maniére 4 éviter tout surcolt au niveau de face latérale inférieure 8 soit 4 une distance D=2 2

la carte, ou des opérations supplémentaires de fabri- 3 mm environ au-dessous du niveau de fa face infé-

cation telles que mise de la carte dans un cadre, puis 50  rieure de la carte 4, cette face étant donc en dessous

retrait aprés soudage. du niveau 5. L'axe 7 du volet 6 est disposé a peu prés

La machine de soudage conforme & Vinvention & la verticale d’'une ligne A (on en a seulement repré-

est munie d'un dispositif pare-vague solidaire de la senté la trace sur la figure 2) que I'on peut définir

machine, qui comporte un dispositif qui fait baisser comme la position qu'occuperait I'aréte d'attaque B

localement le niveau de la créte d'étain juste avant 55  dela carte 4 (aréte inférieure de la face frontale anté-

I'arrivée du bord d'attaque de Ia carte & souder. rieure 9 de la carte 4) au moment oi elle entrerait en
Selon une .caractéristique avantageuse de contact avec la vague 1 si le volet 6 n'existait pas.

linvention, le dispositif pare-vague comporte une On fixe 4 la partie supérieure du volet 6 un dispo-



in front of the | eading edge of the circuit to be sol dered. The present
invention will be better understood on readi ng the detailed description of
an enbodi ment, taken®by way of a n&ht#BFIBttive exanpletand illustrated by
the_:acco:rrpanyl ng. drawings, in which: - Figure 1 is a sinplified and parti al
si de vsitfde hera iGaoplesnt H@c IRePlelir@e péi-aC COr Gghdiduwedn¥3t he i nvention, and -

Fi gur &fion2 1a0eicaptear B peutl aasy) bidn sl deitypevi ews of Sddnensatishes dumipde de réalBation B&ahi ne
of Fi-Gentiguelvdiectiomegrdiidub ew autre. Lo pepteariti S Of  ichiespa.oa geprésénté®, [prvolet sidéplacecen t
boar d. estteig & yedispogiff 12,de traifersent dis iy machl riee tyginslation fectilignietenirestent sersiblement pave 1
of tMtienadu pRotenr & 9o apmmeAnde;Fumeer 12ds-| y i n PRadipuleiee ala diraglioneds RYIS Insalslacarte 4 s
any  suPes§ Bl avaldy ¥oles S d-asesfisption dy gispps 'Hfd@ct or e8] ;ufzAmmertanoradn puiilgaove 1, leydlet not
excl usPs &yidenieppur 'Romemg dejigrtd la 'eef‘l'f% defEve 1 &FtsP‘f'WéP%'peﬂF‘Bﬂﬂfé‘éﬂ“?HdW&p"a pour
convenP’Iéffﬁ Ide '?ﬂ‘f%ret Wtdﬁpel“ 8“ “(?Fp‘ a osz’ éﬁl ‘Kﬁ!ﬁ?f‘edel”@% {ip matRe que

symet ° s“e gg;;ag @fg M 3 aﬁ? caf "Sﬁs d§ g haw'r"ﬁamel’ 0
dra n gs equ’une}:a ne d re j%on naﬁ de ;) B elmvhent:on
conv y%n 9 ﬁ&?? u:I:eeBrese“ Qﬁn ;Sfe b Eébr
tr anspgy serpfam b’ ﬁ(ﬂ% pAo étléha e
the bogpy shown '” the draw ng e re % 'g‘éf;u&@% hﬂ@%a 44 aleq;%&ﬁ)’w
and of the fd?\&%ﬁ&eﬁue& d@idmacHind ddche bi-delle WP Gledude &a azpr&iisrld 6n Mﬁ)k% e suptbceldelth | S
at a hi@hefie biefd Ad Rpds, fehaibt 6dtant diRs PPEr  fvagiR ddkain di erisaiiet etbin abdubiierger ta
necess pésaibe@préesvnisbied the comtléntigsefet2,he pricate.art, wave guards arranged in
front @fcoinogeubapprathe (a carte AUa@ad contaetnes provi ded with front walls acting as
a wav e agpd & vile) 6. 1o canvoyedr dohnipudrit dadhnery of t he upper face of the board by the
nol t enlalzattdn poussedecoiet 6lsungee lopguéur t Rd ai nventReypndieationyi ng wave guard i s

arrg gédm@w»rpm@nmhpmesemdvh@ enbodi nent shown in the drawi ngs this wave
guartd” corfi$s iauslg cartef4 g parepunde lepgusuritpler ot at i on?- élbmmdappuaeaeg!’#wpmeapqwevasm

t he pl 40§ agive daa langpitioryrgigreaceg PA SIS | ap, auomBlauQPAUEFRresd %’c'l"'c'mP’Q"éé@s

this af§ues? eb?eFH d'?P@?' éﬁﬁPE’BP%"?""t"Sa’Fhe d| r‘%’t??‘? Q?h'eé‘?" qﬂ?? rsa%'frm%@re

convey p”‘"f‘ﬁ‘le'é "g "é”“"%ﬁ?
i's subQpEHeT ;y G "'1 oo thé‘" eamfen‘e kel
in an gﬂ"&'ﬁ asg 4 lqltehe fldf)"’ %1?1&”@ 1

rnie exc:t e Vv rm 1 elon la revendtcatuon
t hat ‘l a T | de aE}igl r:g:f le%I)l a dl Stc@ﬁ& isée par Eﬂf
bel ow {har By areeds 20, 1 ne iam%e)ﬁﬁlﬁ.sté.t. Silyialy Tep
bel ow wﬁn nﬁé/ ttales}a #e&?ﬁéﬁv&etc& rs | QQ ap t dé%tuﬁé deBEiR Bn REEH Jord dMh&!d¥ns 12
verti calund ftefelsigdBeufe & cdBB LY dédphentehee t her@dce BishinRR RS (PRGN 1d Bird T A fue d? )
Whi ch 13 carte #Le veRd3 dlstetiBbiet)edudanelpb POSI tdirU aWbided) t he | eadi ng ridge B of
.t he boasb4figurel 1PISRIqué csigatphfssélhesefp"aant face 8 wmdchihd8 shidar sbich I revBriscation 2C UPY
at t he sérahddd saiidypales tonwosHnt nefdgBdntdent @s C iatadtGilise\par fa fditiqae lamaine esk mobile kinetaf | ap
6 di d motheelivalét. A | ocati on devi ce 10 coopien attoungumneaten7epempesdidulabe apsenk dalp

Le volet 6, au début de son mouvement de la déplacement (3) de la carte
position de repos vers la position finale 6B (tant qu'l 4, Machine & souder selon la revendication 3,
est en contact avec la vague d'étain) repousse I'étain : caractérisée par le fait que la lame dans un premier
pratiquement de laméme fagon que je faisaitunpare- 40  temps de sarotation, estpoussée parla carte (4), puis
4 vague classique. Lorsque le volet 6 s'éloigne rapide- est rapidement écartée dans le méme sens pour lais-
ment de la position 6A vers {a position 6B, il repousse ser passer la carte.
Fétain en. y créant un "creux” mobile qui précéde ia 5. Machine & souder selon la revendication 2,
carte 4 et lui évi_ie d'éfre submergée. La créte de caractérisée par le fait que la Jame se déplace en une
vague qui suit ce creux ne "mouille” que laface infé- 45  translation rectiligne en restant sensiblement perpen-
rieure de la carte 4 en déposant de la soudure aux diculaire 2 la direction de déplacement de la carte,
endroits désirés. puis est soulevée perpendiculairement 2 cette direc-
Les distances D et L, ainsi que le niveau 5 parrap- tion.
port au niveau de Ia carte 4, et |a vitesse de rétraction ) 6. Machine a souder selon la revendication 1,
du vérin 13 sont réglés expérimentalement de fagon 50  caractérisée par le fajt que le dispositif pare-vague
& assurer un soudage optimal des queues ou pattes comporte une buse mobile de soufflage de gaz inerte
des composants de la carte 4. ) chaud.

Le mouvement du volet 6 a également pour effet
d'éloigner de la carte 4 des scories 16 qui pourraient
éventuellement se trouver a la surface de la vague 55  Patentanspriiche
d’'étain. Un dnsposmf (non représenté), qui peut soit '
détecter la fin du passage de la carte 4, soit étre activé 1. Zinn-L&tmaschine mit automatischem Schwall-
alafin d'une temporisation, commande la sortie de la schutz fiir Karten mit gedruckten Schaltungen (4),
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to this t&l’%é’ﬁﬂﬂf&c ; :8 o SRAS r%i ng araachi ne according to Claim1,
et iR e

c;har act eﬁa&g ich R TETH glev;oce conprises a noving nozzle for
tbe@v&b%hte Dd8zum Ausblasen eines heifen

bl owi ng

inerten Gases aufweist.

Claims . 35

1. A soldering machine with an automatic wave
guard for printed circuit boards (4), characterized in
that the wave guard device (6) is united with the

~ machine and comprises a device (6) which causesa 40
oA local lowering of the level of the crest of solder just
prior to the artival of the leading edge of the board (4).

2. The soldering machine as claimed in claim 1,
characterized in that the wave guard device com-
prises a blade (B) of a material which does notfuseat 45
the temperature of the molten solder and which dips
into the solder bath (1) in front of the leading edge of
the circuit to be soldered.

3. The soldering machine as claimed in claim 2,
characterized in that the blade is able to be moved in 50
rotation about an axis (7) which is perpendicular to the
direction of displacement of the board.

4. The soldering machine as claimed in claim 3,
characterized in that during a first period of its rotation
the blade is pushed forward by the board (4) and is 55
then rapidly removed in the same direction in order to
allow the passage of the board.

5. The soldering machine as claimed in claim 2,



