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(54) Title: IN-MOULD-FOAMING PROCESS USING A FOAMABLE MEDIUM WITH OUTER LAYERS, AND PLASTICS
MOULDING OBTAINABLE THEREFROM

(54) Bezeichnung : VERFAHREN ZUM IN-MOLD FOAMING MIT EINEM SCHAUMBAREN MEDIUM UND DECK-
SCHICHTEN UND DADURCH ERHALTLICHER KUNSTSTOFFFORMKORPER

(57) Abstract: The use of a solid, foamable plastic, for example poly(meth)acrylimide (PMI), polyvinyl chloride (PVC), polyu-
rethane (PU) or poly(meth)acrylate (PMMA), permits the production of a plastics foam composite moulding which is in essence
homogeneous and which, in the course of the foaming process at about 200 degrees Celsius, forms a stable mechanical bond with
an outer layer or a plurality of outer layers or with a plurality of identical or ditferent outer layers.

(57) Zusammenfassung: Durch Verwendung eines festen, aufschdumbaren Kunststotfes, wie beispielsweise Poly(meth)acrylimid
(PMI), Polyvinylchlorid (PVC), Polyurethan (PUR), oder Poly(meth)acrylat, (PMMA) gelingt es, einen im wesentlichen homoge-
nen Kunststotfschaumverbundformkérper herzustellen, der sich im Zuge des Aufschdumprozesses bei ca. 200 Grad Celsius mit ei-
ner Deckschicht oder mehreren Deckschichten oder mit mehreren gleichen oder unterschiedlichen Deckschichten mechanisch sta-
bil verbindet.



