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usgparung des Randes missen aber schon bel der
Aufbringung der porsen Nickel-Sinterschichten auf
:das tragende Folienband entsprechende Vorkehrun-
gen getroffen werden. Dies bedeutet gegentiber ei-
ner ganzheitiichen Verarbeitung des Trigerbandes
.. _einen zusétzlichen Aufwand.
GemaR DE-PS 2 535 469 ist es indessen mig-
~<""lich, einen metallischen Ableiter direkt auf eine Sinter-
' - - elektrode aufzuschweifien, wenn man das in dem po-
. - rosen Elektrodengeriist eingelagerte aktive Material,
" z.B. Nickelhydroxid, zuvor an der vorgesehenen Kon-
_ taktstelle durch Auftropfen einer Lésung von Hydra-
. - zinhydrat oder Natriumboranat zum Metall reduziert.
- ‘Fiir wiederaufladbare Battoriesysteme werden
-auch Elektroden auf der Basis von Metallschaumge-
. rdsten als Trager und Stromkollekioren eingesetzt.
. Die auf galvanischem Wege hergeteliten bandfSrmi-
- -gen- Schaumstrukturen kdnnen wegen ihrer hohen
- Porosit#t von 95 bis 97% leicht durch Einschiammen
.. .oder Pastieren mit Aktivmasse gefilllt werden und eig-
. _nen sich besonders gut zur Herstellung von Wickel-
""" elektroden. Die Anbringung von Ableiterfahnen er-
. folgt beispielsweise so, daf die ausgewZhiten Kon-
- ~“taktstellen bersits vor dem Einbringen der Masse ver-
- -dichtet und abgekiebt werden, dal das Trégerband
... .Garauf mit der Aktivmasse imprégniert, getrocknet

Danach hat sich eine Methode als errolgreich er- .

" wiesen, bei der die vorgesehene Kontaktstelle einer =

Erhitzung ausgesetzt wird und daR anschlieRend das :

durch die Warmeeinwirkung veranderte Aktivinaterial -~

in den Poren des Metallschaums durch einen Aus-
blasvorgang entfernt wird.

Da die in das Metallschaumgeriist einpastierte
oder eingeschidmmte Akilvmasse ein organisches =~
Bindemitte! enthilt, ist es die thermische Zerstrung
dieser organischen Substanz, welche das Aktivmate-
rial neben der Feuchtigkeit vor allern seiner Adhési-
onsf&higkeit an den Porenwanden beraubt, so daf es
sich nach der Erhitzung wie ein Trockenpulver verhéit
und von einem Druckgasstrahl, insbesondere einen
Druckiuftstrahl, leicht fortgeblasen werden kann. :

Als Warmequelle fiir die thermische Zersetzung. ...

-kann z.B. ¢in behelzter Stempel, ein Laserstrahl oder

eine Induktionsheizung dienen. Dabei ist die erfor-
derliche Temperatur, je nach der thermischen Resi-

stenz des zu entfernenden Bindemittels, in einem Be-.

reich zwischen 300°C und 550°C anzusetzen. o
Besonders vorteilhaft ist es, einen HeiBluftstrahl,

dessen Temperatur in dem angegebenen Bersich

liegt, der vorzugsweise jedoch etwa 450°C heiR ist,

" gezielt auf die zu priparierende Stelle zu richten, be-

vor man mit einem Druckluftstrahl die Reinigung von
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der einem Gebiasestrahi freigeblasen werden. Da-
it ist die Grundlage filr eine einwandfreie Schweil3-
erbindung mit dem Ableiter geschaffen.:

emaRen MaBnahmen liegt vor allem darin, daR die .
" Anbringung des Ableiters erst erfolgt, nachdem das

ragerband ‘alle ‘mit der Masse-imprégnierung zu-
- gammenhéngenden Behandlungen einschlieBlich
" Nachwalzen und Trocknen bereits durchiaufen hat,
“so daf keine exponierten Fahnen einem ziigigen
.. Transport des Bandes {iber Walzen. Fahrungsein-
" "richtungen, Rollen und dergl. im Wege stehen oder
"+ gelbst wahrend des Transports beschadigt werden
- kbnnen, Die Positionen der vom Aktivmaterial zu séu-
" * pernden Kontaktstellen auf dem Elektrodenband las-
sen sich mit dessen vorgesehener Auftellung exakt
- abstimmen. Noch vorteilhafter ist es, die bereits auf
.. -Endmaf zugeschnittenen Elektroden nach diesem

_Verfahren zu behandein. Von der erfindungsgemé-

~ Ren Behandlung ist nur derjenige Keine Ausschnitt
"der Elektrodenfldche betroffen, welcher fir die
~ Schweilverbindung mit dem Ableiter-Streifen not-

- wendig ist.
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Kontaktstelle durch Abdeckung deriibrigen Elek- .
trodenfl&che mittels Masken eingegrenzt wird..,

6. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekenn-_

zeichnet, daB als Masken gut wirmeleitende Me-
tallbleche, Insbesondere Kupferblech, verwendet
werden.

Claims

1. Process for electrically and mechanically con-

necting a metal strip serving as a current collec-

tor to the electrode of a galvanic cell which has . ..
as the support a foam structure which is filled
with active mass containing an organic binder,: - -
characterized in that before the current collector -

is welded on the contact point provided Is ex- . ..

posed to a heat source which brings about ther-
mal destruction of the organic binder, and is sub-

sequently exposed to the action of a compressed

gas stream.

2. Process according to Claim 1, characterized in

that the contact point is heated by a hot air stream
to a temperature of 300°C to 5§50°C, preferably to
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| i ke,  oder einem Geblasestrahl freigeblasen werden. Da- durch gekennzeichnet, da® die zu behandelnde

mit ist die Grundlage fiir eine einwandfrele Schweil- Kontaktstelle durch Abdeckung der {ibrigen Elek-

- verbindung mit dem Ableiter geschaffen. trodenflache mittels Masken eingegrenzt wird.

... Derfertigungstechnische Vorteil der erfindungs- 35 _ L
geméfien MaRnahmen liegt vor allem darin, daR die 6. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekenn-

" Anbringung des Ableiters erst erfolgt, nachdem das zeichnet, daB als Masken gut wérmeleitende Me-
Trégerband alle mit der Masse-Impragnierung zu- talibleche, insbesondere Kupferblech, verwendet
sammenhédngenden Behandlungen einschiiefilich werden.

Nachwalzen und Trocknen bereits durchiaufen hat, 40
so daB keine exponierten Fahnen einem zilgigen

Transport des Bandes liber Walzen. Flhrungsein- Claims
richtungen, Rollen und dergl. im Wege stehen oder
selbst wihrend des Transports beschédigt werden 1. Process for electrically and mechanically con-
kénnen. Die Positionen der vom Aktivmaterial zuséu- 45 necting a metal strip serving as a current collec-
bernden Kontaktstellen auf dem Elektrodenband las- tor to the electrode of a galvanic cell which has
sen sich mit dessen vorgesehener Aufteilung exakt as the support a foam structure which is filled
abstimmen. Noch vorteithafter ist es, die bereits auf with active mass containing an organic binder,
EndmaR zugeschnittenen Elektroden nach diesem characterized in that before the current collector
Verfahren zu behandein. Von der erfindungsgemé- 50 is welded on the contact point provided is ex-
Ren Behandiung ist nur derjenige kieine Ausschnitt posed to a heat source which brings about ther-
der Elektrodenfldche betroffen, welcher fir die mal destruction of the organic binder, and is sub-
Schweiverbindung mit dem Ableiter-Streifen not- sequently exposed to the action of a compressed
wendig ist. gas stream.
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2. Process according to Claim 1, characterized in
: that the contact point is heated by a hot air stream
" to a temperature of 300°C to 550°C, preferably to



h msel ves even be damaged dur| ng transportation.. The po l oNns of
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Procédé pour Ia liaison électrique ot mécanique
d'une bande de métal servant de collecteur de 25
" courant avec {'électrode d'un élément galvanique
" qui @ comme support, une mousse métallique qui
‘est remplie de masse active, laquelle contient un
.. liant organique, procédé caractérisé en ce
"~ qu'avant le soudage du collecteur de courant, 30
‘Femplacement de contact prévu est exposé & une
" - source de chaleur qui provoque la destruction . S
... ... .thermique du liant organique, et qu'il est exposé . e i
,ens_ulte a l‘_action. d’un jet de gaz sous pression. : :

o 36
2. - Procédé selon la revendication 1, caractériséen

- 1 co que Femplacement de contact est échauffé
parun jet d"air chaud 4 une température de 300°C

4 550°C, de préférence & environ 450°C.

Procédé selon la revendication 2, caractérisé en
ce que 'emplacement de contact est échauffé
des deux cdtés, avec un jet d'air chaud.

Procédé selon la revendication 1, caractériséen 45
ce que Femplacement de contact est échauffé

avec un poingon chauffé, un faisceau laser ou

bien un chauffage par induction.

. Procédé selon une des revendications 1 24, ca- 50
ractérisé en ce que les emplacements de
contacts & tralter sont délimités en recouvrantles
autres surfaces de I'dlectrode par des masques.

Procédé selon la revendication §, caractérisé en 55
ce que comme masque des conducteurs de la
chaleur, on utllise des tdles métalliques, notam- -
ment une tble de cuivre.



