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Je nach Ausbaugrad seines Walzwerkes k6nnen 45 Patentanspriiche
eine oder mehrere Sicherheiten am seflben Walz-

work vorgesehen werden. Wenn zum Beispiel Rif- 1. Walzenstuhl flr die Vermahlung von Getreide
felwalzen eingebaut werden, ist die Mahldruckilber- zur Herstellung von Mehl, Grie8, Dunst usw.,
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durch den Positionsanzeiger oder einem Distanz- ander angeordneten, Uber einen Speisezylin-
messer von Vorteil. Ungekehrt liegt es bei Glatt- der (10) mit je einer Mahigutzufllhrung mit
walzen, bei denen eine Drucklberwachung mehr ~ 8ensor und Produktspeisung (12) in Verbin-
Vorteile bringt. Mit einem Rechner und den ange- dung stehenden Walzenpaaren (4; 5 und 7; 8)
deuteten Signalleitungen soll angedeutet werden, 55 ausgerUstet ist, wobei jedes unabhingig von-
dass der Computer bzw. Speicher eine ganze An- einander arbeitende Walzenpaar (4; 5 und 7; 8)
zahl, gegebenenfalls alle Walzenstilhle in einer mit einer individuellen Einstelleinrichtung (15)
Mihle steuert, und wenn erforderlich auch Regel- flir den Mahispalt und je einer Fremdké&rpersi-
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(18). 77. 8 ; 7R fieposéss diguk aedessudi deg t 0 one cahparth an riepdsitit de Bglagde I'écarte-
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grindin 'b#?PfétH wnetiiémip decsprtie do Proﬁ'dependent ly of a roller engagr ng and

di sengaffPhe) 'aeriewn %ﬁhﬁﬂt‘e g lﬂ°&'!'%$through t he agency of the product flow
en re los parres de cylindres 4,5 ; 7, 8

; 7, 8') disposées I'une au-dessus de
l'autre. chaque trémie de sortie de produit (20)
envoyant la matiére traitée par la paire supé-
rieure de cylindres (4, 5 ou 7, 8) correspon-
dante directement dans I'intervalle de mouture 50
de la paire inférieure de cylindres (4' ; 5' ou 7'
; 8') associée, les unités doubles (2 ; 3) consti-
tuant ainsi une unité structurslle commune for-
mée d'un appareil & huit cylindres.
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2. Apparsil & cylindres suivant la revendication 1,
caractérisé en ce qu'a chaque paire de cylin-
dres de mouture (4,5 ; 4, 5'et 7,8; 7, 8, il



