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so thatthe tifomfigwingiote theawplbs. Furtherthejowtemperatyre mpity immagjateln aftas it formatien flews ?‘923&0
tain the netleng3hetanksi{a instead-of flawing sirpight inig the well Sowherehy thameltis hegiadto the selactad fem-
raw nat e apergture.{Thus. thareds kg oweripg gfthe meltitemperairedp the welhby t he pr eheat i ng t over
section 2a at Tﬂ?)'ﬁ?'ﬂf)f’?&?'@"& ¢hamier § has the lepsyeightbecause ol °B‘i?t°f thas pﬁ%ﬁ

heat ed by h¥h Wsa a%%"rﬂﬁarf@’ %"H‘é’“‘ﬁr“eﬂ’@a‘ﬁtﬂ'ﬁ'eﬁ ed banks 311"‘2%1""

mat eri al fe?PP o te(? fil h‘f‘ 3] I e g?aé g'wﬁl se%%‘éio?m%ﬁ Tpa't
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t he nel t-g |ﬁk£wlgﬂ?:€€? PUPER PP?’f%’é‘ e ma bf'"?"ﬁ'e I"t‘a r'f'al seelc ™ 5'9 in}
manner to envel'(gpe entire peri pherles of the 15 nmaterial to be m)lten
thereby nelting the material in the nmelting section 2b at hi gh speed. Since
: 1‘}5%‘!8 chROIlbe i queI n@f‘m\hwardl y Femadetm% mel ting section

3 ka8 AL pgwknventien nel ting
sectlon 2b, oduce str Ngle t rbulence in Itlng section 2b
for pronoting ﬁl gﬁy" el ti ng o?'ﬁteﬁjrrat erial. Thier%ot gas flows fromthe
mel ting secti oBemp. &,Sfﬁ’ltiihbe preheas inng tower secti@pg 4p as agitated under
the influence of the turbulence in the nelting section 2b, with Increased
chances €0 of gagneensuantiilont he NMa8QYild0kcalldé.A0Ht c26Q (T 0Hrprl/d .pFBduce a
great preheati ng effect Al um num thus3mbl ten fl ows d®dv@#bPmhe nmelting section
2b into the ho ch flo gzag along the subnerged banks 11,
and finally i n °§'en‘f’ﬁe n%?‘té?l i mTEdI ately a#¥ef®its formation,

whet herthrough di rect cont act W|th the f s or thro
%me 'utf@Ed"@aea -

occl udes®a | ar X °
Lel eased du?ﬁe %[ I‘E ?‘g‘?P Ilé!fh en ire urnace is gfrg?ulrgs ?hlrds
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Intothewe after Itsformatlonls at
a |l ow te,,grperature jUSt above the rreltl ng poi nt Whl ch produces deposits of
iron, silicggmand so forth on the bottomof the hol ding chanber 8. However,
these deposits are prevented by the subnmerged banks

1. A melting and holding furnace comprising:
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11 fromflowing into the well 5. Further, the Iowterrpe
s mredi ately after Its formation flows zigzag al ong the mmm mmku’mH"lof
flowing straight into the well 5, ERMt364B8P8Bhe nelt Is heaed Mes
selected tem 30 perature. Thus, there is no |lowering of the nelt
tenperature in tBprekéating ahd mditig mbhr(n)rueﬁmm drodtaiaiinjet (Haposbeatifig tower sbdtien Ress
wei ght becausmanabper paitipn fostdiding amf prahiaating mbtexal gippliel) theteinto] and aghaltipgsection2t) i | n
a reduced ar aswengositonfarsneitiag the preteated ewterial,The subner ged banks 11 may be
provi ded as appr epyall(axfemﬁhmgpem@nmgtld@ﬂmméhmlmm@ﬂléﬂmmpeﬂ?\ga%r nace
A atcorsdi Ng to t hmelingluienat (4] mensted promlowerside walsf paidiprefisating tawer serfion (29} for Jefting
known nel ti ngutfiamesfomaiqwsr fogifionstasid arehealing fawas gectiond2s) epliusly dpwnyardly {nipsajdmelty ¢ o

are shown | ningisectiom@blowi ng table: Starting from ﬁ

Fur nace of col d sherasteriged bya holdmg chamber (8) m@:nlcateswnh said mPI mff)
melting tinme me ceiving the molten metal from maglting section (2b) and malntainlng4th%gol {ng ataI;Fl t i me
0.5 H 1 temperature and with \@hl tWL? (5) commun Eﬂ?e ré (a%

305, 100kcal / 5. 25 “"“{e E‘.”é‘f ‘?—au"'isf s“m T e o) o ol (. OBT e 1]
thermal effi ™8R '"az'g'zag manne e ng chaynperf) 1 te he above

resul ts prove hdimb aﬁmuamsmaeaaeamnm edim™g eﬁabhrctaaé‘ee b& Géicdiy tEbviisle skikEdaipars ent
i nvent i on hage)disphdsedbetwder Sdki HoRkng chinbBa(8) 4nd S8k well (®Nd produces an out st andi ng
energy-saving effect. Since integration is nade down to the well 5, the

entire furnace is very conpact and requires two thirds of the installation
area for tpatentam@pruciel ting and holding furnace A°. 55 Claims 1. A nelting
and hol di ng furnace conprising: 4 EP 0 361 926 Bl a preheating and
mel ti ngo ChaniEbr Schifiglz-aind Warmhaigofenmigt eri al inlet (1), a preheating tower
Secyion (2a) in einenyorheir- ynd Sehmelzkantmer (2hdheiﬂwwmleblaéh1é§9ﬁ°ﬂ'ge'm \orheigturm-
suppl i ed t herabschnit(2a)dnrinepobaten Mgayrmhmnnqzzmyorhﬁzea th%hi"ﬂwmew 'Y'%S?"a'
nel ting the pndeiean hmelzabaghniti (2b) ip eiperunteres Lage gym Sehme ‘H‘g ?@ﬁg l8t al
and al | owi ng t he ehefn Rfanne (R zun A“P'B“’B%"%‘(ﬂﬁ?fﬁ@ﬂ"@ﬂ'ﬂ Metglis, dig das Herauss pfe'hdeﬁé’F'tl ng
bur ner 2 4) m3ehnozganesMetalls eslguht, QF ol é: on
(2a) for Jettin °B€I’f‘§? '§°’?"P‘3 ?“I“ ﬁ}"wﬁg o8 Lq‘ﬁpgﬁ:c? . o

i (;f’(%g Flammen v P o8 ? { 'z 'Ng 'S {'%‘3

tower secti on

har act (3

St “: 'hm.s “m?:%%%"”“w“ ﬁﬁi“"ﬁﬁﬁ%ﬁﬁ“@ikﬁ?
and mai*ht ai n|a t?rp'r g)( ommunizie qm)eg pre and with
whi ch the vl & bife nké‘(ﬁ)g%:&ihedm%éé SHAREEHRA WSt Ebafiu-

banks (11)V‘h't€tl§m@ﬁrﬁd§ n%&dn |%wﬂPJntiﬁlain&Q‘iaﬁiaclanm | 4P SéréBRanimeR (&) t en
metal to fl oWeflBlarde @) Lirtiiék@n.TeNNEr fromthe nmelting chamber (2) to the well

(5). 24 A nmelting and hol ding furnace according to claim1l, characterised
by a vert|z:aIEhrysGhnelaluhdeWadmhdtedfamhArldéruch1 (6) disposed bet ween sai d

hol di ng chanigekengjichastaurcneltbnyeitikal bewegbarentSciiackensBmaterii®), deozwisphenmderWarmhsiie] 7 -
und War mhal t defmer ($yiund deg Plaane (J)@ngeordpetisind Schnel zkammer (2), die el nen
Material einlaS (1) festiegt, einem Vorheizturm abschnitt (2a) in

el per oheren Lage zur Auf nahnme und zum Vor hei zen von dort hi nei ngegebenem
Materi al URRYeBFIGMIANG: hnp| zabschnitt (2b) In elner unteren Lage zum

Schnei zen de voriiewa rga ter aI s eI ner ganne (5) zur Auf nahrre des
geschnol zehedoNise Jsioa et

AT e aggr, wﬁ@m Wg@%@e it ! '"ﬂﬁ* et

Sel t enviind d .&meva%t. L SR a0n
el ner unteren H‘Eﬁ Eab&msé u A6 AIGsIdRABHe pHEIEVAN | N
den Schnel zalg{,chnl angeor net | St

un brOIeur (4) de fusion monté dans une paroi latérale inférieure du trongon (2a) de tour de pré-
chauffage pour projeter des flammes obliquement vers le bas dans le frongon (2b) de fusion & partir d'une

% position inférieure dudit trongon (2a) de tour de préchauffage,
caractérisé par une chambre (8) de maintien en température qui communique avec la chambre de
fusion (2) pour la réception du métal en fusion en provenance du frongon (2b) de fusion et pour le maintien
de ce métal en fusion & une température sélectionnée et avec laquelle le puits (5) communique, et
55 en ce que la chambre (8) de maintien en température a des cloisons internes (11) qui sont sub-

mergées par le métal en fusion et qui obligent ce dernier & couler en zigzag de la chambre (2) de fusion
au puits (5). :



gekennzel chnet durch el ne Warnmhal t skarmmer (8), die mt d
.(2) zur Auf nahnme 30 des geschmol zenen Metalls von deﬂimmﬁmllt
(2b) konmuni zi ert und das geschm)IEf 18888 | auf einer ver gewahl tens *
Tenperatur halt und mt der Pfanne (5) konmuniziert, und dadurch, dal die
Var mhal t eleanmsur de fGgionaadammaintidrign températiresselon ldireyendisation d.margetérisi pariun bareage (Fhmex| |
f Ober fl u- t ebilesnnehs verticativesr© Igposariendibpoedentri/iatchdnibre(B) dagnaintien en taiphrature et le puits
Zi ckzack- For @.von der Schnei zkammer (2) zu der Pfanne (5) zu fliegen. 35 2.
Eiqn .Schnel z- und Warmhai t eof en nach Anspruch 1, gekennzel chnet durch einen
verti k& bewegbaren Schl ackendanpfer (6), der zw schen der Warmhalte-
kammer (8) und der Pifanne (5) angeordnet Ist. 'X 40 Revendi catl ons 1.
Four de fusion et de maintben en tenperature conprenant: une chanbre (2) de
- prechauffage et de fusion dhfinissant une entree de matiere (1), un trongon
46 (2a) de tour de prechauffage A une position superieure pour
contenf® et prechauffer de la matiere qul lui eat fournie, et un trongon
(2b) de fusion A une position inferieure pour la fusion de la natiere
prechauffee, un pults (5) pour la reception du n6tal en fusion et pour
pernmettre au netal en fusion d' etre preleve, et un brdeur (4) de fusion
monte ¢ans une parol laterale inferieure du trongon (2a) de tour de pre- 50
chauf f age pour projeterdes flamres obliquenent vera |l e bas dans | e trongon
(2b) de fusion A partir d une position inferleure dudit trongon (2a) de
tour de prechauffage, caracterise par une chanbre (8) de maintlen en
t bnperature qui comruni que avec | a chanbre de fusion (2) pour |a receptbon
du netad en fusion en provenance du trongon (2b) de fusion et pour le
maintien de ce netal en fusion A une tenperature sel ecffonnee et avec
| aquell e l e pults (5) communi que, et 55 en ce que |l a chanbre (8)
de maintien en tbnperature a des cl obsons Internee (11) qui sont sub-
merghes par le netal en fusion et qui obligent ce dernier A couler en
zigzag®e la chanbre (2) de fusion au pults (5). 5 EP O 3B1 92B B1 ~~~~1
1111111211211 Dhiii 11111 11 1111 PO 361 926 BI | HEI NH
2. Four de fusion et do maintion en tenp6raturm solon |a revendication 1,
caracteri s6 par un barrage (6) no- bile en sons vertical pour |ee soories
dl spose6 entre la chanbre (8) de maintien en tenperature et le pults (5). 5
15 20 30 35 40 45 50 55 6 '
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