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emer Dicke von etwa 600 ym bis 12 mm in einzeln abéndern, um Matenalschrumpfungen aus-

Gblicher Weise durch die Verwendung des Einlauf- 2ugleichen. In jedem der beiden Regelungszusténde
walzenpaares, wahrend die besonders dinnen Ma- kann man einzeine Walzen zu- und abschalten.
terialbahnen zwischen 100 pm und 600 pm durch die 50 Die Fig. 1 - 3 zeigen schematische Ansichten des
Zuordnung der Glatleiste zur Einlaufwalze des Un- erfindungsgemaBen Kalanders in der ersten Be-
terrahmens erzeugbar sind. Dabei steht der jeweils . triebs stellung als Walzwerk (Fig. 1), in der zweiten
nicht verwendete AnpreBteil des Oberrahmens in ei- Betriebsstellung als Glattwerk (Fig. 2) und in einer
ner Ruheposition. gedfineten Ubergangsstellung (Fig. 3) zur Darstel-

In einer ersten Ausfiihrung ist vorgesehen, daB 55  lung der Verstellbarkeit des Kalanders.
der Oberrahmen einen Schlitten aufweist, der in ei- Ein erfindungsgeméBer Kalander weist einen Un-
ner GleitfUhrung des Unterrahmens verschiebbar terrahmen 1 und einen Oberrahmen 2 auf, dessen
ist Hierdurch wird eine besonders einfache Ver- Auflagebereich als Schiitten 6 ausgebildet ist. An
stellung zwischen den beiden Betriebsstellungen er- der Oberseite des Unterrahmens 1 ist eine Gleitfiih-
zielt. Diese Umristung wird dabei wesentlich er- 60 rung 7 vorgesehen, die um eine Achse 8 hoch-
leichtert, wenn die Cleitfihrung auf dem Unterrah- schiebbar ist.
men um eine zu seiner Einlaufwalze parallele Achse Im Unterrahmen 1 sind eine Einlaufwalze 3 und
schwenkbar ist. dieser nachgeschaltet mehrere gekihlte Kalander-

In einer weiteren Ausfihrung ist vorgesehen, walzen 11 vorgesehen. Der Einlaufwalze 3 zugeord-

daB im Oberrahmen eine zweite Kalanderwalze umei- 65 net ist auch im Oberrahmen 2 eine Einlaufwalze 4




sui tabl e for passing through the rollers of the top frame a web of materi al
with a total thickness range between 600 u mand 12 nm According to
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Von besonderer Bedeutung ist die Erfindung fir
die Herstellung von Barrierefolien. Solche Folien Claims
bestehen aus mehreren Schichten thermoplasti-
scher Kunststoffe, wobei die Deckschichten bei- 55 1. A calender for processing thermoplastic mate-
spielsweise Polystyrol (PS), Polyathylen (PE), Po- rials to form webs of material, in particular barrier
lypropylen (PP) und Ethylvinylalkohol (EVOH) sein foils for packaging foodstuffs, using preferably
konnen. Eine Schicht der Folie dient dazu, um eine cooled calender rollers, wherein the distance be-
Barriere zu bilden. So verhindert beispielsweise PE tween the centres of a pair of entry rollers is adjust-
den Austrit von Wasserdampf und damit das 60 able and one of the two entry roller is arranged in a
Austrocknen des Inhalts etwa von Joghurtbechern. bottom frame and the other is arranged in a top
EVOH biidet eine Barriere fUr Sauerstoff, welcher frame which is adjustable relative to the bottom
somit nicht zum verpackten Gut durchdringen und frame characterised in that the top frame {2) has a
dieses chemisch verédndern kann. Dicke und Zu- smoothing bar (5), wherein either the upper entry

sammensetzung von Barriere folien variieren je 65 roller (4) or the smoothing bar (5) is associated with




B he top frame 2 a swinging frame 10, which has a snmoothing bar 5 at the
g cr end. Both the snmoothing bar 5 and the swinging frane 10 are novabl e
W~neans of appropr4 ate adj ust negpodezBerest1in the diregtion of the arrow B,
§ pointing in two directions, and shown in Figure 1. The cal ender 4
gl ler 9 of the top franme 2 is nounted in arnms 14, which are displ aceabl e
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reguliert werden. Gileichzeitig kﬁhlt die austretende kennzeichnet, daB die Glattleiste (5) eine Luftaus-
Luft auch das Material, sodaB die nachfolgende trittsdise aufweist.
Umschlingung zumindest der Einlaufwalze 3 des Un- 7. Kalander nach Anspruch § oder 6, dadurch ge-
terrahmens 1 keine Stdrungen und Schwierigkeiten 50  kennzeichnet, daB die Glattleiste (5) hdhenverstell-
verursacht. bar auf dem Penelrahmen (10) angeordnet ist.
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scher Kunststoffe, wobei die Deckschichten bei- 55 1. A calender for processing thermoplastic mate-
spielsweise Polystyrol (PS), Polyathylen (PE), Po- rials to form webs of material, in particular barrier
lypropylen (PP) und Ethylvinylalkohol (EVOH) sein foils for packaging foodstuffs, using preferably
kdnnen. Eine Schicht der Folie dient dazu, um eine cooled calender rollers, wherein the distance be-
Barriere zu bilden. So verhindert beispielsweise PE tween the centres of a pair of entry rollers is adjust-
den Austritt von Wasserdampf und damit das 60 able and one of the two entry roller is arranged in a
Austrocknen des Inhalts etwa von Joghurtbechern. bottom frame and the other is arranged in a top
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* chenical | y. The thickness and conposition of barrier foils vary greatly
dependi ng on application, wherein for reasons of quality, the use of

cal enders is desi red5i n producti OEPiof%ZEIQFW g§i ckness of the foils allows
this. Wth the production of barrier Toils, use can be made of the neans
made possible by this invention, and use will always be made of cal enders
w t hout | ar Lustnents bej mage as far as this is possible, and the
smoot RS tﬁﬁi@é@%ﬁwg%meuéﬁgm\%@h the foils are to be kept below a ~,
rﬁqw re mamnwmb&mwasajgggﬁgéaﬁm CLAIMB 1. A calender for processing !
-t her nOpkhatsthe top framesi2) bess caiag jgslss  of nmaterial, in particular :
barri :ﬂ:m';é". asgiging guige, (h of e 885t uf s, using preferably cool ed cal ender
rollers GdnBdr hcdoltfhg db SliANCEaRaabnseEN the centres of a pair of entry

rol | eris thatthectidingsguiald [7is pinctablenom thefbottdme two entry rollers is arranged in a
bot t onframe 4Hrabaytan axia 8) Whiehip Pardlelde ksB9yed in a top frame which is adjustable

rel atng?lf@ingiﬁi%& N foh @ BEaIa] RC4 eri’sed in that the top frame (2) has a
SOt hing@ctétiaéd i Wat a estaRetaln@r tdi@r()tine upper entry roller (4) or the
snmoot hmougteh mrthe(tép) frame (2) pivesativgbed awpreh t he entry roller (3) of the bottom

frame 'pIgxs, DortalVOscSirdirfaSih SRS ok thP PRSitions. 2. A cal ender according to
: / d A '
cl ai m&,g; “s%'ézﬁ'q?;dtéé&@oahaﬁgﬂa& #) gs?tsop frame (2) has a carriage (6) which is
di spl apsadddipsotably ch asvingingfamg(i0lle (7) of the bottomframe (1). 3. A cal ender
n

accor di 8 @&nﬁga@wm slafmatqr 'F'iﬁf?‘ﬂaﬁ‘n that the sliding guide (7) is

pi vot amf%m[; L ST ?aé%i "8 5" 8houg, an axis (8) which is parallel to
i t's ent YA éafthdie? hochrdihg to4tain’s &t akierekear- according to one of claims 1 to 3
char acscteriseddnl thairthe mgothingdhet Shis avandethder roller (9) is nounted in the top

frane E%ﬁ pYinginomme (10hadiystally JLiespert®’ axis. 5. A cal ender according to one

of clal 1 to 4 characterised in thatgst he snoot hing bar (5) is suspended
pi vot abévgndisatiensswi ngi ng frame (10). 6. A cal ender according to claim1 or

claimb cga}rgctderi ed i thgg ];l S ot hing bar (5) has an air outl et
1. Ca e traifement matieres plas gm . ) . )
nozzl eﬂgmp,zizues éouz @,p‘%gg bﬁgﬁ%@;jﬁa@ to claim5 or claim6 characterised in
t hat t fRe, @ iéulidd Heb Asuilled He ibami&es pougedswon t he swinging frane (10)
adj ust teribgllagen de @edeits t alimentaires, gﬁ[sa}m des
' rouleaux de calandre de préférence retroidis, I'en-
traxe d'une paire de rouleaux d'entrée étant réglable
et I'un des deux rouleaux d'entrée étant disposé
dans un cadre inférieur et 'autre des deux rouleaux 35
étant disposé dans un cadre supérieur qui est régla-
ble par rapport au cadre inférieur, caractérisée en
ce que le cadre supérieur (2) présente une bande &
lisser (5) et, soit le rouleau d'entrée supérieur (4},
soit la bande 2 lisser (5) est associée au rouleau 40
d'entrée (3) du cadre inférieur (1), en deux positions
de fonctionnement différentes.
2. Calandre selon la revendication 1, caractéri-
sée en ce que le cadre supérieur (2) présente un
coulisseau (6) susceptible d'étre déplacé dans un 45
guidage glissant (7} du cadre inférieur (1).
3. Calandre selon la revendication 1, caractéri-
sée en ce que le guidage glissant (7) disposé sur le
cadre inférieur (1) est pivotant autour d'un axe (8)
paralléle a son rouleau d'entrée (3). 50
4. Calandre selon 'une des revendications 1 & 3,
caractérisée en ce qu'un second rouleau de calan-
dre (9) monté pivotant autour d'un axe paralléle est
disposé dans le cadre supérieur (2).
5. Calandre selon fune des revendications 1 44, 55
caractérisée en ce que la bande 2 lisser (5) est sus-
pendue pivotante sur un cadre pendulaire (10).
6. Calandre selon la revendication 1 ou 5, carac-
térisée en ce que la bande & lisser (5) présente une
buse de sortie d'air. 60
7. Calandre selon la revendication 5 ou 6, carac-
térisée en ce que la bande & lisser (5) est disposée
réglable en hauteur sur le cadre pendulaire (10).
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