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d'aQ/nnlgﬁ une parlie de |'essence 0I6f|n|que provenant de |'4tape (d)
etfou d'au noins une partie de |'ethene provenant de |'etape (c). 60 2.
Un {proc6de suivant |a revendication 1, caract6ris6 en ce que |a charge
d allnentatlon du prem er 6tage est convertie sur un catal yseur conprenant
une zeol j¢ e HZSM 5 pour fournir un courant de va- peur d'hydrocarbures
ol 6fi ni ques | egers conprenant une quantit6 najeure d ol efines en C3-4 et
une quantit6 mneure d' ethene. 3. Un proc6d6 suivant la revendication 1 ou
2,icaracterise en ce que |le courant riche en ethene obte- 65 nu dans

‘Gt ape §£) contient au nmoins 90% de |' 6thene provenant du prem er etage de
catalyseur * C L M S * .8 11111 111211 11111 11111
111111 EP 0 190 816 Bl 4. Un procede sui vant | une guel conque des _
revendications | a 3, caracterise en ce que |les cataly- seurs des premer
et ‘'secongs et ages conprennent une zeolite de type ZSM5 et que |'essence
ol efinique est recyci 6e dans | e prem er etage de catal yseur & raison de 1 a
30 parties d' essence pour 100 parties en poids d' equival ent hydrocarbure
dans la charge d alinentation. 5 5. Un procede suivant rune quel conque
des revemdi cati-ons 1 a 4, caracterise en ce que dans |'tape (c), des.
conposants en C3+ sont absorbes s6l ectivenent dans un courant
d'\bydr ocar bures |iquides en Cs+. 6. Un prod6de suivant |a revendication 5,
caracteris6 en ce que |l e courant d' hydrocarbures |iquides en Cs+ conprend
de | ' esseénce ol efinique provenant de |'tape (d). 10 7. Un proc6d6
sui vant |'une quel conque des revendications 1 a 6, caracterise en ce que le
courant de recyclage est injecte dans |le prem er 6tage de catal yseur a un
point situ6 en aval de |la charge d'alinenta- ---- - tion. - 8. Un
proced6 &uivant |a revendication 7, caracterise en ce que |le courant de
recyci age est injecte en aval du point auquel au noins 99% de | a charge
d' alinmentation ont ete convertis. 1S K> 20 25 30 35 40 45 50 55 80 65 *
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