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de l mteneur vers ['extérieur, Finvention prévont que I'agent propuisif préformé
mais que la flamme pénétre également dans les de maniére connue en soi sous forme de masse
couches extérieures insuffisamment adhérentes, ou charge propulsive est introduit dans I'enve-
ce qui provoque la destruction de l'enveloppe loppe isolante, qui y est appliquée de manidre
isolante avec grand risque que les gaz ainsi 55 non conventionnelle sous pression et & tempéra-

formés provoquent I’explosion de tout le généra- ture élevée.
teur du projectile par suite du fait que la zone de Suivant un mode de mise en ceuvre particulié-
combustion est excessivement élargie par cette rement avantageux du procédé selon I'invention,
combustion irréguliére et I'écoulement des gaz I'agent propulsif est introduit & 1'état granulé dans
par le canal axial est franchement insuffisant. 60 I'enveloppe isolante, ce qui présente le grand
S'y joint I'inconvénient que Iapplication d'une avantage de supprimer le stade de préfagonnage
couche de revétement & I'état liquide sur la masse de la charge propuisive, qui est directement
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2. Process aocerdmg to claim 1, charactenzed '

’ thereby that the propulsive mass with which the

dass das aus Treibmasse und Isolierhiille beste-
hende Ganze wéhrend ‘seiner Kompreeeion auf
100-140 °C erhitzt:wird. -

* 6. Verfahren nach- Ansprich 4, ‘dadurch ge-
‘kennzeichnet, dass dte Kompreaston bel 1a0°c

erfolgt.

- 6. Verfahren nech Irgendeinem ‘dér vorange-
henden Anspriiche dadurch gekennzelchnet das
die -Kompression der Tréeibmasse  ini der Iso-
lierhiille bei einem Druck von 10-50 MPa statt-
findet. -

7. Veriahren nech Anspruch 6 dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Kompression bei einem
Druck von 20 MPa stattfindet.
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Claims

1. Realization process for preparing insulated
propellant charges for «base-bleed» gas
- generators consisting of a propulsive agent, that
is a mixture of one or more solid bodies, at least
one of which is an oxidizing agent, and of a
binding agent in the form of an appropriate
thermoplastically deformable elastomere, charac-
terized thereby that the propulsive mass is intro-
.duced into an isolating envelope which, as an
essential component, comprises a binding agent
of the same nature as the above-mentioned ther-
moplastically deformable elastomere, and is
united with it at a high temperature and under
high pressure.
2. Process according to claim 1, characterized
thereby that the propulsive mass with which the

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Treibmasse in der Form
eines vorgebildeten oder vorgeformten Kdrpers
in die Isolierhille eingefihrt wird.

4, Verfahren nach irgendeinem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass das aus Treibmasse und Isolierhiille beste-
hende Ganze wahrend seiner Kompression auf
100-140 °C erhitzt wird.

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Kompression bei 120°C
erfolgt.

8. Verfahren nach irgendeinem der vorange-
henden Anspriche dadurch gekennzeichnet, das
die Kompression der Treibmasse in der Iso-
lierhiille bel einem Druck von 10-50 MPa statt-
findet.

7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Kompression bei sinem
Druck von 20 MPa stattfindet.
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