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Fig. 5

<+ —

10\@ E

/ ]
352




€6 c6 L6 06 68 88 18 98 S8 ¥8

6/7

008-
00t-
00¢-
00¢-
A A 00L-
f/l\(%f\/\\/\ o /HI/\)\!PK)\(< 0
(0[0)
00¢
00¢
00v
009
0l 013 06 0.4 09
008-
00t-
00¢-
i 00¢-
| . oo
ﬁkﬁ% ><.S) ><> 0
(0[0)5
00¢
00¢
00t
00§

9 ‘614



Fig. 7
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