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ape consi stant a pour fornmer un autre revetenment plan uniforne
Nl ever des angles vifs de la structure d& coeur en de suie (60) sur la
yurface dudit revetenent de verre dense stratifie (70 a 72; 97 A 99).
bui e (59), a rep6ter |'envoi alterne des deux- 15. Proc6de sel on
a revendi cation 14, dans courants de suie (17) vers |le substrat (58; 81)
bour | equel |'etape d' enl evenent des angbes consiste a forner des
evet enents suppl enentaires de suie 10 faire tourner la structure de
oeur (70 A 72; 97 a (61) dont des revetenents adjacents ont des
P9) aut our de son axe | ongitudinal dans une conpositions differentes.
boui | | i e abrasive. 11. Proc6d6 selon |a revendi cation 10, conpre-
6. Proced6 selon la revendication 1, dans nant en outre |'6tape consi stant
A\ consol i der |es | equel |'etape de formation d une structure strati -
ouches de suie (59 A 61) pour former de nulti- 15 fiee en verre (33,
B4; 49; 70 a 72; 91 a 93; 95 a 99) ples cguches de verre denses (63 A 69)
jont des consi sts a deposer de multiples couches de suie couches
hdj acentes ont des indices de refraction de verre sur |e substrat (12;
b8; 81, 90), de sorte differents. ' '
jue | es structures de coeur stratifies sogt 12. Proc6de selon |a
evendi cation 11, consis- por euses, ce procede conprenant en outre
fent en outre Aretirer la substrat (58; 11) de 20 | ' et ape consi st ant
h consol i der chacune des struc- |'assenbl dge conposite de couches de verre
ures poreuses de coeur pour forner des struc- denses (63 a 69). :
ures de coeur (33,34; 49; 70 a72; 91 a 93; 95 a 99) 13. Pocede selon la
evendi cation 12, conpre- qgui conprennent un verre dense. nant en
outre |'etape consistant a sectionner 25 30 35 40 45 59 55 60 65 10
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