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(o 1o “aow EeosssssBESI T phtlﬂ!mﬂﬂllﬂfﬂﬂlﬂfﬂéy

s

n.r. 21) TPM Vynat hene 90500 4 Wt co Bl ack"32"

29 3 g anl@aRhcomposition as cldimed in_claim 2 whel%m sa|d solverii§ S&acBlafolr difrdidiene glyccﬁ1

36 4 . etle¥Mnd tripropyler@-{ﬂ?c hbrs. _

21 25 5 TPM Gum Sandar ac . 5 Car bon bl ack N330

5 4. Anlik Gomposition dsPddimed in cldioh I3 ViBRRM saldl 'solvent is/ selected frofadiftopyiehd gutol N234
5 5 méatométhyl ether and Fiptopylene glytal mohdarssithiyCether. 5 Car bon bl ack N330
5 22 8 [err] TPM Gum Mastic 5 Car bon bl ack

N330 5. A ink jet compositR® aclaimed in aifyRivie of claims 1 Bet Wizegdin e resin and sbirent are chosen
Li t hol Rubtp give a solution §hich exhibits non-Newid@an behayigur at said temefRithre. -

Hel i ogen Bl ue L6700F 5 29 11 TPM DM 55
10 10 6. An ink ¢oR1POSilgp p§ elaimed in claizp 5 wherein said rgsg'\ ig_gn ethylene-v'rrppm:etate oopolquDM 55
| ndi a Red

7 r’ ink gamposition 35,clpimpdhn claan 8 wherein said §W'9§‘5’ vinyl gegtate ?pggwgerﬁeqtaupsereqﬁ ded
(1) Al so ?ﬁ@?‘ﬂ@?‘%%"ﬂ@?’%ﬁl OT as a suspendi ng agent (2) Al so contains

corpdki & Q’S;%f*’c opih 'tegi'gﬁ o7 NP se AN $72881cgrbas PR gt
er rom W

]
pl ai n pap V'" mand ink jet printer at anbient terrperature

rop-on-

The for g9oA ek EbirtpBéit ﬁ% ARk irPdny Qe biel Merdil SR 4 éb“d' ng
onl'y, "and RhoMBRA 6HSAR ool oPh s ia@reeémi%ak@@ b
n%l fpcations within the scope of the invention will be obvious to those

| I ed 19. Mant iR€compbsitioft @s claimed inCaily Grle of RS th Y vﬁ%ﬁ%&i@%ﬂ%oﬁrﬁns@s &% Bwt.os ai s
1. An ink &@spershitiicempostionch is fluid at a tenperature int range 20 to 35
[err] Cand is in the formof a sol, 50 and wherein the |iquid nmedium
conpri sas An inio corangsitadLEs cdatrhedein tclabn 40 wheeeinl sl easis copixisee almoP fd B @b% aof daiest uf f
whi clessi s swolmpesition.i al |y insoluble in the solvent at said tenperature said
conposition further including a resin which,:in the concentration enpl oyed,
woul d ditasAs iglecampositioh @s sleimee fint anytones efi alinseFriveil ahenein thesweiiglit ofyseid resinfan edich g
bound to olve iatalaabpd 10 mt-%er less & seichcampogiiend t enperature; provided that where
the resinis et ene/w nyI acetate co olymer, the liquid mediumis other
{han Sy 1B keesiiD [0 By Pe <] PSSR 42 ophersiy e HRPRTS S a1 Soive. |
conposi ti 0’#“}' in. pog ??E’odyPﬂ“ﬁ e, pelActed g rpide P omeesitiop vigeomity qf ?sﬂ?%ﬁq"%“of"%m

propyl ene YPYLBIPEEHEY s and et hyl ene gl ycol butyl et hers. 7 3. An ink
conposi tj o | al; im 2 I | selected from
di gP y}'{"-) n‘g\' %B%Itlnﬁgseélgm%ln any ong \Ié{;cpy eﬂ tgslglwacl'wsft).l élitaéng a usp%\ Jin% aEent
conposi | from
di pr opyﬁ%ﬁ% @f;@%?é"%’?gs *'ﬁm%ﬁé'%?"ﬁy Gefisls Spdpang }“éﬁé rioToes @@%Fé*"

nmononet iyl anShib 8dmposition M3 diditfed) iff tclalfP TEOMISkdid Sy SiSpdndiiAd BFRAt is Relbdil FIREgIRerdF| ai M8
I to 4 whahdbdleddiCank @ficdioldbroifpdie/ €Nt are chosen to give a sol ution which
exhi bts non- Newt oni an behavi our at said tenperature. 10 6. An ink

conposi ur.0an insjeCihiacompdsition as lclainiad n akly @he biitizints O tor £8hefsin Sidvesie ishyglo@stfram ny |
acet at e ccyyathetingolymers afd natival singpelich are sutamniially insahible in vateaibah iubkdr eaich sai d
et hyl ene- \solgrit atseigtterbperatunp @idyaneprocipitated frors seidior int theasvivett@s i rebDIt oft cobfact witly |
acetate. Dlairgapgkn i nk conposition as clainmed in claim?7 wherein said

et hyl“ene-vinyl acetate copol yner contains at |east about 50 wt.%vinyl
acet at e 18-An inlcomppsitiep ﬁf)@%‘!“?‘l’ trelaim 1T vhereibepid synathelic palnen pr nafuggl regin 15 selgcted
wher ei n sdes '@E‘Fﬂ/@ﬁﬁ’“‘ﬁ‘%‘ci’?'ﬁﬁ%ﬁwﬁ?@ PQ'VW&‘F"’FP%orret hyl ether and the wei ght
rati o of said d st,uff to sajd. resinis a 4 or below 20 10. An ink

corrp05| d%}“ﬁb 0 &ﬂ“}%&s F' "‘8?15’/‘ °Jiﬁ'é‘§t‘§"‘°é‘1' 9%“ 'PB"'?J"%RH@F‘e‘?W Kayrt fiym. Copgl,
25 n

corrp ses arac, thermoplastic acrylic polymers, and fumaric, maleic, and modified
nolic resms

20. An ink composition as claimed in claim 17, claim 18 or claim 19 wherein said solvent is tripropylene
glycol monomethyl ether and the weight ratio of said dyestuff to said resin is about 3:4 or below.
55
21. An ink composition as claimed in any one of claims 17 to 20 wherein said resin comprises about 12
wt.% or less of said compasition.



or' | ess of said conposition. 11. An i'nk conposition as clﬂimm} o.claim10

wherein said resin conprises about %éa?};?:&\gtea% of said 2 wﬂul"fHL

12. An ink conposition as clained i b clains 5
wei ght of said resin and said dye totals about 10 w.% or |ess of sai d
conposi ti 03s APink Leinpobfion a[%'%léﬁﬂéﬁﬁﬂ%laﬁﬂ o ikl bk PaRfl cbﬂprﬁgé/at%ﬂles ®fa G{*ﬁ'dﬁa@
to 12 wher ei Neohnssiigh.oporti ons of said solvent, said resin, sai d

dyestuff are selected to provide a corrp05|t|on Vi scosity of Iess t han about
40 cps at 28 gh ihiceaaRbsXion a8 claihéd infifly bikof GRIMIAS itd 2204hefdfh thd WIGHE6F said résmyand B&d Of
clains 1sto Ildyesd twothis bbbut twert o adst ohaidazompsiiandi ng agent. 35 15. An ink
comgasition as clainmed in claim14 wherein said suspending agent is a
nonoest er @4 Ayl iy eangplositiohGas climed rirk any ong ofseldimo 17 ta23 wtherbindie propodibias ofsdi® solvent,
wher ei n sai d sidggsim dnchspidadyeswff are sedasted dd providerapremgbsitior viedosityonh etsou30rces er lessdit

gl ycerol nonclagiuerereeatural0) 17. An ink jet ink conposition as clained in any
one of dPainms 1 to 4 wherein said resin is selected fromsynthetic polyners
and nat ur alRs-rAnineemppsition apglaimed ip aavare obglaings 1718 8¢ enfaising g syspenstng 3gant-sol ubl e
in said sol vent at sai d te erature and are precipitated fromsolution in
the sol veni® '@Pﬁmﬂt{m(ﬁ ﬁjfﬂ&c‘ﬂa"mﬁ H"%‘?"h?ﬁ'i’ ?5'5&?8‘?'"9 8Nt 1333 NORJRNIE Srfactant with
conposition &% erithan@Pt 1§ 17 wherein said synethetic pol yner or

gg} urel y’f 34" B 6h .li.gn asf LRmLD3! as.%' sowhéa(mwf;dsgre@g% ASAF R o .
said resinis ﬁl%é&ﬂerzgtee %Jde %EEP &?Pgly%g’m , Gum Mastic, GQum
Sandar ac, Tzﬁ‘.ekﬁmpéoﬂ%énfan %&ﬁ] Mibnbd inRRY 6’:{3%'? Elanmé'i‘ﬂtoffé éé?to Q& bIR the%%eﬁmgdnfo'f ed

QI/()' | G I' €S G3f1-susplandindbgbrt i s RSl drédidr i SodtioBGtsn Cclaim 17, claim 18 or
m 19 wherein said solvent is tripropylene glycol nononet hyI et her and

t he wei ght 26.8kd itk &dmpdsiiofl a8l YRiFred frf cidif 28 ahéleih €&id Bushéndind Bysht cbncbnBitiodRaBoM 0.0
21. An ink cooppmtd.20i%@s clainmed in any one of clains 17 to 20 wherein
said resin conprises about 12 wt.%or |ess of said conmposition. 8 EP O
408 333 2B1 32 2An ikkcompésition apdamed io anyaane of ddimetitoi2n wbérein sai®dyesthibis earborskddckl r esi n
conprises about 5to 8 w.%of said conposition. 23. An ink conposition as
clainmed in 3&#5" igreempésition a¢ ¢laimeidrin gry qn ofdiaimse1 1o 20 wheroie: sakhdyegififf is aipigmeetsiyestidind
said 5 estuff totals about 14 wt.% or | ess of said conposition. 24.
An i nk com% e of ink et grintegion RipinRAperossis rpAthod IcAMANEIng:7 t 0 23 wherein t he
propor ti%ns of !95'!‘%13%!9!‘ i?é?ﬂmp°§‘é¥‘&s igted in agy, gneseficllims,Ace 31, pgaingt -celligsg sykstiate o
provi de a corffFBung 3 s Santiplly fige °fa*bB 'Pe'@G“E'% whprelfyesaid sqlvent iy ahsorbed into said
t enperat ure. '3 a"%\ﬁ”'q ?‘?ﬁ" anhpragyit in 5ol §'§ CUTROSHRAPTRIPIIR O gFhen B rfape i fory
to 24 contai ' Htg a suspending agent. 26. An ink conposition as clainmed in
claim?2 r d t r
of ar eat%e‘r’"@? Elngmgé‘és c%édaﬁgﬁiﬂ{;& \&%?eﬂ\ tEé @5 ﬁ% %Qs .é?{)l%} fége?’fcq‘nag &r%ﬁ‘knﬁ%niapa ﬁir@{e
wherein said suspendl ng agent is selected from pol y- phosphoric ester acid
anhydr| des paikahshiiche@Ci d pol yam nes. 28. An ink conposition as clained in
xapne of clainms 14 to 16 and 25 to 27 wherein the concentration of 20
suspendi Tigerd@aMmensBtzsd] dlo b8 leinbSTeRPediLPR BdreiétNaR 208G Ws 98. 2Pnskig i und9n
An I NK  CONMpOSkotrh @Mes Solf Ivériiele dnd Woril dais Misbie Vieiium &in SiRhtaviSALeY ESshgithiteD it die
concentr at i ondispers@ Phasé elder) Barbstoffadnivéit, dor irOwasbntiidher2in LE30hgsnhiftel ibakdigseinadspleiatuon
as cl ai med i runisiich dshewabbi did Zusamménsbioungd Sveitérhin @inrHasaerdhall,ydss tsich foeii der engdsetaten
bl ack. Konzentration im L&sungsmittel bei dieser Tomperatur I16st, wobei der Farbstoff an das Harz gebunden
' 45 oder darin bei dieser Tomperatur gel8st wird, mit der MaBgabe, da8 dann, wenn das Harz ein Ethylen-
Vinylacetai-Copolymer ist, das fllissige Medium von Xylol, Kerosin, Methylisobutylketon oder Cyclohex-
anon verschieden ist.

2. Tintenzusammensetzung nach Anspruch 1, worin das L&sungsmittel aus Propylenglykolether und
50 Ethylengiykolbutylether ausgewéhit ist.

3. Tintenzusammensetzung nach Anspruch 2, worin das L&sungsmittel aus Dipropylenglykolether und
Tripropylenglykolether ausgewahlt ist.

s6 4. Tintenzusammensetzung nach Anspruch 3, worin das L&sungsmittel aus Dipropylenglykolmonomethy-
lether und Tripropylenglykolmonomethylether ausgew&hlt ist.



31. An’ink conposition as claimed in any one of cl ai ns 1
dyestuff is a pigment - dyestuff. 3&0“@5{'8? I nk jet mm Hmﬁﬂﬂw‘jﬁi
paper, said nethod conprising: 30 ting an ink jet «<OMposl

clainmed in any one of clains 1 to 31 against a cellul ose substrate defining
a surf aces, sgiknloaik-TiftbhbsamnPRssiling?ndeh GBM dof QAsiritte 1V6IE 4E WrinSdls CHafOlndedds | S
absor bed i n{ssusginftelssspivatt sﬁhds'i Mlﬁb L56rgNergeheh, Asasid Nitht-Newtos alckbsi Vathalten
conposi t i onbgidvser Perbgekatur @sigtgel on said surface to formprint. 35 33. A
method as clained in claim32 wherein the ink conmposition is jetted froma
dr op- on- die ndiniEnzusennessetzong necke Anspilett % irt den dgsrHaczein Ehyld-Vinjlacetat-Copolymer ist.

Ti ntenzusammenset zung, di e bei einer Tenperatur imBereich von 20 * C bis
35 * C f|%usingndusammensptzung ok Anselupied, iSidr das ihvindfyyiacated Corpimar wefks aksle@asilge
Medi um ei n Apeith Vind@eapedhdtesungsnittel und die di sperse Phase einen
Farbstoff enthAlt, der imwesentlichen imL6sungsmttel bei dieser

Tenper 4t & dﬂ?%fﬁ"ﬁﬁ"?eﬁ'“g 0S5 Anspeyeiy 7.7, dex da RBden %Y&C%FP%?‘WP% mindpstang ehva
enthAl t, da20 Sewie Hé‘f'acﬁté'ren@ﬁ’ﬁgesetzten Konzent ration i mLdsungsnittel bei

di eser Tegrrp ratur Idst aé' niﬁadse Har ebu en 4?

cor o R i e R .
von ny% %r Sin, I\/Et hyl i sobutyl keton oder Cycl ohex- anon verschl eden

ist. 2. n SRR aus
Propyl en-glalhyEg{t?gjf,J mguﬁﬁﬁf}iﬂ%ﬁ .??f\gﬁsgf"g% %ﬁtm?ﬁedrjgga%%nﬁ?t% f%é%her .
T| nt enzusammenset zung nach Anspruch 2, worin das L6sungsmttel aus

QKOM e g iriisRustiniihsetifl ach RRsPRICA o0 o QhLHAIE biwd Y BBCHEW. Lo U Zusamfafonsof

I NUenzusanempemh@atung nach Anspruch 3, worin das L3sungsmittel aus
D| propyl engl ykol nononet hy- | ether und Tri propyl engl ykol nononet hyl et her
ausgew hite. Tistenzuéimmengetzungnach aindm déstAnsgnlictie 6 bls-1T] in terrtas Sewivhe desciiaraen gnddesh
el nem der Afabstafie Inegetartitiebvall0 Gawr % odat avenigéa der Zymmrchasewccsbﬁirgsim ttel so
gewAhl % sind, daB sie eine Losung ergeben, die ein N cht-Newon' sches
Ver hal t erf3pEnteppugamaen pagh ginerp @pigfnspriched bigil ytiedgr disaniaile des Ksungsmitielh
Anspruch 5, 99spHames upg ge offs g0 pevbIt sind.\Aap, sle pinet \iskoitét der fHeammengetzung von
Ti nt enzus aneVEeEsls ey %%Péweﬂ'&sﬂr"i?ﬂ‘ﬁe’ﬁ“’ ‘?"Wbﬂfér d as

-0

Byl eg Y 'F% SrnoBot e ATa o6 Sriole 1 % F5.ie Ve bR SChBheinRg

Et hyl en- Vi n et at - Copol ynmer m ndest ens etwa 50 Gew. - % Vi nyl acet at

oL B TR T 8 T B el 0

GCewl Chiss\wgr Rl Aliamntbisstiny fkek thsf)l%cr?mnu@ﬁ?as %Eéﬁ@ns%nswﬂttépgtﬁrelﬂgﬁdﬂ'mn&{eaﬂaﬁund
betrigt. 10gyddrih&idia Waftigung nach einemder AnsprUche 5 bi's 9, der

das Harz etwa 7 Gew. -9% oder weniger der Zusamrensetzung enthllt 20 11

Ti nt enz usBRIARIRKIK AilBnz0fimenSdEing \iabh difbm bdd AHEICHR S biSIA! i 0Bit 448 HarzRLS syhteeW. -
dek_Zusamessher Polymerd uad hit@lichenl Harzeh] did in 'Wdise i REsaatichbGhIT3RB fedodNRAISSGs-

- Anspr Qehe SminsiSbel Hiesdr MethpératthaBslick \sin€ lind Ges déraussaty imncbsasmikielrdns Egbing des

i nsgesant  ekoutakt @nit@Glattor Papkat @nstallem agggewdtiieist. Zusanmenset zung betr~gt. 25 13.
Ti nt enzusamrenset zung nach ei nem der AnsprUche 5 bis 12, in der die Anteile
des Losuri§sTinienzgsammegsstzunganazie Ansgrych tie in den dassyafhetischg GOMGW@T nefirlighe HheRausi e
ei ne Vi skoshatitlichencaderysihetisehar Belysaeraridemungddiqlyapsyisdpre darsen aysgenihiiie. bei di eser
Tenper®tur ergeben. 30 14. Tintenzusamensetzung nach ei nem der AnsprCche
1 bis 13,19q{ipeRzusamaenserzung Pﬁcﬁtﬁ 178 18ni8 fet #3s) Hagr, gysi Hapriguqmi, Copalgummi, Mastix-

Ti nt enz usan%‘é'ﬁ% AL %ﬁ'l Fhet Acrvipglygerpn. qid Fugan JYileins d; madieisrep
d yceri nnono%¥2 %qrzepg gowahit ist. .

s0 20. Tlntenzusammensetzung nach Anspruch 17, Anspruch 18 oder Anspruch 19, in der das Ldsungsmittel
Tripropylenglykolmonomethylether ist und das Gewichisverhdlitnis des Farbstoffs zum Harz etwa 3 : 4
oder darunter betragt.

21. Tintenzusammensetzung nach einem der Ansprliche 17 bis 20, in der das Harz etwa 12 Gew.-% oder
85 weniger dor Zusammensetzung enthéit.

22, Tintenzusammensetzung nach Anspruch 21, in der das Harz etwa 5 bis 8 Gew.-% der Zusammenset-
zung enthilt.
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35 16. Tintenzusammenset zung nach Anspruch 15, in der dga:
Suspensionsm ttel aus dyceri NN OS4 {aq4 d yceri nwiﬂillﬁﬂ“ﬂxm’ﬂﬂﬂiﬁwhl t
ist. 17. Strahl druck-Ti nt enzusanmenset zung nach ei nem def;"AQ S
4, in der das Harz aus syntheti- schen Polyneren und natUrlichen Harzen,
di e i n V\AS3® Mirtdhk0dBRBE sbtbunl Aachlbimb el Alpi€he A2 Bisi2) ih-& dad@ewichdes Harz68 dnti @bs
bei di eser TeraibetolikkgedamSbtve 4 Gdwleh dtBEWeRIgSr dAE Zusadmbridgtzingbbigerigsm ftel al s
Ergebni s des Kontakts mit glattem Papi er ausfallen, ausgewahlt ist. 18

Ti nt enzus aphHigeatusangensatzing Aadhrinemded Anspitichedtsr bigi2ss insden tib dntettecdee LEhgsmittels,
oder natsUr | i clee Helagszungwies Fabdidffs isc lgeréhid sied. dsf pind) Evsammbrsatzihg| nyiseiusr Niskasitht vorund
Pol yacryl saursvaf@cPeedenwenigen$i Hipter Teneporall erhgion Wirdit enzusanmenset zung nach
Anspruch 18, in der das Harz aus Kaurigumm , Copal gunmi, Mastix- gumm,
Sandar acg uﬁﬁnT'"tQ“H@P'nﬁﬂlS%‘t"D §Eq1?éf'i'°'A@PM"ﬁUP€PPré? bR 24, t&'l?cf"ﬁj‘ﬁ%?ﬂs'°"sNﬁP'éF‘ﬁ5“ und
nmodi fi zi erten Phenol har zen ausgewahl t i st. 50 20. Tintenzusamensetzun
nach Andpr 8 Hinepzusapmeyiseeyng pac in e, dapBushepsionsmittef ain Figt{onisRbRs ?’1358
Tri propyl englSRBkieHY W"@T‘H’E’ We&v°%$fﬂﬂeﬂﬂ§%\7\? Bht sver hal tni s des

Farb ff

Tint Zﬁiusiﬁﬁ%{g 5@%@3@ ﬁ;ﬁ@;ﬂﬁ% 257 SlsbarSignarbpaus pognosergrstreey

etwa 12 - % e samrenset zung enth~lt. 22.

Ti ntenz US&W&E&%&A& ﬂ:ﬁ hie?ﬂmsp Ehedl‘irblsdl%sunb"% Bis 8F, iRde? aR @nééné%% %
er Ti

der Zusamvensgl syspsHiin nlcht 8fa 8.35Gew-% ist. F3i
111111 1111 11111 11 II * . Tlntenzusannensetzung nach

el nem der £9)SifignGR8mehdnsbiing aa’ch Angbraﬁ I2g d@&er%ﬂoﬁﬂhtrdﬁ'@ﬁd#&é’;ﬁﬁsudﬂﬂﬁﬁd@&wa005
rbstoE&s | bfeCEteac0)20 GRIMAR bbiagew. - % odor weni ger der Zusanmenset zung

agen. 24. Tintenzusammensetzung nach ei nem der Ansprache 17 bis 23, in
der di e Ans@iTirendesmbérsetagg nadhteimbs detAnspriiche d dis 28jawarie der RaddstoieBusHstr bst of fs so
gew hit sind, daR eine Zusammensetzung mit einer Viskositit von etwa 30 cPs
odor weni gt Tintepzusaremensstzungpeshzaingm der Assiptuehe 1\bis 89, wadn deT iFarbstefizeins Bigmenterbstofting
nach ei A&m ddst AnsprCQche 17 bis 24, die ein Suspensionsnittel enthilt. lo
26. Ti ntenzusanmenset zung nach Anspruch 25, in der das Suspensionsnttel
ei n ni cht - Prieda¥Raczupy Bptpystrahidycken,auf jglatiam Periercbel dor man fing Jiyapidrpk, Tintergysam-
groBer al s etMpgsefzyng agch eingm day ‘H‘P"EVFZ‘% é’fﬁ?éﬁgfeﬁ"k@?'l' °‘°ﬁ§f{9ﬁ"aAH‘§ F‘ Ppogigche; die b
das Suspensi nglf heg) frel, yon. P’B‘T:g er_B‘% 3 Laspigsmitisl in das
Fet t sau®®pol y ﬁbsﬁ%ggt ta;% ﬁtf"ér'& ¥all 'ﬁgs@["ﬂ?ﬁs@‘zﬂ%?cﬁ“féﬁehem
der AnsprOch P&’ il '"%DB? d'l e Konzentration des
Suspensi on C 9.
Tint enzusaﬁ“@‘f?ﬁtezﬁgg& ik 8 H%fh%%@ﬁ%&rg?“%ﬂﬁ*% | Bo o Mne et
Suspen5|3,pnsmtte tvva 05 20 bis etwa 0,20 Gew. -% betragt. 30.
Ti nt enzus agpRAGiIEitNS nach ei nem der AnsprUche 1 bis 29, wormm der
Farbstof f Rue ist. 31. Tintenzusanmenset zung nach ei nem der AnsprUche 1 bis
29, worin gercomgsdioh Bbhcrequn st NGHENineAskBtakd comprise dand 1§ famnlde 2@ CTacdsF €8t s8t/M
Ti gt enst r ahi dbusak @madrtn gd1,at Handlddagib & milidbQiquikDEoniphind @h Boivant non aqueux et la phase
St r ahi dwaick - Tispératezestnprond g tatidrel ogorarae hui cish pitiqiemenfirsalubiic Hans lle BbiganBa cattd
ei n Cel | ul osdendésture totigicompasitior cofipendnt de blas und irésine Muind tecgohdenicdiomeripiayée, vose
ei ner Pi gnentdiseeydiei dahs ongolvant 2 cettef tempésdiire., cotip tha¥dedh calorantel_étent iégs Aricetteeiésinnowlas
30 Subst realuble: ldensr esilereit 2 Wptted tompératias & -gondition riaye dersaus clp ésingf #st jun ageqlymére
Ti nt enzus amefeduene, slgd endtatecdsr vinyise i milieth iauida isoibputeg Avg leryins. Bridorineqla eyl en
oder gel er etobdY CERRG MIHPERNPEON: Anspruch 32, in der die
Ti ntenzusamTensetzun bei Bed rf auys . einem T| ntenst rahl -

Befr \{f °s't °ai'°" fle 5R sgjvaat st gho 'Lﬁa"'é@?s fhesde A
3gzg$§r§e$at L?F°8y %Fggﬁwgﬁ' s bé{‘yé’aﬁ%é‘%g %‘\"TC a35* C e? est

50 3. Composition d'encre suivant la revendication 2, dans laquelle ce solvant est choisi parmi des éthers de
dipropyléne glycol et des éthers de tripropyléne glycol.

4. Composition d'encre suivant la revendication 3, dans laquelle ce solvant est choisi parmi P'éther
monométhylique de dipropyiéne glycol et 'éther monométhylique de tripropyléne glycol.
85
5. Composition d'encre suivant I'une quelconque des revendications 1 & 4, dans laquelle la résine et le
solvant sont choisis de fagon & donner une solution qui présente un comportemsnt non-newtonien &
cette température.
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sous l'a forms d'un sol, et dans laquello-le mlieu liqui de rend un
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dans celle-ci a cette tenpdrature, a condition quo |orsque |a resine est un
copol ynby.e cdmpbditish Beferéesuivant RCrelieadieatioles, \dantyidgpellelce coyiolyindre diéihgineckt dacitdte daut r e
quo | & xyl kingle chrftiert @lu®abriviton 408 endliolaly b'aekiato de vinyBobut yl cetone ou | a

cygl phexanone. 2. Conposition d' encre suivant |a revendication 1, dans

| aqliel | es.c &ompbsitamti'ersd suvanilsievapdicaiion @ densdadueliose depolymére pléBwnept deedtatede des
et her s but winyleg eesien 'ae mhiné envieondgi0%cen|poidgdacéite deyimglesi ti on d' encre suivant |a
revendi cation 2, dans |laquelle ce solvant est choisi parm des dt hers de

di pr opy| BneCoipgsition diencrejsuvagt lyae queisanque dest YRR 'e*we"SSﬁ @o‘Fa"s Jpauedio, oo, salyap El

d' encr e s uil'¢thermangmethyliayecetdrrerylinesglycabe! do repparen pRdL: °§’B‘? patiire @ "tgﬁo‘ie

parm |'et Héﬁ'"er?é"rﬂﬁ?ﬂmy?l“lﬁﬁé'd?fém& pr opyl ene glycol et I'dther

rmnormt h l | que de trl Be %B%I on ue g’eﬁ rev go ng%i C)Elan Ia%ﬂ&lg%et?eu}églﬁ{te

" une qu n rn © S OU MO ece corhpo a UO| I € a resine et
soI varit son°P WS %Vi'g ?gd AT CGRES0 utlon qui prdsente un

co orto
fuih Fﬁrﬁ“r’gg&”@@ Oi'ﬁgn'lt% BRI P oo coto do o Porils ghiton 48 7% on
revendlcatlon , aquelle cette resine est un copolynbre d' ethyle- ne

d’ %EGE@tc%nQSsuﬁéh 6hGe suivanIRNP §sichhdRd dek RIhtIBatiBns &/ N1, dafs kqUsEBIpoIs ot 6,
da\%‘ |"aquel de@efiere ikt by BOERraM Bhrisshid@nviron oaerepoids@u einb de cotte cotpdgitian
contient plus d environ 40%en poids d acetate de vinyle. & Conposition
d' encre 33li coaipbsition dlefdre Builiantauhedqusibonqaats rbvacdietidne 5Ge12cdgpe laguelle les propdriiops ene
et d' acet atde ehesokality e capnsimnét dalcelt® imatidre oeloranta e Chaisiesslei fagon R foursir ane de
vi nyl es t O coBposGionpyast uné giscogitédnidriewe 3 ehwram 40 ¢n§r&e=e'cﬁjemzéMIqe}e des
revendi cations 5 a 8, dans |laquelle ce solvant est |'ether nonontthylique
de tripr opwmes-tghw@ocre stivink I'ung gipei¢onqusrep sevardicgtiong d1a 13. gk opwEnd de BllaHR e A
cette resi ragedde sgfrensioh-r on 3: 4 ou en- dessous 10. Corrp05|t|on d' encre
sui vant |'une quel conque des revendications Ff% gquel f
r 6si neor 35 Compeslioe 'engee gt 8 fevpodicetony ot: od:?"%LFq ?r?gt 69?“% PESPE'EWBO? 7 on.
11. Corrposﬂ?‘?"ﬁ??telﬂdéﬁ'éf?e&’ sui vant |a revend| cation 10, dans laquelle cette
resi ne cqQps tue en|r0n4 7(Ve S
composi ¢ Tor et e ), A M OB e S
dans Iaquel‘fgm LMENSSTELAY Y cet?e res n Y& de ce colorant represente

envi r o D% Gho ﬂ:r%ngbl pE[P i e% Qﬁ%ﬁt@urﬁ%@&hﬁd @3 revandiceiRD 931 4, 4M8 1-dueheicT €
sui vant % YRS EQIAIGe S &6\6@:2&1&8@%@&@ A dderésinla Matulod i doft PratiGue-
proporti onsm inSGubRS ¥R bau s SoftbleS ddnS Sb Bvaiila ¢bte foMbératurdBt §uUb précipiRhiar wartk e

sont; choi Si &Sa SHubR@AS Ie3ollaht s bohtatt/d&in RBpier ordinGiIPOSIi ti On ayant une viscosite
}“6/r|4gure A environ 40 cps a cette tenperature. 14. Conposition d'encre

SUI vant  h8.uCnpdsiih @@NRE euldattia fesandioation at, idansdadielta ca Bolyrodre syni§nue ndcatie rgsiners un
agent de SumesNs bs bhoisBParmildes pélgsapnbarides mtural @reyntastiquss ehdes résines polvaprfiiauest i on
14, dans laquelle cet agent de suspension est un nonoester de glycerol. 16.
Corrp05| t i1@nCakpesiton ed'engievauivant | la revendisatiph C18t flana laogelle gt résige @al ?'@'seeqa"ﬁg@ﬁt de
suspensi on gesmedfaui. i gpameriCopab unperynedastia. gneygomyie Saadaric. 4os PPumeretenAigHes t e
de ‘gl yc6r ol therpsplastiquegshiirssésinew fymariaups: me'é's'e?aﬁt &’héf°"€f'°§ﬂ\91"@é°§w vant |'une

quel conque des revendications 1 a 4, e cette res ?e esf . oi sie
parm de&0peammeiiaasd 'i?t"r'r'é’f“?t POV '°?1'8 ? (%é‘ g%l; lq t;a r:&:;
prati que- ?Wm?ﬁﬂ'BP% THRropy, %9'IV° °FFB?‘§”§’ LJ%F% RELTIRVART &Cette
terrper"’étureséf'e'ah‘?" UMY ent & partir de la solution dans | e sol vant au
cont act e fich ecr)\E:rgls[}lganE ne%gelc:]oﬁ e%gpegéﬂdkhtgﬁs 417 £136, ro%nsSHbl}éﬁ’dqéettL Fsine
revendi c oos:;gﬁen ti &"L e synthé6tique ou cette resine
naturelle es ol si parm es po ysacc arl des naturel s.ou syntheti ques et

des 1631 B8SchHoYftn ddntd $Gvnt la revendication 21, dans laquelle cette résine constitus environ 5 2 8% en
poids de cette composition.
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19." Cohposition d' encre suivant la revendication 18, dans | ' ette
resine est choisie parm une 45 un gomre
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\t“l 5 ,27. Conposition d“encre suivant |a revendi cation 25, dans | aquel | e
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poI yphosphor|sguestetenﬂe.$ow$y@mrrmo/ﬁenaﬁidde gras. 28. Conposition d'encre
sui vant |'une quel conque des revendications 14 a 16 et 25 & 27, dans

| aquel | e | 30. Compesition dbncesuilentd'ote Queleorquel dessraipdicationan aiamslanselhquelleeaeﬂd Matiden
depassez2pas eoloantesast Ay Adldecarbprei ds. 20 29. Conposition d' encre suivant |a
revendi cation 28, dans | aquelle cette concentration d' agent de suspen- sion
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su{face de fagon & former une inpression. 35 33. Procedd suivant |a

revendi gation 32, dans | equel |a conposition d encre est dmse on jet &
partir d une inprinmante a jet d encre & gouttelette | |a demande. 40 45 50
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