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CONDY,i Théthethbf of claim 6 furtherdgdﬂnpﬁ§nd fle Schritt ( C:i) etggh%@é% aqwc{?gr? w:: Leps

of : steps of: sard i nput

from sai ﬁb bvaRbting saf input fronf JsailV iRsle" 44l nehrreq) \ﬁi@&rﬁnmrﬁgﬁ%ﬁzes ans

(20); K>means(20); 0) ending said printing process if a first erfahren
\_ider St eugr eapg SSaiaepinfiinpedess kes Jirsr edet oF NjeRgHenC i SibRhg BRGs bﬁz@&h&k@&el ved,
mt ei nepredddiminédahaasihasbssn (eb8iigd; €i Nnem it leRBRADLEGheBRhEME (105) RGeR! OCESS
once if p) repeatibgrsdit rpeinting protese ohamrii £ Mus ( 10 Bandidedspordmsthanima® N@o3pr Adeties, M ned
char act esecoralsprigisterminedicharacterl 2, bed? 3, 40125, 122,7)23, de5, 1@f)naer &eenr Schtitidtadr
r ecei vedreceived; (103) enthi{t. 13 pinem iSttmbitimedhardsnais nem
Schnei dn®cprestingaald Reijting epsessitimesai d pri nt(134g 135).0ebeisdax Verfatea, die Schrittd 34,
135), woWere fais apelptpessnumbey & inteder i tt e whemlweist i s an i nteger nunber, if
i nt eger "“’“berx"a&l?PWéP“set"ed nunber X has been RlkBeginagnjsines Druckprozesses umfas-
) Beg en e Druck rozesses um“&s- 45 sendd'escﬁ"éﬁd d| e Schrltte & The
%qp () Drucken UtiolgRen ei ner
Punktf Ieﬂ)g ' f:'% repr esent at floHet b° §| Bandtransportmechy-
Bet re| 3&9 ,ee;ito g'f;; Stufe EF2" edit buff er"' ﬁé’ﬂ g"che *g‘d?ﬂ'] se of
‘'um Vorrtcken des Bandeb(g 8'1 8?' (gt nory

i t
(53)9 The method of Claim 6 wherem said whp(;{ i) Wederh }E% E‘ lpﬁa mtm? Und (i)
so means (20) Blakefbdad.Band um eine vorbestl aE)lﬁSl: des tdgd of daim
6 wherein said input ge (L) X)OBQt farfs20) 1S

a kembomd dethod of claim 8 wherein said character b) UpL&Lbee Cd}@ rbr Qr% BhOALSSES,
C) Bet geblarPmetasy Barrbad ong membEChanss- 10. sdiu@nmminiod cI aim 8 wherein
sai d character mus derart, daS er ea)r@mewaﬁaémﬁdeg,en Zu- generator
e oty Thesmethdded dlalon B Yurthv@ ropimprising tHeb &)t E636n aes iBamdtransportmacianiematen des
Bandesstepl 6f. selbhting robérémtenl gereratdr amemoly f urt her campri si ng the e) Losen
des Bandtransportnmechani snus; step of selecting character generator nenory

und 10 19 | EP O 4730147 Bl ﬁﬁ
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f) Wederauf nehnen des Druckprozesses. des Inhalts des

Editi erpuffers die Vgywendung ein ener at or spei chers (53) ein- 3.

Verfahren nach Ansprﬁ{:h 2, bei- de%sgéﬁ?ﬁ?fag) schli e%bgt das
“intermttierende Steuern eines Erregerpha- sen-Treibersignals an den

Schri t t not pwiededbdtiebinen desDruck@ozed4s.f ahr en nacdes AnaiRrdes [EdiBerpUieds dibeViarekbneurigi N-

gabeei nrichtung (20) eine Tastatur ist. 4. \dnedaBeicrangeneriatordpeinbersCc kB3R, eitpei

dem Scihr Verfaheh nath Ansteeph @nbeat dera Sshriftrcki ber st r caelliedtn den 10. Verfahren

nach Anspasiioterr@tiorendé Stdwern dines EfegerptBchri tt ot or durch Abschal ten ei nes

St r ome- Sen-Tfe'bef%Qile'ﬁg@#@r%hfmpeumfn@r ebn BurVerfehsen rgole Ansperch 8, bei dem die Ein-

benschl ul transi stors (236) unfal ~t. 7 (abeeinrichitung (20peine\astelhiflen nach
ei nemﬁeyeflﬁh@bf‘%%ff@sl’zu"blzs ei.dem Schift£) Verfahren nach Anspruch 8, ferner
unf assen@ast Begrenzen, fes steipgystroms an den 10. Verfahren nach Anspruch 8, %Her@s I 4ot

der A Fn"“ &gt Sfrommezch  Schr i engBeraiiRpelGhsy el pilege-gRpicher
oc usvvg ?‘u"é‘ﬁ'“@'ﬁgﬁg@ﬁénd vom ggn’ﬂ gt ’)

Spei che t- g)StBet rei ben des

Bant rsanzapamem%&c B o At 8 4710 RIS P Bl ™
us zum J?F € >0 da . Sc$ rh ff enerator-

B t mmp- DATS iy R sian) 1 DU chhang 1 by bod nzmté& Benut-
gangsdat e Srdlobd &8s qﬁﬁdt é;l fdARD! SJI“S “ évﬁhltdﬂ Ebnid @SSchrlftarten zur
Schnei dne @é"éuﬁn@bﬁlc%‘ﬁ @dsE8fles, so dadrevendi Ce§c é?ﬂﬁg WhérUBitmap-Darstellung von Ein-

20 nach Sci blichtBlg MNdbmYBind SREHeh tdef ) gangsdatentN procdd6 de commande
dune i nprpdmmabsrgmoaaadhmgaﬁw uA@8er@andt r anspor t nechani s- pour bande
conpor t antnigsn de® sennbiamashshisms gesdratiéiim W edevendieitionken des Bandes um

\p’resm on (#if5), un m~cani sne de transpert de einen Betrag geringer als oder
gl ei ch demnach Schritba)okdbvof $GBIt 111, 112, 122, Un2@océd®de cidmandetd'ude timatignantam
den es i micPatieben clps AandBaksgeriechanBs un nHeawi sande dempodand wn andcdrfistne d'BH) ,
ce pro- gernuwymgw:edervorrticken des Bandes um pression (105), un mésani@necdentranenodiide | es
et apes suiainentBstag geyingen als dereaieieh dam pr ocessbandd’ (108p 1 s 31211235, 12%/dPP. AT )eat
nach ei nenfeae. upsion ey Fedreiitidifuriigkgezo- 25 up gpAsRnisArtle qoenyres(y 435).giPkaNt es

spr Cche, RSP Wy@n der Drucker einen Editier pL?Pdé comprenant leg ftgpes §UiyaHes i ne une

chai n?Fnde Or'ez%% ﬂ 58 a fwei st, unfassen Q!Plcém'i'?,e’??ﬁ“f‘f’s@sﬁ‘f:r‘?e(g"“press'°"
(i) de i) SE‘HF@'

= Bi t rrap- ||§ T élzlgzarﬁteﬁg r:%t r anSport (u) onﬁ?Pé gct‘llfr;:r qmtﬁ

“halts de¥", p
der Schri t h e 6919 ffers Darstellung des In- (i) 0ranspart d arr 2 Soo{u)rtagi)nes ?%?
(i) jusq uckprozesses, we une
partie dequ)%t 3 gesebr e Bt Darste | U@’ﬁg si?ﬁﬁtapessi) 2 | ‘ﬁ&%ﬂg‘ﬂér-
3% |3Bnhﬁ9- Brstiithg dbd InRalts AUPERtiGE touve a |3 ppHdb d@ii StredR 0564 & ttroWdréQE
posi tion duére icRWargde coupure; 1) Darstel | enpogitighedu mdcaikalaan ebdpareder ungs-

\_Ub) on suspgmirstelenD lo6re EmtjdbesliffordftusSi ON; nachpy daldlispend le processus d'impression;
c) on faitnatwieitt i onner | e ndcani snme de rr) Enpéjaegasit @ntxdhnek 16 ghdeenisies de
Ant wor t m) Empfangen telnan Eipgabé adeAddeoile pour f airdnepditaie bhitle pbut fdira mecularia bah- €
Ei ngabeaufdubdie Engabgautfordérongsiechricttdiber 4 aro dede, cie fegog G padyie cdliumowe dahs laou

dans | a eieire Efigapaibdobiung @Oht ung ( 20) . bande entre la position dygmigenismret d'iem- | a
position du ndcanisme d' im pression et cell eprdssioniet gelp sirpnédanismeidecoupu:
Ver f affr ewmﬁem"ﬁhwﬁnﬁ@h 6gferneymfassendnf assend  re; re; die Schritte:

d) on cofip&chriie:hbande; Bewerten der Ei ngabed)\P@r?m!Pér'atEPﬁ'Pgabe- 45 e)
on fait fdJHEPVHRMAP ¢"é9 ¥oRfles Regahe: ei4fir i cht uplgo JalY) fonctionrier le mécanisme de

et SERR et BT 2 L T e
vor best i3 72 SHREoL AR e e aaﬁ;ﬁ?@? 25 0l S48
elle a 6t |ee a

| ' et ape (asse g}a% %ederholen des W%pdo hSf en desf) ppr grkend le procgssus d'|mpressﬁ)

reprend |eZeBEé?\(6¢r§J§aHg°en udGPress'O” Zessesz '?Poc@&éndin&ﬁﬁe Wﬁéﬂﬁ%hmﬂ eS
Zei chen enpl aR@&holdiida8: Druckprozesses Add aP4n® G- MidcaHiSmé BTG

d' une i NP RS ﬁ%m%ﬁﬂ@ﬂhﬂikﬁﬂenndﬁs Dr UCkp'H@S)e%ﬁ @cahisme de transport &Obﬁnd@ande
ayant un nyeRza8 Xenfplangaaiwaie) on Mal e, sywobei (183,611121R2aN2e 1252hbs, 118, compdn di e
(105), un ndcani sme de transport de bande Qga#nken hmallr pés &R @0BY DUV WA

55 8. VYel@iden hach, Adsbrich 16)2hei lddoh, ddr25, 127) smedpcupurd a4, 1835), k0 pooddéxam- a
pas ( 1033chritetieslSthatidasoginer Bmap\arstditiingen nach Aresapt las btafes stventesliem  der

sme de coupure (134, 135), ce proc~d6 corn- Schritt des Schaffens einer

Bi t map- Dar stel | ung prenant |es dtapes suivantes: 11 T Tl 1111111

LI i 2n 04737 B )




a) on conmence un. processus d | Mpr essi on nm on regoit par
I"internddi aire d' noyen CONPERNAfs 1 6t apes sui vankges

d' entr6e (20) de IHPnformatlon ESI est 4??[”0- (i) on m%% me une cha~ne de
* poi nts, duite en r~ponse au nessage de demande (ii) on fait
foncti ongedn doMmehue R ipfbEswdti'impression d' ent r 6e rdlf dnirbgmitipai firermédidiariupondyerde
bande pogémgrétantdesdpocaivaiteés 5 bande, et  d'entrée (20) de linformation qui est intro-

7. Le proc@do imeimeans chalade paiits,on 6, conpr enduiw e réporise em mesgadi de Hemandy apes
(i) et (iidi) prutalyorationsen l® mécapismesle6t apes sui dreahéeedinfornationie | a bande alt 0t6
avancde d' waneport de bande pournf}iireowal&ealaue sl'informati on introduite prove-

| ongueur pbaddeletr m n6e () 7. Le procédg, gp fa rqypndigafie 6. Po@peRadk
(20); b) ofii) gupkin s étep ﬁeb@l)sia%lué i mpr essPHRpre les dtapes s“"”?5"1°son met fin au
processus @Pﬁ%p'?é’é@qeoﬂt ayancég d'yng; t fonct|dﬂrﬁ’éré"1"'\ée praat 5@“’8@‘9 prove-
un premni er°ﬁ%.’P‘é((Pfé6?té’ %ﬂ'@term nd a 6t4 tram fagon qu'il

on met n au processus dlmp ssion

)on suspen |m fe:
g;epggbtj 8) l?ﬂ db&n %3" ::%OB Bﬁ;ﬂ%};ﬁl npr es- d)u"gﬁre'(?ghﬁ%raﬁté PEgggminé a é1é )
6 d
flrggsglor M X regu; bangcrem gt . 9%&599‘9('93‘9%'@&9“%8 ©

|on si un second ¢ 3rartgre prédéterminé a

g) on r6Q %r?lltg):flg'rf?éc rgsngr&c&g%ﬁag |q‘50res- f Bu;F epren processus
d'inpresg Si on ~si ghant eréHétenk)'iﬂi%rI@ pRdabdsy diinfpres! ©
nonbr e enl ‘?Jpre?ﬁd% s @npredsiod-€ Procéde desdnaerf S8R BARDE @ nofbreléiisr,

| equel JI" tape c) conprend |a commande par idife@iombre-entie?X a étéGecul-€ procedd de
}'é rqu_rgcyr&aag @la Gevehtiationl Dgakliequ@nce d' un signal d'attaque de phase
\d exci ti@tape c) comPibRIIE cohemanbelpdr infsimiel' UBE 18e PLE Protidd idb Cire@ndisatibro8, dacsilbquek

not eur tgridé dan [3ig6al d'attaque de phase d'excita- | a f pitape ddecrdatidnl d'ene prédontationceous
cont entiodl pour fenuadeur plas dppaepar at i on conprend la' fatmel des deblean del bits du podtenudd: de | a
revendi cation 2, dans | equel d' une m-fampere del Prégarativn ccomarend] dutiisatierct br es

| ' 6t &pd-ea:yOOQQérm le mevendicatidnrA. dansileseldu cour af'ine mémoiteSdy géndraeut ey GaragiRips est

appl i quétapa) cheereniend ga dimiatige <lu qsemntl e?pl ocatf®- d' un transistor de deriva- 9.
Le procqiﬁaqtﬂequi &str QNI APIIWA PES 3dans | equel tjon de courant (236?
| es nDyRRcPRtechiocpoe ' bignsistghdg drivtt en (B L9 Brocégf dp la rgvendicat oae! | une

30
quel corf§tide (R @Pndi -~ 30 cations 2 & 4, "’EBW?S?"@H&H‘E“&P)S istgnt en un cla-
-10. Le prggcgaiéGde Funequrevend cation 8, dans“fequel aprbs |'tape b) et avant

U apes ' F el géhe
glf;t .|p0‘ﬁ' j}é ﬁléta mprenant%x %ﬁ‘? 9 "3 Es Ero&%é %r£ Iaa&tle% ga?‘orf 8, Lall le?uel

e trans-
bande de é[,g,'gsﬁ; afs-Dande powe,ggnﬁo%m ans 1a bande
35 11. ng,gn (fgg n fRY St i on 8, conprenant ent re la position du

ndcani Smﬁa o! pO0F &86r du mou darfdNa Bbde€ s O14APEe PHBcsAE 6 i loRAdiERod BFoMmpendde | a

sion et Ghid R &g.t.am&ameéammder.ﬁﬂu@ur e; on outre '8apEdld S5ledfon Qi Eyicht @WNla de

(_garact br @dn kel mécaimeSdolcoffuRPe €) et  avaBhoily Bt gERRatbyr de caractéres qui cor-

r espondengprés Id@e Pt namTétepe fles styl es de Rpdndert i GEsngIEsst ot ddes niytadndes e de

trans-  h) ractishaénient bi escanisme adel tangids par | camdcterdsSsbleetionnés pman uiflisatdur, dmubande

pour f ai Ipért d bande poulial@avamatia nowléhu CrOOr Ucréerrupp irepeisertaibn de dehpéedatanBés

d' ent r de ld eenimdioe distanpe intériereancégalent ~r i eur sous tormaydd tableau dg bites f or e de

t abl eau d@da distasce da lhauelldi elle adtécreciide| aquel le elle a ft4 reculde a 1' 6tape c).

6. Le pr@déﬂnbcs)el on | " une quel conque des reven- 45 dications prdc6dentes,

dans lequel |'inpriman- to conporte un tampon de preparation (58),
Fed-&rﬂ'°°?‘ééss°B’PéH@sq"§'Eﬂ"9'§rﬂ°é§°V°’i') & cr~e une representation sous forne

de tabI‘E"&lP"a@'éB‘?qegteﬂGa d?ﬂ”@dﬁ“‘lﬂﬁ‘a'i arrpon de 50 preparation: j) on

accorrpItPt°°'I“E‘§t°6'{“ @ 3"‘“‘#27 arrete le processus d'inpression |ors-

que Ia@%ﬁ're ! pon s forme de tableau de bits du contenu du tanmpon de
pr dpar a- eﬁ:éfl ?;lse li?n’gen " "E%ﬁ/l ) 4on affiche un message de demands d' en-
trwe d |

j) on accompht les étapes a) a f)

k) on arréte le processus d'impression lors-

que la représentation sous forme de tableau

de bits du contenu du tampon de prépara- 55
tion a été imprimée;

1) on affiche un message de demande d'en-

trée d'information
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