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Wirmereflektiei'ende Tapete oder Wandbelag - it 

l_.,· 

Die Erfindung bezieht sich auf eine warrne: 
reflektierende Tapete bzw. Wandbelag mit elnem 
gegebenenfalls mit Kleber versehenen Trigerma-
terial aus Papier oder Kunststoff, das ein- oder . 
beidseitig mit elner dunnen Metallschicht be- · . 5 
dampft und mit einem uberzug abgedeckt ist, der 
im lnfrarotspektralbereich transparent, im sich~­
baren Spektralbereich jedoch farbig erscheint. 

· Oerartige Wandbelige finden im Bauwesen oder 
in der Heizungstechnik Anwendung. 

Aus dem deutschen Gebrauchsmuster 
73 43 047 ist ein Tapezierstreifen bekannt, bei. 
dem eine Aluminiumschlcht auf eine Hart­
schaumschicht aufgebracht ist. Zur Verschonung 
der AuBenseite der Aluminiumschicht kann diese 
musterartig gepnlgt sein und gleichzeitig kann 
die AuBenseite der Aluminiumschicht, um eine 
ausreichende Schmutzabweisung zu errelchen, 
mit einer Schutzlackierung versehen sein. 
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In der deutschen Patentschrift 677 123 ist eine 
Metalltapete besohriebei'I, bei der zur besseren 
Feuchtigkeitsdurchlissigkeit die Metallober­
schicht sowie die hierrnit verbundene Papierzwi­
schenschicht ilbereinstimmend gelocht ist; 
wihrend die beiden gelochten Verbundschichten 
auf einer weiteren ungelochten Papierunter­
schicht aufgebracht waren. 
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Aus der deutschen Patentschrift 800 857 ist 
_ . _____ _:.. ________ eine Metalltapete der. vqrstehen~ genannte1J. Art._. 

· bekannt, die zusitzlich mit einer sehr dunnen 
Lackschicht uberzogen war, die auch in beliebl­
gen Tanen gefirbt sein kann. 

Den bekannten Tapeten haften jedoch die ge­
meinsamen Nachteile an, daB sie keine optimale 
Ruckstrahlung der Raumwirme ermoglichen, 
wenn sie mit Farben versehen sind. Wird jedoch 
auf die Metallschicht keine Farbe aufgebracht, so 
li8t sich feststellen, daB diese blank wirkenden 
metallischen Oberflichen fur die Taptenaus­
gestaltung normaler Wohnriume aus istheti­
schen ·Grunden nicht akzeptiert werden. 

Aus der DE-A-19 55 953 bzw. der CH-A-516 053 
ist ein filr Auskleidung von Winden verwendba-
res warmeisolierendes Material bekannt, bei dem 
auf ein Trigermaterial eine dilnne Metallschicht 
mit einer Schichtdicke zwischen 3 und 30 nm 
aufgedampft ist. Die Metallschicht ist mit einem 
dilnnen ilberzug mit einer Dicke zwischen 1 und 
5 ...,m ilberzogen. BeSteht. dieser · ilberzug aus 
einem im sichtoptischen und infraroten 
Wellenlingenbereich durchsichtigen Material, so 
ergibt · sich zwar eine gute Reflexion von 
Wirmestrahlung, jedoch besitzt der gesamte 

· Wandbelag ein metallisches Aussehen, was nicht 
erwunscht ist. Wircf jedoch der ilberzug einge­
firbt, so kann eine selektlve · Absorption bzw. 
Reflexion am lsoliermaterial unterstutzt wercfen, 
so daB das lsoliermaterial im slchtbaren Spek­
tralbereich farbig, im lnfrarotspektralberelch 
noch - wenn auch eingeschrinkt - durchlissig 
erscheint; Diese Einfirbung verhindert jedoch 
einen wirksamen Korrosionsschutz c;fer darun-
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terliegenden dunnen Metallschicht, und es wird 
wesentlich die Haftung des uberzugs auf der 
Metallschicht herabgesetzt. Weiterhin besteht 
aus sicherheitstechnischer Sicht bei einem sol­
chen lsoliermaterial die Gefahr, daB die durch­
gehende Metallschicht mit spannungsfuhrenden 
Leitungen in Kontakt kommt, wodurch eine er­
hebliche Verletzungsgefahr bei Beruhrung des 
Wandbelags gegeben ist. . 

Aus der US-Patentschrift 3 476 629 ist es be­
kannt, ein metallisiertes oder mit einer Metallfolie 
belegtes Gewebe dadurch poros zu machen, daB 
das Gewebe mit der Metallschicht Ober einen 
Kalander laufengelassen wfrd, auf dem die Metall­
schicht in eine Vielzahl von Teilen zerrissen wird. 

Aus der DE-A-28 28 576 ist eine wirmereflektie­
rende, geschichtete Mehrschichtbahn bekannt, 
bei der auf einem opaken Trigermaterial eine 
transparente synthetische Harzschicht und dar­
auf eine IR-Strahlen refrektierende, jedoch im 
sichtbaren Bereich durchlissige Schicht aus 
einem Halbleitermaterial aufgebracht ist. Das 
Problem einer farbigen Gestaltung eines wir­
mereflektierenden Wandbelags ist bei diesem 
bekannten Wandbelag dadurch gelost, daB das 
Trigermaterial in· der gewunschten Weise farbig 
gestaltet wird. In diesem Fall· muB jedoch sodann 
die auBenliegende, lnfrarotstrahlung reflektie-
rende. Metallschicht durchsichtig "in. Dies bring_t _____ ....... . 
Els mit sich; daB als auBenliegende Schicht, die 
einerseits Warmestrahlung reflektiert, jedoch fur 
sichtbares Licht transparent ist, aus einem halb­
leitenden Material hergestellt werden muB. Die-
ses Material ist iuBerst teuer und es bringt zudem 
zusitzlich die Gefahr mit sich, daB der gesamte 
Wandbelag unter Spannung bzw. Strom gesetzt 
wird, sofern diese auBenliegende Schicht mit 
einer spannungsfUhrenden Leitung in Kontakt 
kommt. 

Der vorliegenden Erfindung liegt deshalb die 
Aufgabe zugrunde, eine warmereflektierende Ta· 
pete anzugeben, die sich mit verhiltnismaBig 
niedrigen Kosten herstellen liBt, eine hohe 
thermische Reflexion aufweist, farblich an­
sprechend gestaltet wercfen kann und keine elek­
trische Leitfihigkeit besitzt. Dies wird erfindungs­
gemiB durch die Kombination der folgenden 
Merkmale erreicht : 

a) ·auf dem Tnlgermaterial ist die Metallschicht, 
die dunner als 30 nm ist, aufgebracht, 

b) auf der Metallschicht ist eine die Metall­
schicht vor K9rrosion schutzende und als Haft­
vermittler und/oder Primer dienende Schutz­
schicht von maximal einigen µm Dicke (d.h. bis 
zu 10 ...,m), vorzugsweise von etwa 0,5 .,..m Dicke, 
aufgebracht, 

c) auf der Schutzschicht ist als Oberzug eine 
ein IR-durchlissiges Bindemittel enthaltende 
Lacklerung und/oder ein solches Bindemittel·ent­
haltender Farbdruck von einigen 10 .,..m Dicke 
aufgebracht, die bzw. der Im Wellenlingenbe- / 
reich von 4 bis 20 .,..m weitgehend transparent ist, 
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im Wellenlingenbereich von 0,4 bis 0,8 f.l.m je,. 
doch farbig erscheint, und . 

d) die Metallschicht weist die Flichenleit!~· 
higkeit der Metallschicht . praktisch ~nwirksam 
machende Haarrisse auf. 

Es ist bekannt, da8 Metallschichten aufgrund 
der hohen Dlchte an freien Elektronen elektro­
magnetische Strahlung bereits in Schichtstirken 
reflektieren, die wesentlich dunner a1s· die 
Wellenlinge der Strahlung sind. Die Starke der 
Reflexion korreliert mit dem Oberflichenwider­
stand der Metallschicht und steigt fur 
1 J.Lln < >.. < 20 f.l.m ab einem Oberflichenwider-
stand von 2 Ohm pro Quad rat nicht mehr wesent· 
lich an. Dies entspricht einer Schichtstirke von 
14 nm bei Aluminium, dem am hiufigsten ver­
wendeten Aufdampfmetall. Um andere · Metalle 
einerseits und UnregelmiBigkeiten der aufge­
dampften Schicht andererseits auch zu erfassen, 
wird die Schlchtstirke bis zu 30 nm gewihlt. 
Schichten mit groBeren Schichtstirken sii'ld zwar 
ebenfalls moglich, jedoch wird bel groBeren 
Schichtdicken die Reflexion nicht mehr ver- · 
bessert. Andererseits erfordem groBere Schicht­
dicken mehr aufzudampfendes Material; was nur 
die Entstehungskosten unnotig erhoht. 

Aufgrund der Wahl einer auBerst dunnen Me­
tallschicht von einer Schichtstarke bis zu 30 nm 
wird einerseits gewihrleistet, daB eine maximale 
Reflexion von thermischer Strahlung erhalten 
wird, andererseits die Gesamttapete bzw. Ge­
samtwandbelag durch die Metallschicht kei-

.. --· -- · -··neswegs- merklich··versteift- wird; sondem-wie--·­
ublich in bisher bekannten Tapten auBerst flexi­
bel bleibt, so da8 sich eine solche Tapete leicht 
verarbeiten laBt. Man erhilt also bei maximalem 
Reflexionsvermogen einen minimalen Material· 
aufwand sowie eine Tapete, die slch in· ihrem 
Verhalten beim Anbringen der Tapeten praktisch 
nicht von den bisher bekannten unterscheidet. 

Bei einer Ober die angegebene hinausgehende 
Dicke der Metallschicht ware daruberhinaus nicht 
mehr in ausreichendem MaBe gewahrteistet, daB 
die Schicht beim Walken und· Rollen der Tapete 
bzw. des Wandbelages oder In einem ge· 
sonderten Streck· oder VerformungsprozeB des 
Tragermaterials in vlele kleine lnseln zerrissen 
wird. Dies ist nimlich erforderlich, da e·ine solche 
Metallschicht zunachst eine bereits so hohe 
Leitfihigkeit fur niederfrequente Wechsel­
spannungen und Gleichspannung hat, daB eine 
hohe Gefihrdung besteht, wenn ein Wandbelag, 
der damit ausgerustet ist, versehentlich Kontakt 
zum Lichtnetz bekommt. Bel der erfindungsge­
maBen Tapete bzw. Wandbelag wird deshalb zur 
Verhutung von elektrischen Kurzschlussen die 
Trigerfolie nach dem Aufbringen df!r Metall· 
schicht durch ~in•n nachfolgenden Streck· oder 
VerformungsprozeB so gedellnt daB aufgrund 
der · hierbei gebildeten Haarrisse die 
Flichenleitfihigkeit der Metallschicht praktisch 
unwirksam wird, da die Metallschic!Jt durch die 
Haarrisse in die dann iuBerst kleinen lnseln 
zerreiBt. Der VerformungsprozeB der Trigerfolie 
wird dabei vorzugsweise erst dann durchgefuhrt, 
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wenn wenigstens die Schutzschicht auf die Me­
tallschicht aufgebracht ist, da die Schutzschicht 
sehr dunn aufgetragen werden muB, was nach 
dem VerformungsprozeB schwierig ist. Ver­
wendet man als Schutzschicht etwa eine Poly· 
esterscliicht, so liegt die elektrische Durch­
schlagfestigkeit Ober 100 V/f.1.m. Es wird also eine 
Tapete erhalten, die eine optische Reflexion 
thermischer · Strahlung ermoglicht, sich von 
bisher bekannten Tapeten in Bezug auf die Stei­
figkeit in keiner Weise unterscheidet und die 
gegenuber den bisher bekannten Metalltapeten 
nicht die Gefahr von elektrischen Kurzschlussen 
mit sich bringt. 

Durch das Zerreissen der dunnen Metallschicht 
wird zudem erreicht, daB die Tapete insgesamt 
wasserdampfdurchlissig wird. Eine solche Tape­
te wirkt deshalb, obwohl sie eine Reflexion der 
Wirmestrahlung von Ober 60 951 aufweist, nicht als 
Dampfsperre, sondern laBt einen Feuch­
tigkeitsaustausch mit der dahinterliegenden 
Wand zu. Dadurch wird eine Raumatmosphire · 
wie auch bei den bisher Oblichen Papiertapeten 
geschaffen. 

Die Dicke der Schutzschicht, die auch als Haft­
vermittler bzw. Primer fur die Lackierung oder 
~en Farbdruck dient, wird so gewahlt, daB sie zur 
flerhinderung der Korrosion der Metallschicht 
durch Mehrfachlackierung bzw. Mehrfachfarb­
druck weitgehend porenfrei wird, aber i.iber den 
gesamten, fur die Wirmestrahlung wesentlichen 
Spektralbereich noch gut transparent ist. 

;; Die-· Dicke· der Schutzschicht sollte moglichst-· · 
gering sein und nicht hQher gewihlt werden als 
eine A/4-Schicht fur die kurzeste relevante IR­
Wellenlinge. Als besonders gunstig hat sich eine 
Schichtdicke im Bereich von 0,5 f.l.m erwiesen. 
Sie sollte einige f.l.m nicht uberschreiten. Die 
Schicht kann aus den gleichen Bindemittelmate­
rialien bestehen, wie sie fur di& Lackierung ver­
wendet werden, zum Beispiel Polymethacrylat. 

Der wesentliche Grund fur das Anbringen eines 
Wandbelages ist die isthetische Verbesserung 
der Wand oder Decke. Andere Funktionen, auch 
wenn diese, wie im vorliegenden Fall, erhebliche 
Qualitatsverbesserungen bzw. Einsparungen an 
Energie bringen, durfen das Aussehen nicht oder 
nur kaum verschlechtern. Deshalb muB der zu­
nichst metallisch wirkende Wandbelag mit einer 
frei wahlbaren Farbe versehen werden konnen. 
Obliche Wandfarben sind aber auf Bindemittel 
aufgebaut, die andererseits kriftige IR·Absorp­
tionsbanden aufweisen, andererseitlS in unkon­
trollierter Schichtstirke aufgebracht werden und 
Pigmente enthalten, deren Auswahl und GroBe 
sich nur nach sicht6ptischen Kriterien richtet. 
Daher wirken diese Farben Im · Bereich der 
Wirmestrahlung absorbierend, sozusagen 
schwarz und kalt. Um die hohe Wirmereflexion 
und damit die Behaglichkeit steigernde bzw. 
heizkostensparende Wirkung eines metallisierten 
Wandbelages zu erhalten, muB die mit der 
Lacklerung bzw. dem Farbdruck aufgebrachte 
Farbe weitgehend transparent im Wellen­
lingenbereich von 4 bis· 20 f.l.m sein. Dies 
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wird erreicht durch Bindemittel, die in diesem 
Bereich keine oder nur unwesentliche Absorption 

l . .1 ·. aufweisen und in denen Farbstoffe gelost slnd, 
die ebenfalls in diesem Spektralbereich transpa­
rent sind. Als im .IR-Bereich durchlissige Binde­
mittel sind beispielsweise Polymethylen aus Di­
azomethan, Niederdruckpolyithylen, Hochdruck­
polyithylen, isomerisierter Kautschuk (Cyklo­
kautschuk), verschiedene Polyamidsorten, 

· niedrigmolekulare Acrylate usw. bekannt. Solche 
Schichten weisen in einer Schichtdicke von 
10 µ.m unter 10., IR-Gesamtabsorption auf. 

Fur die Firbung oder zum Bedrucken der die 
Lackierung bzw. de·n Farbdruck bildenden Binde­
mittelschicht sollen Farbstoffe verwandt werden, 
die im IR-Spektralbereich transparent sind, wie 
beispielsweise Alzarin-, Azo-Farbstoffe. Werden 
in der Bindemittelschicht zur Ausbildung · einer 
Grundierung, Pigmentteilchen verwandt so soll­
ten die Pigmentteilchen moglichst alle einen 
Durchmesser aufweisen, der kleiner als 1 µ.m ist. 
Als zum Beispiel brauchbar hat slch eine Gr6-
Benverteilung von Pigmentteilchen erwiesen, bei 
der die Pigmentdurchmesser eine GauB-Vertei­
lung von 0,35 µ.m aufweisen. Das Verhiltnis von 
Bindemittel zu Pigmentanteilen soll m6glichst 
groB sein, und die Schichtdicke der Lackierung 
bzw. des Farbdrucks moglichst klein gewihlt 
werden. Vorzugsweise wird eine solche Schicht­
dicke und ein solches Bindesmittel-Pigment An­
teilverhiltnis gewihlt, daB im Mlttel etwa zwei 
Lagen aus Pigmentteilchen im Bindemittel lose 

· --· --------~------·--···--·-·· eii1g~bettet sind1 so· daB Sich eine hoh8 Trai1sp8~· 
renz der Lackierung bzw. des Farbdrucks im. 
gesamten re!evanten l:R-Bereich ergibt. Als 
Pigmente konnen alle Stoffe verwandt werden, 
die selbst keine IR-Motekulresonanz aufweisen. 
Solche Resonanzen treten etwa bei organischen 
Substanzen mit Radikalen auf. Geeignet sind 
vorzugsweise anorganische Pigmentstoffe, wie 
zum Beispiel Ti02• 

Ein Zusammenwirken der farbigen Pigmente 
mit der Einfirbung durch losliche Farbstoffe in 
der Blndemittelschicht nach dem vorher be­
schriebenen Gedanken kann zu verschiedenen 
Farbwirkungen im optischen Bereich filhren, was 
eine weitgehende Freiheit in der .Farbgestaltung 
ermoglicht. Von den Alternativen Lacklerung­
Farbdruck ist letzteres Verfahren vorzuziehen, 
damit die in der Tapetenfertigung gebriuchlichen 
Druckmethode weiter benutzt werden konnen • 

. Oi8 Sicht· bzw. Oberseite kann mit jedem gewiin­
schten Dessin ausgefuhrt ·werden, ohne daB ein 
metallisches Aussehen wie bei den bisherig8n 
thermisch reflektierenden Tapeten auftntt. Die 
Wirksamkeit der hohen Refle1<tMtit im BeJ9ich • 
der. Wellenlinge von 5 bis 25 p.m wird cturch 
diesen Druck nJcht.oder nur unwesentlich beeln­
trichtigt. Bei geeigneter Farbplgmentwaht und 
Farbbinderwahl konnen unterschiedllche Farbto­
ne und Muster in einem .oder mehr.eren Druckvor· 
gingen hergestellt werden. 

Der vorliegenden Erfindung liegt weiterhin der 
Gedanke zugrunde, daB die erfindungsgemiBe 
wirmereflektierende Tapete bzw. ein ent-

sprechender Wandbelag nur dann von wirtschaft­
lichem sowie auch volkswirtschaftlichem Nutzen 
sein wird, wenn eine solche Tapete bzw. ein 
solcher Wandbelag von den Verbrauchern auch 

5 tatsichlich akzeptiert wird. Dies kann nur da­
durch erreicht werden, wenn sich eine solche 
Tapete auch nach den herkommlichen Tape­
ziermethoden, d.h. ohne besonderen Aufwand 
und ohne kostenintensive Verfahren wie bei-

10 spielsweise ohne den Bedarf an einem Spezial­
kleber und somit preiswert verarbeiten liBt und 
wenn eine derartige Tapete bzw. ein derartiger 
Wandbeiag mit den ubllchen Druckdessins 
bedruckbar ist, so daB · die vorliegenden Ver-

15 braucherwilnsche befriedigt werden konnen. Die­
se Forderungen lassen sich insbesondere durch 
e.ine wirmereflektierende Tapete erfullen, bei der 
das Trigermaterial aus einem dunnen Spezialpa­
pier besteht, das mit einer dilnnen Vortackschicht 

20 bedeckt ist, auf die die Metallschicht, die Schutz-
. schicht und die Lackierung bzw: der Farbdruck 
aufgebracht sind und bei der das Trigermaterial 
mittels eines Kaschierklebers auf einem Tape­
tenrohpapier aufgebracht ist. Eine solche Tapete 

25 liiBt sich ohne weiteres nach herkommlichen 
Tapeziermethoden verarbeiten. Weiterhin kann 
die Aussenseite der Tapete mit ublichen Druc!<­
dessins nach ubllchen Druckvertahren bedruclct 
werden. Seide Eigenschaften machen die .Tapete 

30 verbraucherfreundlicher, so daB sie auch wirt-. 
schaftlich benutzt wird und den gewunschten 
volkswirtschaftlichen Erfolg durch Einsparung 
von Heizenergie bringt. Dadurch da8 die Tapete 
mit den ublichen Druckdessins bedruckbar ist, 

35 wird eine Tapete geschaffen, die das gleiche 
BehaglichkeitsgefUhl · bewirkt wie die bisher be­
kannt~n Tapeten, jedoch. zusitzlich den wesent­
lichen Vorteil mit sich bringt, daB bei der Rau­
merwirmung erhebliche Energle eingespart wird. 

40 Sofern mit Farbdruck gearbeitet wird, sollte der 
Druckvorgang auf dem Spezialpapier ausgefuhrt 
warden, bevor der Kaschiervorgang mit dem Ta­
petenrohpapier erfolgt. 

Um eine Verarbeitung der Tapete moglichst mit 
45 den bisher bekannten handwerklichen MaB­

nahmen zu ermoglichen, wird das Tapetenrohpa­
pier In der GroBenordnung von 100 bis 200 g/m2, 

das metallbeschichtete dunne Spezialpapier in 
der GroBenordnung von 10 bis 50 g/m2 gewiihlt 

50 und die dazwischenliegende Papierkleberschicht 
in einer Dicke in der GroBenordnung von 10 µ.m 
aufgetragen. Diese Schichtkombination wurde 
bereits mit Erfolg in der Praxis erprobt. Wihrend 
der Entwicklung der erfindungsgemaBen Tapete 

55 wurde gefunden, daB die Kaschlerschicht, die 
urspriinglich nur dem Zweck dien~e .• das Tape­
tenrohpapier mit dem Trigermaterial zu verkle­
ben, so ausgestaltet wird, daB sie zusiitzlich die 
folgenden Funktionen ubernlmmt : 

60 1. Die Kaschierschlcht, die beispielsweise aus 
Polyvinylchlorid besteht, und bei der fertlgen 
Tapete das Tapetenrohpapier mit dem Spezialpa,;, 
pier verbindet und in der mechanisch neutralen 
Zone llegt, wlrd vorzugsweise weich eingestellt, 

65 so daB die Kaschierschicht die Schmiegsamkeit 
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und Flexibilitit .der Tapete beim Tapezieren 
fordert. Hierdurch . wird es auch einem 
Heimwerker ohne Schwierigkeiten moglich, diese 
Tapete an_den Winden anzubringen. • 

2. Durch die geeignete_ chemische Zusammen­
setzung der. Kaschierschlcht wird die Brenn­
barkeit und Entflammbarkeit der Tapete verhin-
dert. · 

3. Die Kaschierschicht ilbernimmt aufgrund 
der chemischen Zusammensetzung des Kaschier..: 
klebers einen Schutz gegen Korrosion der Metau:. 
schicht durch aus der Mauer emigrierende alkali­
sche Bestandteile. 

Werden Riume mit einer solchen Tapete aus-
. gestattet, so wird der Kilteschleier (siehe 
Energiespartips Band 2. Ver0ffentlichung des 
Bay. Mlnisteriums fur Wirtschaft und.Verkehr vom 
Sept. 1978) vermieden. 

Umfassungswinde absorbieren entsprechend 
ihrer Oberflichentemperatur und ihrem Emis­
sionsverhalten Korperwirme der Bewohner. Wird 
dlese Wirme von den Tapeten reflektiert, ergibt 
sich Im Raum ein Strahlungsklima, welches bei . 
niedriger Raumtemperatur die. Behaglichkeits~ 
dingurigen erfullt. · 

Diese Tatsache hat eine beachtliche wirtschaft­
ljche Bedeutung und macht es moglich, die Luft­
und Raumtemperatur geheizter Riume um 
mindestens 2 bis 5 °C ohne ·physiologische Be­
eintrichtigung abzusenken. 
- Nach allgemein zuginglichen Veroffent-

. lic;hungen bringt die Senkung der Raumtempera-
_:.:___. ____ tul'.~-um- 3-!'C-eine- fur- die-heutige- Zeit-wichtige -

Einsparung von ca. 18 ~ Heizmaterial. 

'· .. · 

·. r. 

., .....• ·.·· 

Ein besonders angenehmes Raumklima wird 
dadurch geschaffen, daB die Metallschicht so 
dunn ausgebildet wird, daB sie beim Walken und 
Rollen der Tapete zerreiBt, wodurch die Tapete 
insgesamt wasserdampfdurchlissig wird. 

Im folgenden soll die Erfindung anhand von in 
der Zeichnung dargestellten vorzugsweisen Aus­
fuhrungsbeispielen niher erliutert werden. In der 
Zeichnung zeigen : 

Figur 1 eine Schnittansicht durch eine erste 
Ausfuhrungsform einer gemiB der Erfindung 
ausgebildeten Tapete, 

Figur 2 elne Schnlttansicht dur-ch eine zweite 
Ausfuhrungsform einer ·gemiB der Erflndung 
ausgebildeten Tapete und 

Figur 3 eine Schnittansicht durch eine dritte 
Ausfuhrungsform elner gemiB der Erfindung 
ausgebildeten Tapete. 

In Fig. 1 1st eine Tapete dargestellt, bel der auf 
Trigermaterial 1, das bevorzugt aus einem Pa­
piermaterial besteht, eine sehr dunne Metall­
schicht 2 aufgebracht ist, die vorzugsweise auf­
gedampft wird. Das aus -dem Trigermaterial 1 
und der darauf aufgebrachten MetalJschicht 2 
gebildete Schlchtmaterlal,wlrd vor der welteren 
Verarbeitung vorzugswelse · mechanisch etwa 
durch Prigen ·derart verarbeitet, daB die Metall-
schlcht 2 in m0glichst vlele klelne lnseln zerreiBt. 
Sodann wlrd auf die Meta11schicht 2 eine dunne 
Lackschutzschicht 3 aufgebracht. Auf die freie 
Salte der Lackschutzschicht wird sodann die 
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eigentliche Lackierung 4·aufgebracht, in deretwa 
in einem Bindemittel Farbstoffe gelost oder in 
Form von Pigmenten dispergiert sein konnen. 

Der diesem Waridbelag zugrundeliegende Ge­
danke besteht darin, daB die thermische Energia 
in einem Raum durch Reflexion an den Winden 
im Raum erhalten bleibt und nicht die Winde 
erwirmt. Dieser Effekt kann nun noch dadurch 
unterstutzt warden, daB das gemiB der Fig. 1 
ausgebildete Tapetenschichtmaterial mit den 
Schichten 1 bis 4 auf eine gepragte, genoppte 
bzw. gewellte thermische lsolierbahn 15, die· Luft­
riume einschlieBt und auf der Befestigungsseite 
eine Klebeschicht 26 trigt, aufgebracht wird, wie 
.es in Fig. 2 dargestellt ist. Bei dieser Figur sind 
die in Fig. 1 gezeigten Schichten 1 bis 4 mit 
entspreci:ienden Bezugszeichen 11 bis 14 be­
zeichnet. 

Der Trager 17, auf dem die lsolierbahn 15 
aufgebracht ist, kann gemiB dem Ausfuhrungs­
beispiel in Fig. 2 auch aus. einem Schichtmaterial 
bestehen, das aus einem Trigermaterial 21, einer 
darauf aufgebrachten Metallschicht 22 sowie 
einer Lackierung 23 besteht, wobei auf der freien 
Seite des Trigermaterials 21 die Klebeschicht 26 
zum Aufbringen der Tapete oder des Wandbela· 
ges auf eine Wand vorgesehen ist. Das in Fig. 2 
gezeigte System besteht somit praktisch aus zwei 
Lagen des Verbundes der Schichten 11 bis 14 
bzw. 21 bis 23, die durch einen geprigten, ge­
noppten oder gewellten Zwischentriger 15 aus 
Papier oder Kunststoff, welcher Luft- oder Gas-
-riume miteinander einschlieBt; verbunden sind. · 
Hierbei ist es selbstverstandlich nicht notwendig, 
die inneren zur Wand weisenden Lagen dieses 
Verbundsystems emit der optisch wirkenden 
Lakkierung 14 zu versehen. Unter diesen Gesichts· 
punkten wird auBer der thermischen Reflexion 
auch die thermische Leitfihigkeit verhindert, so 
daB auch die Wirmeleitung in die Wand wesent­
lich abnimmt. 

Durch die vorstehend beschriebene Tapete 
wird ei.ne Tapete bzw. ein Wandbelag mit Farb­
stoffauflage geschaffen, die bzw. der eine Refle­
xion von IR-Strahlung von uber 60 ~ aufweist. 
Die bisher bekannten Tapeten mit Farbstoffauf­
lage wiesen hochstens eine Reflexion der IA· 
Strahlung von 5-10 9& auf. _ 

In der Figur 3 ist eine Ausfuhrungsform · der 
erfindungsgemiBen Tapete dargestellt, bei der 
auf einem Tapetenrohpapier 37 uber eine Ka­
schierkleberschicht 38 eine dilnne Schicht eines 
Spezialpapiers 31 aufgebracht ist, das auf seiner 
der Kaschierkleberschicht 38 abgewandten Seite 
mit einer Vorlackschicht 39 bedeckt ist. Auf die 
Vorlackschicht bzw. Metallvorlackschicht ist eine 
dunne Metallschicht 32 etwa at.IS Aluminium auf­
gedampft. Auf die Metallschicht 32 ist eine dunne 
Lackschutzschicht 33 aufgebracht, auf die so­
dann die Lackierung 4 aufgebracht ist. Wie be­
reits ausgefuhrt wurde, kann die Lackierung 
durch einen ein· oder mehrfarbigen Farbdruck 
gebildet seln, wobei die Lackschutzschicht 33 als 
Primer fur diesen Farbdruck dient. 

Im Folgenden soll e~n Ausfuhrungsbeispiel fu~ 
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ei_nen bevorzugten Tapetenaufbau angeget>,en 
werden, wobel die Schichtenfolge a-g . von der 
lnnenseite zur TapetenauBenseite angegeben' 
ist: 

a) Unterlage aus Rohpapier mlt einer Stirke 5 
von 150 g/m2, · 

b) Kaschierkleberschicht aus Polyvinylchlorid 
mit einer Dicke von 10 µ"m, 

c) Spezialpapier aus einem naBfesten Papier 
mit einer Stirke von 50 g/m2 und mit elner darauf 10 

aufgebrachten Lackschicht aus PVC-Copolymer 
mit einer Starke von 1,5 ..,m, 

d) Aluminiurn-Schicht mit 20 nm Starke, 
e) Lackschicht aus PVC-Copolymer mit einer 

Dicke von 0,5 µm, 15 

f) Lackierungsschlcht mit einer Bindemittel­
schicht aus Polymethacrylat mit 20 .,..m Dicke. In 
der Bindemittelschicht waren Ti02-Plgmentteil­
chen dispergiert mit einem Durchmesser von 
kleiner als 1 ..,m. Das Bindemittel/Plgmentteil- 20. 
chen-Gewichtsverhaltnis betrug 50 flfi. 

g) Qie Lackierungsschicht war mlt elnem in 
diese eindringenden Alizarin-Farbstoff mit 2 ..,m 
Dick8 bedruckt. 

AnsprOche 

1. Wirmereflektierende Tapete oder Wandbe-

25 

lag mit elnem gegebenenfalls mit Kleber versehe- 30 
nen Trigermaterial (1, 11, 21, 31) aus Papier oder 
Kunststoff;- das ein;.--oder--beidseitig mif-efner-· 
dunnen Metallschi~ht (2, 12, 22, 32) bedampft und 
mit einem uberzug' (4, 14; 34) abgedeckt ist, der 
im lnfrarotspektralbereich transparent, im sicht- 35 
baren Spektralbereich jedoch farbig erscheint, 
gekennzeichnet durch die Kombination folgender 
Merkmale: 

a) auf dem Trigermaterial (1, 11, 31) ist die 
Metallschlcht (2, 12, 32), die dunner als 30 nm ist, 40 
aufgebracht, 

b) auf der Metallschicht (2, 12, 32) ist eine die 
Metallschicht vor Korrosion schutzende und als 
Haftvermittler und/oder Primer dienende Schutz-
schicht (3, 13, 33) von maximal einigen µm Dicke 45 
aufgebracht, 

c) auf der Schutzschicht (3, 13, 33) ist als 
uberzug eine ein IR-durchlassiges Bindemittel 
enthaltende Lackierung (4, 14, 34) und/oder ein 
solches Bindemittel enthaltender Farbdruck von 50 
einigen 10 µm Dicke aufgebracht, die bzw. der im 
Wellenlingenbereich von 4 bis 20 µni weitge-
hend transparent ist, im Wellenlingenbereich von 
0,4 bis 0,8 ..,m je(loch farbig erscheint, und 

d) die Metallschicht (2, 12, 32) weist die 55 
Flichenleitfihigkeit der Metallschicht (2) 
praktlsch unwir~am machende Haarrisse auf. 

2. Tapete nach Anspruch 1, dadurch gekenn­
zeichnet, daB die Lackierung (4) bzw. der Farb-
druck in dem Bindemittel geloste, nur im sichtba- 60 
ren Licht absorbierende oder reflektierende Farb­
stoffe enthilt.. 

3. Tapete nach Anspruch 1 ··· oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Lackierung (4) bzw. der 
Farbdruck in das Bindemittel eingebettete, In an 65 

6 

sich bekannter Weise im sichtoptischen Bereich 
farbig wirkende Pigmente enthi:ilt. 

4. Tapete nach einem der Anspruche 1 bis ·3, 
dadurch gekennzeichnet, daB in dem Farbdruck 
durch geeignete Farbplgmentwahl und Farb­
binderwahl unterschiedliche Farbtone und 
Muster in einem oder mehrereri D'N.ckvorgiingen 
hergestellt sind. 

5. Tapete nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Trigermaterial 
(11) auf eine. gepriigte, genoppte bzw. gewellte, 
aus thermtsch isollerendem Material bestehende 
Bahn (15), die Luftriume einschlieBt und auf der 
Befestigungsseite eine Klebschicht triigt, auf­
gebracht ist. 

6. Tapete nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB zwei oder mehrere 
Lagen aus jeweils einer Schichtanordnung ge­
miB Anspruch 1 jeweils durch gepragte, genopp­
te oder gewellte Zwischentriiger (1~) aus Papier 
oder Kunststoff, welche Luft oder Gasriume ein­
schlieBen, miteinander verbunden sind. 

7. Tapete nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Trigemiaterial 
(31) aus einem dunnen Spezialpapier besteht, das 
mit einer dunnen Vorlackschicht (39) bedeckt ist, 
auf die die Metallschicht (32), die Lackschutz­
schlcht (33) bzw·; Farbdruckschicht · und die 
Lackierung (34) bzw. der Farbdruck aufgebracht 
sind, und daB das Trigermaterial (31) mittels 
einer Kaschierklebeschicht (38) auf ein Tape-
terirohpapier· (37)- aufgebracht·ist: · -· -···· · ··· --· ·-- ·---·-· · 

8. Tapete nach Anspruch 6, dadurch gekenn­
zeichnet, daB das Tapetenrohpapier (37) in der 
GroBenordnung von 100 bis 200 g/m2, das mit 
der Vorlackschicht (39) einseitig beschichtete 
dunne Spezialpapier (31) in der GroBenordnung 
von 10 bis 50 g/m2 gewahlt ist und die dazwi­
schenliegende Kaschierklebeschicht (38) in der 
GroBenordnung von 10 ..,m Dicke liegt. 

9. Tapete nach Anspruch 7 oder 8, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Kaschierklebeschicht 
(38) aus einem aufgrund seiner· Elastizitit die 
Papierschichtkombination aus dem Trigermate­
rial (31) und dem Tapetenrohpapier (37) flexibel 
machenden, die Entflammbarkeit vermindernden 
und die Metallschiqht (32) gegen aus dem Mauer­
werk austretende illkalische Bestandteile schut­
zenden KunststottSchicht besteht. 

10. Tapete nach Anspruch 9, dadurch gekenn­
zeichnet, daB die Kunststoffschicht aus Polyvi­
nylchlorid besteht. 

11. Tapete nach einem der Anspruche 1 bis 10, 
dadurch · gekennzeichnet, daB die Schutzschicht 
(3) eine Dicke von etwa 0,5 µm hat. , · 

Claims 

1. A heat-reflecting wall-paper on wall liner 
comprising an eventually adhesive-coated carrier 
material of paper or plastic provided on one or 
both sides with a .thin vapour-deposited metal 
layer (2, 12, 22, 32) covered by a coating (4, 14, 34) 
which is transparent in the infrared spectral 
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einen bevorzugten Tapetenaufbau angegeben 
werden, wobei die Schichtenfolge a-g von der 
lnnenseite zur TapetenauBenseite angegebeA 
~= . 

a) Unterlage aus Rohpapier mit einer Starke 5 
von 150 g/m2, 

b) Kaschierkleberschicht aus Polyvinylchlorid 
mit einer Dicke von 10 µ.m, 

c) Spezialpapier aus einem naBfesten Papier 
mit einer Stirke von 50 g/m2 und mit einer darauf 10 

aufgebrachten Lackschicht aus PVC-Copolymer 
mit einer Starke von 1,5 µm, 

d) Aluminium-Schicht mit 20 nm Starke, 
e) Lackschicht aus PVC-Copolymer mit einer 

Dicke von 0,5 µm, 15 
f) Lackierungsschicht mit einer Bindemittel­

schicht aus Polymethacrylat mit 20 u.m Dicke. In 
cer Bindemittelschicht waren Ti02-Pigmentteil­
chen dispergiert mit einem Durchmesser von 
kleiner als 1 µ.m. Das Bindemittel/Plgmentteil- 20 
chen-Gewichtsverhaltnis betrug 50 ... 

g) Die Lackierungsschicht war .mit elnem in 
diese eindringenden Alizarin-Farbstoff mit 2 µm 
Dicke bedruckt. 

Ansprtiche 

1. Warmereflektierende Tapete oder Wandbe-

25. 

lag mit einem gegebenenfalls mit Kleber versehe- 30 

nen Tragermaterial (1, 11, 21, 31) aus Papier oder 
Kunststoff, das ein~ .. cider -beidseitig mit einer · 
dunnen Metallschicht (2, 12. 22, 32) bedampft und 
mit einem uberzug (4, 14, 34) abgedeckt ist, der 
im lnfrarotspektralbereich transparent, im sicht- 35 
baren Spektralbereich jedoch farbig erscheint, 
gekennzeichnet durch die Kombination folgender 
Merkmale: 

a) auf dem Tragermaterial (1, 11. 31) ist die 
Metallschicht (2, 12. 32), die dunner als 30 nm ist, 40 
aufgebracht, 

b) auf der Metallschicht (2, 12, 32) ist eine die 
Metallschicht vor Korrosion schutzende und als 
Hattvermittler und/oder Primer dienende Schutz-
schicht (3. 13, 33) von maximal einigen µm Dicke 45 
aufgebracht, 

c) auf der Schutzschicht (3, 13, 33) ist als 
uberzug eine ein IR-durchlissiges Bindemittel 
enthaltende Lackierung (4, 14, 34) und/oder ein 
solches Bindemittel enthaltender Farbdruck von 50 
einigen 10 µm Dicke aufgebracht, die bzw. der im 
Wellenlingenbereich von 4 bis 20 µm weitge-
hend transparent ist. im Wellenlingenbereich von 
0.4 bis 0.8 µ.m jedoch farbig erscheint, und 

d) die Metallschicht (2, 12, 32) weist die 55 
Flichenleitfihigkeit der Metallschicht (2) 
praktisch unwir~am machende Haarrisse auf. 

2. Tapete nach Anspruch 1, dadurch gekenn­
zeichnet. daB die Lackierung (4) bzw. der Farb· 
druck in dem Bindemittel geloste, nur im sichtba· so 
ren Licht absorbierende oder reflektierende Farb­
stoffe enthalt. 

3. Tapete liach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
;ekennzeichnet. daB die Lackierung (4) bzw. der 
Farbdruck in das Bindemittel eingebettete, in an 65 

6 

sich bekannter Weise im sichtoptischen Bereich 
farbig wirkende Pigmente enthiilt. 

4. Tapete nach einem der Anspruche 1 bis ·3, 
dadurch gekennzeichnet, daB in dem Farbdruck 
durch geeigriete Farbpigmentwahl und Farb­
binderwahl unterschiedliche Farbtone und 
Muster in einem oder mehreren riruckvorgingen 
hergestellt sind. 

5. Tapete nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Trigermaterlal 
(11) auf eine geprigte, genoppte bzw. gewellte, 
aus thermisch isolierendem Material bestehende 
Bahn (15), die Luftriume einschlieBt und auf der 
Befestigungsseite eine Klebschicht trigt, auf· 
gebracht ist. 

6. Tapete nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB zwei oder mehrere 
Lagen aus jeweils einer Schichtanordnung ge­
maB Anspruch 1 jeweils durch geprigte, genopp­
te oder gewellte Zwischentriger (1~) aus Papier 
oder Kunststoff, welche Luft oder Gasriume ein­
schlieBen, miteinander verbunden sind. 

7. Tapete nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Trigermaterial 
(31) aus einem dunnen Spezialpapier besteht, das 
mit einer dunnen Vorlackschicht (39) bedeckt ist, 
auf die die Metallschicht (32), die Lackschutz· 
schicht (33} bzw. Farbdruckschicht und die 
Lackierung (34) bzw. der Farbdruck aufgebracht 
sind, und daB das Trigermaterial (31) mittels 

· einer Kaschierklebeschicht (38) auf ein Tape­
tenrohpapier (37) aufgebracht ist ·· 

8. Tapete nach Anspruch 6, dadurch gekenn­
zeichnet, daB das Tapetenrohpapier (37) in der 
GroBenordnung von 100 bis 200 g/m2, das mit 
der Vorlackschicht (39) einseitig beschichtete 
dunne Spezialpapier (31) in der GroBenordnung 
von 10 bis 50 g/m2 gewihlt ist und die dazwi­
schenliegende . Kaschierklebeschicht (38) in der 
GroBenordnung von 10 µ.m Dicke liegt. 

9. Tapete nach Anspruch 7 oder 8, dadurch 
·gekennzeichnet, daB die Kaschierklebeschicht 
(38) aus einem aufgrund seiner Elastizitat die 
Papierschichtkombination aus dem Tragermate­
rial (31) und dem Tapetenrohpapier (37) flexibel 
machenden, die Entflammbarkeit vermindernden 
und die Metallschiqht (32) gegen aus dem Mauer­
werk austretende alkalische Bestandteile schut­
zenden Kunststoffschicht besteht. 

10. Tapete nach Anspruch 9, dadurch gekenn­
zeichnet, daB die Kunststoffschicht aus Polyvi­
nylchlorid besteht. 

11. Tapete nach einem der Anspruche 1 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Schutzschicht 
(3) eine Dicke von etwa 0,5 µm hat. 

Claims 

1. A heat-reflecting wall-paper on wall liner 
comprising an eventually adhesive-coated carrier 
material of paper or plastic provided on one or 
both sides with a thin vapour-deposited metal 
layer (2, 12, 22. 32) covered by a coating (4. 14, 34) 
which is transparent in the infrared spectral 
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range,. but appears coloured in the visible spec-. 
tral range, characterized by the combin&tion of 
the following features; .· · . · 

a) the .metal layer (2; _ 12, 32), Which has a 
thickness of less. than 30 nm, is deposited'on the 
carrier material (1, 11 ~ 31 ). · 

b) a protection layer (3, 13, 33) for protecting 
· · the metal layer (2, 12, 32) against corrosion and 

promoting adhesiveness and/or serving 8$ a pri­
mer is applied onto the metal layer (2, 12, 32) in a 
thickness of maximum several .,..m, ·' 

c) a veneer (4, .14, 34) and/or a colc>ur print 
containing an IA-permeable binder and being 
substantially transparent in the wavelength range 
of 4 to 20 .,..m, but appearing coloured In the 
wavelength range of 0,4 to 0,8 .,..m, is applied 
onto the protection layer (3, 13, 33) as said 
coating, and · . 

d) the metal layer (2, 12 .• 32) comprises hair­
cracks ·practically eliminating the . surface 
conductivity of the metal layer (2, 1 a 32). 

2. A wall paper according to claim 1, character­
ized in that the veneer (4, 14, 34) or the colour~ 
print contains a colouring agent dissolved in the · 
binder and absorbing or reflecting on1y in the 
visible light. · 

3. A wall paper according to claims 1 or 2, 
characterized in that the veneer (4, 14, 34) or the 
colour print contains pigments imbedded in the 
binder and in a per se known manner producing a 
colour effect within the visible light spectrum. 

4. A wall paper according to one of c1aims 1 to 
---- · 3~ characterized in-that the colour print comprises·· 

colour tones and patterns produced in one or 
more printing operations by suitable se1ect1on of 
colour pigments and binders. 

5. A wall paper according to one of claims 1 to 
4, characterized in that the carrier materia1 (11) is 
applied onto an embossed, nap-patterned or 
corrugated web of thermally Insulating material 
(15) enclosing air cavities and carrying an adhesi· 
ve layer on its attaching face. 

6. A wall paper according to one of claims 1 to 
5, characterized in that two or more layers of one 
of the layer-disposal according to claim 1 are 
interconnected by means of embossed. nap­
patterned of corrugated Intermediate layers (15) 
of paper or plastic enclosing air or gas :spaces. 

7. A wall paper according to one of claims 1 to 
5, characterized In that the carrier material (31) 
consists of a thin special paper covered with a 
thin primer veneer layer (39) onto which the metal 
layer (32), the veneer protection layer (33) or the 
colour print layer and the veneer (34) or the 
colour print are applied, and that the carrier 
material (31) is affixed to a wall paper 'base (37) by 
means of an adhesive lining (~). 

8. A wall paper according to claim 7, character-
ized in that the wall paper. t;>ase 137) is selected in 
a weight range of 100 to 200 g/m2, the thin special 
paper (31) coated on one •Ide With a primer 
veneer layer (39) Is sefected In thtt weight range of 
10 to 50 g/m2 and the adhesive lining ·lying (38) 
there between Is in the thickness range of about 
10p.m. 

·:·:: :'' 

....... r:·,.-. .. ..•.. .., ·• ......... ,. 

9. A wall paper according to claim 7 or 8, 
characterized in that the. adhesive lining (38) 
consists of a plastic layer which is due to its 
elasticity, bestowing flexibility to the combination 

5 of paper layers, reducing combustibility or in­
flammability, respectively, due to its chemical 
composition, and ,protecting the vapour-deposi- . 
ted metal layer (32) from alkaline ~ubstances · 
exuded by a wall. 

10 10. A wall paper according to claims 9, cha· 
racterized in that said plastic layer consists of 
polyvinyl chloride. 

11-. A wall paper according to one of claims 1 to 
10, characterized in that the protection layer (3) 

15 has a thickness of about 0,5 .,..m. 
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Revendlcatlons 

1. Papier peint ou revetement mural reflechis~ 
sant la chaleur, comprenant un support (1, 11, 21, 
31) de papier ou de matiere synthetique muni le. 
cas echeant d'un adhesif, enduit par metallisation 
unilateralement ou bilateralement d'une mince 
couche metallique (2, 12, 22, 32) et recouvert 
d'une couche (4, 14, 34) transparente dans la 
zone spectrale de l'infrarouge, mais coloree dans 
la zone spectrale visible, caracterise par la combi­
naison des particularites suivantes: 

a) la couche metallique (2, 12, 32), dont la 
minceur est inferieure ir30 nm, est appliquee sur 
le support (1, 11-, 31) ;. 

b) sur la couche metallique (2, 12, 32), on 
dispose une couche protectrice (3, 13, 33) de 
quelques .,..m d'epaisseur au maximum, couche 
servant d'agent d'accrochage et/ou de premiere 
couche et protegeant la couche metallique contre 
la corrosion : 

c) sur la couche protectrice (3, 13; 33), on 
applique, comme couche de revetement, un ver­
nis (4, 14, 34) contenant un liant permeable a 
l'infrarouge et/ou une impression en couleurs 
contenant ce liant et d'une epaisseur de quelques 
10 µm; ce vernis ou cette impression est large­
ment transparent dans la zone des longueurs 
d'ondes de 4 a 20 .,..m, mais est colore dans la 
zone des longueurs d'ond~ de 0,4 a 0,8 µ.m ; et 

d) la COUChe metallique (2) presente des 
microcriques rendant pratiquement inefficace la 
conductibilite de cette couche metallique (2). 

2. Papier peint selon la revendication 1, carac­
terise en ce que le vernis (4) ou !'impression en 
couleurs contient des colorants dissous dans le 

55 . liant et qui ne sont reflechissants ou absorbants 
· que dans la lumiere visible. 

60 

65 
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3. Papier peint selon l'une\ quelconque des 
revendications 1 et 2, caracterlse en ce que le 
vernis (4) ou !'impression en couleurs contient 
des pigments enrobes dans le liant et agissant 
comme on le sait d'une maniere coloree dans la 
zone optico-visuelle. 

4. Papier pelnt selon l'une quelconque des 
revendicatlons 1 a 3, caracterise en ce que des 
teintes et des motifs differents sont forrnes dans 
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!'impression en couleurs ·par un ch~ix approprie 
de pigments et de liants colo_res, et ce, selon un 
ou plusieurs procedes d'lmpression.· 
· 5. Papler peint selon. rune· quelconque · des • 

revendicatlons 1 a 4, caracterise en ce que le s · 
support (11) est appllque sur une bande. (15) · 
gaufree, nop8e ou ondulee, se composant d'une­
matiere thermiquement isolante, renfermant des. 
Vides seres et prilsentant ·une COUChe de COiie Sur 
la face de fixation. 10 

6. Papier peint selon l'une quelconque des 
revendicatlons 1 a 5, caracterise en ce que deux 
ou plusieurs ensembles formes chacun d'une 
combinaison de couches suivant la revendica-
tion 1, sont relies l'un a l'autre par des supports 1s 
intermediaires (15) de papier ou de matiere 
synthetique, gaufres, nopes ou ondules et renfer-
mant des Vides gazeux OU aeres. . 

7. Papier peint selon rune quelconque des 
revendications 1 a 5, caracterise en ce que le 20 
support (31) se compose d'un mince papler spe-
cial qui est recouvert d'une mince couche de 
mastic superficiel (39), sur laquelle sont deposes 
la couche metallique (32), la couche de vernis 
protectrice (33) ou la couche d'impression en 2S 
couleurs et le vernis (34) ou !'impression en 
couleurs; et en ce que le support (31) est appli· 
que, au moyen d'une couche de cone de dou~ 
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blage (38), sur un papier peint brut (37); 
8. Papier peint seloi'I la revendication 6, carac­

terise en ce que le papier pelnt brut (37) a un 
poids d'un ordre de grandeur de 100 a. 
200 g/cmz·: en ce que le mince papler special· 
(31), enduit ui"lilateralement de la couche· de) 
mastic superficiel (39), a un poids d'un ordre de 
grandeur de 10 a 50 g/m2 ; et en ce que la couche 
de colle de doublage (38) se sltuant lnterm8diai­
rement a une epaisseur d'un ordre de grandeur 
de 10 ...,m. 

9. Papler: peint selon l'une quelconque des 
revendications 7 et 8, caracterise en ce que la: 
couche de colle de doublage (38) se compose 
d'une couche de matiere synthetlque rendant 
flexible, en raison de son 81asticite, la combinai· 
son de couches constituee du support (31) et du. 
papier peint brut (37), reduisant l'inflammabillte 
et protegeant la couche metalllque (32) contre les 
constituants alcalins emanant de la mac;onnerie. 

10. Papier peint selon la revendication 9, 
caracterise en ce que la couche de matiere 
synthetique se compose de chlorure de polyvi· 
nyle. 

11. Papier peint selon l'une quelconque des 
revendications 1 a 1 o, caracterise en ce que la 
couche protectrice (3) a une epaisseur d'environ 
o,s..,.m. 
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