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the Pr en Fil amen e elnem higas g:om beblasen werden, der méglichst keine Turbulenzen aufweist, das heiBt weit-
gehend laminar ist. Dies fiihrt zu einer entscheidenden Verbesserung des Spinnprozesses.
Eine bevorzugte Variante des erfindungsgeméBen Verfahrens besteht darin, daB die laminare Gasstrémung im

40  wasentlichen senkrecht auf die Filamente gaerichtet wird.

W} Es hat sich als vorteilhaft erwiesen, die warme, cellulosische Lésung durch eine Spinndise mit siner Vielzahl von
Spinnléchern zu fihren, welche ringférmig angeordnet sind, wodurch ein ringférmiger Filamentverband gebildst wird,
wobei die laminare Gasstrémung im Zentrum des von den Spinnléchern gebildeten Ringes vorgesehen wird und radial
nach auBBen gerichtet wird.

5 Die Erfindung betrifft auch eine Vorrichtung zur Durchflihrung des erfindungsgeméBen Verfahrens, welche eine
Zufdihrung fir Kiihigas und eine Spinndilse mit Spinniéchern umfant, die im wesentlichen ringférmig zur Bildung eines
ringférmigen Filamentverbandes angeordnet sind, und dadurch gekennzeichnet ist, daB die Zufiihrung far Kiihigas im
Zentrum des durch die Anordnung der Spinnlécher gebildeten Ringes vorgesehen ist und die Zuflihrung derart gestaltet
ist, daB eine im wesentlichen laminare Gasstromung auf die Filamente trifft und dle Fllamente mit einer laminaren Gas-

80  strdmung gekdhlt werden.

_ Eine zweckméBige Ausfilhrungsform der erfindungsgemaBen Vorrichtung besteht darin, daB die ZufGhrung fiir Kihl-
gas einen Zuflihrstutzen und einen Prallteller zur Umlenkung der Gasstrémung aufweist, wobei der Praliteller so gestaltet
ist, daB die Gasstrémung bei der Umienkung méglichst laminar bleibt.

Die Erfindung betrifit weiters die Verwendung der erfindungsgeméBen Vorrichtung zur Herstellung cellulosischer

55  Fasem aus einer Losung von Cellulose in einem tertiéren Aminoxid.

Das erfindungsgeméBe Verfahren wird an Hand der Zeichnung beispislshaft noch naher erlautert, wobei die Figur
1 schamatisch die Durchflhrung eines Trocken-/NaBspinnverfahrens zur Herstellung cellulosischer Fasern nach dem
Stand der Technik und die Figur 2a sine bevorzugte Ausgestaltung der erfindungsgeméfen Spinnvorrichtung zeigen.
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the process according to the invention, wherein the device includes an
inlet for GaQllAg: 038 palddudt s3@s;NNeret 25  with spinning orifices which are

arranged gq&g@; Leabibor): k ﬁloeag@v@{bgm age. fashion to forman annular filanment
bundl e an@ (AABbE WUIkD VL 0 bb@rzg@asaggoer lzed in that the inlet for cooling gas
is pprovi dedeip:&be. centre of the ring formed by the arrangenent of the
SpLDnlng orifices and the inlet 30 is designed in such a way that an
essent i Bih byudtaivbergang geischén denZulithrung® enctdae Pfaltblene fibrszudairgr Kdnerirhibrusgdes Ligtsteahle
cool ed bijAubildengieinenhohya SurbulenpyEindgerastigs Mefiiabtung, dietichtiérindvrigsgaman ibtdstihdrigh Idargestellt.
accor di ng Diegh Fige2b3Brgestqiig\Aabiasvestichiuag kapr ptwesert zusammen it der SpigndishE eine kenstritivgas
has % F‘p‘@ﬁg‘ﬁa’b‘é’af ginpiaanes Bayslemen; sarstelian. ayf apighomgsie riggidrmige Brinnglse i duhty Zwecknafiger-t he
baffl e ?lﬁtvgd 5‘@'?9'1 %halpliﬂﬁ"l’tqg yn q;?gfxd qj%nedgegerung (nicht gezelgt) vorgesehen, Um sinen Wirme-
bargang von der innmasse zur Kahliuft zu unterbinden,
Vorteilhaft ist auch, daB sich der kreisiérmige Austrittsschlitz nach Umlenkung des Gasstroms in sinem Gesamt-
éffinungswinkel von < 22° éffnet. Durch die stetige QuerschnittsvergréBerung werden die stromungswidersténde filr das
40  Kihlgas minimiert. Durch den kleinen Gesamtéfinungswinkel wird eine Abldsung der Kiihlgasstrédmung verhindert und
./ ein turbulenzfreies Anstrémen der Filamente ermdglicht.
Es hat sich weiters gezeigt, daB der Gasstrom nach Durchtriit durch den Fadenverband teilweise infolge einer
Wirbelbildung emeut erwérmt in den Fadenverband zurlickkehrt, was zu einem ungeniigenden und unregelméBigen
Kihlen fuhrt. Die Folge sind unterschiedliche Verzugssigenschaften des Filamentverbandes, was zu einem ungleich-
45 maBig durch die Verzugskraft belasteten Filamentbiindel und in der Foige zu Kapillarrissen und zu Spinnstérungen und
zu Verklebungen fithren kann. Um dies zu verhindern und den Spinnvorgang weiter zu optimieren weist eine bevorzugte
Ausgestaltung der erfindungsgeméBen Vorrichtung einen ringférmigen Wulst 11 auf, der den durch den Fadenverband
hindurchgetretenen Kithigasstrom von der Spinndiisensbene lsicht nach unten ablenkt.
Mit den nachfoldenden Ausfiihrungsbeispielen wird die Erfindung noch naher beschrisben.

Beispiel und Vergleichsbeispiel

Eine geméaB dem in der EP-A - 0 356 419 beschrisbenen Verfahren hergestelite Cellulose-L&sung wurde filtriert
und in warmem Zustand geméB dem in Figur 1 dargesteliten Verfahren versponnen, wobei als Spinnvorrichtung die in
§  Figur 2a und im Vergleichsbeispiel die in Figur 3 im Schnitt dargestelite Vomchtung verwendet wurde. Beide Vorrich-
tungen wiesen den gleichen Innendurchmesser der rohridmigen Zufiihrung 8 fir Kohigas (44 mm) und den gleichen
Durchmesser des Pralitellers 9 (104 mm) aut. Im Beispiel (erfindungsgeméBe Vorrichtung) betrugen die Winkel o und
p jeweils 5°; der Gesamtéfinungswinkel ¢ betrug somit 10°, Der Winkel & betrug 5°.
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The gas stream stri kes the pl ate-shaped baffle plate 9, is deflected
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bundf e 5' wameinZustind 2y Filementen gejerm dia Fiamantt gekintand anetliaBany igeisFafibad\wingeblacht wer-

enbodi nengen, um die geldste Cellulose zu fallen, dadurch gekennzeichnet, daB die geformte Ldsung vor dem Einbringen in
das Fallbad zur Kiihlung einer im wesentlichen laminaren Gasstrdmung ausgesetzt wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8 die laminare Gasstrémung im wesentlichen senkrecht
auf die Filamente gerichiet wird.

Vertahren nach Anspruch 1 oder 2 zur Herstellung cellulosischer Fasern, wobei die warme, cellulosische L&sung
durch eine Spinndlse (1') mit einer Vielzahl von Spinniéchern geflhrt wird, welche ringfémig angeordnet sind,
wodurch ein ringfdrmiger Filamentvorhang (5') gebildet wird, dadurch gekennzeichnet, daB die laminare Gasstré-
mung im Zentrum des von den Spinnidchern gebildeten Ringes vorgesehen wird und radial nach auBen gerichtet ist.

Vorrichtung zur Durchfithrung des Verfahrens nach einem der Anspriiche 1 bis 3, welche Vorrichtung sine Zufihrung
fir Kithigas und eine Spinndise (1') mit Spinniéchem umfaBt, die im wesentlichen ringférmig zur Bildung eines
ringfémrmigen Filamentverbandes (5') angeordnet sind, dadurch gekennzegichnet, daB die Zufihrung fir Kthigas im
Zentrum des durch die Anordnung der Spinnlécher gebildeten Ringes vorgesehen ist und die ZufGhrung derart
gestaltet ist, daB eine im wesentlichen laminare Gasstrémung auf die Filamente trifft und die Filamente mit einer
laminaren Gasstrdmung gekbhit werden.

50

Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Zufihrung fiir KOhigas einen Zufihrstutzen (8) und
einen Praliteller (9) zur Umlenkung der Gasstrémung aufweist, wobei der Prallteller (9) so gestaltet ist, daB die
Gasstrémung bei der Umlenkung méglichst laminar bleibt.
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rfahren zur Herstellung cellulosischer Fasern indem eine Lésung von Cellulose in einem tertidren Aminoxid in
warmem Zustand zu Filamenten geformt, die Filamente gekiihlt und anschlieSend in ein Fallbad eingebracht wer-
den, um die gelbste Cellulose zu fallen, dadurch gekennzeichnet, daB die geformte Lésung vor dem Einbringen in
das Fallbad zur Kithlung einer im wesentlichen laminaren Gasstrdomung ausgesetzt wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die laminare Gasstrémung im wesentlichen senkrecht

40 auf die Filamente gerichtet wird.
3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2 zur Herstellung cellulosischer Fasern, wobei die warme, cellulosische Losung
* durch eine Spinndise (1'} mit einer Vielzahl von Spinnidchern getlihrt wird, welche ringférmig angeordnet sind,
wodurch ein ringférmiger Filamentvorhang (5") gebildet wird, dadurch gekennzeichnet, daB die laminare Gasstro-
mung im Zentrum des von den Spinniéchern gebildeten Ringes vorgesehen wird und radial nach auBen gerichtst ist.

4. Vorrichtung zur Durchfihrung des Verfahrens nach einem der Ansprilche 1 bis 3, welche Vorrichtung eine Zufithrung
fir Kiihigas und eine Spinndiise (1) mit Spinnldchem umfaft, die im wessntlichen ringfémmig zur Bildung eines
ringférmigen Filamentverbandes (5') angeordnet sind, dadurch gekennzeichnet, daB die Zufithrung for Kithigas im
Zentrum des durch die Anordnung der Spinnldcher gebildeten Ringes vorgesehen ist und die Zufithrung derart
gestaltet ist, daB eine im wesentlichen laminare Gasstrémung auf die Filamente trifft und die Filamente mit einer
laminaren Gasstromung gekiihit werden.

5. Vorrichtung nach Angpruch 4, dadurch gekennzeichnet, da die Zufiihrung fiir Kiihigas einen Zufihrstutzen (8) und
einen Praliteller (9) zur Umlenkung der Gasstrdmung aufweist, wobei der Prallteller (9) so gestaltet ist, daB die
Gasstrémung bei der Umlenkung méglichst laminar bieibt.



7 A cellulose solution prepared in accordance with the muwm'lL“ﬁM”Hm in
EP- A-O 356 419 was filtered and sppysgsdeiheat ed cond s ce
Wwigh the process shown in Figure 1, the device shown in Figure 2a and, in 5
t he cormepavdngsntung siadfVbrachtuhdieacttdnsmaier Ambithe 4 dtleSEex0i Hedselling céfiigdiscitor Basbr@ ategpings e d

as sSpi nni dgung@an CetiulosBaiteimerd ®tis@asminadt. t he sane internal dianeter of the
tubular inlet 8 for cooling gas (44 mm and the sane dianeter of the baffle

plate 9 (104 mm). In the exanple (device according to 10 t he i nvention),
t he andiieine 5 and B were each [err]; the total aperture angle a was
consequentl rrj. The angl err] was g r The tabl e reports the nass
of cel Il ‘c’f@% 8] mont ulog é’;:;;: ) g ?'”t r"e"f:h'%f’m A ?@‘"’fﬂfd“ﬂ” ?d t he
gaﬂ)ﬁgl zpirﬁe W the £| 8losgeﬁ:i 6lract f {;i{rf? at 1 ?ng;).rlde so:futrog 2 rd] %%at ﬂ]
spi r1meret sa\' gla?i\ ﬁe? °r ﬁ r |nn| ng ori teg‘es err]), the nozzl e

draft, g heomudn kaeoreincmnh Cléi@q)lchﬂﬁbtéﬁéerd rr{tﬁert rhh ianﬁnrarsgats armﬁ rsz&rebre@ shiRiahtlally o Rt
terrperat UsrRiel Rlitelfia@brid. NE | nternal cooling air renoved, the fibre draft,

the NMMO content of the precipitation bath (% by mass of NI\/I\/D) and the
finad ta tPocesdinhdearddncOWiBTIgN LI the prdipatidn of ediiuidsaBhrks, Whepditheehot cellulose solution is
Conpar i soled teaghpa epirideret(e) having 8 enutipicitytof epinninls gfibgs which areZrrarged in an annular fastion, 6
Cel | ul osewiremby endannfidrdibpentastaih (51 % formed, characterised in thebthd lamipar gad stredneis pelidleadlirgbe
sol n. [ er¢éntre of the ring formed by the spinning orifices andlsld}rected radially outwards.1 17 35 Oifice

densrty(orrfrces/ errI]' 59 1.59 Oifice
di: a r carrying out t epmgss accordingtoone ofClan_nmUos whegein j§9 davige eﬁlugpatan inlet for cooling

as aml asp Qar 1@6”3’[‘ §pﬁr in ?rrfrc ichare arranged essentrallygm lar fashion to form an r
T{np of El?Pangrgme ‘;F spinning g 912 ! lnlet;g;scoollzgl v Epr?lgfl &cen&f o Qfdf‘? asgsft)r)fafrr
renoved Wa
20 Tenp. gﬁe%trh%@?%ensa dtheﬂ'%%%m% bﬁ‘iﬁg#gg StB 20 M ni num yar ntitre
(dtex) 5 Devicd inhBcordance with Claim 4 lch@8cteri®od in thdt tHe HbBBFHERS Ea\é h&d i3 @RapbdAibt )3fd a
achi evabl galslaid (9) PNy thepad BtrBANTWHArHR B bifllplafd (8) R sShrikgeditt tNEJaY sti&A herae | Y

i n- {1 uengfgiky ad RRsilditingugneafont he cooling gas as a result of the blow ng
device which is beneficially constructed in terns of flow It was possible

t 0 achievUsenf ndavich i adearfatice With onerchiClaions @ for 814 the drefaration afvbdilios irediroovd solytiatedt i ce
acgcor di ngcdiigose i tertiancamtinegmide.t he yarn fineness being 1.18 dtex. In the
conpari son exanple, the achievable yarn fineness was

Revendications
35
1. Procédé de fabrication de fibres cellulosiques par formation d'une solution de cellulose dans un oxyde d'amine
" tertiaire & I'état chaud en filaments, refroidissement des filaments et introduction subséquente dans un bain de
précipitation pour précipiter la cellulose dissoute, caractérisé en ce que la solution formée est exposée pour refroi-
dissemerit & un courant gazeux sensiblement laminaire avant l'introduction dans le bain de précipitation.

\% 2. Procédé selon la revendication 1, caractérisé en ce que le courant gazeux laminaire est dirigé de fagon sensiblement
perpendiculaire sur les filaments.

3. Procédé selon la revendication 1 ou 2 de fabrication de fibres cellulosiques, la solution cellulosique chaude étant
45 acheminéde a travers une filidre (1') comportant une pluralité d'orifices de filage disposés en cercle, de sorte qu'est
formé un rideau annulaire de filaments (5'), caractérisé en ce que le courant gazeux laminaire est prévu au centre

du cercle formé par les orifices de filage et est dirigé radialement vers l'extérieur.

4, Dispositif de mise en osuvre du procédé selon une das revendications 1 a 3, lequel dispositif comprand une ali-
50 mentation en gaz de refroidissement et une filidre (1') & orifices de filage disposés sensiblement en cercle en vue
de la formation d'un ensemble annulaire de filaments (56'), caractérisé en ce que l'alimentation en gaz de refroidis-
soment est prévus au centre du cercle formé par la disposition des orifices de filage et que l'alimentation est congue
de telle sorte qu'un courant gazeux sensiblement laminaire frappe les filaments et que les filaments sont refroidis
par un courant gazeux laminaire.

5. Dispositif selon la revendication 4, caractérisé en ce que l'alimentation en gaz de refroidissement présente une
tubulure d'amenée (8) et une plaque d'impact (9) en vue de la déviation du courant gazeux, la plaque d'impact (9)
étant congue de telle sorte que le courant gazeux demeure autant que possible laminaire lors de la déviation.



.about*20% | ess favourabl e. 9 CLAIMS 1.  Process for Jlmummn ,ml
cellulosic fibres.'by noul ding a sogpbpisgg2®fgfrel | ul osel i z‘m
Oxide into filaments in a heated condition, cooling the filamént & ahd ’then
i ntrodui Dgisitioeduri didposith sgddnd'Grisfticé &bdnﬂl&th&td’bt 5 Poud la&dricdtion qar bRk paliliddicRed \Gartir

di ssol veddom sbiutico secellddsa tas Leoxydethmine tdrtfabd. t he noul ded sol ution is cool ed
E)y exposure to an essentially lamnar gas flow before it is 10 i ntroduced
i nto the precipitation bath. 2. Process in accordance with Caiml,
charfacterized in that the laninar gas streamis directed substantially at
right angles to the filaments. 15 3. Process in accordance with Claim1l
or 2 for the preparation of cellulosic fibres, wherein the heated
cellulose solution is led through a spinneret (1') having a nultiplicity of
spinping orifices which are arranged in 20 an annul ar fashi on, whereby an
annular filanment curtain (5) is forned, characterized in that the | am nar
gas flowis provided in the centre of the ring fornmed by the spinning
orifices and is directed radially outwards. 25 4. Device for carrying
out the process in accordance with one of lainms 1 to 3, wherein the device
incliades an inlet for cooling gas and a spinneret (1') with spinning
orifices which are arranged essentially in annular fashion to form an

annul ar filanment bundle (5'), charact- 30 erized in that the inlet for
cooling gas is provided in the centre of the ring formed by the arrangenent
of the spinning orifices and the inlet is designed in such a way that an
es\séﬁtially | am nar gas flow strikes the fila- nents and the filanments are
cool.ed by a lam nar gas flow 35 5. Device in accordance with C aim4,
chafacterized in that the inlet for cooling gas has a pi pe-shaped inl et

10 (8) and a baffle plate (9) for deflecting the gas flow, the baffle plate
(9) zbeing so arranged that the gas flow remains as |aninar as possible
during deflection. 5 6. Use of a device in accordance with one of Cains
4 or 5 for the preparation of cellulosic fibres froma solution of
cellulose in a tertiary am ne oxide.
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