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roduct
7. A process for producing a catalyst composition which comprises contacting a support as defined in any
of the claims 1, 4 or 5 with at least one elemental alkali metal.
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8. The process of claim 7 wherein said contacting is effected under an oxygen-free atmosphere and at a
temperature causing the elemental alkali metal to meit.
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6. A process for the preparation of a catalyst support as defined in any of the claims 1, 4 or 5, comprising

(a) preparing a thick paste comprising alkali metal carbonate, a low surface area vutnfled silica-
alumina, and a liquid;

50 {b) forming a particulate product from said paste; and
(c) drying said particulate product.

7. A process for producing a catalyst composition which comprises contacting a support as defined in any
of the claims 1, 4 or 5 with at least one elemental alkali metal.

85
8. The process of claim 7 wherein said contacting is effected under an oxygen-free atmosphere and at a
temperature causing the elemental alkali metal to melt.
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al kal i et abnei groracterckelotta torn Minaly divided2stainiesS stedlDeloriléntl pppereslemental gobalt, dinely he
cl aMMTs57 t oditiddd.gidshi@nd miztaes theieofg cont acti ng said catal yst systemw th at

| east one pronoter selected fromfinely divided stainless steel, el enental
copper, etlefesaredessoab bleint6 wHofeifesaig albali metal cafbanptg ésPeffied a8in clgi®-nvi xt ur es
thereof. 11. The process of claim®6 wherein said aI kal | rret aI carbonate is
defi ned &% {Thp Rrpagssraf glaimiBor 1T whersin gaidpagicyste prodychis ai a ,
particlfl at e pekAfyeg saddhickpasip tp 'H?""Iﬁ“bs‘a“t'a"y 5("2535‘“"&?’%?? ?f@d ‘E‘ﬁtf’(t.i’ fP’Fﬂ %?{'eaﬁé’ ¥ o
renove substa@l‘?"a#‘!‘ thar’g*dln %‘3 Das h@ forma dried product;
(b) crushi ng CrrolestinaA FUpTRS f’"'fB?“ %aft’é’ &P p(%’ col l ecting a

substantl unlf m icle siz u t t,. The, WS gk the
cat al yst ?:I.?f é@gﬁsiffﬁ%°3§?nng%ﬁ& Ldf i %2 t'%lr %‘Mi 4% a’é{‘nz oilét 0 9 for
the is’ ] a°tf| on of olefins. 14. The use of claim 13 wherein said

pressure W WAthE fho ng& o B.9 18 22 MPa, WiRa walsHt hbriy\EiaBdNelddUdiindh t1tarRe
velocity w matoh st BiBRicRbmpbundstHavidgirom $10130 catbd@faomsc compounds havi ng
from 3,40 30 carbon at ons. 20 Claims for the follow ng Contracting State:
EkS/l A PiasR36r the followmg Tohirdibting SatexlESSt conposi tion conprising: (a) at

| east one elenental alkali nmetal; and 25 (b) a support consisting of
al kal i nef.ala pesesdsas pieparing fa chisips tonositidn@omprisingiace area vitrified

si | i ca- al um na) 4t teaxtensnelomantatialkab petabead | y, at | east one car bonaceous
conpoued, one(bpa supporecapsising bictkeli meial garbenets, at ipaet one Ipy suriacesirenyyitdfied silicarajyming
fillers or bi euwoend, andeptionallys atilehstsne pashanadepus GB@E‘P\'"‘%IPP%QT mere ROTRIY PlOReTFe of
50 to 275[ er r fiventpeqoessing eideninoni dllers qr8indery supported on conponent (b), 30
wher ei n sai ovhorpin sgid supporshap %eada?WﬁP&‘Pﬁ%’%P@%P%%e ar ea in the range of
0.001 to 1[ arerpin seeposent (s} & SYRPPHAGON COMROARN (0} nge of 0.0 i’ £° rr%é%

di mer i zat g 0‘?&&9&39% l:l?ﬁ%%vh%%?@?ﬁ%hﬁbh?aum Sotiphseb BRerigaRife WininGhe faRge’d@o loczon] 2
t ng

g0 Avherainaid tvitrified siligasalumin ﬁg t h
Suppor t I\r/]méP'lé’P?]'"t“I"Pe'a OB v Sl B o SRR c*a%ogef%w&’age °

dofe! weight d hi ck
Coube conps g A *ﬁ%ﬁwﬂ%ﬁ%@éﬁ%a%“c"%msps?"gﬁé%"‘ toog g B lodlod”! ©
silicay al ur%yia? rﬁregg}g % tHclgHAs‘tL ?cﬁ-r@)lflrtq?&@h% cBBnbteC 4 W &ﬁweogébc%tnfnerdoéﬁc@a' d

past e; %nd par e product, wth the at |east one

el enental al k?J" ,a iamc rodﬁﬁo,pgéapgag@ 48 claim1 wherein said el enental
al kali et al d,@ﬂ&@éﬂdﬁma prodit€ process of claim1l or 2 wherein said

ei/errent al a|v,}ﬁﬁ eang;sabneleﬁn@ﬁtgsamtméw an amount from1 to 20 wei ght percent,
based gn the total weight of said support. 45 4. The process of any of the
pr ecedi ng2.Cl b procesk 6ff dhiini 1 whdréln edidkadmentaibdiiali metlridpastian S pot assi um
carbonate. 5. The process of any of clains 2 to 4, wherein said potassium
car bonat esi SThpipesessiof claimanor 2mhearein saifl eBmenta afkdli metkldhpregsat ic @memouphirgn 1 i 20
process for veiyst proepalrasdd corhegbialaveightt dhibgissupppport as defined in any of the

clainms44, 4 or 5, conprising
4. The process of any of the preceding claims whersin said alkali metal carbonate is potassium carbonate.

5. The process of any of claims 2 to 4, wherein said potassium carbonate is present in an amount of 85 to
97 weight percent.
60
6. A process for the preparation of a catalyst support as defined in any of the claims 1, 4 or 5, comprising
(8) preparing a thick paste comprising alkali metal carbonate, a low surface area vitrified silica-
alumina, and a liquid;
(b) forming a particulate product from said paste; and
§5 (c) drying said particulate product.

7. A process for producing a catalyst composition which comprises contacting a support as defined in any
of the claims 1, 4 or 5 with at least one elemental alkali metal.
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(a) preparing a thick paste conprising alkali- netal car m 4 l IHIII
surface area vitrified silica- alu I|qU|d ,"”mumm
parti cul'ate product from said paste rEMﬂifa@gﬁ (c) r*yl rg sal

particul ate product. 7. A process for producing a catalyst conposition
whi ch conpei Sm® prdesdsaf tIkiR WwhefsiaRN contastinglie letiéted uhdbr amuxygén-fiebamsak.ﬁbﬁsan&at &
or 5 wWith at tepeiture bfsifg PEeBhetal dkdiaetal GRiek] . 8

The process of claim7 wherein said contacting is effect ed under an

oxygen- f r e®. atheppbes pkclamd oas wherdie sablanentaalicibmethingastdetinee incaairm af 3.al kal i
metal” tosnmelt. 9. The process of claim7 or 8 wherein said el enental alkali
metal is ad0.deeipmeessiohany|ohthacigime7 t@9 futhel GompFisiag pantscling said Catalysy syslemiwitk aldéast ns
7 to 9 furt he?ﬂedm\'g 4r Splpedctnm fnolyi diided cetainlase, staely elemantak cappervilamental cobalta §eelone
pronot er sel edivided s@mdfmlﬁerpg/themh ded stainless steel, elenental copper

el emental cobalt, finely divided glass, and m xtures thereof 10 11. The
process Bf 1& Hleﬁf%eﬁﬁﬁé?'%mﬁ wherpig saq?ﬂﬁﬂ"lmeﬁbmm%'ﬁsamﬂem g8l i ned as in

cla:cm4dlﬂ§_f oﬁs ooﬁtam rein saldg art!clu:ate productd
i or e LA ntia a i
Tom sard past 40 gg's%g; i EE @3 T'B)T%d‘i"ﬁ‘s’ﬁf“r?@gtpﬁsé‘”ar"r"@& e ot

t d f ticl

par (i cul Bt o pr ddalectng3 @ﬂ%ﬁ% e S0 Bl 0 (orm part el e 51 ze

any of the 4§l f#ieNfe bt i Wco?npk&noﬁ dJsOJefﬁeGQn %F%f b6 a1 9 50487 B0 1 Uhne

14. The use Ofimé ﬂogbﬂo’ibf woerein saird dinerization conprises a tenperature
within the range of 80 to 200 [err] a pressure within the range of 6.9 to

A7.6 MPap 3M0TH uéE bidim RP Whérdin S4APEIRezalion Cbhpriskd 4 BinPerktk@ WithiR €@ ratige Gf do th 200L0,
usi ng ol ef i ni &c, a@raRsUM Eithin RS/ iafgd of 6.0 10 ZF.6lMPa3shdGanel moadyQi¥Ece vEIaditR MitakIthD Fangd1€
25 Pat ent ans pdtlo:taden, Lidikg digfihic) eompounde hiving 6@ t3acsedaiboMdiom8E, CH, DE, DI C FR
&B, &R IT, LI, LU N., SE 1. Katal ysatorzusammenset zung, unf assend: (a)

m ndest ens Paientag$peiahet ar es Al kalinetall; . und (b) einen Triger, der aus
Al kal i mes alPatestabspiiche fiiri foldonsteciegtragsstaatery: ATy BE.SGH: DEIN, FR.i GRyGROT ld-LM NKiSEi -
30 unoxi d- Ver bi ndung mit geringer Oberflache und gegebenenfalls

m ndest ens lei ¥atslysitorpisammenssteugp.umigsepier bi ndung, ei nem oder nehreren

Pronot oren, Pi d#haindesiens pigrciegeptprpeNkalipetall sk t ungshi | fsmitteln, inerten

Ft || stoffen odd afepdeieps fer ays ﬁ\gﬁmﬁﬂcammb@?'“dﬁﬁ?“sﬂ"&@ﬁglﬁﬁp s@'F'H‘@ﬁmx'd'A'”m'""
Tenper at¥r von '-'5'\9""6"%"“"2“‘)‘59 ““t@e’ ?’r%ﬁ'ﬁ‘e‘f” uphgegebpneniglis mindestans gipes k%ﬁ?’b
(a) auf die Ko E?W@ offe P;° QiPTe Siomepteni Féfostofigg, Verarbeitungs ol as

vergllas}tg fi lid ﬁ{_r of 8‘0 o ;rcf i& ;ellckrlmvon
ait wei ot yud 1 Em’ FD ..@bjéy '@%E’%E @agah?z"gﬁﬁ AR

Ges Tragdrs, '”rF“f*“% R i
bei m el enentagz(ea il ﬁl fﬁgﬁ@@g&ﬂﬁﬁggg 8“319 usa %nﬁl%ﬁ%\n

nset zung nach
Anspruch 1 oder vvobe| as el ementare Alkalinetall+rin einer Menge von 1
his 20 Gewg; "/zussmaﬁafhnauéchmr@ﬁ bbél RYkie Weink! B1BmentaRBNIIinveRii A K hahbielt, 4-
Zusammenget zung nach ei nem der vorstehenden AnsprCche, wobel es sich beim
Al kal i met alsl cassbromeétrisetding nach AnSPrich| 1i aH8C 2 rabél s blerhidheard Alkalimetall in einer Menge von 1
Kat al ysat or z ulsieen@evs-€4, berngpnragicdas Gesamitgosieht désTBiigetsolrbanidediss 4, wobei das

Kal i untarbonat in einer Menge von 85 bis 97 Gew. -%vorliegt. 50 6.

Ver f ahr en Aur Zysemmensbtiung gachi ainer denvasgiahentlen Anspilichpe webeh esndihEbeiie Alkdlmklalicartbprgh
in ei neder ymEgmeaghonatpandgit.oder 5, unfassend: (a) die Herstellung einer
di ckfl assi %en Paste mt einem CGehalt an Al kalinetallcarbonat, einem

ver gl ast en 95i Katalysaiprapsarmensetryngnash eite der PBIPrighe 2 Riseh welsh figs) Keliyroashenst iaj ainer
FI ~ssi gkei t; ¥enge ¥enBSdis & FHey-%ivArliegtt ej | chenf dr mi gen Pr odukts aus dieser

Paste; und 65Verl‘ahren zu(' (f:I)erstellung elrn(e)sC mllysg{ortrggserst éeemlﬁg ':]eﬂ; |n|t|on r? Qinel?rg gerL;\nsprﬂche 1,4

oder 5, umfassend: _
(a) die Herstellung einer dickflissigen Paste mit einem Gehalt an Alkalimetallcarbonat, einem
verglasten Siliciumdioxid-Aluminiumoxid von geringer Oberfldche und einer Fllssigkeit;
(b) die Bildung eines teilchenfSrmigen Produkts aus dieser Paste; und
65 {c) die Trocknung des teilchenférmigen Produkts.

7. Verfahren zur Herstellung einer Katalysatorzusammensetzung, umfassend das Kontaktieren eines
Trégers nach einem der Anspriiche 1, 4 oder 5 mit mindestens einem elementaren Alkalimetall.
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7. Verfahren zur Herstellung einer Katalysatorzusanmens

das Kontaktieren eines Tral gers n B,ﬁhp?pbger Ansprachglmlnﬂlmmlﬂmﬁm
m ndest ens ei nem el enmentaren Al ka net a P O 474+084BL

| 1111111 11111 Bi iii . Verfahren nach Anspruch 7, wobei das

Kont akt i €8 eNertafief hadhi AWSpruchan, @bisel adsl Kdnaktefbm%hﬁnaﬁ&aamrswmlaidaemedpmé und bei
Tenper at ur, eiférdempdratiCdieraih Sehmebi@tdes lolemiemarar AicalirAdtiia bewiiki, adrttgefbietwirdkt
durchgefrihrt wird. 9. Verfahren nach Anspruch 7 oder 8, wobei das

el epent ar® Werebien nash Ahsprugle 7 o 8i wabeil dam elementansVkalinétalMlep Befinitién in Ansprugh 2 oder
ent \ﬁrﬁcht 3 e@sprichdr f ahr en nach ei nem der AnsprUche 7 bis 9, ferner

unf assend das Kontaktieren des Katal ysatorsy- stens nmt m ndestens e| nem
Pr onot or , 10d¥erfahyap aachreinemyder Aaspilehent pip &t femer emnfassensidas Kantelgieren dasdifialy

el enent ar ensteBh Atmindegiens, ainem fromalas, dey Hﬁerdwe@nmsrewaﬁﬂu%rp'm@g@w PfP' i st.
10 11. Ver f slpfpentargm, Copalh feinyprigitmeilas yag, Gpmischen daven-gusgewibllistc o1 bonat der

rober dacte YR Recﬁﬁﬁapgugﬁ&v%ﬁﬂ (5 MR op e RO T AFPYRLbRE e
di ckfltl Sél ggrﬂlhre ﬁAHer)Pu%I[lS i wogel ?ﬂmﬂg}m eSI?rQéu‘(tl El ntvgrg%arqi en

Fl Cssi gkel't Kt
(0) Zepk ol nadprioen do dtlsbghtiabuttd A yBsnplich Clehidy FBRGRLOAL o

eines teilch e(g,F| ,,{g,,ge,rhe 5& nﬁ’o ukgs%ﬁ/\g&gqg)luh@hen gl ei chraBi ger

Tei | chengr oBe) dewinndffdinks RAlsHBRIs P rﬁiﬁWe%&ﬁi@ﬁHﬁ?&&%Zﬂ:ﬂwTéﬂ%h&sﬁier
Definition in elnemder AnsprUche1b|5520 und 7 bis 9 far die

Di mer i sat430WerwéHaurgd & iKaRigsatorzisamWRhUEORY5kEnEB A6 DMMEIN ihl GlRerd Aor AMBPBEne Qi s 5
Ri_prer i sat i ognger bieo Lo emmlisation voh BRihch von 80 bis 200 C, einen Druck im
Bereich von 6,9 bis 27,6 MPa und ei ne auf das Gew cht bezogene
RaungeschaAi Nelwendudganath AnspnBerrBL wdbel/dieDithprisatinning TenapdrauBtim Beveiolevonc0 dfsi200 <% he
- Ver bi ndungempinen Rruck iipi BereRO vbioB8 bis 27,6 MPatuodreine & das Gewichl heeopeeet Ranmpebelwindig-
Pat ent anspr keitriw Hereichfvol @ hid 46 uivtabtt webgisatafinische VBrBindungedanif 3, his 86 Kehianstoffatomen

Her st e#s| ungveswvendet wewem| ysat or zusammenset zung, unfassend: 30 (a)

m ndestens ein el ementares Al kalinetall; und (b) einen Trdger, der aus
Al kal i mt%@ﬁ%%m'?ﬂ%ﬂ%wﬂéﬁﬂ@r ESergl asten Silici undi oxi d- Al uni ni -
unoxi d- Verb| ndun eri nger Cberfl ache und e ebenenf al I s m ndest ens
ei ner kohk e @%W“%‘ ‘Hl “ en Pr oot or en

Pi gmenten, Aﬁal

Bi ndeni t t el n °5§er aus Alkaime

h

) D or vearsll Fa s l _ en o
50 bis 275 * § e ln&ggtmlt eringer OH% 'P%"g% r?f? :énlljz:ige em r 3%
©

Konponent e ( ﬂ‘gleoger %e ¥} as ver

Si I ci yndi oxi laapﬁsdanm. nip6ra bﬂ.‘éaﬁs o ﬁ%wﬁ&dama 0,001 bi s 1
2/ g und em Kb asKompaants (B & b Kefponeite B) AOFa5ur Sufdeb FEHllnt%tanW@' st und in
ei ner Menge VGRpeldddvetditie SiRivRESHREAMIRLHoxThe GBSAREHE MBSO ¥R 9,007 ROE MYy
vorliegt, 4(nd ein Porenvolientm Bdfkh VT d,000 IbRA rikdlaufweitting inl 6iHAEMEIRE von 3-15 Gew.-%,
Kat al ysat or perogunribmiae Gésameyeriont dboTrigblevoslisggn des durch (a) Herstellung einer
di ckf i bossi gen wéhel ides Varfthr@i ZuecHarstalloag der Kittalysaloalsanmbessizagdao Kantaktiogsnesiiurch

ver gl ast en Si (a) Karsieliongoained digdfilissigen BastanithineorGahelt anmAjialimeiiearbdnatcéimmuvediasiomer
FI Ussi gkei t; $ikjumBiokid-Alaginwimpxid von geingércdbbdifichi gedheiner Bltissigkelt; aus di eser Past e;
und (c) Tr ockbLpildungeines teildheriidrmigen Priodjits afy diebakRasteamd hergestel I ten
Tragers mt nfehtiecknung destpilchanfOrnigendireduidan Al kal i netal | unfaBt. 2. Verfahren
nach Affspruch heroesiglitsa|Tragers gyt indgdeng eiapr glememgrenAlmfimetali ypiBhl | um Kal i um
handelt. 3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, wobel das el enentare

Al kal i et Merfehrer nack Angomih & woBsl °Zs'fﬂ '%5"'269'8?5““" Allaliptal gy '8@%2?@?‘? auf das

Gesamt t T

R e AL Sl T UL L L
e

Kal i um:ar bonat ren nach el nem der AnsprUche 2 bis 4,

wobei  dasy, KglhaeR %&Oaﬁém 0B SiriiSHonddE HASorieRE. Be0bsS siSH bR AkakhtRHEArbdRG am 10

Kaliumcarbonat handelt.

55 5. Verfahren nach einem der Anspriiche 2 bis 4, wobei das Kaliumcarbonat in einer Menge von 85 bis 97
Gew.-% vorliegt.
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A ]

EP 0 474 087 Bl ! - ! Uw“wum MMU“\
Herstel |l ung ei nes Katal ysatort rage er Definit

;
AnsprOche 1, 4 oder 5, unfassend: Fi ﬁ edsaerstel | ung ei ner dickfl assi gen
Paste mt einem CGehalt an Al kalinetall carbonat, einemverglasten

Si |'i ci undi exivéridhreanaun Herstelihgleikea NKaBy sdtohgtigbrs (Jemar den Clafnition th éiremeder Rhdpasheak el t
5 (b) oderes, Bnfagbamly ei nes teil chenform gen Produkts aus dieser Paste;
und (c) die Tr ¢ kdieuHersteitsg teipi -dibidiidsipmiPgsie nifr citknk (Gekialt7an Neqlifnatalicathormt reinem
Her st el | ung ei merglastentSilicipmdioxid-Aluraininmaexidswet geringsr Oberfiiche wndebindeEUskigheitakt i er en

ei n€ Treagers fdia Bidung pinesdeilchaniymigentfiodukts ausgigenr Pasteriund ni ndest ens ei nem

el ement aren Al ke Fie Frogkqung des tpiighenfianigen Rrogyidsn ac h Anspruch 7, wobei das

Kont akt i eren unter einer sauerstofffrei en Atnosphare und bei einer

Tenper at ur /- Q{egahian, 2us ipigialiyng,, oiper sKatalysptpraysapmensalpyng) PREIsand das, Koptakligren eines
dur chgef Ohrt V§9ee nadh °"\9@rdP%1’Fﬂs%'H°hﬁ dcﬁ°‘3&h§ B‘F UE'}‘?"S?""S glagpm 8'°'“W’.'ﬂ5@i Aliglippetall

el enent 8t e AIJ(ﬁI | rret n ruch A % I '
qbp% em%@ eP ? imen %ren Zﬁf;eéus bl on A eﬁhﬁ%;e und bei

entspricht. | 1 aht
unf assend das "Rronet é’ﬁt are €ns ei nem

Pronot or, gerVe e%rna oA rﬁéhtﬁédlah?%%?éésf Feﬁ.' ﬁt&ﬂké\%tall ﬁé ‘iﬂﬁmo%%%fﬁder
el ement g e| n ertelltemd as ung tem sc davon ausgew I's
20 11. Verfahren nach Anspruch 6, vvobel das Al kal i netal | carbonat der

Def i ni t i onqg, oAkl dae ciffont® BEr HRAEHEARS 7 bls?o, tefdr fumibisedRd BACKbnRRIR Wed kialpdRksy-11,
wobei des t eiserRaH RinddsiRs BheAt Pinote Bér| HBE foltieiBiitshh FosiReibr Jsiahl, B16rkéHedRentl Répter,
di ckfl Gssi geniehanthemWab4h| felmtkibitn GlagurdeiemisthenRedn bisgéqsamisgesant en

| pssi glegi t aus 25 der Paste zur Bildung eines getrockneten

Produkts; §t)Vedshdal nechvewsprudias wapet das dlkaliebtiicaiBoratiddt Dsfinitiowin Bhspiueh @ antspriaitd  ( C)
Gewi nnen eines teilchenf6rm gen Produkts mt imwesentlichen gleichm aBiger
Tei | chengr 82 derid®n necir Aneprahrpdercin . wobbiadas teiichenfirmiga Rrodvid gabildeh wirdydwchB  der
Definition in ) oakmerder digkissigom Baste Ustes EBfelOng der im wrsortlichdnggesanttany Fligpigheit aus

Di meri s&@%i on vder Rapte kyrBildung gines gotsackmeler Praguiisich Anspruch 13, wobei die

Di neri sation eiliderifaingse festagirocknetepPradyisvop Sivfedd): wds 2000 C, einen Druck I'm
Ber ei ch von 6 ¢) Gpwinnen ciges\ipiighanfbsmigenfcodulds mi ira weseqlfichen 9'2!@‘2'@5‘6?{5 eilchengrdBe.

Raurrgeschvm n kelt |m Bere| ch von 0, 1 bi g 10 upfa ol efj #nl che
Ver bi ndung&h ) °" " '? t gm%‘l“% Bdor D“'""\?‘éf’\ﬁé'f?ﬂ‘e v‘b@ﬁpﬂ’é Is 5
Revend! ¢ati orf® T‘%rﬁg'%&?ﬁ’r 0% Et at s contractants sul vants :

BE, CH, DE
cat al yseur C% eﬁé@n@g&&nﬁ&ﬂ%}?bm s Dime) Eatlrne e4+> b .% S0 &Ef’ﬁn age&
SIPPOL rons Kk bt fa.ﬂﬁ‘é Sur?d‘ra e o geaum .m%ne&%ﬁaaﬁ

silice-glum r{,gn,,)é,l,ge{,jv ridne ace speclifique et, eventuellenent, au
moi NS un conpose car bond, un ou 4S pl usl eurs pronnteurs plgnents
col orant s, palefl@icatibast r ai t ement, agents de renplissage inertes ou Hants, 00O
| @ support Revefltidations [pourtles! Btatd EonbdEtakty IsBivalts DAT,cBE) CH, OE, K, ¢R) GE; GR) M) 06 40!
(@) est sumpp®e e sur |e conposant (b), oa la silice-alumne vitrifide a une
surfacesp~cifique dans la plage allant de 0,001 a 1 n2lg et un 50

vol une de Mporune cofapvsitidnedeshialgsudomarebante 0, 001 a 1 nl/g, et est presente en
une quantit6 dé)au amn@mm@ahalpﬂnéémmreretpport au poids total du support. 2.
La conposi ti on (Rl&n supperbeansisint an pbearbbnate de métairaivelin, auumele dnrrompestin siieralumingt

l e potassium @Wifiéa? faible syriase spédfigee gl Sventuellomentc P M0ing riin1comgosg, cand, dinput |
al cal i n %l 6mrenPifious %W°%§&W"‘éﬁ°l?ﬁé“qﬂ%ﬂ§tqet‘@'wml agents egmmplisEge {ertesu
rapport au poi Jﬁ“stota suar) EP 0.474 Q87 Bi | 1E
11110 liii Iﬂu'es lrgyer yp de;50 2 ﬁ'pS’Sltlon de |'une des

revendi cati Or?% % %::8 %mlr?g(%glthj«lé% un%ursu CP%?@% 'dgang% f?lage Ilgn‘?ldle %0813 5 Im2/g ot un

50 volume de pores dans la plage allant de 0,001 2 1 ml/g, et est présente en une quantité de 3 & 15 %
en poids par rapport au poids total du support.

2. La composition de la revendication 1, oli le métal alcalin élémentaire est le potassium.

s5 3. La composition de la revendication 1 ou 2, ol le métal alcalin &lémentaire est présent en une quantité
de 1 & 20 % en poids par rapport au poids total du support.
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car bonate de pot assium 5. La corrp05|t|on de. cat al ys
revendi cations 2 A 4, ob le car bgﬂﬁbg ﬁ??pﬂ assi um e IL m& lE[il'
une quantltd de 85 A 97 % en poi N processus p

d' un support de catal yseur tel que defini dans |'une des revendi ca- tions
1, 4 ou & COEGNpdEIRKAtde (Y dodl rqubiations pRBSIENtEY) @) NA\carbénaii deSRsEIoNRIEBRNS du
car bonat e dearbvritatie pdtadsilth.n, une silice-alum ne 10 vitrifiee & faible
surface specifique et un liquide; (b) la formation d'un produit

parti-cul & rea fompasitionrdechatalysaut de frare ales ravéndicetiond @ és%@hagaarhbaate de poloshipmt est

par fT cal ai r présent enlune puaptiiédesdisi §7%aen peidsdui re une conposi tion de catal yseur,
qU| conprend la mse on contact d'un 15. support tel quo defini dans

| ' une ded$- r By pieeRseustrowa préparafiop d'uss suppert dexcataliseun 4ol Qe alini ansglupes igsrrevendica-

4l drrent ai r etiong 1. 4 qu SpeempEsants de | a revendication 7, ob la mise en contact
est oper6e ddﬁ‘s‘a 3h %ar%i'P’hﬁ ép&@ F‘P@@anbld‘b%ﬂﬁ%d%f"etﬂ\ 3alin. pragiice-alpmipe

provoglant | % c'f' Weienentaire. 20 9. Le processus de |a
revendi caﬂo&bb:a H“a§°" H'@" 'a‘m%%ﬁ’tlrﬂ HERERi S re est tel quo d6fini
dans |a reven %3%1‘%"%“% Ual'% brocessus de |'uno des revendications
7 A9, CWDF R30dssde ol I'B&IL% §ifion CRLaRi beufl Y Yot 1 e EUT
avec fy ol G AR ﬁn&%vaaﬁgh%ﬁh%ﬁ%cﬁhcéfﬁ @a%’ﬁ%ogx{f’s? o F g iéai i1 6.
le cuivre 6l rgure e coba nmentalre, [ e verre |nerrent Fvise of

| eurs m~l anges. 11. Le processus de |la revendication 6, ob | e carbonate de

metal al qRl idipresbbsub @b 1aGbVRndi@fidn™, oifldMsisel oA cbiftice Bl bsside! daRs the affbsphire déBourvue
processus dgolygene JVE Ml téradsriie ﬁo@hhaﬁt]la fublbh duemdtd) Qdalin kisPadilecul ai re est formd
Ray: (@) sechage de |a pAte 6pai sse de manibre A elinminer de cette pfite
prati quergente pracdssisadei ié @svehdichtio 7 6les, b leradtabilcalin SiEménias ostitelpdue didirli dasadie;
(b) broyageredandipationi2os 3.5ech6 de |' 6tape (a); et 35 (c) recueil d'un
produit particulaire de dinensions .de. particule essentiellenent uniforne.
13. L' ut i10i beaprpessud de [M'aneciespusndications 7i& 9ceomplopant em outrell4 misg oo centict du systtimms

| ' une es r cajiyselr caxed 8w soins An Jpramotepr pholsi peyei M'acier drionysieles indment divisg, dd efivieies.
40 14. L' u€lémengireileepbelbidmentaita, lerveirafinemen divis etdqurs reélanpeder i sat i on conpr end
une tenperature dans |la plage allant de 80 A 200 |IC une pression dans |a
pl age al IAnte B"é‘c"l*?s@ de ieyenelipation. B, ofhle Garhopate e kgl jaleplin ??b?%ql‘% dfsh aRee df e
dans Ia pI afgeendicstioné. ge 0, 1 A 10 en utilisant des corrposes oI 6f| ni ques
ayant e 30 ato de oLl

g Qd ca our, '

cont ract 3r o ede 33;2* 3’?,,52,,. R rg%gp 5“ e PRl ber e

un support co( éﬁ "ié 'iﬁ E met aI aI cal [ n au rml ns un conpos6
el

de silj,ce-aly un produ:t péf‘itctufai'r d é?xsu i d3| oGy Js?éﬁFell&P&r?MifL%.e et,

6ventue||enent au moins un conpose carbone, un ou plusieurs pronoteurs,

pi gTent s, 1acOliAsAH & fa 2R SitidA e lchtaldeBNBIRlque B4R litnstand R RIENIRABRs 1 NS AF OU
liants, ot b@gouslaRigrbation dds@lshReNe a une tenperature de 50 a 275 0 C, ob) le
conposant (a) est supporte sur |le conposant (b), 55 ob | a

Si | i cesal Mnimiisaiort dd kirelendicatihes3sel b ARrisHIaTokriptiré ushatBRpdraturd Hargaa plhdeadnént de
0,001 A 1 n@d & 200 NCwbb pressiaiciapla plagalaltast do®,90d 27F-MBA btamb vitkasdOspaidl raraire

m /g, et espongéras carisda plagaidlantcdeatit &t16, ecutlisait &5 compaségaéfilisiugsaayant ale S0k 80 au
poi ds t ot al atomeslesprbens. ob | e processus de preparation de |a conposition de
cat al yseur conprend la m se en contact du 12 EP O 474 087 B1 lii iillii
ii 1] % Revendications pour I'Etat contractant st“mt Eq_ M 84* Support pr odui t par (a)

preparation d une fte epal sse conprenant du carbonate de netal alcalin,
une sili c"e H?qr s de préparation d'une composition de catalyseur comprenant :

au moins un métal alcalin élémentaire ; et
(b) un support consistant en un carbonate de métal alcalin, au moins un composé de silice-alumine
50 vitrifiée 2 faible surface spécifique et, éventusllement, au moins un composé carboné, un ou
plusieurs promoteurs, pigments, colorants, aides de traitement, agents de remplissage inertes ou
liants,
oli Ye support a &8 séché & une température de 50 & 275 °C,
ol le composant (a) est supporté sur le composant (b),

55 ol la silice-alumine vitrifiée a une surface spécifique dans la plage allant de 0,001 & 1 m?%g et un
volume de pores dans la plage allant de 0,001 2 1 ml/g, et est présente en une quantité de 3 & 15 %
en poids par rapport au poids total du support
ol le processus de préparation de la composition de catalyseur comprend la mise en contact du
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V|tr|f|ee A faible surface specifique et un Liqg formation d
produit par%lcul aire a partir de cg E,tole 40t SWJJIIEmmgI]“ Mm de ce
produit 'particulaire, avec ledit m- al caP I'n 4l 2. Le
processus de la revendication 1, oOle netal alcali n elenentaire est le
pot assi um 1@uppért ploBuifpapcessus de |a revendication 1 ou 2, oO le netal

al cal in el ementafipiépariioh dohé$A8 Epdiise GORpreHAA U datbofite do MeRDalB4E und Slicsalutitio
rapport au poi dsifidect faible urfabdigpBciduo etlun lipgdepr ocessus “de | ' une des

revgﬁdl cat i ons (opfoeaatiokeditrasodutd farlicalaicd penttab eotd@awedial al calin est |le

car BBnatse de p@) sfsbagade ce Froduit phricupir@cessus de cat al yseur de |'une des
revendi cat i orayecdedt mefal J@lin éérpentay@apmeingdle pot assi um est pr6sent en une
guantit6 de 85 & 97 % en poids. 6. Un processus pour |a preparation d' un
support deZ cd@ar%élﬁrdetlverpveq%aﬂw oh e gicqlin Girmenipirg ot da RoiAgsivny- 20 tions
1, 4 ou 5, conprenant: (a) preparation une pite epai sse conprenant du
car bonaf® Se LProgessus deds 'ie}’P“d'&ﬂ'@“ Spy 2,08 '%Wﬂ%aﬁﬂ'"\fﬁﬂ‘f’"‘!'ﬁeéét pegsprtiop e Quatiéfee
speci fi que et! étﬁ?"f’?ﬂ]ﬂ‘?‘?fé’a’ ?W”Ia&p?'??rtﬁ‘ﬂtdf‘éi‘l’pﬂ“‘un produit particulaire &

Bﬁrélécgisﬁittggﬂ S i i oSBT, PeEoniin Bt o yaberPe of, PR 18 on

ni se on_cont & hﬁport tel quo defini dans |'une des revendi cations
1, 4 ou'S gvag LS ¢ gﬁ 35t & rAb &8 lorBlcERRI'S 3 & %0 ¥ Laruihatol o PR S
de |l a revendl [eTA d@&ﬁh%?%eéh <;t’act est operee dans une atnosphbre
depour vue d' oxyg ne et une terrperature provoquant |a fusion du netal

al cal i n el @MRIAlGRdcb&Bus aour leCpréarifhSPuASsupidIrt! i@ catBiysiceICaib i dand Wurid, de® favérRica-
et al algal i Rkl ©F8HETomere®ii: t€l quo dMini dans |a revendication 2 ou 3.
35 10. Le processysepdatidn dune pats Spdisdy eothbirénaiti ddrtarbdnath d3, métdh BRAIIRI\RE silieFbiudiiier €
| a m se on contigifide Xikibie sariabeEpécifjua bimdigiidesV0C au nmoi ns un pronot eur choi si
parm | 'acier {updyrchatiohduh produitpaiticulire i pertir deccottape st el enentaire, | e cobalt
6l dnent ai re, | &) leatchegd derme pexdtit miticula®. et | eurs nbl anges. 40 11. Le
processas de |a revendication 6, oOle carbonate de ndtal alcalin est tel
quo dM i ni 7.ddinsprocessue peun draduitel ene compdsition de cgiplyseers gui somprendala meisecerdeaniact dur 6
ou 1 1, oD | eupnoddeli quesiéfiniideny Bune edea gevendigatigns fart: oy & )avecedthagies de méal gicalin
Opai sse de neifMmeptaires e| i mi ner de cette pate prathuenent la totalite du 45
I|qU|de de nanlere I forner un rodU|t seche roy a e du odult sechd
de 1" &t dpe’d( P’°°%’Ls“ @?‘P & %3l piss Pﬁ"‘aﬁfgﬁs{a Eh é‘“%l%’“ PP €5RSYLeq e
particul e es qéB??t mema '8PF?§°““ 'afﬁ'_s'°ﬂtdi‘ dsalelgnenale. corrp05|t|on de

cat al yseur t nie.d V. Allons
9 pour |a @i pr°°c%}s"s ° @ersevecr)"li'ca? é§" %Lmé? aﬁl sa% Hm'aee% (%q%vgér{' |c(’:a€r;'1 ?aon

13, 00 lLa dim-risa 'on corrprend une terrperature dans | a pI age allant de 80

& 200 0& 199 o PF RSSO 197D Ses s % Gnafir & R th rifsd Boohthct WD Systd
Vi tesse spil i abe e e a2 L ;r a&aeram etk stV Sl
uti Ibl sant 1ge%léﬁ{8ﬁﬂ%sﬁ%o&|t@féh&itﬂ€5|§véﬁé@iﬁém Fdivisst i3lks Midlanges. Al OMES

‘le’ one.

w0 11. Le processus de la revendication 6, ol le carbonate de métal alcalin est tel que défini dans Ia
revendication 4.

12, Le processus de la revendication 6 ou 11, ol le produit particulaire est formé par :
(a) séchage de la pite épaisse de manidre & éliminer de cette pate pratiquement la totalité du
45 liquide de maniére & former un produit séché ;
(b) broyage du produit séché de I'étape (a) ; et
(c) recueil d'un produit particulaire de dimensions de particule essentiellement uniforme.

13. L'utilisation de la composition de catalyseur telle que définie dans I'une des revendications 14 5et 7 a
50 9 pour la dimérisation des oléfines.

14. L'utilisation de la revendication 13, ol la dimérisation comprend une température dans la plage allant
de 80 & 200 °C, une pression dans la plage allant de 6,9 & 27,6 MPa et une vitesse spatiale horaire
pondérale dans la plage allant de 0,1 & 10, en utilisant des composés oléfiniques ayant de 3 & 30

&5 atomes de carbone.
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