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(57) Abstract: The invention relates to a pump device, comprising 
11_., 	least partially, having an inlet and an outlet, wherein the impeller 
"6(-4 	plane (Q) vertically to the longitudinal extension of the pump 
N 	and at least two additional sub-regions. The at least one first sub 
ei 	of the at least one first sub-region, of at least one non-magnetic 
p,ael 	weight percent, based on the total mass of the additional sub-regions, 

.:::3 	addition sub-region is adjacent to at least one first sub-region, 
N 	are connected to one another in a material-fit manner. The invention --.... 71. 	for the pump housing. The invention further relates to a method 
11 	Providing a first material; b) providing a further material; c) forming 
C::::)  the pump housing is formed of the first material, and wherein 
N_ 	the further material; and d) treating the pump housing precursor 
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i) an impeller; ii) a pump housing surrounding an inner region, at 
is provided in the inner region of the pump housing. In at least one 

housing, the wall of the pump housing has at least one first sub-region 
-region contains at least 60 weight percent, based on the total mass 

material, wherein the additional sub-regions contain at least 41 
of at least one ferromagnetic material. In the plane (Q), each 

wherein the at least one first sub-region and the additional sub-regions 
further relates to a housing comprising the features as described 

for producing a pump housing, the method comprising the steps: a) 
a pump house precursor, wherein at least one first sub-region of 

at least two additional sub-regions of the pump housing are formed of 
at a temperature of at least 300 °C. 

(57) Zusammenfassung: 
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CM, GA, GN, GQ, GW, KM, ML, MR, NE, SN, TD, 
TG). 	 — 	vor Ablauf der fur Anderungen der Anspriiche geltenden 

Frist; 	Verbffentlichung 	wird 	wiederholt, 	falls 
Anderungen eingehen (Regel 48 Absatz 2 Buchstabe h) 

Die Erfmdung betrifft eine Pumpvorrichtung, beinhaltend i) einen Impeller; ii) ein Pumpengehause, das einen Innenbereich 
zumindest zu einem Teil umgibt, mit einem Einlass und einem Auslass, wobei der Impeller im Innenbereich des Pumpengehauses 
vorgesehen ist; wobei die Wand des Pumpengehauses in mindestens einer Ebene (Q) senkrecht zur Langsausdehnung des 
Pumpengehauses mindestens einen ersten Teilbereich und mindestens zwei weitere Teilbereiche aufweist; wobei der mindestens 
eine erste Teilbereich zu mindestens 60 Gew.-%, bezogen auf die Gesamtmasse des mindestens einen ersten Teilbereiches, 
mindestens ein nichtmagnetisches Material beinhaltet, wobei die weiteren Teilbereiche zu mindestens 41 Gew.-%, bezogen auf die 
Gesamtmasse der weiteren-Teilbereiche, mindestens ein ferromagnetisches Material beinhalten, wobei jeder weitere Teilbereich in 
der Ebene (Q) zumindest einem ersten Teilbereich benachbart ist, und wobei der mindestens eine erste Teilbereich und die 
weiteren Teilbereiche miteinander stoffschliissig verbunden sind. Weiterhin betrifft die Erfmdung ein Gehause, das die far das 
Pumpengehause beschriebenen Merkmale beinhaltet. Die Erfmdung betrifft auch ein Verfahren zur Herstellung eines 
Pumpengehauses, beinhaltend die Schritte: a) Bereitstellen eines ersten Materials; b) Bereitstellen eines weiteren Materials; c) 
Bilden eines Pumpengehausevorlaufers, wobei mindestens ein erster Teilbereich des Pumpengehauses aus dem ersten Material, 
und wobei mindestens zwei weitere Teilbereiche des Pumpengehauses aus dem weiteren Material gebildet werden; und d) 
Behandeln des Pumpengehausevorlaufers bei einer Temperatur von mindestens 300 °C. 


