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Mit der DE-PS 164 003 ist eine Vorrichtung be- dung unabhangig von dem Werkstoff, der in der
kannt geworden, die Rollenpaare aufweist, die nicht Stanzmaschine verarbeitet wird. Z.B. kdnnen erfin-
z.B. liber Stempel und Stanzbiichsen zwangsgefiihrt 45  dungsgem@Re Werkzeugpaare zum Lochen von Ma-
sind. Bei einem Stérfall treten hier die oben genann- terialbahnen in Druckmaschinen eingebaut werden.
ten Probleme nicht auf. Weitere Merkmale der Erfindung ergeben sich
Ausgehend von der US-A-3,194,095 liegt der Er- aus der folgenden Beschreibung einer Ausfiihrungs-
findung die Aufgabe zugrunde, diese Beschadigun- form der Erfindung in Verbindung mit den Anspri-
gen so gering wie mbglich zu halten. s0  chen und der Zeichnung. Die einzelnen Merkmale
Diese Aufgabe wird gem3R der Erfindung da- kénnen je fiir sich oder zu mehreren bei Ausfilhrungs-
durch gelBst, dal das Stempelwerkzeug und/oder formen der Erfindung verwirklicht sein.
das Gegenwerkzeug zwischen den einzelnen Stem- In der Zeichnung sind die zum Versténdnis der
peln bzw. Stanzbiichsen eine in Umfangsrichtung Erfindung erforderlichen Teile einer Ausfilhrungs-
verlaufende, aus der Umfangsfldche radial ausge- 55 form der Erfindung dargestellt. Es Zeigen:
sparte Nut aufweist, deren Tiefe gréRer als der Ein- Fig. 1 ein’ Stanzwerkzeugpaar, teilweise im
griff der Stempel in die Stanzbiichsen .ist und deren Schnitt;
Breite gleich oder grdfer als der Durchmesser der Fig. 2 ein Schnitt nach der Linie lI-1l der Fig. 1;
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f Wedzeugpagresanier Egiff mit deygipnzhich-
sen, so werden zwar die Stanzblchsen beschadigt, * - 1. A pair of punching tools arranged in a rotary
die dbrigen Teile des Gegenwerkzeuges jedoch nicht. punching machine, comprising a rotary punching
Nach Austausch der beschadigten Stanzbiichsen ist tnol with punches arranged on its circumference
das Gegenwerkzeug wieder betriebsbereit. Auch and a rotary counter tool, which cooperates with

. kann die Nut 12 kieine Bruchstiicke aufnehmen, ohne 45 the punching tool, with punching bushings serv-
dal die Umfangsflache der beiden miteinander zu- ing as dies arranged on its circumference, char-
sammenarbeitenden umlaufenden Werkzeuge we- _ acterised in that the punching tool (1) and/or the -
sentlich beschadigt wird. Zumindest verringert diese counter tool (3) have a radia! groove (12) on their
Nut 12 bei Stempelbruch die Beschédigung am Um- . circumferential surface between the individual
fang der beiden miteinander zusammenarbeitenden  &¢ punches (2) and/or the individual punching bush-
Werkzeuge. ings (4), the depth of the groove (12) being great- - -

Bei einer Ausfiihrungsform der Erfindung weist er than the depth of penetration of the punches (2)

die Nut einen sich gegen den Nutgrund 13 verjiingen- into the punching bushings (4} and the width of
den Querschnitt auf, die Flanken 14 der Nut verlaufen the groove (12) being equal to or greater than the
schrég in einem Winkel von ca. 30°, die Breite der Nut 55 - diameter of the punches (2).
betrigt am Nutgrund 13 beispielsweise 5 mm, der
Stempeldurchmesser kann 4 mm und entsprechend 2. A pair of tools as claimed in Claim 1, character-
die Bohrung 7 der Stanzbiichsen 4 mm plus einer Zu- ised in that the groove (12) is approximately 20%
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~ kommen sie bei sehr hohen Geschwindigkeiten des Claims
Woerkzeugpaares aufier Eingriff mit den Stanzbiich- 40
sen, so werden zwar die Stanzblichsen beschadigt, 1. A pair of punching tools arranged in a rotary
die Gibrigen Teile des Gegenwerkzeuges jedoch nicht. punching machine, comprising a rotary punching
Nach Austausch der beschédigten Stanzbichsen ist tool with punches arranged on its circumference
das Gegenwerkzeug wieder befriebsbersit. Auch and a rotary counter tool, which cooperates with
kann die Nut 12 kieine Bruchstiicke aufnehmen, ohne 45 the punching tool, with punching bushings serv-
daB die Umfangsflache der beiden miteinander zu- ing as dies arranged on its circumference, char-
sammenarbeitenden umiaufenden Werkzeuge we- acterised in that the punching tool (1) and/or the
sentlich beschadigt wird. Zumindest verringert diese counter tool (3) have a radizai groove (12) on their
Nut 12 bei Stempelbruch die Beschadigung am Um- circumferential surface between the individual
fang der beiden miteinander zusammenarbeltenden 50 punches (2) and/or the individual punching bush-~
Werkzeuge. ings (4), the depth of the groove (12) being great-
Bei einer Ausfithrungsform der Erfindung weist er than the depth of penetration of the punches (2)
die Nut einen sich gegen den Nutgrund 13 verjlingen- into the punching bushings (4) and the width of
den Querschnitt auf, die Flanken 14 der Nut verlaufen the groove (12) being equel to or greater than the
schrég in einem Winkel von ca. 30°, die Breite der Nut 55 diameter of the punches (2). '
betragt am Nutgrund 13 beispielsweise 5 mm, der _
Stempeldurchmesser kann 4 mm und entsprechend 2. A pair of tools as claimed in Claim 1, character-
die Bohrung 7 der Stanzbiichsen 4 mm plus einer Zu- ised in that the groove (12) is approximately 20%"
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5 in the bore 6, approximtely flush with the circunferential surface 11 of
t.he ‘counter tool 3. In the enmbodinent of the invention shown in the

drawi ngs, two adjacent rows of punches and punchi ng bushi ngs are arranged
at the circunferenc& of the punchER§4dYHRBAnd the count& tool. In the
circunference region of the bores 6 which acconmodat e the punchi ng bushi ngs
4, a gr oqueetharthe Miameterof the pideres¢2)r cunf erential direction of the counter
tool. The width of the groove 12 is greater than the diameter of the
punch@s . A pair bt tecishespialmed in dnb of tarmweeding s great er than the depth of penetration
of the pdaieshdwractetised inthet thegwhve{dR)beshi ngs 4 and can, for exanple, be

bet ween @vaiedsides (14Batendi®iayinacdivin gsesach Hreak or if t he punches cone out 'of
regi straeption wi th the punching bushings at very high speeds of the pai r of
tools, then the punching bushings will be damaged, but not the renuinder of
the c@urf R of todly as claimeddone gifheprecediot  of t he dammged punching bushi ngs the
count er 9By charadkised 'l'?daéﬂ?ee?ft? ¥dP® use.  The groove 12 can al so
accomodeaxe CaF P 3 ﬁf"?x" Wi thout causing substantial
damage THHFOS fdep Eqwn'g 4nt| "rfaces of the two cooperating rotating
t oalss. i '"g? oobeE '"g sqt ‘educes the damage caused to the circunference
of the two cooperatl ng tools in the event that a punch is broken. In one
enbodigiesai@hiohde i nvention, the groovg has a cross- section which is
.tapered to the base of the groove, the sides 14 of the groove taper at an
angl e 10f p4irb Fb@is I Pijodnagddispodie disdhdd Of the groove at its base 13 is for
exanpl e Somgdnnbide rdlitdd@atiun 6dti ddpingdanch can be 4nm and correspondi ngly the
bore 7 ofagé hetifponsind supélphdii degpodgonspl us an additional 0.05 to 0.1mm d ai ns
1~ A patiun oatfl apagooisie ngatl cwp&amevegtgedoi n a rotary punchi ng machine,

conpr i si prépédent dle@enphérienutiierggpnitfséds deg t h punches arranged on its

ci r cunf edoiliescseeyant da matyicesy sarasiriseeen c@ ool , whi ch cooperates with the punching
t ool , wi querptirdenvirggniegetl) siguloydpriagey as dies arranged on its circunference,
char act eniste ¢3) R%Séf’ﬁ!it’eﬁpﬁ‘é“’ bﬁ'i“ﬁ ®t ool (1) and/or the counter tool (3)
have a r%&ﬂ‘t‘ s( Y5 gevilles 99 p° |( Inei rBunferential surface between the

i ndi vi du‘?% 't%f“ a 'ﬂ%m ﬁdl vi dual punchi ng bushings (4), the
depth of® a FBB‘V@ re fer than the depth of penetration of the
punches { em‘gﬂ 5, Dgs (4) and the width of the groove (12)
bei ng eq c1§ fu i ter of the punches (2). 2. A pa| r
of tool m“es ol Iét 2 agétggrl sed in that the groove (12)

appr oxi r’r@ eI y 2 A)Wleger tﬁt(tm the di aneter of the punches (2). 3. A _palr
of tools as clained in one of the preceding clainms, characterised in that
the greopgredbats $6h Id6AkitaiIch £ icalagerk 14) extending outwardly in
Cr 0SS- Segdelef Bs qué Ja rainvle (18) dundfargealss- assscl ai ned in one of the preceding
cl ai ns, fAduer dedividini26 &daul dianehatestphiegatiept h of t he groove (12) is approxi mately
1.5 time@).t he maxi num possi bl e depth of penetration of the punches (2) into
th@/:punchi ng bushings (4). - _
3. Paire d’outils selon une quelconque des revendi-

cations précédentes, caractérisée en-ce que la 40

rainure (12) présente des flancs (14) inclinés

élargissant vers I'extérieur sa section droite.

A. Paire d’outils selon une quelconque des revendi-
cations précédentes, caractérisée en ce que la 45
profondeur de la rainure (12) est égale & environ
une fois et demi la pénétration maximum possible
des poingons (2) dans les douilles de poingonna-

ge (4).
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