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(54) Title: METHOD FOR PRODUCING SHAPED BODIES FROM ALUMINIUM ALLOYS
(54) Bezeichnung : VERFAHREN ZUR HERSTELLUNG VON FORMKORPERN AUS ALUMINIUMLEGIERUNGEN

Figur 1

(57) Abstract: The invention relates to a method for producing shaped bodies based on aluminium alloys by metal powder injecti-
on moulding, comprising the following steps: a) preparing a feedstock by blending the metals contained in the desired alloy in the
form of metal powders and/or one or more metal alloy powders with a binder; b) preparing a green compact by injection moulding
the feedstock; ¢) preparing a brown compact by at least partially removing the binder from the green compact by catalytic and/or
solvent and/or thermal debinding; d) sintering the at least partially de-bindered brown compact to obtain the desired shaped body.
The invention is characterised in that in step c¢) the binder is removed completely, wherein, optionally after carrying out one or
more preceding de-binding stages, a thermal debinding in order to remove the (residual) binder is effected and is carried out in an
atmosphere containing at least 0.5% by volume of oxygen, after which the resulting completely de-bindered brown compact is sin-
tered.

(57) Zusammenfassung:
[Fortsetzung auf der néichsten Seite]
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RS, SE, SI, SK, SM, TR), OAPI (BF, BJ, CF, CG, CI . .
n T i : [ S vor Ablauf der fiir Anderungen der Anspriiche geltenden
€M, GA, GN, GQ, GW, ML, MR, NE, SN, TD, TG). Frist; Verdffentlichung wird wiederholt, falls Anderun-
Veroffentlicht: gen eingehen (Regel 48 Absatz 2 Buchstabe h)

—  mit internationalem Recherchenbericht (Artikel 21 Absatz

3)

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von Formkérpern auf Basis von Aluminiumlegierungen durch Metallpulver-
spritzguss, umfassend die folgenden Schritte: a) Herstellung eines Feedstocks durch Vermischen der in der gewiinschten Legie-
rung enthaltenen Metalle in Form von Metallpulvern und/oder einem oder mehreren Metalllegierungspulvern mit einem Binder;
b) Herstellung eines Griinlings durch Spritzgielen des Feedstocks; ¢) Herstellung eines Braunlings durch zumindest teilweises
Entfernen des Binders aus dem Griinling durch katalytisches und/oder Losungsmittel- und/oder thermisches Entbindern; d) Sin-
tern des zumindest teilweise entbinderten Braunlings zum Erhalt des gewiinschten Formkorpers; mit dem Kennzeichen, dass in
Schritt ¢) der Binder vollstdndig entfernt wird, wobei, gegebenenfalls nach Durchfithrung eines oder mehrerer vorhergehender
Entbinderungsstufen, eine thermische Entbinderung zur Entfernung des (Rest-)Binders erfolgt, die in einer zumindest 0,5 Vol.-%
Sauerstoff enthaltenden Atmosphére durchgefiihrt wird, wonach der so erhaltene, vollstdndig entbinderte Braunling gesintert wird.



