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-The invention ‘relates to a process and to a device for detecting whether

the getter ‘mat eri al ,has been ¢ rated duri t he manuf acture of
_a cathode’'ray.tube, particular ;Eyﬁ ?g‘ﬁéiégﬁéa??tel evi si onrpA cat hode ray tube
~consi sts of a glass envelope in which there is a vacuumwith a frontal part
formmgc.-ﬁms.creen connected via a flared part to the cylindrical rear part,

Wi g g e %%ftﬁtf%?:zi&éﬁ éﬁg“ﬁﬁ“;ﬁtﬂ X

whi cho r&t&%ﬂé\ﬂ laatériéition O tﬁ%
evapafunt e catBodiqus! edtdntribnt lehé‘léinstbﬁve opematsac i's then exhauste
punpiend; ulgyre %etter materl al is then évaper ab eomg hmamsmgu ersuramgmmrea
Fa

i nduct ﬁ“‘g’o hodjqye | itei RE5 YNBe cat h8RRva BT’P on emetﬁ'etypey:
heat é’.@ é"t‘@ﬁfﬁf ? F&tﬁ’ Hucrien ¢ he ?i‘ s i ?’k& ﬂiffe In
or deryidird d'¢He Bl b Sgartie' Srribre ano !

gri ds:yrmﬁmtdaeapyuae e l&ﬁtﬁémne(ikesrdqnalevo 1b age?onlmlstserede atrgé ef -@ﬁrposlhecérlsbiﬂs I : e.
t 0 elestnipgeale sandnclow fed @grangill @eagrass. part i cl es delriiechsant dargbeax bl ldgatitiole get t er

mat er i 486 . det"‘l‘ef‘tsh@a tqeefﬂbfwal*@r flptubras not  Herowrrall avss mtteeenv'semedet weretr Heus

const’?'?J ivaptes : | elegtrans, duapel . | on ¢ § "P‘Fé“’ 'hand
(o Gt S P oy o R etﬁzfgg@%% e e
t he [uoh ¢iBE enshite naeﬁdnt;iay@ pulRids evdlgbreh W | éiadtfon %es':m
WI | | il onawiciss getter bir dhaatiage @rvafde wuhet hat oaems5s ﬂblﬂdacélles)deshcmsaégailfsret asdout

Noofbokipheindedtien, évla peitedleiquei opfchauffe get t epeutrwasen atre séparget deoe faitrlagbarge

corr & {qu 'els) Tatod l;’lﬁlh;f"E! W SUPh| s def é?,gtat" J s ’ée’f'? gagrcappctet o
t hey faf.m"}pf% apaxciand %Eﬁi‘ &'@UCWO“"‘FWQ aﬁ%ﬁ‘ Kreh@ntlelife R
t §SrmBMTRAE SHtHoas) e? brthppiifue aliklgFings NC! en Pé16beYd ﬁyﬁée Cﬁ% et Ppera-

' t or @0 Trcahon -WesOlBasidne JestinBedl &) Gettyverl B COI | mdsye Gepkdsénté hQ:hhr@d&Cfoh@ﬁbsh&&iahé’lg to
caus dubehelest-d-dipa dlimioer lesfradicles gazélai s coi le tobe etrdont da pression. | egtpjinportaet de .

Hi t hée% 'adetsw@'eé\ﬁu mnserﬁqufpat leenatiet t &b rrmtefrquawonals ngsuse, op (he faitcngs prpeld sual

obseﬁiﬁj‘: QT 9? %f‘e SE8 B8be. " Su h et gl °“°t 1’?5?{ Psohot.
@fbl:Ube ai s| alis 9;‘;’;',3 ré def e ph uant Qé e iel afi taa ir Eeﬁs Ough
the oped atcha.ss qluﬂ&é a@n.’ae Qﬁ da rnore tlél tif ippijué s\éﬁl'élﬁoﬂ& G§lr "

2 | n surdoeit, piatie pesente diodShosBifquiisgporacess and2s W ew ia constutd qu'4prés po was deuo ved
fr omaViifé§Lﬂﬂf lamyﬁeﬂq/ettla cété-vmrem have al SO Q n@mmeh avivant la darmatipnisiy matériginde

unsat i ¥ q‘l‘eeﬁ‘i eé?Rﬂ"’%?Bﬁpl ex fensite d‘\'ﬁ‘é"?'ﬁ\‘iléﬁ‘ﬂﬁ“b#"ﬁéhedl es
t hesﬁnﬁj éﬁg& py Peri sedg"| m:‘::% 3%@? Gof E%)SI te
Si gn n3he Lat e w&cgla §ldo rﬁtl a5t b évsda &Ju -
gun; alorst &t wditds ge netivem%le&tl-a‘ltﬁrelﬂms int ﬁépi Ursresrﬁm‘sufuadbe dtlebtdeqdRirg €
be| n omvasnm dadagésfdede chmineidedatiricdtioh| owi ngde a%nstoamweresf—tsh-ew P Dorr of
maeamba’évamwldmeﬂ {Q‘ he int éﬂi‘sl Iej ¢ ?tﬁ? Pptraifge hii Q?Pfscﬂﬂ a-
at

ey Eh s T s £ TR .

d tdedetrng oﬂaﬁorbambé as&.ﬁe@utdbe gett@:ﬁ terl al evapora On statlon If
the s s d’alimehtatidngeteLir rent i s hi gher thanast préférable que le générateur appliquant

Jusqgu'a présent le contrdle de I'évaporation du un potentiel positif sur 'une des électrodes soit
matériau de getter s’effectue par observation 45  un générateur a courant constant afin que ['inten-
visuelle des parois du tube. Un tel type de contrdle sité du courant de mesure ne soit pas affectés, ou
n'‘est pas entiérement fiable car un défaut soit peu affectée par les différences de caractéris-
d’évaporation peut ne pas étre détecté par inat- tiques entre tubes individuels, ces différences ou
tention de l'opérateur. En outre |'observation dispersions étant inhérentes & la fabrication en
visuelle est pénible. 50 grande série.

Dans le brevet US 4 485 872 on a proposé un D'autres caractéristiques et avantages de
procédé et un appareil dérivés de I'observation I'invention apparaitront avec la description de
visuelle qui se sont révélés également d'une certains de ses modes de réalisation, celle-ci
fiabilité insatisfaisante et complexes & mettre en étant effectuée en se référant aux dessins cl-
cauvre, 55  annexés sur iesquels :

*  L'invention remédie & ces inconvénients. — la figure 1 est un schéma d’une partie d’un

Elle est caractérisée en ce que: ) tube cathodique lors de sa fabrication.

—~— on applique des potentiels de signes contrai- - la figure 2 montre un canon a électrons d’un
res & deux grilles, distinctes de la cathode, du tube cathodique et des sources de courant et de
canon & électrons ; 60 tension utilisées pour mettre en ceuvre le procédé

— on mesure la charge en ions positifs dans le de {'invention,
tube, cette charge étant mesurée, aprés un temps — la figure 3 est un diagramme expliquant le
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environ et au cours de la seconde étape ce
matériau est porté & une température supérieure,

sité i du courant dans la résistance 27 varie en
fonction du temps t comme représenté par la

de I'ordre de 1070 °C. 45  courbe 31 (figure 3) en traits pleins. Tout de suite
La stabilisation du matériau de cathode est aprés la formation de la cathode, au temps t = 0,
effectuée pendant 14 minutes environ. Lors de le courant a une intensité de l'ordre de 300
cette stabilisation le matériau de cathode est nanoampéres. Au bout d'un temps de I'ordre de
porté a une température d’'environ 1000°C. Au 10 minutes cette intensité est descendue & la
cours de ces étapes de la fabrication du tube il se 50 valeur de 25 nanocampéres. Par contre si le
dégage, dans ce dernier, en particulier lors de baryum n'a pas été évaporé lintensité i varie
I'activation, des gaz tels que |'oxyde de carbone selon la courbe 32 en traits interrompus ; au bout
CO, Panhydride de carbone CO,, le méthane CH,, du temps t = 10 minutes environ, cette intensité a
etc... Ces gaz contiennent en proportions égales, . une valeur de I'ordre de 200 nanoampéres.
du point de vue électrique, des ions positifsetdes 55 De cette maniére si 'intensité i du courant dans
ions négatifs. Les ions positifs (+) sont particulié- la résistance 27 dépasse 150 nanoampéres le
rement nocifs pour la cathode car, celle-ci étant tube est ramené au poste de chauffage par
portée a un potentiel négatif, elle attire les char- induction pour évaporer la pastille de baryum.
ges positives, ce qui risque de la détériorer. Le Par contre si l'intensité est inférieure a 150
matériau de getter réparti sur les parois de 60 nanoampéres, e tube reste sur la chaine de
'ampoule 11 absorbe les gaz dégagés tant lors de fabrication pour subir le traitement de dégazage.
la formation du matériau de cathode que lors des Dans un exemple si lintensité i du courant
traitements ultérieurs de dégazage. dépasse 150 nanoampéres la douille 30 est sépa-
Pour contrdler que le baryum contenu dans la rée du tube 10 mais ce dernier reste sur la chaine
coupelle 12 a été correctement évaporé, selon 65  de fabrication avec les autres tubes jusqu’a la fin
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the getter material is performed so that it is distributed over all the
glass walls. This getter material consists of a bariumpellet arranged in a
cup .12 situated in-the cogical or fl grd peyisre3pyf the envelppe 11
attached by a stem 14 to the casing of the electron gun block 15. The
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un p |_ngg g tant }hﬁ ne of the
potential b3 LMV IR crrs RTTal @522, terifhd & g et the
et la masse. positive potential applied to one of the grids of
3. Procédé selon la revendication 1 ou 2, carac- 45 the electron gun is furnished by a constant
térisé en ce que l'application desdits potentiels current generator (24).
sur les grilles du canon a électrons est effectuée - 8. The method as claimed in any one of preced-
par lintermédiaire d'une douille (30) -qui est ing claims, characterized in that the measurement
également utilisée pour établir les connexions of the current is undertaken approximately 10
électriques lors de la formation du matériau de 50 minutes after the start of the operation of the
cathode et des traitements de dégazage. formation of the material of the cathode.
4. Procédé selon |'une quelconque des revendi- 6. The method as claimed in claim 3, charac-
i cations 1 a 3, caractérisé en ce que le potentiel terized in that if the intensity of the current is
i positif appliqué sur I'une des grilles du canon & superior to the predetermined value the sieeve is
électrons est fourni par un generateur (24) a 55 separated from the tube and the latter is later
courant constant. returned to the position for the evaporation of the
5' Procédé selon 'une quelconque des revendi- getter is later returned to the position for the
cations précédentes, caractérisé en ce que la evaporation of the getter material.
mesure_du courant est effectuée environ 10 minu- 7. The method as claimed in any one of the
tes apres ie début de I'opération de formation du 60 preceding claims characterized in that the pre-
matériau de cathode. determined value is of the order of 150 nancam-
6. Procédé selon la revendication 3, caractérisé peres.

en ce que si I'intensité du courant est supérieure
a la valeur prédéterminée la douille est séparée
du tube et ce dernier est ramené ultérieurement 65  Patentanspriiche



the latter to the termnal 25 of positive potential of a constant current
generator 24 and a negative potential is applied to the third grid 23,

ternmed.[err] by connecging the negpto\.m-,tgfénq\ﬁ of a vol gage generator 26
to this grid G3. The source 26 delivers a voltage of 22.5 Volts in the
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sur les grilles du canon a électrons est effectuée 5. The method as claimed in any one of preced-
par l'intermédiaire d’'une douille (30) qui est ing claims, characterized in that the measurement
également utilisée pour établir les connexions of the current is undertaken approximately 10
. électriques lors de la formation du matériau de 50 minutes after the start of the operation of the
cathode et des traitements de dégazage. formation of the material of the cathode.

4. Procédé selon 'une quelconque des revendi- 6. The method as claimed in claim 3, charac-
cations 1 & 3, caractérisé en ce que le potentiel terized in that if the intensity of the current is
positif appliqué sur I'une des grilles du canon a superior to the predetermined value the sleeve is
électrons est fourni par un générateur (24) a 55 separated from the tube and the latter is later
courant constant. returned to the position for the evaporation of the

5. Procédé selon 'une quelconque des revendi- getter is later returned to the position for the
cations précédentes, caractérisé en ce que Ia evaporation of the getter material.
mesure du courant est effectuée environ 10 minu- 7. The method as claimed in any one of the
tes aprés le début de I'opération de formationdu 60 preceding claims characterized in that the pre-
matériau de cathode. _ determined valiue is of the order of 150 nanocam--

6. Procédé selon la revendication 3, caractérisé peres.

en ce que si I'intensité du courant est superleure
a la valeur prédéterminée la douille est séparée
du tube et ce dernier est ramené ultérieurement 65 Patentanspriiche
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be?’sed tos centrol .a mechani smfor extracting socket 30, 7 CLAI M5 1.
Process for-checking the evaporation of the pellet of getter material, such
as barium oento"the wallzs of the engpl®pe7(87§ BIf a cat hode8ray tube during
its manufacture, characterised in that: - potentials of opposite sign are
‘applied to, two r| ds (22, 23), distinct fromthé’eddtrﬂomh Aowﬂtqlié‘aeﬂ é@PWSW

gdn (15); des l oh Rat é<°5i|r0| rtWe(pémﬁﬁ esg"'s ‘;%Eezf Ezfder
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to claim 1,— 618 Abdinh Qh ipSdfveh BnérinldeRAMAS| L | Ve Gildradet laﬂmr@m&ﬁ el ive
grl d & (¥ gemadsen, weltphtiiesecladotgemchteinat | S a[fvkental top kinem gKordta@Strqn2G¢neratdie
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g nis pelif'fdor I'TEd via a SOC?( %HF fﬁll h@thodenmtenals
ellect ri cal —cdiarsrirke oéssgem&renérosmm wikee cat hagfelgtrat eri al an perfor m ng the
ssin ﬁmmn@mestlmrmen Meqjcmlclmcomdjl ng to &r\fyrfaﬂrert: haghrmnsgrutihy 33 dadurch ge-
har act er 3@9“7‘* nWi ‘h&t‘ grapfpngstel Gﬁ%nt?"al pickngt. dep. fale digStrp %a’ fetisvop

fi n e timmte re e von der
:e el ect 0 st @ 're tﬂ ,[ant CLEB : %‘%@ ﬁ%ﬁgé& er Verdamp-
0CeSS ' ac s Ofekaiten rac ANsgRicht hew s, 4y IRCdeS 'dette rlald geB?%

Pasur errelt‘ehnz@fchﬁdn&iaﬂldl’nrﬁbeihvds?oﬁﬁfél@ﬁH'Séi aboutm 0 mnutes after the start o
e oper a@iternGo(22f sowie pig rebativesaPdterdiel amt e25i al . 7. O/erfirecrest eia@t derdorstghénden An-
aim 3, @ﬁﬁ"&é@dﬁ@é&?’qghw'mwbql#'e gereesi nt enS|SP jcken, dadurch gekeapgeichret.ifjaf deryvor-
an the FER g’%ﬁ'i Zz‘"' fiea dfgbket % %r“éﬁ"eﬂ' fier SHPfaRRrdpygevoRntPC
e lattefisedtpynd IPPENAST SRS dTK to t PP 18kt eri al evaporation
ation. 7. Process accord| ng to any of tke above clains, characteri- sed
i that the predetermned value is of the order of 150 nanoanperes.

TooQo

el Rl

45

55
60

65

* [4 L L s *




