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Verfahren zum Herstellen eines Zuschnitts fiir eine Verpackung, Zuschnitt

und Verpackung aus einem Zuschnitt

Beschreibung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Herstellen eines Zuschnitts fur eine
Verpackung, welcher ein cellulosehaltiges Basismaterial mit wenigstens einer
Linie aus der Gruppe der Falt-, Falz-, Schneid-, Rill- und/oder Biegelinien um-
fasst. Die Erfindung betrifft weiterhin einen Zuschnitt zur Herstellung einer Ver-
packung, welcher ein cellulosehaltiges Basismaterial mit wenigstens einer Linie
aus der Gruppe der Falt-, Falz-, Schneid-, Rill- und/oder Biegelinien umfasst,
ein Verfahren zum Herstellen einer Verpackung aus einem solchen Zuschnitt

sowie eine aus einem derartigen Zuschnitt hergestellte Verpackung.

Cellulosebasierte Verpackungen, die zumindest teilweise aus Papier, Karton oder
Pappe bestehen, sind in einer groBen Vielzahl bekannt. Insbesondere werden
solche Verpackungen fur das Abfillen, den Transport und die Aufbewahrung von
unterschiedlichen Waren verwendet. Bei den Waren kann es sich dabei zum
Beispiel um Cerealien, Cornflakes oder andere schitt- und rieselfahige
Lebensmittel handeln. Ebenso sind Verpackungen fir stangenférmige Waren wie
Zigaretten, Zigarren und dergleichen bekannt. Die Herstellung derartiger
Verpackungen erfolgt unter Verwendung von Zuschnitten, die mit einer oder
mehreren Linien aus der Gruppe der Falt-, Falz-, Schneid-, Rill- und/oder
Biegelinien versehen und anschlieBend entlang dieser Linien entsprechend
gefaltet, gefalzt, geschnitten, gerillt und/oder gebogen werden. Die Definition
dieser Linien erfolgt 0Oblicherweise Uber verschiedene Techniken wie
beispielsweise Pragen, Stanzen, Embossing, Debossing, Rillen,

Laserschneiden und dergleichen.
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Als nachteilig ist der Umstand anzusehen, dass die Definition bzw. Herstellung
solcher Linien mit einem relativ hohen apparativen Aufwand verbunden und nur
schwer an unterschiedlich ausgebildete Basismaterialien oder Verpackungsva-

rianten anpassbar ist.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, ein Verfahren zum Herstellen eines
Zuschnitts fUr eine Verpackung anzugeben, mit welchem wenigstens eine Linie
aus der Gruppe der Falt-, Falz-, Schneid-, Rill- und/oder Biegelinien flexibler auf
bzw. in einem cellulosehaltigen Basismaterial definiert werden kann. Eine wei-
tere Aufgabe der Erfindung besteht darin, einen Zuschnitt zur Herstellung einer
Verpackung anzugeben, welcher ein cellulosehaltiges Basismaterial mit we-
nigstens einer Linie aus der Gruppe der Falt-, Falz-, Schneid-, Rill- und/oder
Biegelinien umfasst, wobei die wenigstens eine Linie flexibler definierbar ist. Ei-
ne weitere Aufgabe der Erfindung besteht darin, ein Verfahren zum Herstellen
einer Verpackung aus einem solchen Zuschnitt sowie eine aus einem derarti-

gen Zuschnitt hergestellte Verpackung anzugeben.

Die Aufgaben werden erfindungsgeman durch ein Verfahren gem&an Anspruch
1 zum Herstellen eines Zuschnitts fir eine Verpackung, durch einen Zuschnitt
geman Anspruch 13 zur Herstellung einer Verpackung, durch ein Verfahren
geman Anspruch 15 zum Herstellen einer Verpackung aus einem solchen Zu-
schnitt sowie durch eine Verpackung gemaf Anspruch 19 geldst. Vorteilhafte
Ausgestaltungen mit zweckméaBigen Weiterbildungen der Erfindung sind in den
jeweiligen Unteranspriichen angegeben, wobei vorteilhafte Ausgestaltungen je-
des Erfindungsaspekts als vorteilhafte Ausgestaltungen der jeweils anderen Er-

findungsaspekte anzusehen sind.

Ein erster Aspekt der Erfindung betrifft ein Verfahren zum Herstellen eines Zu-
schnitts fir eine Verpackung, welcher ein cellulosehaltiges Basismaterial mit
wenigstens einer Linie aus der Gruppe der Falt-, Falz-, Schneid-, Rill- und/oder
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Biegelinien umfasst. Erfindungsgeman wird eine flexiblere und zuverlassigere
Definition einer oder mehrerer Linien auf dem cellulosehaltigen Basismaterial
durch zumindest abschnittsweises Aufbringen von Wasser und/oder von we-
nigstens einer hygroskopischen Substanz auf das Basismaterial erreicht. Im
Unterschied zum Stand der Technik ist es damit in einfachster Ausgestaltung
der Erfindung nicht erforderlich, die Linie durch einen Prage-, Schneid-, Nut-
oder sonstigen Schritt, der zu einem Materialabtrag oder zu einer mechani-
schen Verformung des Basismaterials flhrt, zu definieren bzw. herzustellen.
Stattdessen wird die wenigstens eine Linie mit Hilfe von Wasser und/oder einer
hygroskopischen Substanz definiert, das bzw. die somit vorzugsweise aus-
schlieBlich entlang der gewiinschten Linie aufgetragen wird bzw. werden, ohne
an die Linie angrenzende Bereiche des Basismaterials zu benetzen bzw. zu
beschichten. Unter einem cellulosehaltigen Basismaterial wird im Rahmen der
vorliegenden Erfindung ein Material verstanden, welches zumindest Uberwie-
gend, das heil3t zu mindestens 51 %, insbesondere zu mindestens 75 % und
bevorzugt zu mindestens 90 % aus Cellulose besteht, wobei im Rahmen der
vorliegenden Erfindung prozentuale Angaben grundsatzlich als Gewichtspro-
zente zu verstehen sind, sofern nichts Gegenteiliges angegeben ist. Das Ba-
sismaterial kann grundséatzlich unbeschichtet oder auf einer Seite bereits mit
einer oder mehreren Schichten versehen sein. Beispielsweise kann das Basis-
material gestrichenes oder ungestrichenes Papier, gestrichener oder ungestri-
chener Karton oder gestrichene oder ungestrichene Pappe sein. Unter einer
hygroskopischen Substanz werden im Rahmen der vorliegenden Erfindung ge-
nerell einzelne Substanzen oder Substanzgemische verstanden, die zumindest
unter SATP-Bedingungen (,Standard Ambient Temperature and Pressure”,
Standardtemperatur T = 298,15 K entsprechend 25 °C, Standarddruck p =
1013 hPa = 1,013 bar) Wasser anziehen und mit dem cellulosehaltigen Basis-
material kompatibel sind, das heif3t dieses bei Kontakt nicht in unzuléssiger
Weise beschadigen. Eine typische Eigenschaft hygroskopischer Substanzen ist
beispielsweise die Aufnahme von Feuchtigkeit (Wasserdampf) aus der sie um-
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gebenden Atmosphére (Luft), sofern die relative Luftfeuchtigkeit der Umge-
bungsatmosphéare > 1 %, insbesondere > 20 % und vorzugsweise zwischen

35 % und 100 % betragt. Durch das Wasser bzw. die hygroskopische Substanz
kann das Basismaterial gezielt im Bereich der betreffenden Linie angefeuchtet
und dadurch erweicht bzw. geschwacht werden. Mit Hilfe der erfindungsgeman
definierten Linie(n) wird daher eine gezielte und auf die definierte Linie be-
grenzte Materialschwachung des Basismaterials erméglicht, wodurch eine ein-
fachere Verbiegung, Faltung, Trennung und/oder Perforation des Basismateri-
als realisierbar sind, so dass Verpackungen schneller und prozesssicherer aus
einem solchen Zuschnitt hergestellt werden kénnen. Darlber hinaus kann bzw.
kdnnen die Linie(n) wesentlich flexibler definiert und an unterschiedliche Ba-
sismaterialien und Verpackungstypen angepasst werden, da keine aufwandige
maschinelle Bearbeitung des Basismaterials zur Herstellung der Linie(n) erfor-
derlich ist. Beispielsweise kann die Auftragsmenge des Wassers und/oder der
hygroskopischen Substanz an die Schichtdicke, die Saugfahigkeit oder den
gewlinschten Biegewinkel des Basismaterials angepasst werden. Uber die
Menge und Art der aufgebrachten Substanz kann zudem Einfluss auf die Sorp-
tionsisotherme und den hygroskopischen Punkt genommen werden.

Generell sind ,ein/eine” im Rahmen dieser Offenbarung als unbestimmte Artikel
zu lesen, also ohne ausdriicklich gegenteilige Angabe sowohl als ,nur ein/eine”
als auch als ,mindestens ein/eine”. Zum Beispiel kann ein erfindungsgeman
hergestellter Zuschnitt lediglich eine einzelne Linie aufweisen, die in der vorste-
hend beschriebenen Weise definiert wird. Alternativ kann ein erfindungsgeman
hergestellter Zuschnitt zwei oder mehr Linien aufweisen, die in der beschriebe-
nen Weise definiert werden. Ebenso kann vorgesehen sein, dass ein erfin-
dungsgeman hergestellter Zuschnitt ein oder mehrere in der beschriebenen
Weise definierte Linien und darGber hinaus ein oder mehrere konventionell
hergestellte, also beispielsweise gepragte, gefalzte, gerillte etc. Linien umfasst.
Weiterhin sind grundsatzlich Kombinationen aus konventionell hergestellten
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und erfindungsgeman definierten Linien méglich, beispielsweise wenn eine be-
sonders starke Erleichterung der Biege-, Falt- oder Trenneigenschaften des
Basismaterials gefordert sind. Ebenso kann vorgesehen sein, dass eine Linie
abschnittsweise in der vorstehend beschriebenen Weise definiert und in ande-

ren Abschnitten konventionell definiert bzw. hergestellt wird.

In einer vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen, dass wenigs-
tens eine hygroskopische Substanz aus der Gruppe der hygroskopischen Fest-
stoffe, Gele und/oder Flussigkeiten auf das Basismaterial aufgebracht wird.
Dies erlaubt eine optimale Abstimmung der hygroskopischen Substanz an die
konkrete Ausgestaltung des Basismaterials und die herzustellende Verpa-
ckung. Die Aggregatzustande ,fest" und ,flussig” beziehen sich ebenfalls auf
SATP-Bedingungen. Unter einem Gel werden im Rahmen der vorliegenden Er-
findung disperse Systeme verstanden, die aus mindestens zwei Komponenten
besteht. Die feste Komponente bildet dabei ein schwammartiges, dreidimensi-
onales Netzwerk, dessen Poren durch eine Flissigkeit (Lyogel) oder ein Gas
(Xerogel, Aerogel) ausgefullt sind. Beispiele fur geeignete Substanzen umfas-
sen organische Polymere, Silicagel, Zeolithe, Gelatine, Glycerin sowie wassri-
gen Salzlésung, beispielsweise von Lithiumchlorid, Lithiumbromid, Magnesium-
chlorid, Calciumchlorid oder Natriumsulfat. Feste und gelférmige Substanzen
besitzen gegenlber Flissigkeiten den Vorteil, dass sie nach dem Beschichten
des Basismaterials nicht oder nur sehr langsam verlaufen, was in manchen Fal-
len nachfolgende Bearbeitungsschritte erleichtern kann. Umgekehrt lassen sich
Flussigkeiten sehr einfach auftragen und eignen sich besonders gut zum Im-
pragnieren des Basismaterials, um diesem entlang der Linie abweichende Ei-
genschaften zu verleihen. Vorzugsweise ist die verwendete hygroskopische
Substanz lebensmitteltauglich. Weiterhin kann vorgesehen sein, dass die hyg-
roskopische Substanz in einem Lésungsmittel geldst oder in einem Suspensi-

ons- bzw. Dispersionsmittel suspendiert bzw. dipergiert vorliegt.
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Weitere Vorteile ergeben sich, wenn als hygroskopische Substanz wenigstens
ein anorganisches oder organisches Salz, insbesondere ein kristallwasserfreies
anorganisches oder organisches Salz, verwendet wird. Dies erlaubt eine be-
sonders einfache und kostenglnstige Definition der gewiinschten Linie(n). Als
anorganische Salze eignen sich insbesondere regenerierbare hygroskopische
Verbindungen mit Chlorid-, Sulfat- und/oder Phosphationen wie etwa NaCl,
MgClz (E 511), Na=S04 oder K2HPO4KH2POy4, die nach der Verwendung zu-

rickgewonnen, getrocknet und wiederverwendet werden kénnen.

In einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen,
dass das Basismaterial mit wenigstens einem weiteren Material zu einem Ver-
bundmaterial verbunden wird. Hierdurch kénnen die Eigenschaften des Zu-
schnitts optimal an das Anforderungsprofil der spateren Verpackung angepasst
werden. Als weiteres Material eignen sich beispielsweise Kunststoffe wie Ac-
rylate, PE, PP, PVOH oder PET, Aluminium oder auch weitere cellulosehaltige
Materialien wie Papier, Karton oder Pappe.

In Abhangigkeit des weiteren Materials hat es sich in manchen Ausgestaltun-
gen der Erfindung als vorteilhaft gezeigt, wenn das Basismaterial (iber einen
Haftvermittler mit dem weiteren Material verbunden wird. Mit anderen Worten
werden das Basismaterial und das weitere Material Uber den Haftvermittler
stoffschllssig miteinander verbunden, um einen besonders zuverlassigen und

stark beanspruchbaren Werkstoffverbund zu erzielen.

In einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung ist es vorgesehen,
dass das Wasser und/oder die wenigstens eine hygroskopische Substanz
durch wenigstens ein Druckverfahren, insbesondere aus der Gruppe bertih-
rungslose, direkte und/oder indirekte Druckverfahren, Tintenstrahldruck,
Flexodruck, Transferdruck, Siebdruck, Offsetdruck, Tiefdruck, Hochdruck,
Flachdruck und Digitaldruck, und/oder durch eine Auftragsdise auf das Basis-
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material aufgebracht wird. Dies erlaubt eine besonders prézise und flexible De-
finition der betreffenden Linie(n). Die Verwendung beruhrungsloser Druckver-
fahren erlaubt eine besonders schnelle und flexible Definition von Linien ohne
mechanische Verformung des Basismaterials. Umgekehrt kann mit Hilfe von
berGihrenden Druckverfahren gleichzeitig eine Verformung des Basismaterials,
beispielsweise eine Rillung oder Pragung, durchgeflhrt werden. Ebenso das
Basismaterial gleichzeitig mit dem Aufbringen geschnitten bzw. getrennt wer-

den.

Weitere Vorteile ergeben sich, indem das Basismaterial zumindest abschnitts-
weise mit dem Wasser und/oder der hygroskopischen Substanz impragniert
wird. Unter einer Imprégnierung wird dabei eine durchtrankende Behandlung
des Basismaterials mit dem Wasser und/oder der hygroskopischen Substanz
verstanden. Hierdurch kann das Basismaterial gezielt im Bereich der betreffen-
den Linie mit veranderten Material- und Gebrauchseigenschaften ausgestattet

werden.

Weitere Vorteile ergeben sich, wenn das Wasser und/oder die wenigstens eine
hygroskopische Substanz in einer Menge zwischen 1,0*10'2 g/cm? und

5,0 g/cm? auf das Basismaterial aufgetragen wird. Mit anderen Worten kann es
in manchen Ausfuhrungsformen ausreichend sein, das Wasser und/oder die
hygroskopische Substanz in Pico-, Nano-, Mikro-, Milli- oder Zentigramm-
Mengen sowie in Mengen von 0,1 ¢,0,2¢9,0,39,0,49,0,59,0,69,0,7¢g,0,8
9,099,109,1,19,1,29,1,89,1,49,159,169,1,79,1,89,1,99,2,0 g,
219,229,239,249,2590,269,2,79,2,89,299,3,09,3,19,3,29, 3,3
9,349,359,360,3,79,3,80,399,4,09,4,19,4,29,4,39,4,49,4,50,
4,6 g,4,7 9,4,8 g, 4,9 g oder 5,0 g pro Quadratzentimeter Basismaterial aufzu-
bringen, wobei sdmtliche Zwischenwerte als mitoffenbart anzusehen sind. Bei-
spielsweise kann es in manchen Ausgestaltungen ausreichend sein, die hygro-
skopische Substanz oder eine Lésung bzw. Dispersion davon mit Hilfe eines



10

15

20

25

WO 2018/065512 PCT/EP2017/075329

-8-

Tintenstrahldruckverfahrens picoliterweise auf das Basismaterial aufzubringen.
Auf diese Weise genugt beispielsweise 1 ml der hygroskopischen Substanz
bzw. 1 ml einer L&ésung/Suspension/Dispersion einer hygroskopischen Sub-
stanz zur Definition einer oder mehrerer Linien mit einer Gesamtlange von tber
300 m. Generell kann mit steigender Menge an hygroskopischer Substanz pro
Flache die Menge an in das Basismaterial einbringbarer Feuchtigkeit erhéht
werden. Alternativ oder zusatzlich ist es vorgesehen, dass das Wasser
und/oder die wenigstens eine hygroskopische Substanz mit einer Breite zwi-
schen 0,1 mm und 50 mm auf das Basismaterial aufgetragen wird also bei-
spielsweise mit einer Breite von 0,1 mm, 0,2 mm, 0,3 mm, 0,4 mm, 0,5 mm,
0,6 mm, 0,7 mm, 0,8 mm, 0,9 mm, 1,0 mm, 1,1 mm, 1,2 mm, 1,8 mm, 1,4 mm,
1,5mm, 1,6 mm, 1,7 mm, 1,8 mm, 1,9 mm, 2 mm, 3 mm, 4 mm, 5 mm, 6 mm,
7mm, 8 mm, 9mm, 10 mm, 11 mm, 12 mm, 13 mm, 14 mm, 15 mm, 16 mm,
17 mm, 18 mm, 19 mm, 20 mm, 21 mm, 22 mm, 23 mm, 24 mm, 25 mm,

26 mm, 27 mm, 28 mm, 29 mm, 30 mm, 31 mm, 32 mm, 33 mm, 34 mm,

35 mm, 36 mm, 37 mm, 38 mm, 39 mm, 40 mm, 41 mm, 42 mm, 43 mm,

44 mm, 45 mm, 46 mm, 47 mm, 48 mm, 49 mm oder 50 mm, wobei samtliche
Zwischenwerte als mitoffenbart anzusehen sind. Hierdurch ist es méglich, un-
terschiedlich breite Linien zu definieren, beispielsweise um unterschiedliche
Biegewinkel, Pragungen, Faltungen, Rillungen, Schnitte oder Kombinationen

hieraus zu definieren.

In einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen,
dass mehrere Linien durch Aufbringen des Wassers und/oder der wenigstens
einen hygroskopischen Substanz auf das Basismaterial zumindest abschnitts-
weise definiert werden. Hierdurch kénnen beispielsweise Faltungen mit groBem
Radius sowie gebogene bzw. komplexe Faltungen und Schnitte besonders ein-

fach und flexibel realisiert werden.



10

15

20

25

30

WO 2018/065512 PCT/EP2017/075329

-9-

Weitere Vorteile ergeben sich, indem das Wasser und/oder die wenigstens ei-
ne hygroskopische Substanz derart auf das Basismaterial aufgebracht wird,
dass wenigstens eine durchgezogene oder unterbrochene Linie und/oder meh-
rere nebeneinander angeordnete Linien und/oder wenigstens eine gerade oder
gekriimmte Linie und/oder eine Schneidlinie und wenigstens eine weitere Linie
definiert wird. Hierdurch kann die betreffende Linie optimal an den bei der Her-
stellung einer Verpackung vorgesehenen Arbeitsschritt, also beispielsweise an
einen Falt-, Biege-, Schneid- oder Trennschritt angepasst werden. Weiterhin ist
es moglich, eine Biege- oder Prageline und eine Schneidlinie abstandsfrei von-
einander zu definieren, wodurch das Entstehen von Bruch- oder Verwerfungs-

kanten zuverléssig verhindert werden kann.

In einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen,
dass das Wasser und/oder die hygroskopische Substanz auf eine Rickseite
des Basismaterials und/oder nur in Bereichen des Basismaterials aufgebracht
wird, die bei der Herstellung einer Verpackung aus dem Zuschnitt umgeformt
und/oder getrennt werden. Hierdurch wird sichergestellt, dass an die betreffen-
de(n) Linie(n) angrenzende Bereiche Basismaterials nicht beeinflusst werden.
Damit behélt das Basismaterial insbesondere auf seiner Vorderseite bzw. in
spateren Wandbereichen seine mechanischen und optischen Eigenschaften.
Alternativ oder zusétzlich ist vorgesehen, dass das Wasser und/oder die hygro-
skopische Substanz Uber eine mechanische Verformung im Basismaterial auf-
gebracht wird bzw. werden. Hierdurch kann eine entsprechende Linie sehr pra-
zise trotz einer bereits vorhandenen Pragung oder einer anderen mechani-

schen Verformung im Basismaterial definiert werden.

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung wird der Zuschnitt nach dem Aufbrin-
gen der wenigstens einen hygroskopischen Substanz getrocknet. Hierdurch
werden ein Verblocken oder Verlaufen der hygroskopischen Substanz sowie

ein vorzeitiges Verbiegen des Basismaterials entlang der Linie zuverlassig ver-
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hindert, so dass der Zuschnitt vor seiner Weiterverarbeitung zu einer Verpa-
ckung problemlos gestapelt, aufgerollt, transportiert und gelagert werden kann.

Ein zweiter Aspekt der Erfindung betrifft einen Zuschnitt zur Herstellung einer
Verpackung, welcher ein cellulosehaltiges Basismaterial mit wenigstens einer
Linie aus der Gruppe der Falt-, Falz-, Schneid-, Rill- und/oder Biegelinien um-
fasst. Erfindungsgemaln ist die wenigstens eine Linie zumindest abschnittswei-
se durch Wasser und/oder durch wenigstens eine auf das Basismaterial aufge-
tragene hygroskopische Substanz definiert. Mit Hilfe der erfindungsgeman defi-
nierten Linie(n) wird eine gezielte Materialschwé&chung des Basismaterials er-
mdglicht, was eine einfachere Verbiegung, Faltung, Trennung und/oder Perfo-
ration des Basismaterials erlaubt, so dass Verpackungen schneller und pro-
zesssicherer aus einem solchen Zuschnitt hergestellt werden kdnnen. Dartber
hinaus kann bzw. kdnnen die Linie(n) wesentlich flexibler definiert und an un-
terschiedliche Basismaterialien und Verpackungstypen angepasst sein, da kei-
ne aufwandige maschinelle Bearbeitung des Basismaterials zur Herstellung der
Linie(n) erforderlich ist. Beispielsweise kann die Auftragsmenge des Wassers
und/oder der hygroskopischen Substanz an die Schichtdicke, die Saugfahigkeit
oder den gewinschten Biegewinkel des Basismaterials angepasst werden.
Weitere Merkmale und deren Vorteile sind den Beschreibungen des ersten Er-
findungsaspekts zu entnehmen, wobei vorteilhafte Ausgestaltungen des ersten
Erfindungsaspekts als vorteilhafte Ausgestaltungen des zweiten Erfindungsas-

pekts und umgekehrt anzusehen sind.

In einer vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen, dass die we-
nigstens eine Linie zwischen wenigstens zwei Elementen aus der Gruppe Kle-
belasche, Ruckwandelement, Seitenwandelement, Vorderwandelement, De-
ckelwandelement, Bodenwandelement, Stecklasche, Deckellasche, Staubla-
sche und Bodenlasche definiert ist. Dies erlaubt eine besonders flexible Anpas-
sung des Zuschnitts an unterschiedlichste Verpackungstypen.
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Ein dritter Aspekt der Erfindung betrifft ein Verfahren zum Herstellen einer Ver-
packung aus einem Zuschnitt, welcher durch ein Verfahren geman dem ersten
Erfindungsaspekt hergestellt und/oder geman dem zweiten Erfindungsaspekt
ausgebildet ist, bei welchem die wenigstens eine Linie, die zumindest ab-
schnittsweise durch Wasser und/oder durch die auf das Basismaterial aufge-
tragene hygroskopische Substanz definiert ist, gefaltet und/oder geschnitten
und/oder gerillt und/oder gebogen wird. Hierdurch kénnen besonders einfach
und zuverlassig unterschiedliche Verpackungstypen hergestellt werden, da die
Linie(n) besonders flexibel definiert und der entsprechend ausgestattete Zu-
schnitt entsprechend einfach und prézise zur jeweiligen Verpackung verarbeitet
werden kann. Weitere Merkmale und deren Vorteile sind den Beschreibungen
des ersten und zweiten Erfindungsaspekts zu entnehmen, wobei vorteilhafte
Ausgestaltungen des ersten und zweiten Erfindungsaspekts als vorteilhafte
Ausgestaltungen des dritten Erfindungsaspekts und umgekehrt anzusehen

sind.

In einer vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung wird die hygroskopische
Substanz vor dem Falt-, Falz-, Schneid-, Rill- und/oder Biegeschritt angefeuch-
tet. Hierdurch wird Feuchtigkeit Gber die hygroskopische Substanz im Bereich
der betreffenden Linie an bzw. in das cellulosehaltige Basismaterial transpor-
tiert, wodurch dieses entlang der Linie leichter gebogen, gefaltet, gerillt oder ge-
trennt werden kann. Dies ist insbesondere von Vorteil, wenn der Zuschnitt bzw.
die hygroskopische Substanz vor der Verarbeitung zur Verpackung getrocknet
wurde, um die Lager-, Stapel- und Transportfahigkeit des Zuschnitts zu verbes-

sern.

Weitere Vorteile ergeben sich, indem die hygroskopische Substanz durch Ein-
stellen der Umgebungsluftfeuchtigkeit und/oder durch Beaufschlagen mit Was-
ser angefeuchtet wird. Dies stellt eine besonders schnelle und einfache Még-
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lichkeit zum Bereitstellen von Feuchtigkeit im Bereich der zu bearbeitenden Li-

nie dar.

Indem die hygroskopische Substanz in weiterer Ausgestaltung nach dem Falt-,
Falz-, Schneid-, Rill- und/oder Biegeschritt zumindest Gberwiegend vom Basis-
material entfernt wird, kann die Verpackung einerseits ohne diese Substanz
weiterverarbeitet oder beflllt werden, um eine Verunreinigung der zu verpa-
ckenden Ware zu vermeiden, andererseits kann die hygroskopische Substanz
aufgefangen, gegebenenfalls regeneriert und fir einen weiteren Verfahrens-
durchlauf verwendet werden, wodurch entsprechende ékologische und ékono-

mische Vorteile erzielt werden.

Ein vierter Aspekt der Erfindung betrifft eine Verpackung zur Aufbewahrung von
Waren, insbesondere von Cerealien und/oder von stabférmigen Waren wie Zi-
garetten und dergleichen, wobei die Verpackung erfindungsgeman zumindest
teilweise aus einem Zuschnitt, welcher durch ein Verfahren geman dem ersten
Erfindungsaspekt hergestellt und/oder gemaBi dem zweiten Erfindungsaspekt
ausgebildet ist, und/oder mittels eines Verfahrens nach dem dritten Erfindungs-
aspekt erhéltlich und/oder erhalten ist. Die sich hieraus ergebenden Merkmale
und deren Vorteile sind den Beschreibungen des ersten, zweiten und dritten Er-
findungsaspekts zu entnehmen, wobei vorteilhafte Ausgestaltungen des ersten,
zweiten und dritten Erfindungsaspekts als vorteilhafte Ausgestaltungen des

vierten Erfindungsaspekts und umgekehrt anzusehen sind.

Weitere Merkmale der Erfindung ergeben sich aus den Anspriichen, den Figu-
ren und der Figurenbeschreibung. Die vorstehend in der Beschreibung genann-
ten Merkmale und Merkmalskombinationen, sowie die nachfolgend in der Figu-
renbeschreibung genannten und/oder in den Figuren alleine gezeigten Merk-
male und Merkmalskombinationen sind nicht nur in der jeweils angegebenen

Kombination, sondern auch in anderen Kombinationen verwendbar, ohne den
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Rahmen der Erfindung zu verlassen. Es sind somit auch Ausfiihrungen von der
Erfindung als umfasst und offenbart anzusehen, die in den Figuren nicht explizit
gezeigt und erlautert sind, jedoch durch separierte Merkmalskombinationen aus
den erlauterten Ausfihrungen hervorgehen und erzeugbar sind. Es sind auch
Ausflhrungen und Merkmalskombinationen als offenbart anzusehen, die somit
nicht alle Merkmale eines urspringlich formulierten unabhéngigen Anspruchs
aufweisen. Es sind dartiber hinaus Ausfiihrungen und Merkmalskombinationen,
insbesondere durch die oben dargelegten Ausfiihrungen, als offenbart anzuse-
hen, die Uber die in den RlUckbezlgen der Anspriche dargelegten Merkmals-
kombinationen hinausgehen oder von diesen abweichen. Dabei zeigt:

Figur 1 eine schematische Darstellung einer erfindungsgemaBen
Verpackung;
Figur 2 eine schematische Darstellung der Verpackung geman Figur 1 in

teilweise geschlossenem Zustand;

Figur 3 eine schematische Darstellung eines erfindungsgemafen

Zuschnitts der Verpackung geman Figur 1;

Figur 4 eine schematische Darstellung eines erfindungsgemafen

Zuschnitts geman einer weiteren Ausfihrungsform; und

Figur 5 eine Prinzipdarstellung mit Beispielen unterschiedlich ausgebildeter

Linien.

Figur 1 zeigt eine schematische Darstellung einer erfindungsgemanen
Verpackung 10, die insbesondere zur Aufbewahrung und dem Transport von
schitt-, pulver- und rieselfahigen Lebensmitteln, beispielsweise von Cerealien
dient. Die Verpackung 10 besteht aus Karton und weist dabei eine Vorderwand
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12 und eine Rickwand 14 auf, die Uber jeweils drei Seitenwande 22, 22', 22", 24,
24’, 24" (siehe auch Figuren 2 und 3) verbunden sind. Die Seitenwande 22, 22’,
227, 24, 24, 24” bilden die Stirnseiten 16, 18 der Verpackung 10. Man erkennt,
dass die Verpackung 10 in Form eines prismatischen Korpers entlang einer
Langsachse L ausgebildet ist und eine achteckige Grundflache 38 aufweist. Die
Verpackung 10 weist zudem eine Bodenkonstruktion 20 auf, die jeweils eine an
der Vorder- und Rickwand 12, 14 angelenkte Bodenlasche 26, 28 zum
bodenseitigen Verschluss der Verpackung 10 aufweist (siehe auch Figur 3). Des
Weiteren weist die Verpackung 10 eine Deckelkonstruktion 30 auf, wobei die
Deckelkonstruktion 30 jeweils eine an der Vorder- und Rlckwand 12, 14
angelenkte Deckellasche 32, 34 zum deckelseitigen Verschluss der Verpackung
10 umfasst. Zudem weisen in dem dargestellten Ausfihrungsbeispiel sowohl die
Bodenkonstruktion 20 wie auch die Deckelkonstruktion 30 jeweils eine an den
bodenseitigen und deckelseitigen Enden der stirnseitigen Seitenwande 22, 24
angelenkte Staublaschen 36 auf (vergleiche auch Figur 3). Man erkennt, dass die
Staublaschen 36 an der mittleren der drei die Stirnseiten 16, 18 ausbildenden

Seitenwande 22, 24 angelenkt sind.

Des Weiteren erkennt man, dass die Staublaschen 36 jeweils einen ersten
Abschnitt 40 umfassen, wobei der erste Abschnitt 40 an der entsprechenden
stirnseitigen Seitenwand 22, 24 angelenkt ist. An den ersten Abschnitt 40 schlief3t
sich ein zweiter Abschnitt 42 an, wobei im Ubergangsbereich zwischen dem
ersten Abschnitt 40 und dem zweiten Abschnitt 42 jeweils seitliche Rastnasen 44
angeordnet sind. Die Rastnasen 44 sind derart ausgebildet, dass sie in einer
SchlieBstellung der Staublasche 36 (vergleiche auch Figur 2) in die in den
Boden- und Deckellaschen 26, 28, 32, 34 ausgebildeten Ausnehmungen 46
verrasten kdénnen. Die Ausnehmungen 46 sind dabei jeweils im
Ubergangsbereich zwischen der Vorder- und Riickwand 12, 14 und den

entsprechenden Boden- und Deckellaschen 26, 28, 32, 34 ausgebildet.



10

15

20

25

30

WO 2018/065512 PCT/EP2017/075329

-15 -

Figur 2 zeigt die Verpackung 10 mit einer SchlieBstellung der Staublaschen 36
der Deckelkonstruktion 30. Man erkennt, dass die Staublaschen 36 derart
ausgebildet sind, dass sie in der SchlieBstellung an den Seitenwénden 22’, 22",
24’, 24" aufliegen. An den Seitenwanden 22°, 227, 24°, 24" ist die Staublasche 36
nicht angelenkt. Des Weiteren wird deutlich, dass die Staublaschen 36 in ihrer
SchlieBstellung Uber die genannten Seitenwénde 22', 22", 24’, 24" hinausragen
und somit insgesamt den durch die stirnseitig angeordneten Seitenwande 22, 22’,
227, 24, 24', 24" gebildeten Bereich der Grundflache 38 der als prismatischer
Kérper ausgebildeten Verpackung 10 Uberdecken. Damit ist einerseits ein
sicherer Verschluss beziehungsweise eine sichere Uberdeckung dieses Bereichs
der Verpackung 10 gewahrleistet. Andererseits erhéht sich die
Belastungsstabilitat der Verpackung 10 in diesem Bereich deutlich. Die

Staublaschen 36 der Bodenkonstruktion 20 sind identisch ausgebildet.

Zudem wird deutlich, dass die Rastnasen 44 in der SchlieBstellung der
Staublasche 36 an den Boden- und Deckellaschen 26, 28, 32, 34 anliegen und in
den entsprechenden Ausnehmungen 46 verrasten.

Man erkennt zudem, dass der zweite Abschnitt 42 der Staublaschen 36 jeweils
derart ausgebildet ist, dass er in SchlieB3stellung der Staublaschen 36 an den
Innenseiten der Vorder- und Rickwand 12, 14 anliegt. Durch diese Abstitzung
der Innenseiten der Vorder- und Rickwand 12, 14 ergibt sich eine deutliche
Erhdhung der Formstabilitat der Verpackung 10.

Figur 3 zeigt eine schematische Darstellung eines Zuschnitts 48 der Verpackung
10 gemaB Figur 1. Der Zuschnitt 48 umfasst Gber vorliegend als Biegelinien
ausgebildete Linien 50, 52, 54, 56, 60, 62, 64 verbundene Vorderwand-,
Rickwand- und Seitenwandelemente 12, 14, 22, 22', 227, 24, 24’, 24" zur
Ausbildung der Verpackung 10 als prismatischer Formkérper in gefaltetem
Zustand des Zuschnitts 48 (siehe Figuren 1 und 2). Man erkennt, dass der
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Zuschnitt 48 zwei an dem Vorder- und Rickwandelement 12, 14 angelenkte
Deckel- und Bodenlaschen 32, 34, 26, 28 aufweist. An den jeweiligen Enden der
Seitenwande 22, 24 ist jeweils eine Staublasche 36 Uber Biegelinien 68, 72, 76,
80 angelenkt. Die Deckel- und Bodenlaschen 32, 34, 26, 28 sind Uber
entsprechende Biegelinien 66, 70, 74, 78 mit dem entsprechenden Vorder- und
Rickwandelement 12, 14 verbunden. An dem dem Seitenwandelement 22"
gegenuberliegenden Ende weist der Zuschnitt 48 eine Klebelasche 58 auf, die
Uber eine Biegelinie 82 mit dem Ruckwandelement 14 verbunden ist.

Des Weiteren erkennt man, dass im Ubergangsbereich zwischen dem Vorder-
und Rickwandelement 12, 14 und den entsprechenden Boden- und
Deckellaschen 26, 28, 32, 34 jeweils eine Ausnehmung 46 ausgebildet ist.

Die Staublasche 36 ist derart ausgebildet, dass sie in gefaltetem Zustand des
Zuschnitts 48 und in einer SchlieBstellung an den Seitenwandelementen 22’, 22",
24’ 24" an denen sie nicht angelenkt ist, aufliegt (vergleiche auch Figur 2).
Insbesondere ragt die Staublasche 36 in gefaltetem Zustand des Zuschnitts 48
und in einer SchlieBstellung Uber die Seitenwandelemente 22°, 227, 24’, 24”, an
denen sie aufliegt, hinaus. Man erkennt, dass die Staublaschen 36 jeweils aus
einem ersten Abschnitt 40 und einem daran anschlieBenden zweiten Abschnitt
42 bestehen. Der erste Abschnitt 40 ist an den entsprechenden Enden der
Seitenwandelemente 22, 24 angelenkt. Zudem ist der erste Abschnitt 40 derart
ausgebildet, dass er in gefaltetem Zustand des Zuschnitts 48 und in
SchlieBstellung der Staublasche 36 den durch die stirnseitig angeordneten
Seitenwandelemente 22, 22°, 227, 24, 24’, 24” gebildeten Bereich einer
Grundflache 38 der Verpackung 10 Uberdeckt. Der zweite Abschnitt 42 ist derart
ausgebildet, dass er in gefaltetem Zustand des Zuschnitts 48 und in
SchlieBstellung der Staublasche 36 an den Innenseiten der Vorder- und
Rickwandelemente 12, 14 anliegt. Des Weiteren erkennt man, dass im
Ubergang zwischen dem ersten Abschnitt 40 und dem zweiten Abschnitt 42
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jeweils seitliche eine Rastnase 44 in der Staublasche 36 ausgebildet ist. In dem
dargestellten  Ausflhrungsbeispiel ist der erste Abschnitt 40 ungeféhr

trapezférmig ausgebildet, der zweite Abschnitt 42 ist rechteckig ausgebildet.

Die Linien 50, 52, 54, 56, 60, 62, 64, 66, 68, 70, 72, 74, 76, 78, 80 und 82 sind
jeweils durch auf die Ruckseite des Zuschnitts 48 aufgebrachtes Wasser
und/oder eine hygroskopische Substanz, beispielsweise MgClz, definiert, um eine
bessere Biegbarkeit und Faltbarkeit des Kartons sicherzustellen. Ein
sogenanntes Debossing oder Embossing sowie zusétzliche mechanische
Bearbeitungen der Linien 50, 52, 54, 56, 60, 62, 64, 66, 68, 70, 72, 74, 76, 78, 80
und 82 sind daher nicht erforderlich und kénnen grundsétzlich entfallen. Das
Aufbringen von Wasser und/oder einer oder mehrerer hygroskopischer
Substanzen auf die Oberflache des Kartons kann bedarfsweise durch Transfer,
Aufdrucken, Aufspritzen Uber DlUsen oder mechanisches und/oder digitales
Ubertragen erfolgen, wobei der Karton bzw. Zuschnitt 48 bedarfsweise auch

impréagniert werden kann.

Im Fall einer nachtrocknenden Substanz oder falls eine trockene, das heif3t
wasser- bzw. kristallwasserfreie hygroskopische Substanz zur Definition einer
oder mehrerer Linien 50, 52, 54, 56, 60, 62, 64, 66, 68, 70, 72, 74, 76, 78, 80 und
82 aufgebracht wird, kann die Feuchtigkeitsaufnahme bzw. die Weiterleitung der
Feuchtigkeit in den Karton erst kurz vor der Herstellung der Verpackung 10
erfolgen, indem Wasser auf die hygroskopische Substanz aufgetragen wird
und/oder indem die Luftfeuchtigkeit der Umgebungsluft auf einen ausreichend
hohen Wert eingestellt wird, damit die hygroskopische Substanz die gewlinschte
Feuchtigkeitsmenge aufnehmen kann. Dies kann beispielsweise in einem

klimatisierten Raum erfolgen.

Figur 4 zeigt eine schematische Darstellung eines erfindungsgemaBen
Zuschnitts 48 gemaB einer weiteren AusfUhrungsform. Der Zuschnitt 48
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umfasst eine Seitenwand 24, die Uber jeweilige als Biegelinien ausgebildete
Linien 50 mit zwei Staublaschen 36 verbunden ist. Uber eine weitere Linie 50
ist die Seitenwand mit einer Rickwand 12 verbunden. Die Rickwand 12 ist
ihrerseits Uber eine Linie 50 mit einer Bodenlasche 26 verbunden, welche Uber
eine weitere Linie 50 und zwei als Schneidlinien ausgebildeten Linien 92 mit
einer Stecklasche 90 verbunden ist. Zwischen der Bodenlasche und den
seitlich angrenzenden Staublaschen 36 befinden sich als Schneidlinien
ausgebildete Linien 92. Weiterhin ist die Rlickwand 12 Uber eine Biegelinie 50
mit einer Seitenwand 22 verbunden, welche ihrerseits Uber Linien 50 mit zwei
Staublaschen 36 verbunden ist. Uber eine weitere Biegelinie 50 ist die
Seitenwand 22 mit einer Vorderwand 14 verbunden, die Uber eine Linie 50 mit
einer Klebelasche 58 verbunden ist. Weiterhin ist die Vorderwand 14 Uber eine
Linie 50 mit einer Deckellasche 32 verbunden. Die Deckellasche 32 ist Uber
eine Schneidlinie 92 mit der Staublasche 36 und Uber zwei Schneidlinien 92

und eine Biegelinie 50 mit einer Stecklasche 90 verbunden.

Die strichliert gezeichneten Biegelinien 50 sind erneut ausschlieBlich durch
Aufbringen von Wasser und/oder einer hygroskopischen Substanz wie MgClz
definiert, wahrend die Schneidlinien 92 gestanzt werden. Alternativ kann es auch
vorgesehen sein, dass die Schneidlinien 92 ebenfalls durch Aufbringen von
Wasser und/oder einer hygroskopischen Substanz definiert werden, um ein
Trennen des Zuschnitts 48 in diesen Abschnitten zu erleichtern.

Die in den vorhergehenden Figuren beschriebenen Ausflhrungsbeispiele der
Verpackungen 10 beziehungsweise der Zuschnitte 48 dienen zur Verdeutlichung
des Grundprinzips der vorliegenden Erfindung. Insbesondere ist eine Vielzahl
unterschiedlich ausgebildeter Verpackungen 10 und Zuschnitte 48 denkbar. So
kénnen die Grundflachen 38 der als prismatischer Kérper ausgebildeten
Verpackung 10 nicht nur achteckig sondern auch drei-, vier-, funf-, sechs-, zehn-
oder zwdlfeckig ausgebildet sein. Aber auch andere Formen sind mdaglich.
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Die vorhergehenden beschriebenen Verpackungen 10 sind als Faltschachteln
ausgebildet. Sie bestehen wie die zugehdrigen Zuschnitte 48 insbesondere aus
Karton, Papier oder vergleichbaren cellulosehaltigen Materialien. Es kdnnen
grundsatzlich aber auch Verbundmaterialien aus einem cellulosehaltigen
Basismaterial und einem oder mehreren anderen Materialien vorgesehen sein,
beispielsweise Papier + PET, Karton + PET, Aluminium + Karton, PE +
Aluminium + Karton, PVOH + Pappe usw. mit oder ohne Haftvermittler zwischen
den einzelnen Schichten. Zur Definition von einer oder mehreren Linien 50, 52,
54, 56, 60, 62, 64, 66, 68, 70, 72, 74, 76, 78, 80, 82 und 92 wird Wasser
und/oder eine hygroskopische Substanz vorzugsweise auf eine Seite einer
Papier-, Karton- und/oder Pappschicht aufgetragen, die spater eine Innenseite
der Verpackung 10 bilden soll. Weiterhin kann vorgesehen sein, dass die
hygroskopische Substanz nach dem Falten des Zuschnitts 48 bzw. nach
Fertigstellung der korrespondierenden Verpackung 10 von bzw. aus dieser

entfernt und gegebenenfalls regeneriert und wiederverwendet wird.

Fig. 5 zeigt eine Prinzipdarstellung mit Beispielen unterschiedlich ausgebildeter
Linien, die der Einfachheit halber alle mit dem Bezugszeichen 50 versehen
sind. Es ist aber zu betonen, dass die Linien 50 grundsatzlich gleich oder un-
terschiedliche definiert werden kénnen. Beispielsweise kénnen mehrere Linien
50 durch Aufbringen unterschiedlicher hygroskopischer Substanzen oder Sub-
stanzgemischen definiert werden. Weiterhin kénnen mehrere Linien 50 unter-
schiedliche Funktionen beim Herstellen einer Verpackung 10 aus einem ent-
sprechend ausgestatteten Zuschnitt 48 erflillen und unabhangig voneinander
als Falt-, Falz-, Schneid-, Rill- und/oder Biegelinien ausgebildet sein bzw. ver-

wendet werden.

Mehrere Linien 50 kénnen durch Applizierung von Wasser und/oder einer hyg-

roskopischen Substanz beispielsweise nebeneinander definiert werden, um
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Faltungen mit gréBeren Radien zu ermdglichen. Auch gewdlbte, flachige, ge-
krimmte, unterbrochene und allgemein komplex geformte Linien 50 kénnen
durch Aufbringen von Wasser und/oder einer hygroskopischen Substanz
schnell, einfach und flexibel definiert werden, ohne dass diesbezlglich weitere

mechanische Bearbeitungsschritte des Basismaterials erforderlich waren.

Die in den Unterlagen angegebenen Parameterwerte zur Definition von Pro-
zess- und Messbedingungen fur die Charakterisierung von spezifischen Eigen-
schaften des Erfindungsgegenstands sind auch im Rahmen von Abweichungen
- beispielsweise aufgrund von Messfehlern, Systemfehlern, Einwaagefehlern,
DIN-Toleranzen und dergleichen - als vom Rahmen der Erfindung mitumfasst

anzusehen.
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Patentanspriiche

Verfahren zum Herstellen eines Zuschnitts (48) fir eine Verpackung
(10), welcher ein cellulosehaltiges Basismaterial mit wenigstens einer
Linie (50, 52, 54, 56, 60, 62, 64, 66, 68, 70, 72, 74, 76, 78, 80, 82,
92) aus der Gruppe der Falt-, Falz-, Schneid-, Rill- und/oder Biegeli-
nien umfasst,

dadurch gekennzeichnet, dass

die wenigstens eine Linie (50, 52, 54, 56, 60, 62, 64, 66, 68, 70, 72,
74,76, 78, 80, 82, 92) zumindest abschnittsweise durch Aufbringen
von Wasser und/oder von wenigstens einer hygroskopischen Sub-

stanz auf das Basismaterial definiert wird.

Verfahren nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, dass

wenigstens eine hygroskopische Substanz aus der Gruppe der hyg-
roskopischen Feststoffe, Gele und/oder Flissigkeiten auf das Basis-
material aufgebracht wird.

Verfahren nach Anspruch 2,

dadurch gekennzeichnet, dass

als hygroskopische Substanz wenigstens ein anorganisches oder or-
ganisches Salz, insbesondere ein kristallwasserfreies anorganisches

oder organisches Salz, verwendet wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass
das Basismaterial mit wenigstens einem weiteren Material zu einem

Verbundmaterial verbunden wird.
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Verfahren nach Anspruch 4,
dadurch gekennzeichnet, dass
das Basismaterial Uber einen Haftvermittler mit dem weiteren Materi-

al verbunden wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5,

dadurch gekennzeichnet, dass

das Wasser und/oder die wenigstens eine hygroskopische Substanz
durch wenigstens ein Druckverfahren, insbesondere aus der Gruppe
berlihrungslose, direkte und/oder indirekte Druckverfahren, Tinten-
strahldruck, Flexodruck, Transferdruck, Siebdruck, Offsetdruck, Tief-
druck, Hochdruck, Flachdruck und Digitaldruck, und/oder durch eine
Auftragsdise auf das Basismaterial aufgebracht wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass
das Basismaterial zumindest abschnittsweise mit dem Wasser

und/oder der hygroskopischen Substanz impragniert wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 7,

dadurch gekennzeichnet, dass

das Wasser und/oder die wenigstens eine hygroskopische Substanz
in einer Menge zwischen 1,0*10-'2 g/cm? und 5,0 g/cm? und/oder mit
einer Breite zwischen 0,1 mm und 50 mm auf das Basismaterial auf-

getragen wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, dass
mehrere Linien (50, 52, 54, 56, 60, 62, 64, 66, 68, 70, 72, 74, 76, 78,
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80, 82, 92) durch Aufbringen des Wassers und/oder der wenigstens
einen hygroskopischen Substanz auf das Basismaterial zumindest

abschnittsweise definiert werden.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 9,

dadurch gekennzeichnet, dass

das Wasser und/oder die wenigstens eine hygroskopische Substanz
derart auf das Basismaterial aufgebracht wird, dass wenigstens eine
durchgezogene oder unterbrochene Linie (50, 52, 54, 56, 60, 62, 64,
66, 68, 70, 72, 74, 76, 78, 80, 82, 92) und/oder mehrere nebenei-
nander angeordnete Linien (50, 52, 54, 56, 60, 62, 64, 66, 68, 70, 72,
74,76, 78, 80, 82, 92) und/oder wenigstens eine gerade oder ge-
krimmte Linie (50, 52, 54, 56, 60, 62, 64, 66, 68, 70, 72, 74, 76, 78,
80, 82, 92) und/oder eine Schneidlinie und wenigstens eine weitere
Linie (50, 52, 54, 56, 60, 62, 64, 66, 68, 70, 72, 74, 76, 78, 80, 82,
92) definiert wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 10,

dadurch gekennzeichnet, dass

das Wasser und/oder die hygroskopische Substanz auf eine Rick-
seite des Basismaterials und/oder Uber eine mechanische Verfor-
mung im Basismaterial und/oder nur in Bereichen des Basismaterials
aufgebracht wird, die bei der Herstellung einer Verpackung (10) aus

dem Zuschnitt (48) umgeformt und/oder getrennt werden.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 11,
dadurch gekennzeichnet, dass
der Zuschnitt (48) nach dem Aufbringen der wenigstens einen hygro-

skopischen Substanz getrocknet wird.
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Zuschnitt (48) zur Herstellung einer Verpackung (10), welcher ein cel-
lulosehaltiges Basismaterial mit wenigstens einer Linie (50, 52, 54,
56, 60, 62, 64, 66, 68, 70, 72, 74, 76, 78, 80, 82, 92) aus der Gruppe
der Falt-, Falz-, Schneid-, Rill- und/oder Biegelinien umfasst,

dadurch gekennzeichnet, dass

die wenigstens eine Linie (50, 52, 54, 56, 60, 62, 64, 66, 68, 70, 72,
74,76, 78, 80, 82, 92) zumindest abschnittsweise durch Wasser
und/oder durch wenigsten eine auf das Basismaterial aufgetragene

hygroskopische Substanz definiert ist.

Zuschnitt (48) nach Anspruch 13,

dadurch gekennzeichnet, dass

die wenigstens eine Linie (50, 52, 54, 56, 60, 62, 64, 66, 68, 70, 72,
74,76, 78, 80, 82, 92) zwischen wenigstens zwei Elementen aus der
Gruppe Klebelasche (58), Rickwandelement (14), Seitenwandele-
ment (22), Vorderwandelement (12), Deckelwandelement, Boden-
wandelement, Stecklasche (90), Deckellasche (32), Staublasche (36)

und Bodenlasche (26) definiert ist.

Verfahren zum Herstellen einer Verpackung (10) aus einem Zuschnitt
(48), welcher durch ein Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis
12 hergestellt und/oder geméan Anspruch 13 oder 14 ausgebildet ist,
bei welchem die wenigstens eine Linie (50, 52, 54, 56, 60, 62, 64, 66,
68,70, 72, 74,76, 78, 80, 82, 92), die zumindest abschnittsweise
durch Wasser und/oder durch die auf das Basismaterial aufgetrage-
ne hygroskopische Substanz definiert ist, gefaltet und/oder geschnit-

ten und/oder gerillt und/oder gebogen wird.

Verfahren nach Anspruch 15,
dadurch gekennzeichnet, dass
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die hygroskopische Substanz vor dem Falt-, Falz-, Schneid-, Rill-
und/oder Biegeschritt angefeuchtet wird.

Verfahren nach Anspruch 16,

dadurch gekennzeichnet, dass

die hygroskopische Substanz durch Einstellen der Umgebungsluft-
feuchtigkeit und/oder durch Beaufschlagen mit Wasser angefeuchtet

wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 15 bis 17,

dadurch gekennzeichnet, dass

die hygroskopische Substanz nach dem Falt-, Falz-, Schneid-, Rill-
und/oder Biegeschritt zumindest Uberwiegend vom Basismaterial ent-

fernt wird.

Verpackung (10) zur Aufbewahrung von Waren, insbesondere von
Cerealien und/oder von stabférmigen Waren wie Zigaretten und der-
gleichen,

dadurch gekennzeichnet, dass

diese zumindest teilweise aus einem Zuschnitt (48), welcher durch
ein Verfahren nach einem der Ansprlche 1 bis 12 hergestellt
und/oder geman Anspruch 13 oder 14 ausgebildet ist, und/oder mit-
tels eines Verfahrens nach einem der Ansprtche 15 bis 18 erhaltlich

und/oder erhalten ist.



