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Verfahren und Vorrichtung zum Herstellen von Packungen fur Zigaretten, sowie 

Packung fur Zigaretten 

Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Herstellen von Packungen fur Zigaretten, 

wobei wenigstens eine Gruppe von Zigaretten in eine Innenumhullung eingehullt 

und in eine Tasche eines Faltrevolvers eingefuhrt und dort in einen Zuschnitt fur 

die Packung verpackt wird, gemali dem Oberbegriff des Anspruchs 1. Ferner 

5 betrifft die Erfindung eine entsprechende Vorrichtung gemali dem Oberbegriff 

des Anspruchs 8. Ferner betrifft die Erfindung eine entsprechende Packung fur 

Zigaretten gemafl dem Oberbegriff des Anspruchs 13. 

Aufgrund gesetzlicher Vorschriften kann der Gestaltungsspielraum bei der 

10 Konstruktion bzw. dem Design von Packungen fur Zigaretten in einzelnen 

Landern stark eingeschrankt sein, oder mit einer solchen Einschrankung ist in 

absehbarer Zeit zu rechnen. Insbesondere ist davon auszugehen, dass 

Packungen fur Zigaretten nur noch bestimmte Abmessungen aufweisen diirfen, 

sodass eine Anpassung der Abmessungen der Packungen an die 

15 entsprechenden Abmessungen des Packungsinhalts schwierig oder sogar 

unmoglich wird. 

Hiervon ausgehend liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde ein Verfahren und 

eine Vorrichtung zum Herstellen von Packungen fur Zigaretten vorzuschlagen, 

20 die eine moglichst einfache Losung bieten, um Packungsinhalte mit 

unterschiedlichen Abmessungen auf einfache Weise verpacken zu konnen. 

Weiterhin soli eine entsprechende Packung vorgeschlagen werden. 

Zur Losung dieser Aufgabe weist ein erfindungsgemaR.es Verfahren die 

25 Merkmale des Anspruchs 1 auf. Es ist demnach vorgesehen, dass wenigstens 
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eine Abmessurig der wenigstens einen Zigarettengruppe nicht der 

entsprechenden Abmessung des Innenraums der Packung entspricht, und dass 

die wenigstens eine abweichende Abmessung durch wenigstens ein Fullstuck 

ausgeglichen wird, wobei das wenigstens eine Fullstuck zusammen mit 

5 wenigstens einer Zigarettengruppe in die Innenumhiillung erngehullt wird. 

Es hat sich gezeigt, dass der Einsatz eines Fiillstiicks eine einfache Moglichkeit 

darstellt, um einen Ausgleich zwischen den Abmessungen der Packung und den 

Abmessungen der Zigarettengruppe herzustellen. Die Anordnung des Fullstiicks 

10 innerhalb der Innenumhiillung hat sich zudem als in der Praxis gut zu realisieren 

herausgestellt. 

Bevorzugt kommen im Rahmen der Erfindung Fiillstiicke zum Einsatz, die uber 

einen mehreckigen Querschnitt verfugen und mindestens vier Langskanten 

15 aufweisen. 

Gemafi einer bevorzugten Weiterbildung der Erfindung kann vorgesehen sein, 

dass die wenigstens eine Zigarettengruppe und das wenigstens eine Fiillstiick in 

entsprechende Aufnahmen eines Forderers eingeschoben werden, insbesondere 

20 in getrennte Aufnahmen einer Tasche eines Taschenkettenforderers, und dass 

die wenigstens eine Zigarettengruppe und das wenigstens eine Fullstiick 

zusammen in Langsrichtung derselben in eine gemeinsame Aufnahme eines 

anschlieUenden Forderers, insbesondere eines Ubergaberevolvers, iibergeben 

werden und vom Forderer in Richtung einer Einrichtung zur Einhullung des 

25 Packungsinhalts in die Innenumhiillung iibergeben werden. 

Eine bevorzugte Ausfiihrungsform der Erfindung sieht vor, dass das oder jedes 

Fullstuck und die oder jede Zigarettengruppe getrennt und/oder nacheinander in 

eine separate Aufnahme einer Tasche eines Taschenkettenforderers 

30 eingeschoben wird bzw. werden, und dass der Inhalt der Tasche als 

Packungsinhalt in Langsrichtung derselben zusammen auf einen anschliefienden 

Ubergaberevolver abgeschoben wird, wobei der Ubergaberevolver eine 

gemeinsame Tasche fur das oder jedes Fiillstiick und die oder jede 

Zigarettengruppe aufweist. 
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Insbesondere kann vorgesehen sein, dass die Fiillstucke mehrbahnig zugefiihrt 

werden, insbesondere mittels eines oder mehrerer Ubergaberevolver fur 

Fiillstucke, und dass mehrere Fiillstucke gleichzeitig in Aufnahmen von 

benachbarten Taschen des Taschenkettenrevolvers eingeschoben werden, und 

5 dass mehrere Gruppen von Zigaretten gleichzeitig in entsprechende Aufnahmen 

der gleichen Tasche eingeschoben werden, insbesondere aus einem 

Zigarettenmagazin. 

Eine weitere Besonderheit kann darin bestehen, dass das oder jedes Fullstiick 

10 hiilsenartig aus einem Zuschnitt aus Verpackungsmaterial gebildet ist, und wobei 

im Bereich wenigstens einer Wandung des Zuschnitts einander iiberlappende 

Faltlappen des Zuschnitts miteinander verbunden sind, insbesondere durch 

Klebung, und wobei die Hiilse derart mit der oder jeder Zigarettengruppe 

zusammengefiihrt und in der Packung angeordnet wird, dass die iiberlappenden 

15 Faltlappen des Zuschnitts der Hiilse im Bereich einer Riickseite der Packung 

angeordnet sind. 

Insbesondere kann vorgesehen sein, dass die Faltlappen im Bereich einer der 

Riickseite der Packung zugewandten Seitenflache des Fiillstiicks vollflachig 

20 iiberlappen bzw. doppellagig angeordnet sind. 

In einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung kann vorgesehen sein, dass 

ein Fullstuck und mehrere Gruppen von Zigaretten in eine Tasche des Forderers 

eingeschoben werden und den Packungsinhalt bilden. 

25 

Eine erfindungsgemafie Vorrichtung weist die Merkmale des Anspruchs 8 auf. Es 

ist demnach vorgehsehen, dass wenigstens eine Abmessung der wenigstens 

einen Zigarettengruppe nicht der entsprechenden Abmessung des Innenraums 

der Packung entspricht, und dass die wenigstens eine abweichende Abmessung 

30 durch wenigstens ein Fullstuck ausgeglichen wird, wobei das Fiillstiick 

zusammen mit wenigstens einer Zigarettengruppe in die Innenumhiillung 

eingehiillt ist. 

Gemaft einer bevorzugten Weiterbildung der Erfindung kann vorgesehen sein, 

35 dass das oder jedes Fiillstiick und die oder jede Gruppe von Zigaretten in eine 
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Tasche eines Forderers einschiebbar sind, wobei die Tasche mehrere 

Aufnahmen fur jeweils ein Fullstuck oder eine Gruppe von Zigaretten aufweist, 

und dass der Inhalt der Tasche also eine Formation aus dem oder jedem 

Fullstuck und der oder jeder Gruppe von Zigaretten durch einen gemeinsamen 

5 Schieber zusammen bzw. gleichzeitig aus der Tasche ausschiebbar ist. 

Eine Besonderheit kann darin bestehen, dass die Aufnahmen der Tasche 

voneinander durch Wandungen der Tasche abgegrenzt sind, und dass der 

Schieber eine der Anzahl der Aufnahmen entsprechende Anzahl an 

10 Schieberelementen aufweist, deren Anlageflache jeweils an den Querschnitt der 

Aufnahmen bzw. den Querschnitt der entsprechenden Fiillstiicke bzw. Gruppen 

von Zigaretten im Wesentlichen angepasst ist und/oder entspricht, wobei in 

wenigstens einer Wandung wenigstens einer Aufnahme in Ausschubrichtung 

verlaufende, insbesondere durchgehende und nutenartige, Vertiefungen 

15 eingeformt sind, in die jeweils Abschnitte des Schiebers bzw. der 

entsprechenden Schieberelemente eintreten und die seitlich iiber den 

Querschnitt des Inhalts der entsprechenden Aufnahme, insbesondere eines 

Fiillstiicks, quer zur Ausschubrichtung hinausragen. 

20 Insbesondere kann vorgesehen sein, dass die Schieberelemente auflerhalb der 

Tasche mittels Verbindungselementen zu einem Schieber verbunden sind, und 

dass Wandungen der Tasche in Ausschubrichtung verlaufende, durchgehende 

schlitzartige Ausnehmungen aufweisen, durch die jeweils ein 

Verbindungselement hindurchtritt, und dass die Breite der Ausnehmungen so 

25 bemessen ist, dass einzelne Zigaretten nicht aus den Aufnahmen herausfallen 

konnen. 

Eine weitere Besonderheit kann darin bestehen, dass die Fullstucke und die 

Gruppen von Zigaretten dem Forderer mehrbahnig zugefiihrt werden, sodass 

30 jeweils mehrere Fiillstiicke und Zigarettengruppen gleichzeitig an den Forderer 

ubergebbar sind, und dass mehrere Packungsinhalte vom Forderer gleichzeitig 

an einen anschlieftenden Forderer, insbesondere einen Ubergaberevolver 

ubergebbar sind, und dass die Packungsinhalte einzeln aus dem Forderer 

ausschiebbar sind, wobei die Fiillstiicke, Zigarettengruppen und Packungsinhalte 
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jeweils in Langsrichtung den Forderern zugefuhrt und/oder zwischen den 

Forderern ubergebbar und/oder vom Forderer ausschiebbar sind. 

Eine erfindungsgemafte Packung fur Zigaretten weist die Merkmale des 

5 Anspruch 13 auf. Es ist demnach vorgesehen, dass wenigstens eine Abmessung 

der wenigstens einen Zigarettengruppe nicht der entsprechenden Abmessung 

des Innenraums der Packung entspricht, und dass die wenigstens eine 

abweichende Abmessung durch wenigstens ein Fullstuck ausgeglichen wird, 

wobei das Fullstuck zusammen mit wenigstens einer Zigarettengruppe in die 

10 Innenumhiillung eingehullt ist. 

Gematl einer bevorzugten Weiterbildung der Packung kann vorgesehen sein, 

dass in der Packung ein Kragen angeordnet ist, und dass das Fullstuck durch 

den Kragen wenigstens teilweise verdeckt wird, insbesondere derart, dass eine 

15 zu einer Schachtel-Vorderwand weisende Wandung des Fiillstiicks durch den 

Kragen verdeckt wird, wobei vorzugsweise eine Ausnehmung in einer Kragen-

Vorderwand zur Erleichterung der Entnahme von Zigaretten aus der Packung 

sich nicht uber im Wesentlichen die gesamte Breite der Kragen-Vorderwand 

erstreckt, sondern seitlich versetzt zur Position des Fullstucks angeordnet ist. 

20 Vorzugsweise kann vorgesehen sein, dass fur jede Zigarettengruppe in der 

Packung eine eigene Ausnehmung vorgesehen ist. 

Weiterhin kann vorgesehen sein, dass in Wandungen des Fullstucks 

Stanzschnitte vorgesehen sind, die jeweils eine Lasche definieren, wobei die 

25 Laschen quer zur jeweiligen Wandung gefaltet sind, um auf diese Weise die 

Stabilitat des Fullstucks zu erhohen, insbesondere derart, dass die Laschen in 

das Fullstuck hinein gefaltet sind. 

Eine weitere Besonderheit kann darin bestehen, dass sich das Fullstuck uber im 

30 Wesentlichen die gesamte Breite der Schachtel-Riickwand erstreckt und sich 

beiderseits an den gegenuberliegenden Schachtel-Seitenwanden abstutzt. Auf 

diese Weise kann das Fullstuck fixiert werden. 

Vorzugsweise ist vorgesehen, dass sich das Fullstuck uber im Wesentlichen die 

35 gesamte Tiefe des Schachtelteils erstreckt und sich beiderseits an der Schachtel-
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Vorderwand und/oder der Kragen-Vorderwand einerseits und der Schachtel-

Riickwand andererseits abstutzt. Auch hierdurch wird eine Fixierung des 

Fullstucks bewirkt. 

5 Eine weitere Besonderheit kann darin bestehen, dass das Fullstuck einen 

dreidimensionalen Ftillkorper aufweist, der durch Falten von Wandungen eines 

Zuschnitts aus Verpackungsmaterial gebildet ist, wobei der Ftillkorper zwischen 

den beiden Zigarettengruppen angeordnet ist und die wenigstens eine 

abweichende Abmessung ausgleicht. 

10 

Vorzugsweise ist der Ftillkorper als Hohlkorper ausgebildet und weist wenigstens 

vier aufrechte Langskanten auf, wobei der Ftillkorper im Querschnitt 

vorzugsweise rechteckig oder trapezformig ausgebildet ist. 

15 Gemafi. einer bevorzugten Ausgestaltung ist vorgesehen, dass beiderseits des 

Fiillkorpers jeweils ein Faltlappen des Fullstucks ausgebildet ist, die sich entlang 

der Schachtel-Riickwand erstrecken, und dass wenigstens eine Wandung des 

Zuschnitts in die Ebene der Faltlappen gefaltet ist, um ein wenigstens teilweise 

im Bereich der Wandung ein iiber die im wesentlichen gesamte Breite der 

20 Schachtel-Riickwand durchgehendes Fullstuck zu bilden. 

Weiterhin kann vorgesehen sein, dass der Ftillkorper Seitenwande aufweist, die 

sich ausgehend von der Schachtel-Riickwand in Richtung der Schachtel-

Vorderwand erstrecken, wobei die Seitenwande sich nicht iiber die gesamte 

25 Hohe des Schachtelteils erstrecken, derart, dass ein oberes Ende der Zigaretten 

wenigstens einer Zigarettengruppe nicht an einer Seitenwand anliegt. 

Eine weitere Besonderheit kann darin bestehen, dass das Fiillstiick mit dem 

Schachtelteil, insbesondere im Bereich einer Schachtel-Ruckwand, verbunden 

30 ist, vorzugsweise mittels Leim, wobei der Leim vorzugsweise im Bereich einer 

Offnung der Innenumhiillung positioniert ist. 

Bevorzugte Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung wird nachfolgend anhand der 

Zeichnung beschrieben. In dieser zeigen: 

35 
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Fig. 1 eine Packung fur Zigaretten mit geoffnetem Deckel in raumlicher 

Darstellung, 

Fig. 2 einen Horizontalschnitt durch die Packung gemali Fig. 1 entlang 

5 Schnittebene II - II, 

Fig. 3 bis 5 drei Varianten der Packung gemafl Fig. 1 und 2, 

Fig. 6 einen Abschnitt einer Vorrichtung zum Herstellen von Packungen 

10 der gezeigten Art in schematischer raumlicher Darstellung, 

Fig. 7 einen Vertikalschnitt durch die Vorrichtung entlang Schnittlinie VII 

- VII in Fig. 6, 

15 Fig. 8 eine Seitenansicht der Vorrichtung in Blickrichtung entsprechend 

Pfeil VIII in Fig. 7, 

Fig. 9 eine Einzelheit der Vorrichtung im Bereich IX in Fig. 8 in 

teilweiser vergrofterter Darstellung, 

20 

Fig. 10 einen Vertikalschnitt durch die Vorrichtung entlang Schnittlinie X -

X in Fig. 6, 

Fig. 11 einen Vertikalschnitt durch die Vorrichtung entlang Schnittlinie XI 

25 -XI in Fig. 10, 

Fig. 12 einen Vertikalschnitt durch die Vorrichtung entlang Schnittlinie XII 

-XII in Fig. 6, 

30 Fig. 13 einen Vertikalschnitt durch die Vorrichtung entlang Schnittlinie 

XIII-XIII in Fig. 12, 

Fig. 14 einen Vertikalschnitt durch die Vorrichtung entlang Schnittlinie 

XIV-XIV in Fig. 12, 

35 



WO 2015/192925 PCT/EP2015/000633 

8 

Fig. 15 eine Seitenansicht der Vorrichtung im Bereich XV in Fig. 6, 

Fig. 16 eine Seitenansicht eines Teils der Vorrichtung in Blickrichtung 

entsprechend Pfeil XVI in Fig. 15, 

5 

Fig. 17 einen weiteren Abschnitt einer Vorrichtung zum Herstellen von 

Packungen der gezeigten Art in schematischer raumlicher 

Darstellung im Anschluss an Fig. 6, 

10 Fig. 18 bis 21 vier weitere Varianten der Packung gemafJ Fig. 1 und 2, 

Fig. 22 ein Fullstuck in raumlicher Darstellung, 

Fig. 23 ein weiteres Fullstuck in raumlicher Darstellung, 

Fig. 24 eine weitere Variante eines Fullstucks in raumlicher Darstellung, 

Fig. 25 eine weitere Variante einer Packung mit einem Fullstuck 

entsprechend Fig. 23, 

15 

20 

25 

Fig. 26 einen Horizontalschnitt durch die Packung entsprechend 

Schnittlinie XXVI - XXVI in Fig. 25, 

Fig. 27 ein weiteres Fullstuck in raumlicher Darstellung, 

Fig. 28 eine weitere Variante eines Fullstucks in raumlicher Darstellung, 

Fig. 29 eine weitere Variante einer Packung mit einem Fullstuck 

entsprechend Fig. 27, 

Fig. 30 einen Horizontalschnitt durch die Packung entsprechend 

Schnittlinie XXX - XXX in Fig. 29, 

Fig. 31 einen Zuschnitt fur die Herstellung eines Fullstucks gemaH Fig. 

35 23, 

30 
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Fig. 32 einen Zuschnitt fur die Herstellung eines Fullstucks gemaft Fig. 

27, und 

5 Fig. 33 einen teilweisen Schnitt durch die Packung entlang Schnittlinie 

XXXIII -XXXIII in Fig. 2. 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand einer Vorrichtung zum Herstellen von 

Packungen 10 fur Zigaretten 11 erlautert. Es versteht sich, dass die Packungen 

10 10 naturlich auch zur Aufnahme von anderen Packungsinhalten als Zigaretten 11 

bestimmt sein konnen. 

Exemplarisch wird die Erfindung anhand einer Packung 10 des Typs Hinge-Lid 

beschrieben. Der grundsatzliche Aufbau von Packungen dieses Typs ist aus dem 

15 Stand der Technik bekannt, weshalb nachfolgend nur die wesentlichen bzw. 

besonderen Elemente erwahnt werden. 

Die Packung 10 des Typs Hinge-Lid besteht aus einem Schachtelteil 12 und 

einem Deckel 13. Der Deckel 13 ist schwenkbar am Schachtelteil 12 befestigt, 

20 namlich im Bereich eines ruckseitigen Liniengelenks. Schachtelteil 12 und Deckel 

13 werden durch Falten eines gemeinsamen Zuschnitts in bekannter Weise 

hergestellt. 

Im Schachtelteil 12 ist im vorliegenden Fall ein Kragen 14 angeordnet, der aus 

25 dem oben offenen Schachtelteil 12 herausragt. Der Kragen 14 verfugt iiber eine 

Kragen-Vorderwand 15 sowie jeweils hierzu benachbarte Kragen-Seitenwande 

16, die innenseitig an entsprechenden Wandungen des Schachtelteils 12 

anliegen, namlich im Bereich der Schachtel-Vorderwand 17 sowie der beiden 

Schachtel-Seitenwande 18. Die Schachtel-Seitenwande 18 sind wie ublich durch 

30 einander uberdeckende und durch Klebung miteinander verbundene Faltlappen 

gebildet. 

Ferner ist im Schachtelteil 12 ein Packungsinhalt angeordnet, namlich im 

vorliegenden Fall eine oder mehrere Gruppen 19 von Zigaretten 11. Eine 

35 Besonderheit besteht darin, dass die Zigarettengruppe 19 bzw. die 
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Zigarettengruppen 19 zusammen nicht den Querschnitt bzw. Innenraum des 

Schachtelteils 12 bzw. der Packung 10 ausfullt bzw. ausfullen. 

Die Zigaretten 11 haben im vorliegenden Ausfuhrungsbespiel einen derartigen 

5 Durchmesser, dass ein Teil des Innenraums der Packung 10 bzw. Querschnitts 

des Schachtelteils 12 nicht gefullt wird. Mit anderen Worten entsprechen die 

Abmessungen der bzw. aller Zigarettengruppen 19 nicht den entsprechenden 

Abmessungen des Innenraums des Schachtelteils 12. Anstelle des 

Durchmessers der Zigaretten 11 kann naturlich auch alternativ oder zusatzlich 

10 die Anzahl der Zigaretten 11 so gewahlt sein, dass im Innenraum der Packung 10 

ein Hohlraum gebildet ware, der nicht durch die oder jede Zigarettengruppe 19 

gefullt wiirde. 

Zum Ausgleich der unterschiedlichen Abmessungen des Innenraums der 

15 Packung 10 und der oder jeder Zigarettengruppe 19 ist ein zusatzliches Element 

in der Packung 10 angeordnet. Im Folgenden wird dieses Element als Fullstuck 

20 bezeichnet. Dieses dient dazu die abweichenden Abmessungen so 

auszugleichen, dass der Packungsinhalt (Zigarettengruppe(n) und Fullstuck(e)) 

die Packung 10 wie ublich ausfullt. 

20 

Das Fullstuck 20 ist in den gezeigten Ausfuhrungsbeispielen aus einem 

Verpackungsmaterial gebildet, beispielsweise durch entsprechende Faltung 

eines Zuschnitts aus Verpackungsmaterial zur Bildung eines dreidimensionalen 

Korpers. Vorzugsweise wird das Fullstuck 20 als Hohlkorper bzw. Hulse 

25 ausgebildet. Es ist aber auch denkbar, dass man Fullstucke 20 aus mehr oder 

weniger massiven Korpern bildet, beispielsweise aus Materialien mit geringer 

Dichte, die das Gewicht der Packung 10 nicht erheblich erhohen. 

Eine eigenstandige Besonderheit besteht darin, dass bei der Packung 10 das 

30 Fullstuck 20 gemeinsam mit der oder jeder Zigarettengruppe 10 in eine 

Innenumhiillung 22 eingehullt ist. 

Eine weitere Besonderheit des Ausfiihrungsbeispiels gemafl Fig. 1 und 2, die 

eine Hinge-Lid-Packung 10 mit rechtwinkligen Packungskanten 23 zeigt, besteht 
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darin, dass zwei Zigarettengruppen 19 in der Packung 10 angeordnet sind, die 

durch ein Fullstuck 20 voneinander getrennt werden. 

Im vorliegenden Fall sind die beiden Zigarettengruppen 19 gleich groft bzw. 

5 weisen die gleiche Anzahl von Zigaretten 11 auf. Es versteht sich, dass die 

Zigarettengruppen 19 naturlich auch eine unterschiedliche GrofJe bzw. eine 

unterschiedliche Anzahl von Zigaretten 11 beinhalten konnen. Ferner versteht es 

sich, dass auch mehr oder weniger als zwei Zigarettengruppen 19 vorgesehen 

sein konnen. Entsprechend ist die erfindungsgemalie Packung 10 auch nicht 

10 darauf beschrankt, dass nur ein Fullstuck 20 vorhanden ist, sondern es konnen 

auch mehrere Fullstucke 20 in der Packung 10 angeordnet sein. 

Die Anzahl der Fullstucke 20 kann geringer als die Anzahl der Zigarettengruppen 

19 sein. Alternativ kann die Anzahl der Fullstucke 20 naturlich auch gleich der 

15 Anzahl der Zigarettengruppen 19 sein. Eine weitere Alternative kann darin 

bestehen, dass eine groftere Anzahl an Fullstucken 20 in der Packung 10 

vorgesehen sind als die Anzahl der Zigarettengruppen 19. 

In dem in Fig. 1 und 2 gezeigten Ausfuhrungsbeispiel sind die beiden 

20 Zigarettengruppen 19 jeweils in einem Eckbereich der Packung 10 angeordnet, 

namlich in einem etwa dreieckigen Bereich zwischen den Schachtel-

Seitenwanden 18 und der Schachtel-Vorderwand 17. 

Die Zigaretten 11 sind in mehreren parallelen Reihen 24 angeordnet und in 

25 Normallage zueinander positioniert, wobei die Anzahl der Zigaretten 11 in den 

Reihen 24 ausgehend von der Schachtel-Vorderwand 17 in Richtung der 

Schachtel-Riickwand 21 jeweils abnimmt. Im vorliegenden Fall ist eine 4-3-2-1-

Formation vorgesehen. 

30 Entsprechend der Formation und der Anordnung der beiden Zigarettengruppen 

19 ist das Fullstiick 20 zentral zwischen den beiden Zigarettengruppen 19 

angeordnet. 

Das Fiillstiick 20 ist im vorliegenden Fall als aufrecht in der Packung 10 bzw. 

35 dem Schachtelteil 12 stehende Hiilse ausgebildet. 



WO 2015/192925 PCT/EP2015/000633 

12 

Die Form des Fullstucks 20 entspricht im Querschnitt etwa einem Trapez. 

Entsprechend weist das Fullstuck 20 vier Wandungen auf, namlich zwei 

Wandungen 25, 26 die sich jeweils entlang der Schachtel-Vorderwand 17 bzw. 

5 der Schachtel-Riickwand 21 erstrecken, sowie zwei dazwischen verlaufende 

schraggerichtete Wandungen 27, 28. 

Eine Besonderheit der Wandung 26 im Bereich der Schachtel-Riickwand 21 

besteht darin, dass diese durch zwei iiberlappende Faltlappen gebildet ist, die 

10 vorzugsweise vollflachig bzw. im Wesentlichen vollflachig uber die gesamte 

Flache der Wandung 26 iiberlappen und miteinander verbunden sind. Auf diese 

Weise kann die Stabilitat der Schachtel-Riickwand 21 bzw. der Riickwand der 

Packung 10 erhoht werden. 

15 Wie bereits geschildert sind die beiden Zigarettengruppen 19 und das Fiillstiick 

20 zusammen in eine gemeinsame Innenumhiillung 22 eingehiillt, zur Bildung 

eines Zigarettenblocks 29. 

Der auf diese Weise gebildete Zigarettenblock 29 fiillt den Querschnitt des 

20 Schachtelteils 12 bzw. den Innenraum der Packung 10 in iiblicher Weise aus. Die 

beiden Zigarettengruppen 19 liegen jeweils unmittelbar am Fiillstiick 20 an, 

wobei das Fiillstiick 20 sich iiber die voile Hohe der Zigarettengruppen 19 

erstreckt. Es versteht sich, dass das Fullstiick 20 auch eine geringere Hohe 

aufweisen kann. 

25 

Ein zweites Ausfiihrungsbeispiel einer erfindungsgemaften Packung ist in Fig. 3 

gezeigt. Auch hier sind zwei Zigarettengruppen 19 mit jeweils zehn Zigaretten 11 

sowie ein Fiillstiick 20 vorgesehen. 

30 Auch in diesem Fall ist das Fullstiick 20 zentral in der Packung 10 bzw. dem 

Schachtelteil 12 angeordnet und trennt die beiden Zigarettengruppen 19. 

Ein erster Unterschied zum Ausfiihrungsbeispiel gemaft Fig. 2 besteht darin, 

dass es sich bei der Packung 10 um eine Packung 10 mit abgerundeten 

35 Packungskanten 23 handelt. 
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Weiterhin entspricht die Formation der Zigarettengruppen 19 einer 3-2-2-3-

Formation. 

5 Im Querschnitt ist das Fullstuck 19 sechseckig ausgebildet, wobei zwei etwa 

gleichlange Wandungen 25, 26 einander gegeniiberliegen und sich entlang der 

Schachtel-Vorderwand 17 bzw. der Schachtel-Riickwand 21 erstrecken. Diese 

werden von vier schraggerichteten Wandungen 27, 28, 30, 31 miteinander 

verbunden. 

10 

Auch in diesem Fall sind die Zigaretten 11 in benachbarten Reihen 24 in 

Normallage angeordnet und die Wandung 26 im Bereich der Schachtel-

Riickwand 21 ist doppellagig ausgebildet. 

15 Das dritte Ausfiihrungsbeispiel gemafi Fig. 4 unterscheidet sich von den beiden 

vorhergehenden Ausfiihrungsbeispielen dadurch, dass es sich bei der Packung 

10 um eine Packung 10 mit schragverlaufenden Packungskanten 23 handelt 

(Oktagonal-Packung). 

20 Das Fiillstiick 20 hat im Querschnitt die Form eines regelmafiigen Sechsecks 

und trennt zwei Zigarettengruppen 19 mit jeweils zwolf Zigaretten in fiinf Reihen 

24, wobei die Zigaretten 11 benachbarter Reihen 24 jeweils in Sattellage 

zueinander angeordnet sind. 

25 Ein viertes Ausfiihrungsbeispiel einer Packung 10 ist in Fig. 5 gezeigt. Dabei ist 

seitlich im Schachtelteil 12 ein Fullstuck 20 angeordnet und eine einzelne 

Zigarettengruppe 19 fiillt den Rest des Innenraums des Schachtelteils 12. 

Das Fiillstiick 20 ist im Querschnitt fiinfeckig ausgebildet mit fiinf Wandungen 25, 

30 26, 27, 28, 30. Die Wandung 30 im Bereich einer Schachtel-Seitenwand 18 ist 

doppellagig ausgebildet. 

Die Zigarettengruppe 19 besteht aus fiinf Reihen 24 von Zigaretten 11 in einer 5-

4-4-4-5-Formation in Sattellage. 

35 
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Es versteht sich, dass die soweit beschriebenen Packungen 10 naturlich nur 

Beispiele darstellen und Abwandlungen, wie teilweise bereits erwahnt, moglich 

sind. Insbesondere ist die Form der Fullstucke 20 nicht auf die beschriebenen 

Formen beschrankt, sondern es kommen beliebige geometrische Formen in 

5 Frage, entsprechend der gewunschten Formation der oder jeder 

Zigarettengruppe 19. Denkbar sind insbesondere auch unsymmetrische Formen. 

Nachfolgend wird die Herstellung derartiger Packungen 10 am Beispiel der in Fig. 

1 und 2 gezeigten Packung 10 beschrieben. Die Vorrichtung ist aber mit 

10 geringfugigen Modifikationen auch zur Herstellung von Packungen 10 gemaft 

Fig. 3 bis 5 Oder weiterer Varianten geeignet. 

Zentrales Organ der Vorrichtung ist ein Forderer 32, auf dem die oder jede 

Zigarettengruppe 19 mit dem oder jedem Fullstuck 20 in einer packungsgema&en 

15 Anordnung zusammengefuhrt wird. 

Im vorliegenden Fall ist der Forderer 32 in Art eines Taschenkettenforderers 

ausgebildet und verfugt iiber mehrere Taschen 33, die am Umfang des Forderers 

32 angeordnet sind. Die Taschen 33 sind mit konstantem Abstand zueinander 

20 angeordnet und mit ihrer Langserstreckung quer zur Transportrichtung des 

Forderers 32 ausgerichtet. Selbstverstandlich konnen die Taschen 33 auch an 

einem anderen geeigneten Forderer angeordnet sein, beispielsweise einem 

Revolver oder dergleichen. 

25 Entsprechend der herzustellenden Packung 10 gemaft Fig. 1 und 2 weist jede 

Tasche 33 mehrere Aufnahmen 34, 35, 36 auf fur jeweils ein Fiillstiick 20 oder 

eine Zigarettengruppe 19. 

Die Aufnahmen 34, 35, 36 sind voneinander durch Wandungen 37, 38 getrennt. 

30 Ferner sind die Aufnahmen 34, 35, 36 audenseitig durch Wandungen 39, 40, 41, 

42 der Tasche 33 begrenzt. 

Die Aufnahmen 34, 35, 36 sind im Querschnitt jeweils an den Querschnitt der 

Zigarettengruppe 19 bzw. des Fiillstiicks 20 angepasst. Entsprechend sind die 

35 Aufnahmen 34 und 36 fur die Zigarettengruppen 19 im Querschnitt etwa 
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dreieckig ausgebildet, wohingegen die Aufnahme 35 fur das Fullstuck 20 im 

Querschnitt im Wesentlichen trapezformig ausgebildet ist. 

Im vorliegenden Fall ist vorgesehen, dass zunachst die Fullstucke 20 in die 

5 Aufnahmen 35 eingeschoben werden, bevor danach in einem zweiten Schritt die 

Zigarettengruppen 19 in die Aufnahmen 34 und 36 eingeschoben werden. 

Die Zufuhrung der Fullstucke 20 zum Forderer 32 erfolgt mit Hilfe eines weiteren 

Forderers 43, der im vorliegenden Fall als Ubergaberevolver ausgebildet ist. 

10 

Der Forderer 43 verfiigt iiber Taschen 44, die am Umfang des 

Ubergaberevolvers verteilt angeordnet sind und in die fertig gefaltete Fiillstucke 

20 radial eingeschoben werden konnen, wozu ein Schieber 45 dient. Nach 

teilweisem Umlauf der Fiillstiicke 20 am Forderer 43 werden die Fiillstucke 20 

15 nacheinander mittels eines weiteren Schiebers 46 radial aus dem Forderer 43 

aus- und in eine benachbarte Tasche 33 des Forderers 43 eingeschoben (Fig. 7). 

Der Ubergaberevolver ist im vorliegenden Fall durch beabstandete 

Revolverscheiben 47, 48 gebildet, zwischen denen der Schieber 46 angeordnet 

20 ist. Zudem sind zwei Obergaberevolver 43 nebeneinander angeordnet, sodass 

gleichzeitig zwei Fiillstucke 20 in zwei benachbarte Taschen 33 eingeschoben 

werden konnen. Die Zufiihrung der Fullstucke 20 zu den Taschen 33 des 

Forderers 32 erfolgt also in mehrbahinger Arbeitsweise. 

25 Im nachsten Schritt werden die Zigarettengruppen 19 den Taschen 33 bzw. 

deren Aufnahmen 34, 36 zugefiihrt. 

Zigaretten 11 sind in einem Zigarettenmagazin 49 gespeichert und werden im 

Bereich einer Unterseite des Zigarettenmagazins 49 durch einen Zigarettenstoliel 

30 50 als Zigarettengruppe 19 aus dem Magazin 49 aus- und in eine benachbarte 

Tasche 33 des Forderers 32 eingeschoben. Die ausgeschobenen 

Zigarettengruppen 19 sind in einer Formation gemali Fig. 2 angeordnet. 

Hinsichtlich des Einschiebens der Zigarettengruppen 19 kann vorgesehen sein, 

35 dass der Zigarettenstofiel 50 zwei Zigarettengruppen 19 gleichzeitig in die beiden 
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Aufnahmen 34, 36 einer Tasche 33 einschiebt. Dies kann aber auch mit 

separaten Zigarettenstofieln 50 erfolgen. 

Vorzugsweise erfolgt auch die Zufiihrung der Zigarettengruppen 19 zu den 

5 Taschen 33 in mehrbahniger Arbeitsweise. Im gezeigten Ausfiihrungsbeispiel 

werden jeweils gleichzeitig zwei Zigarettengruppen 19 in zwei benachbarte 

Taschen 33 eingeschoben. 

Nachdem im Bereich des Forderers 32 die Taschen 33 mit Zigarettengruppen 19 

10 und Fiillstucken 20 befiillt wurden, werden diese an einen nachfolgenden 

Forderer 51 iibergeben. 

Die Ubergabe erfolgt mittels eines Schiebers 52, der den Inhalt einer Tasche 33, 

also im vorliegenden Fall zwei Zigarettengruppen 19 und ein Fiillstiick 20, 

15 zusammen in einem Arbeitsgang in eine entsprechend positionierte Tasche 53 

des benachbarten Forderers 51 einschiebt. Im vorliegenden Fall ist der Forderer 

51 als Ubergaberevolver mit mehreren am Umfang angeordneten Taschen 53 

ausgebildet. Auch hier sind selbstverstandlich andere Losungen moglich. 

20 Eine Besonderheit des Schiebers 52 besteht darin, dass dieser aus mehreren 

Schieberelementen 54, 55, 56 gebildet ist, die jeweils einer Aufnahme 34, 35, 36 

der Tasche 33 zugeordnet sind. Die Schieberelemente 54, 55, 56 sind aufterhalb 

der Tasche 33 iiber Verbindungselemente 57, 58, 59 zu einer zusammen 

bewegbaren Einheit (Schieber 52) verbunden. 

25 

Eine erste Besonderheit besteht darin, dass Wandungen der Tasche 33 

schlitzartige Ausnehmungen 60, 61, 62 aufweisen, durch die hindurch sich die 

Verbindungselemente 57, 58, 59 erstrecken. Entsprechend erstrecken sich die 

Ausnehmungen 60, 61, 62 durchgehend uber die gesamte Lange der Tasche 33. 

30 

Die Breite der Ausnehmungen 60, 62 im Bereich der Aufnahmen 34, 36 ist so 

bemessen, dass diese geringer ist als der Durchmesser der Zigaretten 11, 

welche sich in den Aufnahmen 34, 36 befinden. Auf diese Weise kann verhindert 

werden, dass Zigaretten 11 durch die Ausnehmungen 60, 62 aus der Tasche 33 

35 gelangen konnen (Fig. 11). 
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Die Ausnehmungen 60, 61, 62 sind jeweils im Bereich einer Oberseite der 

Taschen 33, namlich im Bereich der Wandung 42 ausgebildet. 

5 Eine weitere Besonderheit betrifft Malinahmen, die einen sicheren Ausschub des 

Fullstucks 20 gewahrleisten sollen. Das als Hiilse ausgebildete Fiillstiick 20 ist in 

Langserstreckung in der Aufnahme 35 angeordnet, also derart, dass es im 

Bereich seiner Stirnseiten vom Schieber 52 bzw. dem mittleren Schieberelement 

55 erfasst werden kann. Da aber die Hiilse im Bereich der Stirnseite grofttenteils 

10 offen ist, steht als Kontaktflache fiir den Schieber 55 nur der vergleichsweise 

diinne Rand des Mantels der Hiilse zur Verfiigung. Somit besteht das Risiko, 

dass das Fullstuck 19 nicht ordnungsgemaft durch den Schieber 52 erfasst 

werden kann. 

15 Zur Losung dieses Problems ragt der Schieber 52 seitlich iiber die auftere Kontur 

des Fiillstiicks 20 hinaus, also quer zur Ausschubrichtung. 

Konkret ist dies im vorliegenden Fall so gelost, dass der Schieber 52 bzw. das 

Schieberelement 55 nasenartige Abschnitte 63 aufweist, mit denen der Schieber 

20 52 bzw. das Schieberelement 55 iiber die Kontur des Fiillstiicks 20 seitlich 

heraussteht. 

Entsprechend der Anordnung der Abschnitte 63 sind in den Wandungen 37, 38, 

40, 42 korrespondierende Vertiefungen 64 eingeformt, in die die Abschnitte 63 

25 eintreten. Entsprechend sind die Vertiefungen 64 als durchgehende nutenartige 

Einschnitte innenseitig an den genannten Wandungen ausgebildet. 

Die Bewegungsbahn des Schiebers 52 ist in Fig. 12 gezeigt. Entsprechend wird 

der Schieber 52 nach dem Einschieben eines Packungsinhalts in eine Tasche 53 

30 des Forderers 51 zunachst nach oben bewegt und danach zuriickgezogen und 

mit einer Abwartsbewegung in die Ausgangsstellung bewegt. 

Der Abstand zwischen dem ausschubseitigen Ende der Tasche 33 und der 

Tasche 53 wird durch eine Fiihrung 65 uberbruckt, die auch in Art eines 

35 Mundstiicks ausgebildet sein kann. 
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Wie Fig. 6 zeigt, erfolgt auch die Ubergabe der Packungsinhalte vom Forderer 32 

auf den Forderer 51 in mehrbahniger Arbeitsweise mittels (zweier) miteinander 

verbundener Schieber 52. Denkbar ist naturlich auch eine einbahnige 

5 Arbeitsweise. 

Vom Forderer 51 werden die Packungsinhalte an eine Zigarettenbahn 66 

iibergeben. Dies erfolgt mittels eines weiteren Forderers 67 an dem auflenseitig 

Mitnehmer 68 umlaufend angeordnet sind. Die Mitnehmer 68 verfiigen iiber 

10 Schieberplatten, die in die Taschen 53 des Forderers 51 eintauchen und jeweils 

einen Packungsinhalt ausschieben und entlang der Zigarettenbahn 66 fordern 

(Fig. 15 und 16). 

Eine weitere Besonderheit betrifft die Orientierung der Zigarettengruppen 19 und 

15 Fullstucke 20 wahrend des Transports. Diese werden dem Forderer 32 langsaxial 

zugefiihrt, also mit ihrer Langserstreckung parallel zur Forderrichtung weisend. 

Auch die Ubergabe vom Forderer 32 zum anschlielienden Forderer 51 erfolgt 

entsprechend. Gleiches gilt fur die Ubergabe vom Forderer 51 an die 

Zigarettenbahn 66. Es versteht sich, dass diese Art des Abschubs nicht 

20 zwangslaufig komplett verwirklicht werden muss, sondern dass auch nur einige 

oder ein einzelner Ubergabeschritt auf diese Weise erfolgen kann. 

Wahrend des weiteren Transports entlang der Zigarettenbahn 66 wird der 

Packungsinhalt durch nicht gezeigte Fuhrungen in Formation gehalten, bis dieser 

25 in ein Mundstiick 70 eingefiihrt wird. Im Anschluss an das Mundstiick 70 wird der 

Packungsinhalt bestehend aus zwei Zigarettengruppen 19 und einem Fullstiick 

20 in die Innenumhiillung 22 eingehiillt und so der Zigarettenblock 29 gebildet. 

Dies erfolgt in aus dem Stand der Technik bekannter Weise. 

30 Im Anschluss daran konnen Kragen 71 iiber eine quergerichtete Kragenbahn 72 

zugefiihrt werden. Die Kragen 71 konnen aus einer fortlaufenden Materialbahn 

73 mit Hilfe von Messerwalzen 74 abgetrennt werden. 

Im Bereich einer Biihne 75 werden Zigarettenblock 29 und Kragen 71 

35 ubereinander positioniert und mit Hilfe eines Einschiebers 76 in eine Tasche 77 
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eines anschliedenden Faltrevolvers 78 bzw. in einen darin befindlichen teilweise 

gefalteten Zuschnitt 79 fur die Packung 10 eingeschoben. 

Fig. 17 zeigt ferner noch Faltweichen 80 fur den Kragen 71, sowie ein Organ 81 

5 zum Eindrucken des Kragens 71 und des Zigarettenblocks 29 in die Tasche 77. 

Wahrend des weiteren Umlaufs auf dem Faltrevolver 78 wird die Packung 10 

bzw. der Zuschnitt 79 durch Faltung komplettiert und die in wesentlichen Teilen 

fertiggestellte Packung 10 ausgeschoben. Fig. 17 zeigt, dass lediglich Faltlappen 

10 im Bereich von Schmalseitenwanden der Packung 10 noch nicht miteinander 

verbunden sind. Dies kann im Anschluss an den Faltrevolver 78 erfolgen. 

Fig. 18 bis 21 zeigen Varianten der in Fig. 1 bis 5 gezeigten Packungen 10. 

Dabei stellt die Fig. 18 gezeigte Packung 10 eine Variante der in Fig. 1 und 2 

15 gezeigten Packung 10 dar. Fig. 19 zeigt eine Variante der in Fig. 3 gezeigten 

Packung 10. Fig. 20 zeigt eine Variante der in Fig. 4 gezeigten Packung 10. Fig. 

21 zeigt eine Variante der in Fig. 5 gezeigten Packung 10. 

In alien vier Varianten gemaft Fig. 18 und 21 unterscheiden sich die Packungen 

20 10 von den entsprechenden Packungen gemaR. Fig. 1 bis 5 dadurch, dass das 

Fullstuck 20 durch den Kragen 14 wenigstens teilweise verdeckt wird. 

Genauer gesagt wird jeweils die zur Schachtel-Vorderwand 17 weisende 

Wandung 25 durch den Kragen 14 verdeckt. 

25 

Ermoglicht wird dies dadurch, dass die ublichen Ausnehmungen 82 in der 

Kragen-Vorderwand 15 zur Erleichterung der Entnahme von Zigaretten 11 aus 

der Packung 10 sich nicht uber im wesentlichen die gesamte Breite der Kragen-

Vorderwand 15 erstreckt, wie in Fig. 1 gezeigt, sondern die Ausnehmungen 82 

30 sind seitlich versetzt zur Position des Fullstucks 20 angeordnet, sodass die 

Kragen-Vorderwand 15 aufierhalb der Ausnehmung 82 die Wandung 26 des 

Fullstucks 20 verdeckt. 

Bei den Packungen 10 gemafc Fig. 18 bis 20, bei denen das Fullstuck 20 zentral 

35 im Schachtelteil 12 angeordnet ist, sind jeweils zwei Ausnehmungen 82 
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beiderseits des Fullstucks 20 angeordnet. Bei der Packung 10 gemafc Fig. 21, bei 

der das Fullstuck 20 seitlich im Schachtelteil 12 angeordnet ist, ist nur eine 

Ausnehmung 82 vorgesehen, die seitlich versetzt zum Fullstuck angeordnet ist. 

5 Die oder jede Ausnehmung 82 kann so bemessen sein, dass der verbleibende 

Rest der Kragen-Vorderwand 15 exakt der Breite und Hohe der Wandung 25 des 

Fullstucks 20 entspricht. Dankbar ist aber auch, dass die Breite grower ist als die 

entsprechende Abmessung der Wandung 25 des Fullstucks 20. 

10 Fig. 22 zeigt eine Variante des Fullstucks 20 gemafc der in Fig. 1, 2 und 18 

gezeigten Packung 10. Dabei sind in einer oder mehreren Wandungen 27, 28 

Stanzschnitte 83 vorgesehen, die jeweils eine Lasche 84 definieren. 

Es sind jeweils mehrere Laschen 84 ubereinander und mit Abstand zueinander in 

15 den Wandungen 27, 28 ausgebildet. 

Die Stanzschnitte 83 sind U-formig ausgebildet. 

Die durch die Stanzschnitte 83 gebildeten Laschen 84 sind quer zur jeweiligen 

20 Wandung 27, 28 gefaltet, um auf diese Weise die Stabilitat des Fullstucks 20 zu 

erhohen. Vorzugsweise werden die Laschen 84 in das Fullstuck 20 hinein 

gefaltet. 

Es versteht sich, dass die Anzahl und/oder Abmessungen und/oder 

25 Positionierung der Stanzschnitte 83 bzw. Laschen 84 nach den Anforderungen 

des jeweiligen Einzelfalls gewahlt werden kann. 

Denkbar ist weiterhin, dass Stanzschnitte 83 bzw. Laschen 84 nur in einer 

Wandung 27, 28 oder in mehreren Wandungen des Fullstucks 20 vorgesehen 

30 sein konnen. Beispielsweise ist es denkbar, dass auch in der Wandung 26 

Stanzschnitte 83 bzw. Laschen 84 vorgesehen sein konnen. 

Die vorstehend in Verbindung mit dem Fullstuck 20 der Packung 10 gemali Fig. 

1, 2 und 18 beschriebene Losung ist sinngemaft naturlich auch auf die andere 
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Varianten des Fullstucks 20 ubertragbar, insbesondere auf die anderen in der 

Anmeldung gezeigten Varianten. 

Die vorstehend beschriebenen Packungen 10, mit dem in besonderer Weise an 

5 das Fullstuck angepassten Kragen 14, stellen eine eigenstandige Besonderheit 

dar. Dies gilt auch fur die zuletzt beschriebene Variante des Fullstucks 20. 

In Fig. 23 bis 26 ist eine weitere Variante einer Packung 10 fur Zigaretten 11 

gezeigt. Wie schon in den meisten bisher beschriebenen Varianten sind zwei 

10 (oder mehr) Zigarettengruppen 19 zusammen mit einem Fullstuck 20 von einer 

Innenumhullung 22 umgeben. Das Fullstuck 20 ist dabei zentral zwischen den 

beiden Zigarettengruppen 19 angeordnet. Vorzugsweise weisen die beiden 

Zigarettengruppen 19 etwa die gleiche Anzahl an Zigaretten 11 auf. 

15 Eine Besonderheit besteht hinsichtlich des Fullstucks 20, welches sich iiber im 

Wesentlichen die gesamte Breite des Zigarettenblocks 29 bzw. der Schachtel-

Riickwand 21 erstreckt. Auf diese Weise kann sich das Fiillstiick 20 beiderseits 

an den gegeniiberliegenden Schachtel-Seitenwanden 18 abstiitzen, wodurch die 

Lage des Fiillstiicks 20 fixiert wird. 

20 

Dariiber hinaus erstreckt sich das Fullstuck 20 auch noch in Richtung der 

Kragen-Vorderwand 15 bzw. der Schachtel-Vorderwand 17 und stiitzt sich auch 

an diesen Wandungen ab. 

25 Das Fullstiick 20 wird durch entsprechende Faltung eines Zuschnitts 85 gebildet. 

Hierzu sind im Zuschnitt 85 Faltlinien und Stanzschnitte angebracht, entlang 

derer die entsprechenden Wandungen des Zuschnitts 85 gefaltet werden. Hier 

sind zunachst zwei Faltlinien 86 zu nennen, die sich iiber die gesamte Hohe des 

Zuschnitts 85 erstrecken und jeweils einen randseitigen Faltlappen 87 

30 begrenzen. Die Faltlappen 87 stiitzen sich jeweils mit einem freien, seitlichen 

Rand an den jeweiligen Schachtel-Seitenwanden 18 ab. 

Der zwischen den beiden Faltlinien 86 liegende Abschnitt des Zuschnitts 85 dient 

zur Bildung eines dreidimensionalen Fiillkorpers 88, der zwischen den beiden 
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Zigarettengruppen 19 angeordnet ist, und den Raum zwischen denselben im 

wesentlichen fiillt. 

Der Fiillkorper 88 ist im vorliegenden Fall im Querschnitt rechteckig ausgebildet, 

5 mit zwei Seitenwanden 89, die sich ausgehend von der Ebene der Schachtel-

Riickwand 21 bis zur Ebene der Schachtel-Vorderwand 17 erstrecken und im 

wesentlichen senkrecht zu diesen gerichtet bzw. den Faltlappen 87 sind. Ferner 

verfiigt der Fullkorper 88 iiber eine Vorderwand 90, die die beiden Seitenwande 

89 verbindet und parallel zur Schachtel-Vorderwand 17 verlauft. 

10 

Eine Besonderheit besteht darin, dass sich der Fullkorper 88 nicht durchgehend 

iiber die gesamte Hohe der Zigarettengruppen 19 und/oder des Schachtelteils 12 

erstreckt, sondern dass die Wandungen 93 des Zuschnitts 85 bereichsweise in 

die Ebene der Faltlappen 87 gefaltet sind. Hierzu weist der Zuschnitt 85 zum 

15 einen horizontale Stanzschnitte 91 auf, sowie zusatzliche Faltlinien 92 auf, die 

eine entsprechende Positionierung der Wandungen 93 ermoglichen. 

Der obere Stanzschnitt 91 ist dabei etwa auf Hohe der Oberkante des Kragen-

Vorderwand 15 im Bereich der Ausnehmung 82 des Kragens 14 angeordnet oder 

20 geringfiigig dariiber. 

Der Zuschnitt 85 wird wie in Fig. 23 gezeigt so gefaltet, dass die Wandungen 93 

in der Ebene der Faltlappen 87 liegen und somit in diesem Bereich das Fiillstiick 

20 iiber im wesentlichen die gesamte Breite des Schachtelteils 12 durchgehend 

25 ausgebildet ist. Auf diese Weise wird das Fiillstiick 20 in der entsprechenden 

Richtung ausgesteift. 

Im Ausfiihrungsbeispiel gemafl Fig. 23 befinden sich die Wandungen 93 jeweils 

in einem oberen und unteren Randbereich des Zuschnitts 85. Im oberen 

30 Randbereich hat dies auch noch den Vorteil, dass die Entnahme der Zigaretten 

11 vereinfacht wird. Durch die umgefalteten Schenkel 94 der Seitenwande 89 

enden diese auf Hohe der Wandungen 93 mit Abstand zur Kragen-Vorderwand 

15, so dass insbesondere die Zigaretten 11 in einem vorderen Eckbereich der 

Zigarettengruppe 19 angrenzend zum Fiillkorper 88 leichter erfasst und 

35 entnommen werden konnen. 
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Das in Fig. 24 gezeigte Fullstuck 20 stellt eine Variante des in Fig. 23 gezeigten 

Fullstucks dar, bei dem zwei Wandungen 93 mit Abstand zur Oberseite und 

Unterseite des Fullstucks 20 vorgesehen sind. Bei dieser Losung wird auf den 

5 Vorteil der leichteren Entnahme der Zigaretten 11 verzichtet. 

In Fig. 27 bis 30 ist eine Variante der in Fig. 23 bis 26 gezeigten Losung gezeigt, 

bei dem der Fullkorper 88 des Fullstucks 20 eine trapezformigen Querschnitt 

aufweist. 

10 

Die die Wandungen 93 bildende Basis des Trapezes ist dabei entlang der 

Schachtel-Riickwand 21 angeordnet, wohingegen die gegeniiberliegende 

kiirzere Grundseite, die die Vorderwand 90 bildet, sich entlang der Kragen-

Vorderwand 15 und/oder der Schachtel-Vorderwand 17 erstreckt. 

15 

Die beiden Schenkel des Trapezes, die die Seitenwande 89 bilden, erstrecken 

sich ausgehend von der Schachtel-Ruckwand 21 konvergierend in Richtung der 

Kragen-Vorderwand 15 bzw. der Schachtel-Vorderwand 17. 

20 Aufgrund der Querschnittsform des Fiillkorpers 88 sind die Schenkel 94 deutlich 

kiirzer ausgebildet, als bei der Variante gemaR. Fig. 23 bis 26. 

Fig. 32 zeigt einen Zuschnitt 85 entsprechend der Darstellung in Fig. 31. 

25 Eine weitere Moglichkeit zur Fixierung des Fullstucks 20 ist in Fig. 33 gezeigt. 

Demnach wird die der Schachtel-Ruckwand 21 zugewandte Wandung 26 des 

Fullstucks 20 mit der Innenseite der Schachtel-Ruckwand 21 verklebt. 

Hierzu wird eine Offnung 95 im Material der Innenumhiillung 22 geschaffen. Dies 

30 kann beispielsweise durch eine entsprechende Stanzung, Perforation oder 

dergleichen des Materials der Innenumhiillung 22 erfolgen. Vorzugsweise erfolgt 

dies derart, dass das dabei das Material der Innenumhiillung 22 im Bereich der 

Offnung 95 nicht komplett abgetrennt wird, sondern um eine Restverbindung 

umgefaltet wird. 

35 
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Der Leim 96 zur Fixierung des Fullstucks 20 kann entweder auf die Schachtel-

Ruckwand 21 oder auf das Fullstuck 20 aufgetragen werden und gegebenenfalls 

nach dem Zusammenfiigen der Teile (re-)aktiviert werden. 

5 Es ist auch denkbar, dass die Fixierung des Fullstucks 20 an der Packung 10 im 

Bereich von anderen Seitenwanden erfolgt, gegebenenfalls auch zusatzlich zur 

Fixierung im Bereich der Ruckseite. 

10 
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Patentanspruche 

5 1. Verfahren zum Herstellen von Packungen (10) fur Zigaretten (11), wobei 

wenigstens eine Gruppe (19) von Zigaretten (11) in eine Innenumhiillung (22) 

eingehiillt und in eine Tasche (77) eines Faltrevolvers (78) eingefiihrt und dort in 

einen Zuschnitt (79) fiir die Packung (10) verpackt wird, dadurch 

gekennzeichnet, dass wenigstens eine Abmessung der wenigstens einen 

10 Zigarettengruppe (19) nicht der entsprechenden Abmessung des Innenraums der 

Packung (10) entspricht, und dass die wenigstens eine abweichende Abmessung 

durch wenigstens ein Fiillstiick (20) ausgeglichen wird, wobei das wenigstens 

eine Fullstuck (20) zusammen mit wenigstens einer Zigarettengruppe (19) in die 

Innenumhiillung (22) eingehiillt wird. 

15 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die 

wenigstens eine Zigarettengruppe (19) und das wenigstens eine Fiillstiick (20) in 

entsprechende Aufnahmen (34, 35, 36) eines Forderers (32) eingeschoben 

werden, insbesondere in getrennte Aufnahmen (34, 35, 36) einer Tasche (33) 

20 eines Taschenkettenforderers, und dass die wenigstens eine Zigarettengruppe 

(19) und das wenigstens eine Fullstiick (20) zusammen in Langsrichtung 

derselben in eine gemeinsame Aufnahme (53) eines anschlieflenden Forderers 

(51), insbesondere einen Ubergaberevolver, iibergeben werden und vom 

Forderer (51) in Richtung einer Einrichtung zur Einhullung des Packungsinhalts in 

25 die Innenumhiillung (22) iibergeben werden. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass das 

oder jedes Fiillstuck (20) und die oder jede Zigarettengruppe (19) getrennt 

und/oder nacheinander in eine separate Aufnahme (34, 35, 36) einer Tasche (33) 

30 eines Taschenkettenforderers eingeschoben wird bzw. werden, und dass der 

Inhalt der Tasche (33) als Packungsinhalt in Langsrichtung derselben zusammen 

auf einen anschlielienden Ubergaberevolver abgeschoben wird, wobei der 

Ubergaberevolver eine gemeinsame Tasche (53) fiir das oder jedes Fiillstuck 

(20) und die oder jede Zigarettengruppe (19) aufweist, vorzugsweise derart, dass 
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5 die Ubergabe vom Taschenkettenforderer zum Ubergaberevolver in einem 

Umlenkungsbereich des Taschenkettenforderers erfolgt, wobei der Durchmesser 

des Umlenkungsbereichs derart gewahlt wird, dass eine Tasche (33) des 

Taschenkettenforderers und eine Tasche (53) des Ubergaberevolvers in 

Transportrichtung des Packungsinhalts fluchtend angeordnet sind. 

10 

4. Verfahren nach Anspruch 1 oder einem der weiteren vorhergehenden 

Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass die Fullstucke (20) mehrbahnig 

zugefuhrt werden, insbesondere mittels eines oder mehrerer Ubergaberevolver 

fur Fullstucke (20), und dass mehrere Fullstucke (20) gleichzeitig in Aufnahmen 

15 (35) von benachbarten Taschen (33) des Taschenkettenrevolvers eingeschoben 

werden, und dass mehrere Gruppen (19) von Zigaretten (11) gleichzeitig in 

entsprechende Aufnahmen (34, 36) der gleichen Tasche (33) eingeschoben 

werden, insbesondere aus einem Zigarettenmagazin (49). 

20 5. Verfahren nach Anspruch 1 oder einem der weiteren vorhergehenden 

Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass das oder jedes Fullstuck (20) 

hiilsenartig aus einem Zuschnitt aus Verpackungsmaterial gebildet ist, und wobei 

im Bereich wenigstens einer Wandung (26, 30) des Zuschnitts einander 

iiberlappende Faltlappen des Zuschnitts miteinander verbunden sind, 

25 insbesondere durch Klebung, und wobei die Hiilse derart mit der oder jeder 

Zigarettengruppe (19) zusammengefiihrt wird, dass die iiberlappenden 

Faltlappen des Zuschnitts der Hiilse im Bereich einer Riickseite der Packung (10) 

angeordnet sind. 

30 6. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die 

Faltlappen im Bereich einer der Riickseite der Packung (10) zugewandten 

Seitenflache des Fiillstiicks (20) vollflachig uberlappen bzw. doppellagig 

angeordnet sind. 

35 7. Verfahren nach Anspruch 1 oder einem der weiteren vorhergehenden 

Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass ein Fiillstiick (20) und mehrere 

Gruppen (19) von Zigaretten (11) in eine Tasche (58) des Forderers (51) 

eingeschoben werden und den Packungsinhalt bilden. 
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5 8. Vorrichtung zum Herstellen von Packungen (10) fur Zigaretten (11), 

wobei wenigstens eine Gruppe (19) von Zigaretten (11) in eine Innenumhiillung 

(22) einhullbar und in eine Tasche (77) eines Faltrevolvers (78) einfuhrbar und 

dort in einen Zuschnitt (79) fiir die Packung (10) verpackbar ist, dadurch 
gekennzeichnet, dass wenigstens eine Abmessung der wenigstens einen 

10 Zigarettengruppe (19) nicht der entsprechenden Abmessung des Innenraums der 

Packung (10) entspricht, und dass die wenigstens eine abweichende Abmessung 

durch wenigstens ein Fullstuck (20) ausgeglichen wird, wobei das Fullstuck (20) 

zusammen mit wenigstens einer Zigarettengruppe (19) in die Innenumhiillung 

(22) eingehiillt ist. 

15 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass das oder 

jedes Fiillstiick (20) und die oder jede Gruppe (19) von Zigaretten (11) in eine 

Tasche (33) eines Forderers (32) einschiebbar sind, wobei die Tasche (33) 

mehrere Aufnahmen (34, 35, 36) fiir jeweils ein Fiillstuck (20) oder eine Gruppe 

20 (19) von Zigaretten (11) aufweist, und dass der Inhalt der Tasche (33) also eine 

Formation aus dem oder jedem Fiillstiick (20) und der oder jeder Gruppe (19) 

von Zigaretten (11) durch einen gemeinsamen Schieber (52) zusammen bzw. 

gleichzeitig aus der Tasche (33) ausschiebbar ist. 

25 10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass die 

Aufnahmen (34, 35, 36) der Tasche (33) voneinander durch Wandungen (37, 38) 

der Tasche (33) abgegrenzt sind, und dass der Schieber (52) eine der Anzahl der 

Aufnahmen (34, 35, 36) entsprechende Anzahl an Schieberelementen (54, 55, 

56) aufweist, deren Anlageflache jeweils an den Querschnitt der Aufnahmen (34, 

30 35, 36) bzw. den Querschnitt der entsprechenden Fiillstiicke (20) bzw. Gruppen 

(19) von Zigaretten (11) im Wesentlichen angepasst ist und/oder entspricht, 

wobei in wenigstens einer Wandung wenigstens einer Aufnahme (35) in 

Ausschubrichtung verlaufende, insbesondere durchgehende und nutenartige, 

Vertiefungen (64) eingeformt sind, in die jeweils Abschnitte (63) des Schiebers 

35 (52) bzw. der entsprechenden Schieberelemente (54, 55, 56) eintreten und die 

seitlich uber den Querschnitt des Inhalts der entsprechenden Aufnahme, 

insbesondere eines Fullstucks (20), quer zur Ausschubrichtung hinausragen. 
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5 11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass die 

Schieberelemente (54, 55, 56) aufierhalb der Tasche (33) mittels 

Verbindungselementen (57, 58, 59) zu einem Schieber (52) verbunden sind, und 

dass Wandungen der Tasche (33) in Ausschubrichtung verlaufende, 

durchgehende schlitzartige Ausnehmungen (60, 61, 62) aufweisen, durch die 

10 jeweils ein Verbindungselement (57, 58, 59) hindurchtritt, und dass die Breite der 

Ausnehmungen (60, 61, 62) so bemessen ist, dass einzelne Zigaretten (11) nicht 

aus den Aufnahmen (34, 35, 36) herausfallen konnen. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 8 oder einem der weiteren vorhergehenden 

15 Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass die Fullstucke (20) und die Gruppen 

(19) von Zigaretten (11) dem Forderer (32) mehrbahnig zugefuhrt werden, 

sodass jeweils mehrere Fullstucke (20) und Zigarettengruppen (19) gleichzeitig 

an den Forderer (32) ubergebbar sind, und dass mehrere Packungsinhalte vom 

Forderer (32) gleichzeitig an einen anschlielienden Forderer (51), insbesondere 

20 einen Ubergaberevolver ubergebbar sind, und dass die Packungsinhalte einzeln 

aus dem Forderer (51) ausschiebbar sind, wobei die Fullstucke (20), 

Zigarettengruppen (19) und Packungsinhalte jeweils in Langsrichtung den 

Forderern (32, 51) zugefuhrt und/oder zwischen den Forderern (32, 51) 

ubergebbar und/oder vom Forderer (32, 51) ausschiebbar sind. 

25 

13. Packung fiir Zigaretten (11), wobei wenigstens eine Gruppe (19) von 

Zigaretten (11) als Packungsinhalt in der Packung (10) angeordnet ist, dadurch 
gekennzeichnet, dass wenigstens eine Abmessung der wenigstens einen 

Zigarettengruppe (19) nicht der entsprechenden Abmessung des Innenraums der 

30 Packung (10) entspricht, und dass die wenigstens eine abweichende Abmessung 

durch wenigstens ein Fullstuck (20) ausgeglichen wird, wobei das Fullstuck (20) 

zusammen mit wenigstens einer Zigarettengruppe (19) in die Innenumhiillung 

(22) eingehiillt ist. 

35 14. Packung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass in der 

Packung (10) ein Kragen (14) angeordnet ist, und dass das Fiillstuck (20) durch 

den Kragen wenigstens teilweise verdeckt wird, insbesondere derart, dass eine 

zu einer Schachtel-Vorderwand (17) weisende Wandung (25) des Fullstucks (20) 

durch den Kragen (14) verdeckt wird, wobei vorzugsweise eine Ausnehmung (82) 
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5 in einer Kragen-Vorderwand (15) zur Erleichterung der Entnahme von Zigaretten 

(11) aus der Packung (10) sich nicht iiber im Wesentlichen die gesamte Breite 

der Kragen-Vorderwand (15) erstreckt, sondern seitlich versetzt zur Position des 

Fiillstiicks (20) angeordnet ist. 

10 15. Packung nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass fur jede 

Zigarettengruppe (19) in der Packung (10) eine eigene Ausnehmung (82) 

vorgesehen ist. 

16. Packung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass in 

15 Wandungen (27, 28) des Fiillstiicks (20) Stanzschnitte (83) vorgesehen sind, die 

jeweils eine Lasche (84) definieren, wobei die Laschen (84) quer zur jeweiligen 

Wandung (27, 28) gefaltet sind, um auf diese Weise die Stabilitat des Fiillstiicks 

(20) zu erhohen, insbesondere derart, dass die Laschen (84) in das Fullstuck 

(20) hinein gefaltet sind. 

20 
17. Packung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass sich das 

Fiillstiick (20) iiber im Wesentlichen die gesamte Breite der Schachtel-Riickwand 

(21) erstreckt und sich beiderseits an den gegeniiberliegenden Schachtel-

Seitenwanden (18) abstiitzt. 

25 

18. Packung nach Anspruch 13 oder 18, dadurch gekennzeichnet, dass 

sich das Fullstiick (20) iiber im Wesentlichen die gesamte Tiefe des 

Schachtelteils (12) erstreckt und sich beiderseits an der Schachtel-Vorderwand 

(17) und/oder der Kragen-Vorderwand (15) einerseits und der Schachtel-

30 Riickwand (21) andererseits abstiitzt. 

19. Packung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Fiillstiick (20) einen dreidimensionalen Fiillkorper 

(88) aufweist, der durch Falten von Wandungen eines Zuschnitts (85) aus 

35 Verpackungsmaterial gebildet ist, wobei der Fiillkorper (88) zwischen den beiden 

Zigarettengruppen (19) angeordnet ist und die wenigstens eine abweichende 

Abmessung ausgleicht. 
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5 20. Packung nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, dass der 

Fullkorper (88) als Hohlkorper ausgebildet ist und wenigstens vier aufrechte 

Langskanten aufweist, wobei der Fullkorper (88) im Querschnitt vorzugsweise 

rechteckig oder trapezformig ausgebildet ist. 

10 21. Packung nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, dass 

beiderseits des Fullkorpers (20) jeweils ein Faltlappen (87) des Fullstucks (20) 

ausgebildet ist, die sich entlang der Schachtel-Ruckwand (21) erstrecken, und 

dass wenigstens eine Wandung (93) des Zuschnitts (85) in die Ebene der 

Faltlappen (87) gefaltet ist, urn ein wenigstens teilweise im Bereich der Wandung 

15 (93) ein uber die im wesentlichen gesamte Breite der Schachtel-Ruckwand (21) 

durchgehendes Fullstuck (20) zu bilden. 

22. Packung nach einem der vorhergehenden Anspruche 13 bis 21, 

dadurch gekennzeichnet, dass der Fullkorper (88) Seitenwande (89) aufweist, 

20 die sich ausgehend von der Schachtel-Ruckwand (21) in Richtung der Schachtel-

Vorderwand (17) erstrecken, wobei die Seitenwande (89) sich nicht uber die 

gesamte Hohe des Schachtelteils (12) erstrecken, derart, dass ein oberes Ende 

der Zigaretten (11) wenigstens einer Zigarettengruppe (19) nicht an einer 

Seitenwand (89) anliegt. 

25 

23. Packung nach einem der vorhergehenden Anspruche 13 bis 22, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Fullstuck (20) mit dem Schachtelteil, insbesondere im 

Bereich einer Schachtel-Ruckwand (21), verbunden ist, vorzugsweise mittels 

Leim (96), wobei der Leim (96) vorzugsweise im Bereich einer Offnung (95) der 

30 Innenumhiillung (22) angeordnet ist. 


