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rotatlon step the step of creating a |ight guide (115) within the isol atlon
gap_( 101

PheLED Ui o yfgfg e e EIoB { S HFBR SAPEeS e A ﬁofarthebfompﬂsmg e
fabricating™an Opti car i ol ator on a | ead frarre ﬁ%\‘y TP a8 oHE™ra "ghf
(3, 5 and ¢Qm I\/ethod as in Claim10, wherein th ”' {;‘ Le délgf 'F?&%rfe h o.i%%d?e
sections (11) and phot odi ode creating a | @‘%

the secti ong (vbiba fo?%tka%cén' dBnca( ibdatorln)a €I NG at - St eps Of taChed tO
the side rail %a§ &gamd}) Riin M.Je @fs @ispgR 10 g apingd Y .@cfa.tnrﬁd WAEIEIR Tthel Sl bt
to a backsi de afimang(iED sedtihs (M) B pdtokib® Pl ane otrebdng §I|Iﬁﬁ JuRb! @15) Qfombrﬂ@s the
LED | ead (95) segei3)eeabi SecticnOf BliizNgeidgadd- (3, S), sihormet Nod conpri sing t
steps of: tached t¢- the Sipe ra0kOBIes B4 & pdncht lingdh am LED atdppigiRgranitst Beét(111) to a backs.de
appl yi ng a seensn@tsidpring (ntfa3jlank of e Bidckits t 1 on ( 8d) tholed ked o§Lpsoeiet thoBoldtind yap
and a (3, 5), the melibodddorrpitsingpiectepsibfode | ead (9@pnopposite the phot odi ode
attachnment port idonnse@@) badf an hied attadinent por- | sol at i on agpliging 24BGddond shaek (113) to a back-
phot odi ode seden &) (of e tLEDa segtimnélét apd @ne side of the phgtddiorien tpach (99nemrpsfte the
bet ween t he fpt%qdloamcaﬁseeembeqr@w @BRle oplthene 'of t hisolgor@an @P1kand 3, 5);

ond sheets (1!2*1°t°d?1% oGPt KI3hip BoVesal Plgnet r ans- at t AR @ aafy{?ﬁ’@’?%ihedétmdesec'
(97) to a below the p erﬁf§“§s\9%'af‘rsa(?e?| al (115) suc Ang gheets {Ha. 113)ovittanARtically trans-

phot odi ode | eadf Rptodigdge die 9k b2 m‘ss“’%ﬂp “"_'LCS‘l1 ) pugh fihaj [ha gsotation
with the matelp ‘ld'° S?‘?a)t 8fd ﬁe da‘t"tsﬁtchrrent pS?pt(ﬂ ‘”'t the mate”a'fds)'
at t achi ng an att hm]E (% é ead vaﬁiod asin %Farm Pwtgergl

mgl/g_![ ?acgtgr‘rg% 9% Qf ons %@‘?;ggﬁge nt port I he one of the attachmen? %1093 (§1 %&)
further compr 'Séeraa‘fﬁ\g o artﬁé tett AXHENG] Aguar m 1ot a{ﬁ‘%ﬂwm n&fan%r ﬁf?’aﬁégﬁwﬁnﬁ 3, 5)
(11, 13) abouls pair of hinde/pins %Hhe?ebg‘a iRAAr M th g e rai % TS
pai r of hi ngeigiRs LEB&e @3 vérQﬁ‘d” Bl¥mRA el | ON- 25 m@a@lerl aghetttacrtﬂﬁm ,sthens (81,
(91) over andppYidaictiéBioot)NAd separated therefromt N€ Ot helg)@frnb@mplisb& A %W extendmg seat
portions (81, bphokdaibog (i1 (97) and separated thgasf rom 83)
further conprises a laterally extending seat by an vhs@inakd éhog pthér LBrprises after
(19); and vihemMeihod sshie Chiet 1 edlerbinithe NED saeGarpr isses atHeestep?of Wdwinieaidg aw step 6 jagging
1, wherein thé@1lLiERtasedt iheorvtatior3dep. t he step of dovnecthé seat)(10)by abtampund Bubstantially
jogging (11) is rotated in the rotation step. equal to the thicknesg| ofitiie drind175 amh that
(19) by an JanMethed aa b Siaim i viieleip teegriglodieds t he t hi dleres 170 fests yponathariogded dowuledhr
that 3. Met hogechan (9 iscptatpdrin the roiffion 8em t he phot odiierdef the seat (19 faier saofmpiptioR of the
rests upon the {qo‘gged down por- section (13 is Featian¥ep-in the rotation

st ep. t M¥opps t’h@'a'gteatw'}e'fg') the fdewiselc ol et i on of t he rotation
step. 4. Met h8'6n ‘§ ﬁ“‘i’?‘*’dﬂ'aﬂ}’ r?F'i ol {thip 8i9p the dOV\Hs é’teth ahia C?aé“ Oy fydhen campysing after
parallel to tRE™s api °te'i{7é’teﬂﬁ‘8w & in dai ét‘°f‘ Pteegwﬁ??@tgﬁ sther
after plane a 'ata" Is'f) %!'ét“@'??n fed downs set“g andiearmp Bfkit i on st ep

thexstep of a e ls s }s\"‘; iso GC{U an her ebgl Q/}%hcd';1 |n ? éjﬂjr&m&%EEQﬁach

the seat (19) pl@@fhe i n tthedI st ancerﬂeﬁt i SEURG lrfPer
the 40 sum gfcdede oft M GhdtRREe Qlta ©N s ation gggpd ) achl 4ol @' a
Claim 1, wher gicnebd& tefddadbmaph- Pl Us the thi ckngagsig oftt In&dtéésléuch that
pl us the ment section (11) is rotated after tahgnd‘wtﬁm sHeBi 18N 83shdObeyond
t he phot odisdeledbe a§ Hv Clah US whél€in one of tel €PS Of  @otena ltr @ ghotbdiscet leRN@S! and at-
(113) to a thsekénesn, 3) istrdiged Hpdxidnataieso-1) . taching an isolation sheeD@8H St the oad of
t he phot odi odduring &el (&) stepich t hat 45 an engtheoOfirstt dneetf (it 135 tinds foeat edge 168 )the

extends beyond 5. Method as in Cl aim4, wherein otmgodakle tdie (97) such that the tidviation
end of the §hdkbel sde Claon® (Y& )comarisitg.cfter saet i onshepll131) DFrlays therphbtedicsid die (97) at
appr oxi mat el y theggation step, thetsiengf smagingstbe bindeon sheet af BBdY whereltyhibe @ngledoporipnrdf nigp

the rotation 8feg! 33 ~ t he isPipiogt sheeieldl!) (s1Ag3lionad (ithip the
an edge of the hot od| ode d| e (97) such that theiscisiongee GRYeePaEingRY LR dip (1)
Claim5s, furthe ? Wheé?l'"t‘é‘t" h'"Qﬂ@'op'"ssheset (1879 o pReidiggric {e- phot odi ode
\?\/Ingr ((ag;) t ﬁte ; é qs %ﬁf@ 06 e 8 é "? A r(og];_ §\§/a | rﬂ/%mw ss rttl Cﬂtgnem further comp%mg after
i sol ati on sheg §° BLY{e r%'htg'g"\ﬁst hin the i %}(?I %ﬁpl °for$t;§h'" gmebﬁ fion sheet (131).

separating the LED d| e (91) 7. Method as in d ai e rﬂerfé"é (%}r?g)
and the photodi ode die (97). (31, 33) each have a WI dth greater t han t he

55 thickness of each of the side rails (3, $) and no 13. Mt hod as in
Claim 12, further conprising after great. S "

t hi dness. the step of” A tHERTHG TRE* o a TOn shee

waptherfepam‘ww
of swagi ng the hinge pins (31, 33) 5 _




EP 0 206 325 Bl 8 superior noisture penetratrion

resi stance: properties 8. Method as in Claiml. further conpri |\|\“|{
by the optical isolator I21. EP 0 206 325 B1 t hegr amglm M
the step of creating a light guide (115) within the isolation gap

d ai s tween the LED d|e
(91) and t HeS BhDP BYE Faesralos resistance progegipy - 1. Bt Mesepdfasrin Slaiy §- duthérregmernsing after
optical iS¥I"tWFabRE*8hd frame (1) having two 8§ gtipyisies 'SSS‘SIJS9' @EFpEng 2 lignt

Met hod asdﬁp ¢l aim 10, wherein the step of al terﬁh’é’ﬁ‘h ) (TS Se dolinqsaap {10y be-

and phot odi creating a Ilght gyi de ( QS')‘hec'cﬁ?p‘?"? @henq ke r Ao

(13), each, S%{hbé)%r a%Av:athiH ﬁéaf‘%on stéps of : tached to the side

rails (S p|5)n§’ (nfgﬂeo oo ol %Eralls 3 aaggpgy' @gec@:éﬁ §st.n aﬁ’rﬁtm( Jz; Lg%ﬁ
t n r UI

| ead (95) Ops&e&dnts%r@iﬂ s&ha:t'am&sgeénf& ) d 00 Cr'eé I ng hﬁa

steps of: tached to the 6id&hils (305) W& Bhif bfhG: @Otn an LE aﬁ?ﬁiyﬁr@qqr@rﬁheap@lrﬂ) to a backside
appl yi ng a sgeopd 3hgeg in(tlelddneloptha si&él?a%s tion (&ieQED!dA (dsFbpposhs HeliddRting gap -
(11) and a (3. 5), the method Qir@asinafihd Sipsphot odi ode | qaad);(99) opposite the
phot odi ode at t alodnsettitg ot &a OED @tB3Hmeit pérhe 15 applying S0$eadnt GRecf) AP3)(td @ hck-
and phot odi othe ¢artof ghe (LEB) sdctiona (dpvanded pl ane side of the photodiode I§adl (99) Rgpasite the
cavi ty bet weehetodhde fattachmeninporinac(83bef o t he pl anwmiatén dapdtogiae rails (3, 5);
ond sheet s (Ahppdiode] sqctigl (13) dmacjowpsehilplage t r ans- at t Eingi angavitabedkree ddi fset endlises-
(97) to a  Dbelow the plane ofihe §idg @ilsdt By | al (115) sucid shrets ¢ h‘e‘13$mtfaﬁfi etically trans-
phot odi ode | e&techipg g phplpdiode die @i ed missive mﬁ%{g '50) Bychj thattthe iselgjion
with the mat€l ogipdg 1f 3??1095 16 defoxPeehchrent rﬂﬁ?f‘iub)r\s Q' ‘3)‘"‘“ d material (1183
attaching an in Claiml,
wheg gi n: (95 . ofEK:F d % da%ﬁ‘ﬂ'ent pa)(}'tll\?é??y%s n alml whergin: é q 8%
o e g PPN b el
further comr Saangohel eaéek%nimew o ot A TR ot ﬁt%s W% 5
(11, 13) abon'tétpalr of hinge by posiidn Wt ranl h
pai r of hi nggg RleNSED( %3:(91 %)ertahl?En%mﬁaQQﬁé t ' On' 25the HiHdr bide ta@a%h:l'rﬁppg-h&s @81,
(91) over anghoRbiesd BB (67) (e separated therefrom [ e Otdaed c&rﬁbﬂse@%ﬁﬁ&ﬂ%ﬂ&ndmg seat
portions (8ley shesaeh @dgiod). € (97) and separated (idpahef rom 83)
further conprises a laterally extendi ng seat by anwheréh fé meRoddiMhel ohpiises after
(19); andawhmestaddrestidetairet, veelein the BB sedionpPrioses ahd eep df doddedtiigdind@ Step rof Gdggingn
1, wherein the idfbted éTthe @ration sip. the step of downsetsbatiry) bhan St soibstantially
jogging (11) is rotated in the rotation step. equal to the thickness of theam ( Heucheaizx
(19) by af aMeitad asgqBlimahtvhaleinytheephotediotey t he t hitiskaes($7)abstst dpen toe ingged7dows werh
that 3 Met¥6ten4l) snot@bdinterotatighsteri n t he phot didi otidhe seat (19) aftet prsnpiption ¢f1W9
‘rests upon the jogged down por- section (18) is rgcased in the rotation
st ep. 4. Methqdops if Cleiple!.cehgtein( the)dowsseer conpl etion of the 35 .
rotation st e%"ezts SUW@P‘I‘?BH paalle| fp the Hidg el whekiNpthod @s ldvfie &9. fystheysemprising after
I

o.n-
Op[TE

subst anti al &P LI %‘1"“9{’6 Arfatecingd dowpset 17 veEfegigtiogsstapdhackten gfataghing together
further conp '3t %e'?i?]dw'ci t %cat ed a ttﬁﬁ'séa‘éfgéraﬂq ey dHkns et

% S nce xall ua tot

the ot at | o T Sl m@ a}f toget oﬁta@mc Bl Peﬁ,'tee e
wherein tw Ggy thnckness fthe LED di 19) an 5& rot he further
di stance is gieisaftthélb oYod%géJ@l (ﬁ eihe 40 sum Gtk Inr% ﬂ:%tss tt(ﬂﬁ to a
i sol ation gapicknddsQ) the lead #amdR}.h0d as in Caim1l bat‘ﬁ@ﬁé 8 e bHéRdibde el (B ?Q *h that
plus the thickness of the LED die (91) plug the anend of thmgtshe%@gtm)ggte dbbbyohd
rotated abl emethddcas w CR&T 4t Rhsiknans #find he phot agl edeoftthée phoBéibadd lebd (dof)@nd at-
steps of at tsetonag1.a3f ik FdtocSdppokimbtdi 330t 0 a t hi akRing In Molatidd &héet 13 1) 4t aend of
(1). during the rotation step. backsi de of the phot ath adesteend1d) 20 ts e rdgeart the
45 an end of the first sheet (113) extends pheaydud Ge @Artdoctd thas thenisolation
Cl ai m 4, énhdeieddras@n@laigr 5. ffumber comprising, after  sot he eshebt OR1)t dverlaphibe gidiodidds die @) at
(99), and atthe mtstiern Hars the Btep oflpgipgsthe binge ed appr @i amale edherebBre angied portierc bfi hey
an i sol ati orPit$H@e83)(131) at the end of during t Heolatiasnt sheptofidy tigpositioned within the
the first_sheet (113) and to an edge of the photi®i#idderd]d) seearating the HEP Higt©1)
t he isol afi dfietepd asNpChis Sadereid g BN9R 8BNS f ur t her EHHpPhLPFRGe digfdlr so
sheet (131) BUeP & aﬁ%ags?f?@éﬁa@ﬂéhaﬂlt%e(ﬂ) at the rotation ste

thi kn ach of the si P
?glsV\g‘gl) ng t«‘:;Hrt-zéater;"ith % of thes%erant |ckneaggh%or eby tilEbth %ﬂg‘ﬁp%‘}t,“"%ﬁ’ ?% (ﬁ?
positioned within the isolation gap (101) separ e{'i'el ?@Dst?{ WE%B 'n e i G103
Met hod .as in Claim®6, wherein the hinge pins and the phot odi ode

die (97). (31. 33) each have a width great®r than the 55 t hi ckness of

each of the side rails (3, 5) and no 13. Method as in .Claim12,  further  comems

conprising after greater than 160% of the side Yai T t'hi ckness. t he
step of attaching the isolation sheet (131), the steps of swaging the hiinge
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after said rotation and igiserting an gptgfalby g dU ;upport hmm lmml““

d| odes eénettrices 'de lunie- transnissive naterial (115) into the
e, .plus | ' epai sseur du support (97) de photo- gap (101) between the
i solati on shesbr 6AdBIgtation and insertindi #06pticghl US | ' 6paduSERIsR (I PdeCdiIBSérfettrices de lumig-
conduct eur anithnénhissivp hodtadi (ds) db ahe( Bdldtion re. plus I'épaisseur du suppfrl }J97) &e photo-
Revendi cat i ongp (101) between the isolation sheet (131) . diode, plds. I'épisseedie cBaskis norldacteur
revendi cat i orend thegphoteridde gigd$7).une des sections (AL, 13) est tourn6e approxi-
t. Procede de fabrication d un isol ateur eéptique mat i vement de 180.
pendant | ' Begpdiceiontot a- sur un chassis condut ligeéqélyelon ig#fion dedans lequel
tion. nenbrures lat6rales (3, 5) et des sectionsingdes segtiogy diie'S) estiopingq apReoxi-
de luniere 1ﬁf9°éé‘i dﬂé%b"cag‘é’cd'“" ispfateupopiquel6 sel on MaveMe)ledfd]80 4 Pprsiantd'étape de rota-
conpr enant tﬁﬂh'é" f?c?P?ﬁElF3 5?9 % a" #M*sont di s“B’(‘.)s6es en en outre,
n

apres |'6t ape’" '{e'ial? 87S:% t ePnance e secti.on
|er c- ¥ rev atio do ant
et ?ﬁr)]t flxele tlons ho‘t §des %so os<-:*86[:eé ddart Lﬁn%gﬁ :EséalLét gge roté% fﬂ 59)1
menbr ures | at (ﬁr ct| ?'gl € pl vQ f§ule eﬁ‘ EH t?‘ by ulaf%](m g%
si tubes 75 ¢ 33 5) qlqgll cati on ans l'e'pla
des membr ur eSpa r@h@ ﬂ/ t@% a(‘t ulat (31I §3) srtuéesI €3 pVquIr&:e&k ?eﬁo‘m'l&l'él/é'?‘lhllcﬁlen 63c§lans %ai)el
‘ont chacun urh%npue%ﬁqés ENREENEBRe] @55)Qt aPes CoNgl ol larticulation (31, 33) ont AAEEEHE
plus grande ChiRské @RBleREEMS sHifds Cihdistam 2% aDAL t T € Garhelr b JraHAE qiRATdpkiSselrBdo ctfde
fii xa- cune [EpsirdTE BY6H RS pdrdt @ Ab @%- (3, 5) Qund18dd thbrlurtle 1aétaRE 93, 5) et non
et trice de | unicirad diblle mettrice de umBkefRria eUr e a 1GkiBordle 160 Gpad Fp@sEeurtRS mem-
'em section a dicetbas: aidtdst drhetifes de WmBrb er®  2(brures lttalei es | ateral es. (11
) %une partie (1833 de partieatd3pre deatipghaé odi ode de | a section a phot odi odes
roc6d6 sel onpHomdindssdn @i spefion Grphdtodigiespr enaft Rrdd8dé selos da evehdiogiou ., @maenahe

r’;abat t enent (13) jusave dant ve plamgde lskattb@t ape de reotostd. apres [ét@eajsgotetiondiétape de
en dessous du pl sité eredesspuprby plpredps membrures ¢ eat jaietiay’ dyn gyisledts lgaidre (KiShi dinté-
6 115) h lintW | la¥ales 39 (3, 5); 25 rieur de liptgrvalle d'isolgtipns (101)dentre le

l'intervalle d-i%eld F‘{ﬁ’ﬁmg 4¢) Photosigde O7) Wr - £ xer SH?P°'§L§%J§6? fliogreSratiriseciei iyypigre et
97) sur - un cnduseg @9{3 ghopedigee @Pdlde emet t ri desupeen( ?thP@t‘@t"d? §n-

¢gonduct eur de pht € fpytiop de photo- Ie support (97) de togl ode
‘3 7). partie rab % de fl xat on de P ? loh la revendication 10, dans e?;Jel
il Proc6d6 sel on ﬁer%“'} %’8?\ dgad[' ‘b'ce g%ms ‘) equéf’m’pe & rapion | %”"sqffﬁg)tf)? fumigge (115)

i ode enettrice de & Sur g great i on 8‘“&'9" 'ese é’es cofqgn" r(gﬂ ;ﬁlrﬁg
i m bre (91) su rraHJt'tu& T cc E\et— n% ciﬁ%ﬁrs@ ) de diode
nSI stant a: di gg@deqm r%r' Ce re de la par éneettnce de Iumlére ) I'opB BB Tin-
e premere feufld ?oui(n;rlaf)e &érsebt@nsr aba‘tst) Ueas( 81) de t@?véﬁ@td'léaﬁtld#hdj) ode enet -
pte arriere du WW&%&T@ ﬁegéootsdﬁrtﬂblﬁﬂﬁ trice de.l bgHe£iM; seconde feuille (113) sur un
dhettrice de | unjasera) amn deoRBRGRerdRsi 1S bib= - i I e t OMHd Rl col@RtoHa0E) HOPto-
41, 13) ss port (91) det @daéadmetricd'de Ii@é i on (101); dbeQiur estlOprdas P Ainte@aldet'iso-
gvots d' articul airieoA proximité du-sugpbragephottne seconde fietonl(do®) ;e13) sur un (31,
)@fi n de posi tipdenBRYet de RSEpdre dscgpdernier 40 C 6t emalir rund cayitd] Lexistan @utct e wre-
99)"de phot o- peirftu" (retpliegtiseldtioni@diznet tri ce de - uni biée et la seconde feuille (filbdH3),
8i est oppos6 a |'intervalle d'iso- sur et a pr oxi ava¢ vee metrémm\emeruéransm-s-
:ot 0- 2. Procédé selopy Iz seyendiqation: 1. dans (ke (97 ) et @ (185) Jgpellocsoriel guec lintervalie
ddrnier 40 ' section adigras Smefiriced dg bpigre (LY st ant ~ ent r%‘s?'ﬁm £181) s rempfh de cette ma-
ift erval | e d' PLEIEE GRS (Eaea fe rotation. % niere® (1% seconde er| Ile

.:-11 113) ay ged(!SI sgon trzl-;vl?arl; caPJ%t | 9&%@%%9&1 tranién F?_’ﬁ:g ?%E ? gf%gdlse O QUeI

,vendlcatlon dan

ctio® hoto | (13 est t me ans es de Tixation 8 com-
finterval le ie‘?a ﬁg ofaidh. & a Bt {77 ces de l uri outre ranche(a 7) ;eten-
1. sol ation (10f) soi t renpl | de cet t e ma- 5oest t our ? 8 S planaire
zt ation. 4. procél® selon la revendicatidnl Db&s (ohde?) - 3. Proc @Ie§ je?‘laterales (3.5); et
gvendi cat i onieJpiad @8 Sabhi@sheRl est sensibldhentPadr 6d6 selon.| laaulrréa\ﬁé‘éaﬂéscﬁaﬁ'tleg) Qjelhxatﬂﬁr@l
gquel : | a seekiAnpid @hohabraseads)k 6%t tournee dgdomprend en cutrd!If 488 (19)
parties de fisaéhome difdnce B8Yst@@inge-delraateape de r ot at §'@ghdant latéralement ; ot

dqend en out r eenipe déssan cb eel(iLvat, dansad poes- 50ss - lo §ad3bS |cahBel 6MRDke, Sbres
qui est copl adealerdeuble de iPdistered @e sbdttanent estr evendi cat | Wapd do FABMABMbARJYRPe d'abaisse-
ayec | es nenbyensidgndnbégat allaesonfn®, de3¥paisstur j ment du sibge (Pd)afunél@istance sensi-
élbat t er nent dssliintesaiis f'isbigive Gt10)pelusdepaisseur - | aublersent éguthi & @épappseut Hem tlan-
fixation (81, |Ile au plan des nmenmbrures |at6rales et est 83)
conprend en outre un siage (19) If 6 situd a une distance
pf 6d6t erm nee de rabatte- s' 6tendant | at6ral enent; et nent en
dessous de celui-ci et, dans |le proc- 55 - le proc6de conprend en

outre, apres d6. le doubl e de [a distance de rabattenent est
I et ape de rabatt enent, 6t ape d aba| sse- sen5| bI errent 6gal a Ia some de

o o A NN\ -, o - o
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ﬁlll 11 D the (17)Epdg tzgl6l 22§orBtle ue cette branche Ullmmm““““m”“‘

Phot odi oden- Anschl uBst uck  (99) (17) EPORIES25B! | a partie ab@
des.. abgesenkten Phot odi oden Bef esti- siege (19) apres term nai son de

"t &pe ) che (17) § gh ttetb chg83) de rot ﬁetrA OBnotodioden-Anschiu stu
- Befestigen el fBeS, ., %r git- s . des, abdel&REn ( ﬁ% ek%i)
an ei nem LED- Ang, (19 ﬁmsa@ nOEla @apgevendl cati o&m&gbscg,qﬁmgﬁnan

schl ubst ~ck (95), Hes gesenkten LED- "en outre, apg&sstidentt @i depiHaibRidr @it

| ' et ape _ Bef estigungsabschnitsts (81) uHaRs EEDBlefigd in Sineh XeE-An-
ensenbl e l1@. Brb&d& sdich9a reRéndlcaion 10, comprenantDr ehen  ei negcndgyticlBedsp ded1gbgbsbiitenl CHD-
urn branche énlé)e, aprés I'étape de rotation, I'étape BefestigungsabschnittsS@i) 0ed bei den

Schar ni er st eg@asiétad 2 fided)enstivibleli® sitge (19) et fa | dabei PoesDichedndines etar Badiche (11, 13) um
LED- Hal bl ei t @anchél@7). Proc6de sel on | a revendi cat i onselne belidersSdhagibrstege (31, 33) und
pl attchens (91) Ober und in unmttel barer a sect i dabei( Rdsjtionieent desa tFlbHalkleiter-
di odes envet Progggé selon la revendicaliiHe dangriedtiem  Phot odi odlétteheda|($5) Bper gnd in gemittelbarer
luniere est lecentior6éajorfisation dsdips éraeftriess apes Nahe vonpfiem tPoeiedipdemitglbleiter-
wobei di e bededisniddaastipenés @GP@F ayrgpftarest | xer une pPateheY @) webel gie bgider alblely
t er pl at t chencoagistah dxename Preneitrp o Eﬁ‘t”SQ $01) un c8t6 KM4tErR dyth eiesrdirRpeal (101)
(99) de phot ¥ cot I“He’e du °°"d“°"e éﬁﬁ'[‘m%l n®#. di ode 8%’9?’}%?'[‘% sorte qu une
extr6émt6 de‘é‘r‘l}%‘?ﬁl j?fr é?’%e fet } ’[S ete de ren r{ﬁf 5(7'  beim
Ver f ahren na mtr6 ‘QQ Elg? ?

|t du con uc reh hti re edreht
phot odi ode, Ig LED BeWI e arent f Xy

PIEE:

une feuille ¢ ”aggfeml'"e ?ﬁ (al g x%m i W|rd de Ia premere
fey l le (113 ord d p led Iréd dpu %.Up\%%ﬂ n(ggc)'l Ajrﬁ elel OgéIQZQﬁI B&m
tel %ﬁlg | 1, bel Schft %lspﬁ RioGABerbigh (13) ge-
feui l le d'i SQJp | de @)7)%% @amdéhgle Dreh' Si} tllvtrci
Phot odi odenbgfnq,,ugha ,galt;g),mgﬁ\ée RUPRAId ¢@&a-Phot odi ode (97) d un certain angle
dreht . wird. ghi@Bi§uh doditighingd & BintsieGl d8e des | a. T easahrérenadh iAnspnih 11 bed Riedn sl Mo-

Soit positiopRER &isblationt (B SEdaratile| suppbrt 25  4senkébéricam resentisieh pAmlprun Ebenk,
bei dem di e @lprdet @toéadmetricd’ deSigmhias ieDiB s(F01) sepadearsbitehechisngpperiduft und um eine vor-
senkebene i nmpangsA ik bihotdae.par al | el zur. Ebene {( 9depetsbee dbsenibdhematuntei angeattinet ist
| umibre et le sup- ‘der Seitenschi enen ved gaiifdemudiel doppelie ribsanghdhe: im
port (97) 18ePrptivé eelorod eavendication 12, comprenant 30 wesentllcher\g@}fé\b@n@myﬁ idprdeite
dar unt er angebeuretrrisdBtapmde thetion defn feliile doppel t desAbgmaid 1) der) Bickepdes LEY
selon | a rev@isoption(i3pnles Stavessapsisertdrieiou 30 whdkeleplitshers (PR cIpr d@icksfive
aus der Brej leelogpivest ¢ priiculatipn @ 39) [aeff’ﬁab@tede fixat F'E?F?dG%ﬁ" Halbjeitqipliticpens (97) ypd; dar
Trennspal ts g"f@‘l M et ad@?e'ﬁ“@ﬁ@aﬂFé%°H_'EﬁmeEf i sol ati Bf" fi?ﬁ‘s°h|”5'§h'%ef’ﬁﬂé gt

ve 115 o

~consi stant a(1 '8 ( ) atuo 23 BP(EChéShS 8erpahren nacﬁ Anspr rlfﬁ be em éir?el; der
I es pivots d 8}?;% %P g?g‘i 3 5 s | ad|5t eB he (11, )wahrend es Dreh-Schrittes

Phot odi oden- BRPH 5 A8 ‘hens (97) und dar rg re' ° ( % ht j gr er une
matibre o St arke des Anschl uBra rrens (
tragsm SS%geq'ﬁ%E?Lh&ans- “intervalle d'ispl gl Qfianermach J\%)uc}e@tb@?dekﬁemer die
feuiTle d'4 Sgérﬁwe{'?@ur(i-ﬂemlu teirle€ optischen Isfer f ahr enggiamidrsRhs R USHH ndon deRi DrEMBANitt
ei ner der SURRRY fur dRer? AASAKIESHARN (19 flt: zwei ' gequetscht werden. Ber ei che
(11, 13) W heaRscHB®n 8,8NanaCdnehibrbien uspet wa 180 gedreht w rd.
Pat ent anspr Ugleickdd (18) uvar PadiddedeniBRRthédnNSpr uch Serfabred na&emms‘pemmerbeoheea dle Breite
Ver f ahr en zugi3jiesisd pbériBagsioni(Ne 3) Ol et Ien 44 SO-  der ScharnierSegeadni3dy gbkey dst @B Lje
33) nach demiérEbese daniSettenksehionsns(3, R liégeadenem Ans c BlitkBriedenSaitehdchiend {3, Ahaind nicht
gequet scht wecraeverstége i31e8® e darteitené@iebdn und al t gdhar case1dd®nder Bi¥rkeBier Spitoheshie-
(11) und Ph& Silbdfertigt-iBe mdifdbragen Verfahrens-7.  Ver f ahgnen nach Anspr uch 6, be|
dem di e Brei saviten3) ,- wobei. jeder Bereich (11, 13) Ober zwei in 45
Schar ni er st ege (P@ie“k%)so'g?'@sl eifos | LED-Bafestivl 0 def  Mprtahien dlash Apprghdchel éﬁé‘nf
5) |iegende gungsabsciniiis |4@1) d@ﬁj‘@P BB@F"E‘%‘hschl ene" qch dem) D’ " 1 T’°“"s'°a'”
Schar ni er st ege ({841 asagh %{'PPS PF°“1§€ pPr-Bistini en raischer 'te | {g;)
Starke der Sei té%"éQ?ﬁt?s ni éas) ‘?"g’gf’]b i st “Td ?%fﬁgh 5 'Pa f o 87)
nen. schritten: 2Ry iy G LED Bele'g% r“"(? éges‘i?e e1‘"(31"hr en
nach. Anspruch 1 Seﬁeé‘ 5’8?‘3 e@?na

'bsc?ml ges gpeggh%eggl EASRY ver
nach dem Dr ehsctfRe i . dem Jrenns %‘eﬁ (101) 4%)] Qc e'LﬂﬁlﬁJhrunZ (115)Vezu
Ph iy S*E

ot odi oden- Befeinzc, hens. (Pho ﬂlodey dem LED fglb;ngg gL@ﬁéﬁmt (91)
gungsabschnitts dé tIS otodio en e und

Phot odi oden- Hal bl elterpl attchen (97) reiches (13) auf e| ne unter der Ebene

der ei ne Lichtfuhrung (115) geschaffen wird. Seitenschienen (3 5)

| i egende Absenk- ss. ebene, e e 05t i o
Verfahren nach Anspruch 8, bei “dem deér Ver=" B 5 P i |

- Phot od| oden HaI bleiter- fahrensschritt, ei ne L| chthhrung (115)
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i fer ersten Folie (111 ) an zwar nach der Drehung und nach
em ei ne' dem Trennspalt (101) abgevvanﬁ'f@206 325 B1 Ei nf Uger4ei nes
Ili chtdurchl assi-gen Werkstoffes T RCckseite des
lI-ED*AnSChl UBSt UCK&®Rringen einer ersten Folie- 4Py b1 den Trepps ,Pa@l C(% 1?( yg\ﬁ %ﬁ&:‘&g dieg,
195), eine dem Trennspalt (101) abgewandte Einfu jﬂ |geH l&ﬁ)ﬁes

°hot odi oden- Hal bl mickseite AQRY | DEIRRnsBhITIBEickVEl t en FQhB)em 3911 }rerﬁwgpalt (1) zwischen die
ter plittchen (97)seine dem Trennspalt (101) abgeay@mslicq1FHHESEE PRotfsHen-Halblei-
Phot odi oden- Anschinbifiigers teldek 8i@itdn98giie UNd) an FUb | €N @irfifiendnigdn.r auns zwi schen

der er- sten und dlerdem\giehepait-001) eabhdvaddle 113) mt o0 einem

Ii chtdurch[issi getiickigitek sdesf Phdidiidipn-Aschidal i der Trennspalt (101) nit di esem
Ver kst of f (115) estifckpsf@@ bad i st. 10. Verfahren nach Anspruch 1, bei dem

15 - einer der Bditlentdings Hodratmscawischanale(8-1, 83) ferner einen sich seitlich
er streckenden Ar rifq01mq deqapvgiien Selie (Hldr 11@init dem Seij t ens- chienen (3, 5) in

ei ner Ebene |i egte'"emri'ﬂ‘td“’%@f‘s'gﬁh(‘Nﬂ”@tOBé‘f'@st| gungsabschnitt (81, 20 83)
ferner eine sich &l dercTenasnal (O¢k®it digfmagef | ache (19) aufweist, - wobei

das Verfahren nacmerﬁ@m(ﬂﬁ)s"’é'fﬁ’ﬁf””tgéhrl tt einen weiteren Verfahrensschritt
aufvvm st, b1%| v§ amerglna%h%uf I aﬁjefbl ache (19) 25 um ei ne der Starke des Arnes
(117) im! = TS "Zps't‘l’c e' sent i cHén gl ei che Strecke nach unten
:_fersetzt wird, sQ ﬁeﬁ’n ﬁ Icgl}gg T oach Beendi gung des Dreh-Schrittes auf
dem nach unten vegrs fm f, Gl Auf- 30 lageflache (19) aufliegt.
#1. Verfahren na& L} g)qg bo q;e weiter- hin nach dem Drehschnitt
di e Aufl agef | achee( Jag()eréjrygfeapg[m o5 t;g}:,z‘;h g1f€sp mteinander verbun- 35 den

erden. 12. Verf afy efePaimB HhSBlitiéNerdiecRel dem der LED-
i Befwst i gungsabsc hfidgénatreli o) B@awdistei nem zusgt z- |ichen Verfahrensschritt

dedr eht wird, beiwobdldas veHanreh1R4th Rlcmeaténkt € Folie (113) an einer RUckseite

der ersten Foli e a(fidi8) beillben ddamifidgedizhel@s) Phot odi aden- An- schl uBst uckes (99)
;rstreckt und eiumeeifier danréiidoke des4ombs 7)Yib31) am Fnde der ersten Folie (113)
nd an ei ner KantwesegtichePlgloictrd$tedienndelabiddnei t er pl att- choens (97) derart

:f estigt wird, dersstddiwgdesoTas demirol (18 ngch31) das Phot odi oden- Hal bl ei ter -

i cttchen (97) s&aedigunghdes| DegfeSchrittepgfedemder 50 | j schri ge
Soschnitt der TréPﬁ’i‘f%‘ePée’Eei@[‘?Abis?P"M‘Wenﬁ%palt (101) liegt und das

HED- Hal bl ei ter ﬁgeﬂa‘:he (19) auflieg pl attchen (91) und das

ghot odi ode é’%‘ | at t chen g ennt. ,,

3 h f 'é ‘f°ﬂ 1ﬂ g8 d ’B °'teaem ferner nach dem Befestigen der

iennfol i e (1 FAE Tﬂ:tm%ma 29pS ':le 33) gequetscht werden,
§111111111 ;jerden v

12. Verfahren nach Anspruch 1, bei dem der LED-
Befestigungsabschnitt (11) nach einem zusitz-

s lichen Verfahrensschritt gedreht wird, bei wel- 40
chem eine erste Folie (113} an einer Riickseite '
des Photodioden-Anschlufstlickes (99) so be-
festigt wird, daB sich ein Ende der ersten Folie
(113) dber das Ende des Photodioden-An-
schiufstiickes (99) erstreckt. und eine Trennfo- 45
e (131) am Fnde der ersten Folie (113) und
an einer Kante des Photodioden-Halbleiterplitt-
¢hens (97) derart befestigt wird, daB diese
Tiennfolie (131) das Photodioden-Halbleiter-
plattchen (97) schrdg Uberlagert, wobei der 50
schrdge Abschnitt der Trennfolie (131) in dem

Trennspalt (101) liegt und das LED-Halbleiter-

EEN platichen (91) und das Photodioden-Halbleiter-

plattchen (97) trennt.
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13. Verfahren nach Anspruch 12, bei dem ferner
nach dem Befestigen der Trennfolie (131) die
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des Phot odi Oden-Bﬁl&mhéindﬁsilﬁbﬂéeS/e(*f%énsﬁ:ﬂ'ittbe- | estigt wird, daB sich ein Ende -
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