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ont Favantage d'étre légers, mais ils présentent l'inconvénient d'étre peu rigides et,
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30 Afin d'améliorer la rigidité des cadres Iégers, il a été proposé. notamment
dans la demande de brevet FR 2 749 104, de fabriquer de tels cadres a partir de
deux bandes meétalliques minces accolées l'une contre l'autre, et comportant des

nervures de rigidification verticales et horizontales Ces cadres sont a la fois légers
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25 Les montants d'extrémité, destinés & recevoir un masque d'ombre, peuvent
avoir une section généralement triangulaire et comporter un rabat le long de |'aréte
supérieure sur lequel on peut souder le bord d'un masque d'ombre. lls peuvent
également avoir une section généralement trapézoidale de fagcon a présenter une
aréte supérieure de largeur suffisante pour permetire le soudage d'un bord d'un

30 masque d'ombre. L'aréte supérieure peut étre rectiligne ou curviligne.

Les montants latéraux peuvent avoir une section de forme quelconque, et en
particulier rectangulaire, ou, de préférence, trapézoidale.

Le cadre peut étre plus particuliérement destiné a recevoir un masque
d’ombre tendu.
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L'invention va maintenant étre décrite plus en détail, mais de fagon non
limitative, en regard des figures annexées dans les quelles :
la figure 1 représente de fagon schematique un cadre de masque d'ombre sur
lequel est disposé un masque d'ombre partiellement représenté ;
30 - la figure 2 représente deux coquilles destinées a étre emboitées pour constituer
un cadre support de masque d'ombre ;
la figure 3 représente un cadre support de masque d'ombre constitué d'une seule

bande métallique pliée ;
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-~ la‘figure 14 représente en perspective, éclatée, un coin de cadre support de
masque d’'ombre et une patte de fixation du cadre dans un tube cathodique.
- Lafigure 15 représente en perspective un quart de cadre en quatre piéces.
A la figure 1, on a représenté de fagon schématique un masque d’ombre 1 monté
30 sur un cadre 2 support de masque d'ombre. Le cadre 2 a une forme généralement
rectanguiaire et comporte deux montants latéraux 3, 3' et deux montants d'extrémité
4, 4'. L e masque d'ombre 1 est constitué d'une feuille métallique mince, par exemple

en alliage fer-nickel a faible coefficient de dilatation, percée d'une pluralité de trous 5
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possible de tracer une ligne plane fermée entierement contenue dans le corps creux

et passant a l'intérieur de chacun des montants. C'est cette structure qui donne sa

rigidité au cadre selon [invention, notamment parce que les efforts sont transmis

30 d'un montant d'extrémité a un montant latéral selon une ligne située a l'intérieur du

montant latéral. Plusieurs modes de réalisation sont possibles. On va en décrire
plusieurs 2 titre d'exemple.

Dans un premier mode de réalisation (figure 2), le cadre 8 est constitué d'une

coquille externe 10 et d'une coquille interne 30, emboitées 'une dans l'autre de
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possi bl e de tracer a |I'interieur du corps creux une |igne plane fernee

pa§santlaacequile epiteine fdanshadee vadatiantcesL aabhadsrrewigppite duientem e

suppor 1 8T nd 6 B GRUIR bes BUAS 2236nR oORERE B8TadRH 2 prbiifer e S96Ee 4o
40', denclede mangetanangmm\mnrt sendt adixer desntroyess deestusmpamisien 41, cddre, 4 de

sectio LLri.angul air s jontants | ateraux 40, 40' sont noins hauts que
| es m)Hfrgﬁf@uggwtﬂr‘%ﬁi‘oﬂ@“%l de telle sorte que les aretes 43) 43",

des nontant § 4 Bodliif iktBd 804de féﬂme d&?ﬁéléﬁ%ﬁﬁa@ 6§Q§\f8hﬁe|cfé @%Gg\ﬁ j&’" ombre
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presenten, 488 SATACEs iRLRRES /e LBRCPaMPY VB Yeux faces latérales 32, 32!

cylindriques. Cette surface est délimitée d'une part, par une aréte extérieure 33,
comportant un rebord 34 orienté vers I'extérieur, dont la forme et les dimensions sont
identiques a celles de 'aréte supérieure 20 de la coquille externe 10, et d'autre part,
25 par une aréte intérieure 35, comportant un rebord 36 orienté vers l'intérieur, de forme
et de dimension identique a celles de la découpe rectangulaire 11 du fond de Ia
coquilie externe 10.
Le cadre support de masque d’'ombre est obtenu en emboitant la coquille
interne 30 dans la coquille externe 10, de telle sorte que :
30 - la bordure extérieure 33 de la coquille interne 30 coopére avec la bordure
supérieure 20 de la coquille externe 10.
- la bordure intérieure 36 de la coquille interne 30 coopére avec la bande 12 de la
coquille externe 10, la bordure 13 de la bande 15 étant encastrée dans I'ouverture

delimitée par la bordure inténeure 36 de la coquille interne 30.
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dune ba : ; - T far rabats 49 et
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al i gner neRUFesaE rigdification, lgédrfacer dteR! datifilld Sfpdiriued pedsntBtf pltkouy La
bande ainsi s obtenue pernet de reconstituer |l e cadre par pliage. La bande

60 conpBiaiRs BERLS PARIERGK BAINS HPMRERSr espondent aux montants d' extrenmite
41,. 41° d p ; - ; 40,
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40’5, di sposes de taro ernee. anneaux succes sont
separ es bparcarhuned ecmligges8 bdsatdd fer fur aiags fertmitkad, gu'alliiagesepthages, (res
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correspondent au nontant d extremte 41 Se fait selon deuX |iIgnes
princi pauas alkage apwprigsanhlesnvibrations.
20 Les deux coquilles peuvent étre constituées du méme matériau ou de deux
matériaux différents, ayant, par exemple, des coefficients de dilatation différents.
Chaque coquille peut étre constituée de deux matériaux différents, I'un
constituant les montants latéraux et 'autre les montants d'extrémité du cadre support
de masque d'ombre. Pour cela, chaque coquille est réalisée a partir d'un flan
25 composite obtenu en raboutant par soudage des bandes en alliage de nature
différente. Lorsque le cadre est destiné a supporter un masgue d'ombre tendu, les
matériaux peuvent étre choisis de telle sorte que le coefficient de dilatation
thermique des montants latéraux soit different du coefficient de dilatation thermique
des montants d'extrémité, ce qui permet de faire en sorte que, en final, la tension du
30 masque d'ombre soit peu affectée par les variations de température lors de la
fabrication du tube cathodique.
Dans un deuxieme mode de réalisation, le cadre support de masque d'ombre
est constitué d'un corps creux continu, ou pratiquement continu, rectangulaire

obtenu par pliage d'une bande métallique convenablement découpée. La bande
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representee, notament aux figures 7 et 8 |e pontant d extremte 80 est de
Secti orf@iR sl FTFEMBBmbR dBRS! 146 cS8 BB RS PSHDATEPIEN 8RS de
SO ar el R etiPs UBWdntdtakl dlistré AR 08¢ mlRdnsNge BoUESEY Polr YBldRERY Dar
d'onmbre. Mai's, la paroi_inclinee 81 se rdccorde a |la paroi verticale 82
exact ensudage lepaguxyépaisaeesalegls pgraiste sous | e rabat 84, et 1' assenbl age
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enf onr wsRSilsle Ak reakddrifesolpiagedy ¢y ée parsteshodta Reeten aeathcad 4Rege4tde | a

20 menbrane. Cette disposition presente favantage d' aneliorer |a resistance
mecani qile mpntantiatare g(ﬁrgyr Pasdage laser depuis 'extérieur, par exemple par une :

25 soudure laser selon une ligne continue ou par une pluralité de points de soudure
laser répartis le long de la paroi en doubie épaisseur 47.

Comme on peut le voir également sur la figure 4, le montant d'extrémité 41
est obtenu par pliage d'une bande, dont les bords sont rabattus de fagon a former
des rabats 49 et 50 qui s'encastrent 'un dans l'autre de fagon a former |'aréte

30 supérieure 43 destinée a recevoir le masque d'ombre. L'ensemble est solidarisé par
une soudure le long du rabat 50.

Le cadre ainsi constitué forme un corps creux pratiquement continu,

comportant des montants d'extrémité et latéraux dont les faces inférieures sont

situées dans un méme pian.
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Le cadre support de masque d'ombre ainsi réalisé constitue un corps creux
continu trés rigide, léger et ayant une trés bonne précision geomeétrique tout en étant
facile a fabriquer. Il présente également l'avantage d'avoir un comportement

vibratoire trés favorable, en particulier parce quil a d'excellentes propriétés
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15 est constitué d'une seule membrane métallique pliée de fagon a former un corps

creux (115).

4 - Cadre selon la revendication 1 ou la revendication 2 caractérisé en ce qu'il

est constitué de deux demi-cadres assemblés entre eux, chague demi-cadre (116,
116") comprenant un montant latéral (118, 118") et un montant d'extrémité (117,
20 117’), et chague demi-cadre étant constitué d’'une seule membrane métallique pliée.
5 - Cadre selon la revendication 1 ou la revendication 2 caractérisé en ce qu'il
est constitué de deux montants d'extrémité (119, 120, 160) et deux montants
latéraux (121, 122, 162) assemblés entre eux, chague montant d'extrémité et
chaque montant latéral étant constitué d'une membrane métallique pliée.

25 6 - Cadre selon l'une quelconque des revendications 3 a 5 caractérisé en ce
que au moins un montant d'extremité (41, 41°, 80, 96) a une section généralement
triangulaire

7 - Cadre selon la revendications 6 caractérisé en ce que l'au moins un
montant d'extrémite (41, 41°, 80, 96) comporte, le long de son aréte supérieure (43,

30 83), un rabat (49, 84) formant une bande étroite destinée a recevoir un masque
d’'ombre.

8 — Cadre selon la revendication 6 ou la revendication 7 caractérisé en ce
gu'au moins un montant d'extrémité (80, 96) comprend sur une des deux faces

adjacentes (81, 98) a l'aréte supérieure (83, 95), une pluralité¢ d’enfongures (85)
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#10% & ée)ct&hlﬂ%r@u(a)we@omprend une face (56, 81, 109) située en regard de
10% & (g 10% & ( f#10% & (% #100 /(&)B?\q dEYNC! ! " *#10% & ()-@f
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que au moins un montant d' extremlte (112) a une sectlon généralement trapézoidale
et comporte une face supérieure (113) en forme de bande étroite et destinée a
recevoir un masque d'ombre.

13 — Cadre selon l'une quelconque des revendications 3 & 12 caractérisé en

20 ce que au moins un montant latéral (40, 40', 86, 101, 102, 118, 118", 121, 122) a
une section généralement rectangulaire.

14 - Cadre selon l'une quelconque des revendications 3 a 12 caractérisé en
ce que au moins un montant latéral (110) a une section généralement trapézoidale
et comporte une face (111) située en regard de l'intérieur du cadre, inclinée par

25 rapport au plan du cadre.

15 - Cadre selon la revendication 13 ou la revendication 14 caractérisé en ce
que au moins une face (46, 47, 87) dudit montant latéral (40, 40, 86, 101, 102, 110,
118, 118, 121, 122) comporte au moins deux épaisseurs de membrane métallique.

16 — Cadre selon la revendication 15 caractérisé en ce que lesdites au moins

30 deux épaisseurs de membrane métalliques sont solidarisées par une pluralité de
points de soudure s'étendant le long dudit montant latéral ou par une ligne de

soudure.
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’&100/&55)&3%%'58#11%’[ Odemtylge/omargnsmque alliage magneétique, alliage amagnétique,
alliage amortissant les vibrations.
20 - Cadre selon 'une quelconque des revendications 3 a 18 caractérisé en
ce que la membrane métallique est constituée de deux matériaux métalliques pris
ts parmi les matériaux suivants : acier a bas carbone, alliage a base de fer, alliage fer-
nickel, alliage fer-chrome, alliage a base de nickel, alliage a durcissement structural,
alliage a durcissement de type martensitique, alliage magnétique, alliage
amagnétique, alliage amortissant les vibrations.
21 - Cadre selon la revendication 20 caractérisé en ce que les deux matériaux
20 sont choisis et disposés de telle sorte que le coefficient de dilatation thermique des
montants latéraux (40, 40', 86, 101, 102, 110, 118, 118, 121, 122, 162) soit différent
du coefficient de dilatation thermique des montants d'extrémité (41, 41', 80, 96, 108,
117, 117°, 119, 120, 160).
22 - Cadre selon la revendication 1 ou la revendication 2 caractérisé en ce
25 qu'il est constitué de deux membranes métalliqgues minces, la premiére membrane
métallique mince formant une coquille externe (10) et la deuxieme membrane
métallique mince formant une coquille interne (30), les deux coquilles étant
emboitées ['une dans l'autre de fagon a former un corps creux.
23 - Cadre selon la revendication 22 caractérisé en ce que au moins une
30 coquille (10, 30) est obtenue par emboutissage d'un flanc métallique mince de forme
généralement rectangulaire, comportant en son centre une découpe rectangulaire.
24 - Cadre selon la revendication 22 ou la revendication 23 caractérisé en ce
que chaque coquille (10, 30) est constituée d'au moins un materiau métallique pris

parmi les matériaux suivants : acier a bas carbone, alliage a base de fer, alliage fer-
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27 - Procédé pour la fabrication d'un cadre selon l'une quelconque des
10 revendications 3 a 22 caractérisé en ce que on découpe dans une feuille en
matériau métallique une bande (60) ayant la forme développée du cadre ou une
pluralité de bandes ayant la forme développée d’'une pluralité de portions de cadre
complémentaires, on plie la ou les bandes selon une pluralité de lignes de fagon a
former le cadre ou les portions de cadre, et, lorsque le cadre est réalisé en une seule
15 piéce, on solidarise par soudage, brasage ou clinchage les bords de la bande qui se
superposent |'un l'autre, lorsque le cadre est réalisé en plusieurs piéces, pour
chacune des portions de cadre, on solidarise par soudage, brasage ou clinchage les
bords de la bande qui se superposent 'un l'autre, et on assemble les portions de

cadre en les solidarisant par soudage, brasage ou clinchage.
20 28 - Proceédé selon la revendication 27 caractérise en ce que le soudage est

un soudage laser ou par faisceau d'électrons effectué depuis 'extérieur du cadre.
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26 - Cadre seion I'une quelcongue des revendications 1 & 25 caractérisé en ce
qu'il est destiné a recevoir un masque d'ombre tendu.
27 - Procédé pour la fabrication d'un cadre selon |'une quelconque des
10 revendications 3 a 22 caractérisé en ce que on découpe dans une feuille en matériau
métallique une bande (60) ayant la forme développée du cadre ou une pluralité de
bandes ayant la forme développee d'une pluralité de portions de cadre
compiémentaires, on plie la ou les bandes selon une pluralité de lignes de fagon a
former ie cadre ou les portions de cadre, et, lorsque le cadre est réalisé en une seule
15 piéce, on solidarise par soudage, brasage ou clinchage les bords de la bande qui se
superposent l'un l'autre, lorsque le cadre est réalisé en plusieurs piéces, pour
chacune des portions de cadre, on solidarise par soudage, brasage ou clinchage les
bords de la bande qui se superposent I'un l'autre, et on assemble les portions de
cadre en les solidarisant par soudage, brasage ou clinchage.
20 28 - Procédé selon la revendication 27 caractérise en ce gue le soudage est
un soudage laser ou par faisceau d'électrons effectué depuis I'extérieur du cadre.
29 - Tube cathodique de visualisation en couleur comportant un masque
d'ombre et un cadre support du masque d'ombre réalisé suivant 'une quelconque

des revendications 1 a 28.

FEUILLE MODIFIEE (ARTICLE 19)



