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edeptoRipd it chaitodty yhisdpa e sub-  gen deg Sybsligtandygenright aird.evei | i ge
Kont akt#’f‘%&"d@’%ﬁﬁ’@“%trate over a boiling I|qU| d such as an inert
bracg_t ﬂe(g f1uori n{alai eql conpound, vvmzc Aélsﬂr érb%F’e'Hé’S’t L&t

evap E‘Eﬁ‘?@'"?ﬁ‘éc e% ﬂgh 3. \/@W u?g’ rdgn, bBei dem ..
das Lot : te over a ﬂl % ‘s?cf%’; g;l%e . V:' Sie aut die jq "f?”ge Bifrache| 9By der
Kl ebst %f 0D Wei i ge KoREZkY¥ P e he auf gebr acht werden.

6. A supaiisd £ E‘h@“‘“" y ""fﬁ&s@ilty Ol COha nt»g @gg equ.nﬁgyeoé'de

of sai GyniH tsl?k‘rﬁepasses anren n"?rf:h
conponents interconnected by a plurality yejige®dft Q&PEE WH?d acfurch

er hagt ,a Efdktao (?ﬁ,a@,fg & plubdity Cotdmgd-or s enbedded therein to for m das
Subst 1 ante imaGrited 6 bridl SRlelu? Shid dlstls) AUSS AL ZVerfafived hath Pnbgrith Gf baaaarn%eale

cont actskifl Gompbnbras Rfercaimedtbd beaplurape sur f acQuigebratieewaindsdati@tiCerfdi d@®man 5.
Ver f ahroe strip 20rtluAas pmbiedded. thedeidito b diree  auf dastSabstiatwhethRigbestehivagigrsaas. t he
subst r &t gyraliyadfdssparate corgebingaanhees \bAr e dadurch erhalten wird, [err]

subst r ct éeaftione [serface ohihe isghsirgle angbxir al i t y6. OVerialwar nach dhasprish s beiademldiee pufei ner
si edendendinglalgag prgkesige of thasubskiterseidt s (2), gdberchte VWirné dedyesin edwitaberiald das 20
Wi e ei rashstrate durtherrcomprisingiachiyrality afserhi ndung gddsiivbstrakitheneiesr slegentden Bissigheitact i ng -
surac dact glggemnin(?).rageh one ofjthem solderedhe 2k ne Vﬁﬁﬁ@’\l@ﬂ”@l‘hﬂﬁﬂfﬁmg Sfé'ﬁ‘i‘l&ﬂﬁﬂef&"‘t op a
sur f ac Sopaao ?Pa”c“é’a W"Fﬁ”'&‘cﬁéb‘l’ Bavingt gl | wird, yglsheneine,Wereverd rﬁﬁéﬂ“
ber ei ts'“t P d?’c‘ﬂat%ﬂ é"“{/\,ﬁ °@éch cont agherablen Fiissigkelt beppitstplft, durch die
das Suld®p °""39t ?'%'Ben pl at ed) ‘B %’ﬁtn%s 't face (9) and Iow

vaty
wei ght 8_?1 qt and mcl esab 3 i on ﬁ ge bsgg 1}, welc gsbsm z(a%|)vbn om-
ei ne ,ggia ga "ngTthe e byl 'ﬁ’ "t s.,:;:gm
ponent en e| ner eite des Subs rkas“ di e
Kompenent skirate ac@bréi Bl didh @, afdréds fbng to cl @dréﬂ @ne ﬁ’rﬁaﬁl Von n eingeb ch
ei ne Maby gidie of Qacriehialt dRinRECEBlatcB €N t 0D SiitEitBm VorbBRIEN sikd WPGite MbRITENt
i's pl atwpfl gold and whbleRi the Bb®M SktRceVatr Dunden gdnchn gosdrabRA Kehbikirtckdnt &t gl d and
wher ei neatnwnti@ bloMmBnt s pidtamth@h. 30 zahl wmgsteng @merFERAS Bd SBSarlh hidsanen
auf we- each contact elenent is plated w telghersich lings eines Randes @6 Substrati ner
FI achatentarsspfichst r at s zu bi | den, wel che si cérstteakeys webehades Réubsleat felas eine
Substrats Patentanspruche Mehrzahi von Kontaktelementen (2) aufweist,

er st e dedatrenieinbingsn BniflachenKoflakt-neps ei newdiehariowdi$é gesonde@anteiret Kondakiilit en

(2) aufelegienten (2] aufpinemcSybdimt (liwelobSr i ngen veNe anpeléipiesindiand oiaR obers Bi§che (Elhe| che -

j e\Ael I sda gipgrbetiofe B?Pdéﬁ"?\'!ﬂe' KBRBlaRPf | a- el ehibpn: cfip Mit)eingmy Eqeimeplal Pfisd tistat
Hdegrzahi von gegen éﬁ" igachep g und ei(";hé'e’ab ‘@P‘é‘ﬁﬂ%" "?JI&‘F'?"PF"

e|n ebéf‘t Ké‘PtF ole- | my o 'se gy Befretal |
o a1 %ﬁ'{%'zzae,ﬁ@ﬁm.m T gﬁfé?;cus"%m el den
j edes nh. ey ie.rﬁat{ﬁepl Tl S e, 20 ot il i glé,’f gt es

Kont akt Bodenﬂﬁ Zi nn pI %t rerte oﬁjen‘; rrent auf

die Je%h keRbRFb nhg,c, e‘g},d g;gt ) und ein geringes Gew cht hat,
und ei REgmHerdtéh eKoaBﬁ&Insl nt 4ael ri»e SiRER nBdnBSuch 8, boi deBCROBIRALN

EI NS ChUcANGhr Be)dbIvol dor WelbmBitg eind) ,  di € NFikictBi BRMeeiRjoReKdbkektoharits Irdf t

i st, un@imiteiPable dAdTRIRRIBELIGHERT dRbIRGSIN-At S ZUSaGH® PRAIEIst urdi babddrpdle Bédeatslike (9)

hat, wejectvataktidcheaufigsbracht wird, welch€am Kont akt fdsaiewtiigénl Rgntakislementtsd imitciin pigt , und

wobei \Rehdreleg Sebstrigs sdreBildunggeirdeStevler bi ndungtiaustge- 45 7. Substrat - nach '

Anspr uoderbidurigdiegtd ent ki dero hieslee Kbntakbht savi rd, bei dem vor der Verbi ndung eine

FI ache ethaent ubdes Bbdegichskaktnicaliotid] koirent s rRevendipatienst t el paste und ein

Kl ebst gpllsugife oiteZifnepleltiort wird, (s depl attiert ist und bei dem di e Bodenflache

ge Kontiedes fifopfekieioreant Giopnt gebpoenAn riEn- wel cHe Hprprocéds de ganta eé‘\/ﬁéq“ler‘@éﬂ contact

Kont aktseturmas (13). wpichep imifiep Is&'Ps“aF%‘Hd des SuB'gtfr(%it%"’ 'Eus“ 3t gs "@é;@rdﬁ eck-

tiert |z§?am"!ﬁé?’5?“ﬂ'd °'1‘| FHicHei em j EApARC $ ‘? ?ﬂlf der-

Bodenf I’ﬁ ﬁléf’” E"r"e"tRevendl cﬂ‘f‘rg'@if?] %’BF” B
plattief ﬂe% f"g?j P&S’ﬁ? akt el emaﬂi %’\i % ed?sg:ta:; 1.

Un pr oc'%’ﬁ% ‘?5 SOTRPag 'Be ntT's e cont acP™® ant '%1 Y, vve cher'mt dem:
Substratrand pI ats (2) sur un substrat (1) conprenant des
zusanmenar bei tet und ein geringes Gewi cht 55 connecteurs a bande

noyes a |'interieur de hat, aufweist, so [err] auf das Kontaktel enment

mani ere a forner des surfaces de contact se- w rkende Krafte infol ge der
Cberflachenspan- _par ees, dans quuel un eI errent de cont act nung der

L T . o o ~ o, " - Y o o, o o o o



7 . EP 0 250 045BL1. g *

* surfaces de contact, chacun desdits el enents poi ds, Hmﬂmmm“lm”“l
un bord d'in sert|0n7| ncur- de copp 8@ 0T enant une suri;ace

ve (13) venant en prise sur |le bord du substrat. (8) plaquee de*nmetal "

nébl e, et une surface inferieure (9) a fixer par liaison sur une surface -

7. Un, suBwiegagtdeseonteet ¢hacuncdeeditgidémenton 6, darnids.eot capodanh orplerd ¢'ib@)riiorgbcudans -

| equel | de Penjast sapRrepat une surfac supéripyge sur f ace Y6 R ranani pepiite seHabpiddesubstaht

| i ai son &plagus de méRh pobla, &t jupe Sire de | a cha- de contact est pl aguee

d' or et F"?"g‘ﬁ? @ééé"q H‘f’é‘”“?"e*ﬂ'r”"ed‘é(f‘?ge | equef, Yo uhttrat seianla fﬂ“’?')%’&‘?‘!%r? i ai -

rieure d eq ?: °£c‘{a’ esf et 3-9u8 f Su Mup gomaite o
f?f‘é@ t' el ¢ f?ﬁf' Id ’B eprg A8 o é‘eﬁ‘

souder ef® p lass“ p"c 8L chacurfl? Gt ‘ﬁ|: 4y efé? Yhacedfract

a pl acer :‘;c’f:u aqs §"ﬁ§?aré'8' 10 marPEP oL HEP FEMPH e MR S on .

par enfi o g etssdeel ements 08 contact est active sur sa -

surface iRl b ShHchr s suBlet B@r ptamage, chacun desdits el enents de
cont act %mgqnmewaipbgﬁeﬁ}h%,eg,{ﬂlon incurve 15 (13) venant en prise sur
| e bord %g@[@b%ﬁd&@{dé&,ts%hs@@csﬁécm e poids, de naniere que les for- ces
agi ssant e&ktivk ‘st Rreamdce tHisrie@ElpAEExemar suite de la tension superficielle de
| a pat e plegavélerhagePthasimiasdnt émeté bt d' aut o-centrage sollicitant 20 le .
bord d'i Beheict domprensht Lif bodd @'MSdrion idcavdor 4 du substrat. 2. Un procede selon |a
revendi c@B) @nart pn disesul lepordldulssbssaiwdur e et | ' adhesif sont nel anges 25
ensenbl eéantaietfaible pbide dap@hegums lsdor- chaque surface de contact. 3. Un
procede ces| agigsanhiswr Ediémant dentonteet par suilans | oquel | a soudure et |'adhesif sont
appl i quede 'at%'osetwarfe'ﬁlbrﬂe lspAte meudere surface de contact. 4. Un procede
sel™n | aPPwaEen ue gffet stputp-cepliaps; sollisiank| °a chal eur appli quee est obtenue en
trai t ant 1o Rord; diinserfion ingpiné qoRtRRAROFEAY i nfrarouge. 35 5. Un procede sel on

| a revend8%i on 1, dans quuel | a chal eur appliquee est obtenue par le

passa u substrat ur . un, | i de en ebulli- tion, tel qu' un conpose

f1 uor gzel ggr’?" o3 §ua:e j R ";o 8 gan e de chal eur de vaporisation au des-
sus du 'b gf ct, ? pﬁg s 6. Un substrat (1) conprenant une
pluraliteg, ét €3 sur une face dudit subs- 45 trat, lesdits

conposants etant |nterconnectes par une pluralite de conducteurs a bande

noyes £Nys Qo3& Relorflfa RRHRERN21, fRREEr une pluralite de surfaces de cont act
I ndependa,q,gee% Sodburd Wt MRINBS sbRCapplifuksfCesdu substrat, et 50 s'etendant le

| ong d' U%&ﬁﬁ\dﬁtdﬁl‘dﬁﬁd&&kﬁrﬁﬁedd@&t substrat corrprenant en outre une
pluralite d' el enments de contact (2),  chacun d' eux soude separenent sur une
surfacke Ue mardacsloreta paendicatiod’ ynensur f ace superieure (8) plaquee - 55 en
met al nobhe) lxlchapue appligwdenest dbteg@ndract conprenant une surface |nfer| eure
(9) act i teitent(esubsteakearpdyennpment infrerpnage) ¥t et ant de faible 5

8. Un procédé selon la revendication 1, dans
. leque! la chaleur appliquée est obtenue par lo
N passage du substrat sur un liquide en ébulli-
tion, tel qu'un composé fluoré inerte, formant 40
une couche de chaleur de vaporisation au des-
sus du liquide traversé par le support.

6. Un substrat (1) comprenant une pluralité de
composants montés sur une face dudit subs- 45
trat, lesdits composants étant interconnectés
par une pluralitt de conducteurs & bande
noyés en son sein, de maniére & former une
pluralité de surfaces de contact indépendantes
sur au moins une surface du substrat, et 50
s'étendant fe long d'un bord du substrat, ledit '
substrat comprenant en outre une pluralité
d'éléments de contact (2), chacun d'eux soudé
séparément sur une surface de contact ot
pourvu d'une surface supérisure (8) plaquée &5
en métal noble, chaque élément de contact
comprenant une surface inférieure (9) activée
{(par exemple par étamage) et étant de faible



