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with sti Erample 4 her moneter, and vapour 5 condenser, together with 210 g (1
mol) of primary G 2-C s-oxo-al cohols, consisting of a blend of

deri vati §q@e§gyg_@g@gn}d_§g¢gg@r§dﬂbranched al kyl chain. The reaction mixture is
slowy heated to 1800 C and is kept at that tenperature for 6 hours, with
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pri nmarsy %9° &- &tep the CO: flow is discontinued, the reaction mass is slowly heated to 65°C to the purpose of
distilling off methanol.

During this distillation, through the load funnel 357 g of paraffinic mineral oil SN 150 is added. The
temperature of the reaction mass is then increased fo 98°C to the purpose of distilling off H2O#oluene
azeotrope, and finally to 140° C, to distill off all of toluene still present inside the reaction mixture.

50 The so-obtained product is treated with 40° C of a filtration coadjuvant, and is filtered over a 200-mesh
wire net under a pressure of 2 abs.atm. The end product obtained has a viscosity of 33.5 ¢St at 100°C, a
TBN of 2564 mg of KOH/g, anf contains 8.9% of Ca.

The product is soluble in mineral oil in all proportions, and solutions are obtained which are perfectly

clear, and free from precipitates or suspended solid matter.
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1

30 oxoal cohol s, constituted by branched isoners, in a flask equi pped with
stirrer, thernmoneter, and condenser. The reaction mxture is slowy heated
to 1500 C for three. hours. In trﬁps°%%?%533110 water is formed. After 3 hours,
the reaction mass is cool ed and the product I s discharged. The product has

a Vi scosi togp glor AdpRASdicaiboxyhoid 5 a h
KOH g, %ﬁd:aem;ﬁé cRet] quii{%'?wrﬂ e?rh W l:éeja@ r%wﬂh

Hy per ha300G, ¢l @loNertl 68+ & EXHBHioha Wi ,mtecwecréi

cylindri cahen; @ngiighithe §usalrE dipwp! & sflea? EKdlivefea! of @ﬂ}) rﬁEﬂ"&QroGﬁ@t fhgt it |.J> uid

Ci r CUl atdnepletelyeabsoreac Ovenittirdd WbtrsS80l g 61EC0, i§ SLRPINAERl e to ﬁn%ase gadlafiyuinnel
forAi qup dsoatd di pl eg for gas loading, 300 g is charged of TMA sem ester
as prepar aderithe dgas dowp Isatistontibuegd abdvesctivn indss A7dbwy Hehted Bl 85€0and A&fand iHdistilled

met hanodff, whilecthrough the load ©anel 250H) &F paeffinib ennesatl IESIN @50ciE added SFhaitéhHeritikd 6Mhe Wi t h
t he ni xteagias ipdien dncleesad 191981 ¢ dad the Turposeqéf didtiingg off; Hi @fatiibrivgazelitiopes gnd il td he

m xt ¢ e1497Cgo pigtillpifjall ofcstilbpressnt tdluanBon di oxi de, with the gas fl owate being so
adj ust ed Tt“h fection proguct isniifpred. enith thepadditioned a fttra@ormrzdmm ovenn 200-esh| vire tnet 2

hours afyd arﬂéew%e%a&ﬁ-a% i ncr easeséh%r adual l'%/ to 45 500C. After the C02
flowis gl ff(gt ! PRyEif1as 8 iscasiby of 978 FShElsI00 | G asiBA 9f 315 @cfacrenters ob512%.tand ishe
pur pg epe Hiseyhiq i @ 8’°’Eﬂ’t|°"%t"}‘f5 gnd sm'?"i"?t@°'¥ﬁ'l’§a‘?hf'§i eetpra)ighgeant hasesough t he
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KOH g, anf"contains 8.9% of Ca. The product is soluble in mneral oil in
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of a fibadesati on coadj uvant, over a 200-nmesh w re net under a pressure of 2
abs.atm The end product has a viscosity of 27.2 cSt at 100-C, a TBN of
315, aEGluajondfenttrugpodst. 2% and is perfectly soluble in all proportions in
m neral and synthetic (poly-al pha-ol efins, esters) |ubricant bases. 15
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seni est e J y such a method, the metal specimens must be treated with the lubricant which contains the additive,
80~ an

are then kept under a water-saturated atmosphere at 40°C for repeated 24-hour cycles, during which,
by temperature being decreased, water is condensed on the same specimen.

The test is regarded as passed if the specimen shows rust stains, after 20 cycles, on not more than 5%
of its surface.

The above formulation allows a completely rust-free specimen to be obtained after 20 cycles of 24
§6 hours.
A specimen of the same material, treated with an oil-based solution at 20% by weight of a commercial

hyperbasic calcium sulphate (TBN 300 mg KOH/g; Ca = about 12%) in SN 80, after 20 24-hour cycles has
more than 5% of its surface coated with rust.



25 SR - 205 g of sem ester of
dodecenyISUCC|n|c aci d- as prepared_in 4 is treated inside a
reactor, provided with a jacket, §?PF¥EP5§BHernDneter, condenser, dipleg
for gas Ioadlng and load funnel, with 330 g of toluene and 137 g of

met hanol . h|na30 m'nutetirre 100 g of Ca(OH)2 is then added. A stream
I's then % Cortfacil fhewlbe Fr, 88GH, b, L& Niogw! etely
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250.-¢g of paraffinic mneral oil SN 150 is added. The tenperature is then

i ncreased to 98-C to the purpose of disgtilling off H2G ol uene 3s azeotrope,
and finally to 140 * C to distill off w@all the solvent. [The reaction
product is filtered, wtROth§ addetifon pf 8% 1 tration coadj uvant, over a
200-nme®h W re net under a pressure of 2&%bs.atm .The product has a
viscosity of 19.1 cSt at 1000 C, a TBN of 246 ng of KOH g, and a Ca content

of 8.7% 40 It is perfectly soluble in all proportions in mneral and
synthetic (ergn Bissmat-Shivhd '%*yf'esel)orwm%a'hﬂ PR e G- COB a0 o  Prgpont
anti -rust PB C30alkylene,w1ththeprovnso B{OdUCt Of EX rT{th 15
o el bas & »g o bt e af P | 96 oA r‘g or
i r on- based FP&'tt "sme'ﬁ'h%( 0P & 1% carried out accord| ng to DI N-50017
brogeaur & A% i ﬂte i Sts mh%r o i 2 EITARIHIA! o GHROAR A0

nt b eres. By such a
rret hggB thexur:rj'ejﬁa sp ﬁiﬁg rrust e trea}tseciﬂvm tshﬂ’?he | ubri cant whi CK
cont ai ns g hppagddid a&?éfarmé@re%&grgé}ﬁ Bddithed of KdPdla tsrua%fmea mainﬁmsmﬁs?ﬁg% steps
at nosphere gredtiy dv AEOH alkMBIGth 86l eclidlP bihouAYSt a BRarb&ly akiy  WhI

tenperature be| ng decreased, water is condensed on the sane speC| men. The
test is% regarded as passed i f t he speci men shows rust stains, after 20
cycles, on not nore than 5% of its surface. Tﬂe above formul ation allows a
conpl eteI y rust-free specinen fp be ohtained @tt@orouzo cycles of 24 s5
hours. A specinen of the same matepial,2treatigd wth an oil-based sol ution
at 20% by wei ght of a commercial h$per basi ¢ dal ci um sul phate (TBN 300 ny
KOH/ g;3%Ca = about 12% in SN 80, after 20 24-hour cycles has nore than 5%
of its surfukesinBafbd aid B prgee defined hewin, gt @ lempgrgtureEabovy HI0AE. FORINUIUSY ¢ he
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Det er gent addi tives for | ubr h‘gnsnntgs and g | ubr |ag$t apt?ﬂ f .,,0%85670”5 Wesﬁﬁtl efcat ed
fr Om t he Coﬁé;mﬁg?or a me% g Teb_nl_léal Fr‘i}he ompounds as d med in formula {I) of Claim 1. A =
Wher ein lgk Eubﬁcagl hya!::cord rgg to Ic?ambx ﬁr\hg Flkaq} n%tal-cgéglk@i#x%{th rﬁgal sgt
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MY ntal of 0% b
that: 15 ° m g sut?mo 8n at ons “cont ai ned in R A R and R2 is
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car bon ' at 0Npotss8iikh ahdWlurh, Andile AMindGarth frefSI B bdicted bR agisium\AicuMind batuthal
metal - or alkaline earth netal salts. t A detergent additive according to

Claim1l, mhekceicentied Bymriadié) additiVe @l iabricants dhd libkicglingconipbsitiohss censisling@l @ colloidal
dispersion, in a mineral or a synthetic oil, of an alkali metal- or alkaline earth metal carbonate, and an
45 alkali metal- or alkaline earth metal salt of a compound as defined in formula (I} of Claim 1.

8. Concentrated hyperbasic additive according to Claim 7, wherein the alkaline earth metal carbonate is
calcium carbonate.

s0 9. Concentrated hyperbasic additive according to Claim 7, comprised of 40% of a mineral oil, 30% of
calcium carbonate, and 30% of an alkali metal- or alkaline earth metal salt of a compound as defined in
formula (1) of Claim 1, on a weight basis.

10. Lubricating composition containing, in one or more lubricating oil, from 2% to 20% of the concentrated
65 hyperbasic additive as defined in Claim 7, on a weight basis.

Clalms for the following Contracting States : AT, ES

, A




20 al kyl ene, Rl is hydrogen or a Cl-Cl15 alkyl, ad R2 is a Cl -Cl15

al kyl. 3. Process-for preparing hBF det Eﬂent addltlves of fornmula (1) as
defined in Claim1l,, conprising E éﬁg reacting an R-OH al cohol with
an equi nol ar anount of a bicarboxy acid: 25
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al kali metal- or alkaline earth mBtal Salt of2 a conpound as defined in

formula (1) of daiml, on a weight basis. 10. Lubricating conposition

containing, in one or nore lubricating oil, from2%to 20% of the
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~- C - ereln aﬂ? A and R2 are
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7. Process according to Claim 6, characterized in that the alkaline earth metal carbonate is calcium
45 carbonate.

8. Process according to Claim 6, characterized in that 40% of a mineral oil, 30% of calcium carbonate,
and 30% of an alkali metal- or alkaline earth metal salt of a compound as defined in formula () of Claim
1, on a weight basis, are combined to produce a lubricating composition.
50
9. Process for preparing a lubricating composition, characterized in that one or more lubricating oils are

combined with from 2% to 20% by weight of the concentrated hyperbasic additive as defined in Claim
6.

s5 Revendications
Revendications pour les Etats contractants suivants : BE, CH, DE, FR, GB, GR, LI, LU, NL, SE

1. Additifs détergents pour lubrifiants et compositions lubrifiantes, choisis parmi les composés répondant
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al kyl ene, Rl is hydrogen or a Cl-Cl5 alkyl, ad R2 is a C1-015 alkyl. 30 3.
Process for preparing-a lubricati ng0 [of0) 03| t lon, characterized in that from
0,01%to 20% by wei ght of an al kEFO 6B BY 4 kaline earth metal salt of
t he corrpounds as defined in forrrula () of Claim1l is conbined with a
| ubricant, .5 % Skgent additive. 4. Process according to Caim a3,
characterize |n that the alkali nmetal- or alkaline earth netal salt is 35
contained in an amount of fromO, 5%to1 10% by weight. 5. Process according
to daim3, characterized in that th al kali metal is selected from sodi um
potassj um and |ithiug ?t@ﬁ eCOON netal is sel I,)tedfrom
magresi um cal ci um anch I um 240 6l rocess for preparing a concentrated
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(1 0 25 R2 dans | aquelle R repr GSﬁmte un groupe al kyle en
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eagi r cgél sﬁﬂr@é&nﬁ&ﬂ%&l toL ﬂe Sﬁ%'a dnlpoigél Un acl
d| car pryl I que de fornule: V-COOH 0 30 dans laquelle R RI,
A et 6.0 Gomip6ditfon QubAfief & ¢etbhaa Ir&vbnd.c&.dﬂne ﬁoﬁ\ma@rem 187 RSt LLRGKN 65t lcRoidk pAdf1d°, et
a sodium, le potassium et le lithium, et le métal alcalino-terreux est choisi parmi le magnésium, le
calcium et le baryum.

45 7. Additif hyperbasique concentré pour lubrifiants et compositions lubrifiantes, constitué d'une dispersion
colloidale, dans une huile minérale ou synthétique, d'un carbonate de métal alcalin ou de métal
alcalino-terreux et d'un sel de métal alcalin ou de métal alcalino-terreux d'un composé tel que défini
par la formule (l) de la revendication 1.

s0 8. Additif hyperbasique concentré selon la revendication 7, dans lequel le carbonate de métal alcalino-
terreux est le carbonate de calcium.

9. Additif hyperbasique concentré selon la revendication 7, constitué de 40% d'une huile minérale, 30%
de carbonate de calcium et 30% d'un sel de métal alcalin ou de métal alcalino-terreux d'un composé
55 tel que défini par la formule () de ia revendication 1, les pourcentages étant exprimés en poids.

10. Composition lubrifiante contenant, dans une ou plusieurs huiles lubrifiantes, de 2% & 20% de I"additif
hyperbasique concentré tel que défini dans la revendication 7, les pourcentages étant exprimés en
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e

el m ner continuellenment |leau au fur et a nesure qu' elle se forma dans |a
réaction. 4.. Conpositi-on lubrifiante con‘grenant , come addifif d4tergent,
de 0,01% A 20% en poids d' un seFP@248853B1 npetal alcalin ou de netal

al calino-terreux des conposes tels quo definis par la forrmule (1) de la
revendi cat i Q0 1. S. Conmposition lubrifiante solon |a revendication 4, dans
| aquel | e P¥%el de notal aIcaIrn ou de nbtal alcalino-terreux est present

en une %Qm&% S 1Y E%t@ pour aqug'lwrrﬁé A14Qs6 Conposition lubrifiante

solon l'a revendi catl on e l'e’'netal alcalin est choisi parm

| e sQdiMpyob&is RSP htioN ki€ ddtdridhts Habr 16krifidn® d?ﬁ&n?dosﬁdng %hfﬂﬁleé Bhdi s%lﬁémﬁ st

cheisi - pafelicohisdBeidaseht i tdrfuls §nglald™ et | e baryum . Additif

hyper basi que concentre pour lubrifiants et conp03|t|ons Iubrlflantes
constitu6 d' une dispersion colloTdal ¢, dans une huile mnerale ou

synt h6ti que, d'un car bonate de net alcalin ou de netal alcalino-terreux
et dwmun sol de netag FAL uge aet@p@EHcal i no-terreux(l' un conpose tel
guo dé6fini par la forrru () de I ﬁevendl cation 1. 50 8. Additif

hyper basi que concentr6 Llon la revBndication 7, dans | equel | e carbonate
de metal alcalino- terreux est |e carbonate de calcium 9. Additif

hyper basi gane lasuslie &ast & grenpe lkyle on E1yBadR'cest inogionre d'iavdregénetoy an gewuproalivle sine
hui | & ni n€r-Gice F* etion goupndliimen € -Ge ¢ 4l & asrhpeéﬁerp@%w qswpgékv'ﬂ@ et ffeo.

alcalin o ta'éié sowﬁeaglf“%g%r noerta?eqrergﬁnq‘énug %g COE? defr n| par
la for rruI e I

poi ds. Bﬁ ’Iafrlﬁ’ T'T‘ al?lls‘@“'ﬁ%ﬁ?seﬁ =, %4 ega?]l? ﬁ‘g’te(?ﬂs ‘T"ﬁg:;?%& seﬁur I es
I L\rb/rl f| ant de | q;cghnlte"g‘p(erbam gue concentre tel quo

def i i dan ond
111111111f ngyh%;; - ,m°§ {aﬁt%m@’gi%%aa%?%fvgﬁﬁpﬁﬁ
Revendi cat 1 ons pour ontractants sulvants : AT, ES 5 1 Procede
de preparation d addltlfs ddt ergent s pour Gigprlfl ants et conpositions

| ubrisfi antes, choisis parm |es conposds regpondant a |a formul e general e:

10 RO f p-KK- £2-OBHBOOA - € - COOH

(r)y o k dans Iaqugle R est UR2 groupe al kyle en C -Cao, R

est un atone d' hydrogbne ou un oupe al kyl'é an i5 Cl-C30, R2 est un
groupe alkyle en O-C30 at A s'il est present, est un groupe al kyl ene en

Cl- C30, -etlantlaqesiedhidil, AebR? sopt tols e Nifinisdesa atoiwmeératere capdiowe 2COAT@S dans
R A, Rl éimiRpcantinuclipgmhtd'ean paudursbd meswecquilid 8p forge deis it Beddigne A n' est pas
pr~sent, |a somre des atones de carbone contenus dans Rl et B2 est

i nf dr i Sur Broggddiselomy revendication) 1o garatésied en epcauik oft ungreupp ipkYi® en Bio-Gretha Bl est

at cal i no- P&k g8t un gquar. allaridng gn Qh'cl?en'q’é?" M SRBHHTEARCICY W UPE AYnet Crant a
fair® reafisret °%I"?:QJ'B‘IP°RE§‘I°8'\‘/§‘C ine quantit6 equr mol ai re d' un aci de

dlé:r o B Ll I—‘“’r‘fs"'m L °FI.'§fIfI3ﬁx ﬁ%é’ﬂé‘é@ii%ﬁ'ﬁ%&ﬁ? s
ot i u.Eg;&% re%’nfi’rz-sragr TR e i, il o {oflen e B

forng, dans Icatlon 1 caracterr se en

ce quo B Prbedd el RUBRNAHSS] & cﬁn‘actgﬂsé Qn Qﬁue Ié"se ol thétd? Sicalin "ol 8 Métal B1edlindd"
groupe al I%Vrla&rb@td?é}e@da@acd% ﬁt&heh’ﬂneadr&m Hlad 0/ Qg@ﬂ%nﬁbldém groupe al kyle
en C - 35 Cl s et est un groupe alkyle en Cl - . 3. Procdd de
prepar &. i efcélis 4a6n raosqaﬁtﬁdaﬁdnm chrbdisrisd brotl que I AStACGHCAIN esdcharei gafini GisodidmgeNbi ne
de 04501% potASimadn leplithials, &'l méaedcalird-tormisabst had |pari GUMalMEsont, aé calcium et le

al cal i no- beyumeux des conposes tels quo dMinis par

6. Procédé de préparation d'un additif hyperbasique concentré pour lubrifiants, caractérisé en ce qu'on

forme une dispersion colloidale, dans une huile minérale ou synthétique, d'un carbonate de métal

50 aicalin ou de métal alcalino-terreux et d'un sel de métal alcalin ou de métal alcalino-terreux d'un
composé tel que défini par la formule (I) de la revendication 1.

7. Procédé selon la revendication 6, caractérisé en ce que le carbonate de métal alcalino-terreux est le
carbonate de calcium.
56
8. Procédé selon la revendication B, caractérisé en ce que 40% d'une huile minérale, 30% de carbonate
de calcium et 30% d'un sel de métal alcalin ou de métal alcalino-terroux d'un composé tel que défini
par la formule (l) de la revendication 1, les pourcentages étant exprimés en poids, sont combinés pour
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la formule (1) de la revendication 1, en tant qu' additif ddtergent, avoc un
lubrifiant. 40 4..Procede selon |la revend| cation 3, caracterise en ce quo
le sel de netal al calin ou de netERO2FEEFIBL- terreux est present dans |a
conposition on une proportion de 0,5% A 10% en poids. 5. Procede selon |a

revendi catl&gduﬁeu,%agogg&qlghﬁgmgﬂ co quo e mtal alcalin est choisi parm le
sodi um pot assi um et Te 1ithi um et |le netal alcalino-terreux est

choi si %r m’roml:é@é NRIPHESHAME dlufe Q:@tl\&islﬂm Ribritlaffte, 0 1436 gl grqgjoﬁqgmgiﬁe une ou
prepar at i onpighieurd nanbd inlbhifanidy RRE BAS S erCSike %Qﬁ'id@mpl%&b skﬁ 5 Ednb&hbE Bl que défini
car-act ri sed#a81aGévefiicaioh ¢ Or e une di spersion col |l o~dal e, dans une huile

m ner al e ou synthetique, d' un carbonate de netal 50 alcalin ou de netal
al cal i noPatentasspriichie d' un sel de netal alcalin ou de netal alcalino-terreux
d' un compewetanhgiriichedirdelpente (esiragisstasten 1RE, CH( DE, FHEGH, &Ry ByVALNLGSHE i on 1. 7.
Procedd selon la revendication 6, caracterisd en ce que |le carbonate de
met al 78l dal PelsganeadditivexfireSchmierstotieyuridSchmiersidiizusanimensataungdb.algewahip areal edbinton | a
revendi cat i @M mit decaligereqineniFarmebn co quo 40% d' une huile minerale, 30% de
carbonate de calciumet 30%d un sol de netal alcalin ou de m-tal

al calino-terroux d' un conpose tel que defiﬁil par la formule (1) de la
revendi cation 1, les pourc%ta es et ant exgrl nds en poi ds, sont conbi nes
pour 10 i Gy b0 |TM111111111111 EP
024766361 produire une conposi on lubrifi gﬁte 9. PrpgedG de preparation
d' une conposition lubrifiante, caract rise en ce qu'on Conbi ne une ou
plusieurs huiles lubrifiantes avec 2% a 20% en poids de |"additif

hyper bgsi qug,ssoncentre tel que défini 5 dans | a revendi cation 6.

Pat ent anspr Ughe Bﬁt@@a@m fésdighe O fol gende Vertragsstaaten BE, CH, DE,
FR, GB, GR g, hdssoblko ei,,g},é,_cmlgrmaﬂgltlve fUr Schrmierstoffe und
Schm erstoffmsaw&%gm&&mhlt unter Verbi ndun- gen mt der

al | genei nen BQr nmebdfemdborhkiden sinen C1-Cao-Alkylrest bezeichnet, H  g- 2C A - oo

R 2 mit der MaBgaBd)dag: worin R ein Cl -Cao-Al kylrest ist, Rl
Wasser st of f  @jidis Senmeder B A-RTand B dathhifeadi Koblenkoffiteine gibleh der §isB& RIsGS ist und
- 330o- Al kyl r e} wetarssnight zugegendst,Alie Sunswd damih R'aind &P ehtiraltarion €ohldnbtofiatanm- idbinély/ als est
bezei chnet, 2%ist, mt der Ml gabe, daB: a) die Summe der R, A, Rl und R2
ent hal t enerini@randyielinstalaadenierdafialimesdiisaien. gr6lier als 15 ist und b) wenn A
ni cht %u e en ist, die Summe der in Rl und R2 enthaltenen Kohl enstoffatone
kl ei ner etprgensagditiv fjggh Anspraeh TAWRH | net al | - oder Erdal kal i met al | sal zen. 30
2. Det ergens di P'P?/‘ Graler ﬁl'ﬁ’é‘ B‘?,q‘?”tit worin R ei nen G o- C20- Al kyl r est
bedeut et , ; s@‘j?—fﬂeez c,- kylqoresist, rﬁ{l enrest ist, Rl
Wasser st off &]gl i o éﬁ;ﬁ"y'@é&'{“mé et und 35 R2  einen
C, -G%5- Ak r e8P fAr fé” rfahren zur Herstellung der
Det er genia%hﬁﬂre\ﬁ .dﬁil}j:l %&Eéa% F('ivéa‘ggpor% )nac W 3 jjnd fdl endsc} qun des
Uset zenS eefiging Vinit o A ef?gege% nBuli]

40 1

)

HO - @ ~ Gy = A - C - COCH

o K :
45
worin R, R', R?2 und A wie vorstehend definiert sind, bei einer Temperatur Uber 100°C und des
kontinuierlichen Abtrenners des Wassers im Zuge seiner Bildung in der Umsetzung.
4. Schmierstofizusammensetzung umfassend, als Detergensadditiv, 0,01 bis 20 Gew.-% eines
50 Alkalimetall- oder Erdalkalimetallsalzes der Verbindungen, wie in Formel-(l) in Anspruch 1 definiert.

5. Schmierstoffzusammensetzung nach Anspruch 4, worin das Alkalimetall- oder Erdalkalimetallsalz in
einer Menge von 0,5 bis 10 Gew.% enthalten ist.

56 6. Schmierstoffzusammensetzung nachh Anspruch 4, worin das Alkalimetall unter Natrium, Kalium und
Lithium und das Erdalkalimetall unter Magnesium, Calcium und Barium ausgew&hit ist.

7. Konzentriertes Uberbasisches Additiv fllr Schmierstoffe und Schmierstoffzusammensetzungen, beste-
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40 HO + CH2- - A-C-CCO 2 R 45 wrin R Rl, R2
und A wi e vorstehend definiert sind, bei einer Tenperatur Uber 100-C und
des kontinuierlichen Abtrenners EPQ 247663815 | m Zuge seiner Bildung in der
Unset zung. 4. Schm erstof fzusammenset zung unfassend,- al s

Det er gensagdgl Lig/ o Q’ lQJi'toda'%'n rsioalios RkaftheifiS o Erdal Ef}carb talulmi oder
Er dal kal i rlafhetd &?Er Hhm l‘aalfs Ldd %%.n&%i wlelIn Q'anE( 'zrsh{]c 56?@

defi ni ert .einam muterdRbcREAdeF ypREIIR BE €T ZUNg Nach Ansp
‘Al kal inetal |l - oder Erdal kalinetallsalz in einer. I\/Enge von 0,5 b| s 10 Gew. %

ent hal t &N Kofidentriérfes @berSueiachios Wadit dag ARPIEIE SoAn B4 E}adMAImetNSIMonS Caftium@! | N
das—Al kal ivemdtat.! unter Natrium Kaliumund Lithiumund das Erdal kalinetal l
unter Magnesium Cal ciumund Barium ausgewAhlt ist. 7. Konzentriertes

Uber bas$.s dloamntdetts tibarbdsiskheSahdtivarasti Adsprictu ncheSisiuntl @ilisS400%( ofriés MITSRIBRE BE sgen,
best e- 11-Calciumearbonatlund 30 % eines Alkalimetall- oddxl ErbalkaliniitdB&iidek dther] Verbindui§) 2de’ @53 B1
hand "&aus  diomest (Jvor Asprel edefiliers jhesogéncant @ewinbtsbatiskal i met al | - odor

Er dal kal i netal i carbonats und eines Al kalinetall- odor Erdal kalinetall sal zes
ei ner VH Schiaiersigizusgmmensetaong mill eifem Gohsih ann s R9Pe desdkdinemirigrtan, Ubierbasischenm

i neral i scﬁ‘?@‘ﬁ"sd‘ﬂ‘@r""ﬁﬂ’ﬂhﬁéﬁ pigerheder iy Tehtereg Schgnieriiem peaegen aut Gevichishasishasi sches
Additiv pd (i & ﬁ éCh 7, worm das Erdal kalimetal | carbonat Cal ci uncar-
bonaf® i Egtenenspghe iir folgende Yertrapsstasten;: ATER Additiv nach Anspruch 7,

best ehepd % el nes nera ncarbon nd 30 % eanes
vl v g B b S Sl

For mal (I) von ANs ruch 8 o'Bl‘hf Gaw chtsbaS| s. 10.
Sé‘h‘niz@rstoffzusannensetzung mt einem Gehglt an 2 bis 20% des
konzentrierten Qberbasi schen Additivs na&h Anspruch 7 in einemodor in
nmehreren Schm er 6l en, bemgero‘- aufy, Cewa chipsbagog. 15 PatentansprUche fUr

f ol gende Vertragsstaaten: ES # Verfggren zur I—ﬁ stellung von

Det ergensadditiven flr Schm @rst of fe und®Schmi er st of¥usamenset zun- gen,
ausgesM t hit unter Verbi ndungen mt der aligeneinen Formal: 20

R1 O R2 (1), 25 worin R - ein C -Cso-Al kyl rest
ist, R wi¥rsserstoff oder einen Cl -Cso-Al kyrost bedeutat, 30 R2

ei nen C - Bo- MikGi-Cakykhstistt al |t und A, sof ene vor handen, einen C,

- C30- Al kyl eRYr esWassersialf edeneinen GriGso-8lisyrestbddgutte, daB: a) die Summe der in R

A R® und RF erfined|Cr-SemoMivitest besptellt Wk at one gl ei ch oder groler als 15 ist und
b) wenn A n4\cht3° E‘P@ﬂ‘d%F'"efbﬁ;‘ecSSdeY\'@"%'PezP'Ph"P& und R2 enthal t enen _
Kohl enst offt und i hren Al kalinetall- oder
Er dal kal i ne} £I°| gﬂ' in By ﬁ% r% @Hﬁﬂ%ﬁ Kohppstoftaterepoleich offeraréfer; pig 15 gt
Unsejzens eg) an firypegeR 'E"mgé?ﬁ’éf’ lﬂﬁ M"QF'@WW\@H'@%‘WF‘H’@? kleiner als

Di car bons und A
< oven JRLY é‘?x Sttt i POl e s
konti nui er Aot T ennens sqsers I'm SerNE™ % dung i n der
Ur et zung unf aBt 2. Verfahren nach AnserHch 1 dadurch gekennzei chnet, daB
R  ein Clo- C20- Al kyl rest ist, _
E CH, - A - l - COOH
R ,

45 worin R, R', R? und A wie oben definiert sind, bei' einer Temperatur Uber 100°C und eines
kontinuierlichen Abtrennens des Wassers im Zuge seiner Bildung in der Umsetzung umfaBt.

2, Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, das
R ein Cy0-Czo-Alkylrest ist,
50 A, soferne zugegen, sinen Ci-Cio-Alkylenrest darstellt,
R! fUr Wasserstoff oder einen C1-C1s-Alkylrest steht und
Rzl einen C1-Cis-Alkylrest bezeichnet.

3. Verfahren zur Herstellung einer Schmierstoffizusammensetzung, dadurch gekennzeichnet, dag 0,01 bis
65 20 Gew.-% eines Alkalimetall- oder Erdalkalimetallsalzes der Verbindungen, wie in Formel (1) von
Anspruch 1 definiert, als Detergensadditiv mit einem Schmierstoff vereinigt werden.

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, da8 das Alkalimetall- oder Erdalkalimetallsalz in
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50 A, -sof erne zugegen,seinen:;C, -C o0-A kylenrest darstellt, R

flr Wasserstoff oder einen @ -Ci_s-A kylrest steht und R2 ei nen G

- C15- Al kyl rest bezei chnet. & Ver fEP A7 %ﬁBlbrstellung ei ner

Schm er st of f zusanmenset zung, dadurch gekennzei chnet, daB 0,01 bis 55 20
Gow. - % el ne i hde - lo al i netal | sal zes der Verbi ndungen, w e
i n For nol (?S&I\Mgﬁde‘@%ﬁ?’gﬂo%@gﬁ Fﬁnt?ai{%d[ﬂ@[] als Detergensadditiv mt einem
Schmi er stg0f VierldRrei hdth Psphieh Befudurbh golBhirza &N ddBHal ARDRRIN GhlerNatfifd REGH und
gekennzei chnium vaBls Eldaihoian luhtBEiMaghdstum? BR&urkUileBiah bisgbwditwia@l 2 1N 12

0 247 653 Bl einer Menge von 0,5 bis 10 Gew.-% enthalten ist. 5. Verfahren
nach” AnsBr uedrialien cavd Herstbllugin lomed kenzenriarén, Usbiiasisthen Abdis i iive Sehimliorsidie.S Badurch

Nat ri um Kagekenmmeaichdetl daB leinuAtkalimaalicl edsr Erdelidlimatalicaiérat indbint AkalitvRrgIR 08dr Wrdalkali-

Cal ci um undmalisalzi einer\Vethinnag, twisvin IFokmel(l) vivie Adspilucte n dafiniert, Hie binéne Minsra 6den eifiom
konzent ri er syathetiSthen Bhioileidshdisperitdiveides f O Schrri er st of f e, dadurch

gekenn?ei chnet, daB ein Al kalinetall- oder Erdal kal i nmetal | carbonat und ein
Al kal i net’al YerfaefepacicAgsRiurt: B, dadusebt ggkanazsichne idefodas Redalsalimetaticarbonat Caleiunfaarbamst (| )
von Anspruch 1 definiert, in einem M neralol oder einem synthetischen 5l
kol I oi dal, dispergiert werden, 10 7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch
gekennzei®c %‘Tg::: 6&?"15’; ﬁaﬂ%ﬁ?'ﬁ nazejchnol. idaf 4t % et Minaraldls 304 Caliymcarky-

Ver fahfen ngcha Eﬁi :”% 'HPE%. ineiplisalzem, giper Vgrbiadung. wip dn ferael () von

M neral ol s, :’1‘5% e  Grgichtshsis ezogen, 2y plfers Schiplarsiotizusammenseizyna; varefnigt o e

Er dal kal i metal'l sai zes ei ner Verbindung, wie in Fornel (1) von Anspruch 1

dernier, daméPh ﬁBrEéR?& bﬁerts%mr@@gu B AR gBkeR bR HRE SIPAS Sdo? U
VET®I gt WREHARE Schihierd(® fnkt 2SI didv/-% E_it}(ng riéhéh em%iscaengkdditivs nach Ansprych 6
Schmi er st of Jerihiawbr@shs et zung, dadur ch gekennzel chnet, daB ern oder 3%
nmehrere Schmer6le mt 2 bis 20 Gew. - % des konzentri erten Uberbasi schen
Addi tivs nach Anspruch 6 vereinigt werden. 25 30 35 40 45 50 55 13
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