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(54) Title: METHOD AND DEVICE FOR PRODUCING A MULTICORE CABLE

(54) Bezeichnung: VERFAHREN UND VORRICHTUNG ZUR HERSTELLUNG EINES MEHRLEITERKABELS

(57) Abstract: The invention relates to a method for producing a multicore cable, especially a flat conductor cable. The aim of the
invention is to obtain an easy-to-produce high-quality, high-flexibility multicore cable that allows a universal cable guiding. For this
purpose, the conductors of a conductor bundle are clamped in two spaced-apart bundle sections, with the conductor sections arranged
in parallel in the bundle, and the conductor sections between the clamping points are tautened by increasing the mutual distance of
the clamping points. A castable, highly elastic plastic material is cast around the tautened conductor sections, the tautened conductor
sections extending through the casting cavity of a two-piece casting mold.
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extendln throu h the casting cavity of a two-piece
é , OAPI (BF, BJ, CF, CG,” Zur Erkldrung der Zweibuchstaben-Codes und der anderen Ab-
A BN,

ML MR NE, SN, TD, TG). kiirzungen wird auf die Erkldrungen ("Guidance Notes on Co-
des and Abbreviations") am Anfang jeder reguliren Ausgabe der
PCT-Gazette verwiesen.

(57) Zusammenfassung: Bei einem Verfahren zur Herstellung eines Mehrleiterkabels, insbesondere eines Flachbandkabels wird
zur Erzielung eines qualitativ hochwertigen, hochflexiblen Mehrleiterkabels fiir universelle Kabelfithrung in fertigungstechnisch vor-
teilhafter Weise die Leiter eines Leiterbiindels in zwei voneinander beabstandeten Biindelbereichen bei paralleler Ausrichtung der in
den Biindelbereichen liegenden Leiterabschnitte geklemmt und die zwischen den Klemmstellen sich befindlichen Leiterabschnitte
des Leiterbiindels durch VergréBern des gegenseitigen Abstandes der Klemmstellen gestrafft. Die gestrafften Leiterabschnitte wer-
den mit einem im GieBverfahren verarbeitbaren, hochelastischen Kunststoff umgossen, wozu die gestrafften Leiterabschnitte einen
GieBraum einer zweiteiligen GieBform durchziehen.



