1 : 0 197 481 This invehtion relates to an inproved adhesive
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a significantly reduced tendency towdFRig 18 A&kB1| nduced corrosion, even in
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stora life rmty with standards, creep strength and gap- [err] _
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Bot h t et r aday dr c$casmisseradiabe ¢iebiiciadinainiaivh iasscZoitsimvveripiians sipe Nislzahv esh Normanforderungen
PVC- sol vent s erfiilen -fupter endaveml IN"16070s KBYA NF. 65,/8S!, 4344, 1STW) 25648 1@l J\WW3B 18 101. Diechiar
use i n ad- bestehenden Forderungen steuern die Wahl der im Kiebstoff eingesetzten PVC-Komponente hinsichtiich
Mol-Gewicht und Mol-Gewichtsverteilung. So fordert beispielsweise der sogenannte 60 ~ C-Test der DIN-
18970 eine hinreichende Wirmestabilitét des flir den Klebstoff verwendeten PVC-Materials. Diese Wérme-
a5 stabilitdt steht In Abh#ngigkeit von den zuvor genannten Stoffparametern.

Nach Untersuchungen der Anmelderin tiegt fiir die hier befroffenen PVC-Klebstoffmassen das anwen-

dungstechnische und wirtschaftliche Optimum des im Kiebstoff eingesstzten PVC bei einem K-Wert von 58
+ 1, und erfordert damit - aufgrund des Ldsungsverhaltens dieses PVC-Materials - zur Formulierung 'van
~ lagerstabilen, normkonformen, spalifilenden und creesp-festen Kiebstoffen sine Lsungsmittelzusammen-

40 setzung, die relativ hohe Anteile der genannten cyclischen PVC-Loser notwendig machi. Alle Versuche,
durch Reduzierung des K-Wertes unter die gegebenen Grenze, die Lésungsmittelzusammensetzung zugun-
sten nichi~cyclischer Anteile zu verschieben, waren erfolglos, weil mindestens eines der zuvor genannten 4
Kriterien von der Klebmasse nicht bzw. nicht mehr erflillt wird.

Die Lehre der Erfindung geht von der Uberraschenden Feststellung aus, daB eine Kombination von

45 PVC-Typen unterschiedlichen K-Werts zu Kiebstofformulierungen der hier betroffenen Art flihrt, die normge-
recht, lagerstabil, spaltflillend und creep-fest sind, gleichzeitig aber durch eine Einschréinkung des Gehalts
an den genannten cyclischen PVC-Lisern in L&sungsmittelgemisch zu einer signifikanten Reduzierung der
Spannungsrineigung gegenliber den zur Zeit bekannten und in der Praxis eingesetzten Klebstoffmassen
fihrt.

50 Gegenstand der Erfindung sind dementsprechend Mittel zur Verklebung von Formteilen aus Hart-PVC
auf Basis einer PVC-L&sung in sinem cyclische PVC-L&ser enthaltenden fliissigen L&sergemisch, die PVC-
Feststoffgehalte von etwa 10 bis 30 Gew.-% aufweisen. Die neuen Verklebungsmittel sind dadurch
gekennzeichnet, daB sie geldstes PVC des K-Werts von 58 * 1 in Abmischung mit gelstem PVC des K-
Wertbersichs von 45 bis 52 bei einem Gehalt des Lésungsmittelgemisches an cyclischen PVC-Lésern nicht

86 oberhalb von etwa 50 Gew. -% - bezogen auf das Gewicht des Klsbmittels insgesamt - enthalien. In einer
bevorzugten Ausflihrungsform liegen in den neusn Klebmitteimassen die beiden folgenden PVC-Typen in
Mischung miteinander geliSst vor:

PVC des K-Werts 58 £ 1 und PVC des K-Werts von atwa 49 bis 50.



10 hesi ve conpositions of the type in"question here is basi- cally

advant agedus or even necessary in the_|light of the various requirenents
whi ch the adhesive conpositions or raFﬁQrw?H%‘ Bitgi d PVC bonds ultimately
f ormed have to satisfy. 15 Thus, the adheS| ves |n question have to
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rel ativel y hiGpeangigewibihdeadiebmilibis.t he above-nenti oned cyclic PVC sol vents for

formul ati ng st oPialyestichen Anteile dert Fiisdiaphdse deypinflyngsdoméBen ridebstotiragsse wertlen disgh nicht-
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the content ibrbdgnass ksieton D! thrpoiur bdiSzwiakiehi diva 2dCarRICdoV &) tvbrzilR RéiseOMisdhon 30
above. Accor dind@bY C llegdnhBei dpinas@itdugteh MerBbkdidlibroidhrhuBl eba 1/2 Bis ROBTPWIEN fdritnrtSwekdan,
bondi ng noul diisg volstandig héndgsi(s Usashg drreicht Bt 15 PVC-sol ution in a sol vent

m xt ure cost ai nGeebagarhiis &SdAeiCin a8 Glck beitamntaniVelsh uliterweitdt/C RElpbn gisingeoYiengent an fdifistoff
from about 10wid die3@8uipyodae ugiiiiche Siikete nweler aweth cRtandivxid,0Aipiwsid tddemdergleichet Isuspatdiert
terized in t hetdenhBgwinsshispfalls i swh Ve diiody(Phasey Pdey barelks yenl yrenheikinsdem Ldsupgsmittel

adm xture w tgermysmgam@epmamwpmgar@tqﬁs wugeben, der das Erkennen bzw. das Charakterisieren des
Klebstoffs erleichtern kann. Daflr kdnnen Fluoreszenzstoffe oder optische Aufheller verwendet werden.

35 Nachdem alle Bestandteile geltst baw. gleichm&8ig suspendiert sind, wird der Klebstoff in die Transportge-
f4B8e abgefiliit. Ohne jede weitere Lagerung ist er dann verwendungsfihig.
Die erfindungsgemiéBen Klebstoffe werden der von der Anmelderin aufgefundenen Tatsache gerecht, daB
. die unerwiinschte Gefihrdung durch SpannungsriBbildung in Abhéingigkeit vom gewéhiten LEsungsmitte! im
— Klebstoffsystem ©in der folgenden Sequenz zunimmt:
40 Methylenchlorid/Dimethylformamid/Methylethylketon/Teirahydrofuran/Cyclohexanon. Die Ermitilung der Ver-
gleichszahlen zur Beurteilung der SpannungsriB ausidsenden Wirkung der L8sungsmittel erfoigte dabei auf
2 Wegen:
1. Bestimmung der Sprddigksitstemperatur im Schlagzﬁhlgkeltstest (DIN 53453) nach Lésungsmittelein-
W|rkung
45 Als Priitkdrper duenten Normalkleinstébe nach DIN 53453 die 5 Minuten in die nachfolgend genannten
LEsungsmitte! (20 ~ C) getaucht wurden. Vor Ausfiihrung des Tests wurden die mit Zellstoff abgetupften
Stéibe 1 000 Stunden an der Luft von 60 % relativer Feuchte bei 20 ° C gelagert. Die Prifkérper wurden
gekihit und bei den angegebenen Temperaturen dem Schiagz&higkeitstest unterzogen.
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20 in the range from45 to 52 for ‘a content of cyclic PVCG solvents in
the sol vent mixture of no nore than about 50% by wei ght, based on the

wei ght of tihe adhesive as a whol e. | ERMEIDABIRY red enbodi ment, the

fol lom ng two PVC types in adm xture with one another are present in
solut™on in the 25 new adhesi ve conpositions: PVC having a K-val ue of 58
1 and PVC having a geieerfumf 18808iné95b03%de BRudhgubte ANCHBHSBIb1g-
enbodi nent of the |]&€€ {78 dt he, PVC- cg&g\onent havi ng the K-value "of 58 1
makes up from 30 Dodey E8OPEY Foht and nore especially from
about 45 tp 60% by mghbﬁsﬁnghmitueil wei ght of the dissalv&¢ PVC- types
whi |l st the other c E@ﬂﬂf e | ower K-value correspqpdiongl y makes up
from60 to 15% by - f%l%ghilgﬁkghe particul arly pref err@% odi nent ,
from55 to 40% by wmethwlgnﬂamiﬁt can be advisable te @8sSd ve
substantially 4 Meth: 1ethy1keton 0 197 481 equal quanyi ®es by weight
of the twaPVC typq)FFe n thg gl vent mxture. One particular feature of the
invention is that terE2P¥ARBEHERR not to use known good PEC-§ol vents of
cyclic 5 struct Wyclobnekandnit is merely necessary tq bipni®% their
content in the solvent mxture to achieve the required reduction in
stress-induced corrosion. Thus, in one preferred enbodi nent of the

i nvent i on,7st he2.fScheiteldracidpstigRain Bﬂbllammi@ﬂ@mﬁ'tﬁﬂ Slindend.Seupasniittelabssrnfiombei - 5 1§uad
especially 10 ansc"él@?lﬂﬂbh@@hﬁbﬂ'm@?smeﬂsé@t@(’:P@hé‘«anone in quantities of
fromabout 30 to 50% by wei ght and nore especially in quantities of from

about 35 to 45% bi(riﬂ@éﬂi!hm bﬁﬁﬁéh**no&éEhAﬁi’i%qu'%ﬂé“béPt ¥ tﬂ%%\lcﬂn& ne

adhesive. The re |n|n ents of |1 quid phase o
adhesive €6np05|nBBﬁ°ﬁ g? 83?0 PﬁEhWﬁ§§ﬁF|on are formed by non-cyclic

PVC-sol vent s, armpglym,ﬁplanmogyal ic ketones and, abgyeg all, nethyl ethyl _
ket one are parti cg 2h rrggﬁ{:/taant. In addition to té:e‘?e non-cycl iC
sol vents, other ik ¥§8PF solvents are used, genhetally in small quan-
20 titigs, in Mekbplekbylkatonse of |inited quantd@itesAmtisli met hyl
formam de can aga ul ar significance. y preferred
adhesi ve conposi t?gﬁgggggggg{&hﬁt o the invention corﬂ’qal n ap{g ximately 20%
by wei ght of. dissolved PVC conponents of the type nentioned, from about 25
40 to 50% by wah Gb# nadhiclgeid altdandienanRaBgiurey al Bh O XAsDNE, 1 pis Morjloithsbgispidl xeir@n
in a rati aoohaddsisimtichbn BYC-Kieer {({Tangit: Henk@nKGdAD Dudshidorf) @it hist (ietraflpadni Gattung dar, der die
PVC- sol vent s pptimafee PG Kaapoadntsy vaDS-Mlert 258 HalsB sathéily Diee ngphlolgerfdemdluimpierne? Iipisl 6 sind
ket one and, fbanfaish¥ergleicisyersichmaint pélevchtemuiniEcbebnisEh euredwrisring gerSpannungstpbiidupg auf
al | anderem Wege als gemiB der erfindungsgeméfen Lehre. Aus diesen Vergleichen 2 bis 8 wird ersichtiich,

daB in keinem Fall alle Anforderungen einschlieBlich der verringerten SpannungsriBgefahr erfilllt werden

a5 kdnnen.
im Sinne der erfindungsgemifien Lehre sind die Beispiele 7, 8 und 9 Erlduterungen zu deren
Ausflhrung, wobei in allen Féllen das angestrebte Ziel der Vereinigung aller gewlnschten Eigenschaften
‘orflilit wird.
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30 based on’'the total weight of the adhesive conposition. To prepare the
adhesi ves according to the invention, the organic solvent is first

i ntroduced fnto a heatabl e tank equi pﬁgcp W1 800l er. The PVC to be
used’in accordance with the invention is then introduced with 35

stirring. The PVCis best introduced in an inert gas phase 5

0 197 481 (nitrogen). The tenperature should be between about 20 and [err]

and preferably between 30 and [err]. g %r%éﬁéérﬁepaﬁeﬁo be stirred for
about 1/2 to 2 hours in the preferred%f’f‘p‘e'r'a'rm'e-ﬂ-a'nge- until a conpletely
hormgeneous sol uti Ofa1eichSvOPWalSEda §QP'%e&%%EL! ties of filler, such as
silica or in- sol ubl—e—s-&-t’-l-ea-t-e-s—or even titantu i oxi de, zinc oxide or the
| i ke may optional | yybexsisshegged with inued stir- ring, as known per

se. [If desired, snpll quantities of ancéligt? o-i&'gma?ﬁ:m-‘ye may be added to
the solvent at thi e§’f‘§t}' IEEVEFEN fromithé outRRRLtEY nEicemkhnforthesi ve

easi er to Mecog- nFyelehexagentify. Flud®es$cers or opti cgfleig'gé eners nay
be used for this poipeas1fébasmal | the gorstituents are g or

uni formy suspende ive i s packed i rPeEstiv 1 pBRYsideai ners.
It may then be usegeﬁ{%c?%?agﬁét%er stogége. The adhesi gf?gﬁ%gggh‘w t he
S: .

invention do justice to the fact discovered by Applicants

undesi r abl € danger of stress-induced corrosion increases in the follow 20
i ng sequence accor dfexgletchawersyrhentirsel detsed)f or t he adhesi ve system
met hyl ene chl ori de/ glig e84 idranE0dd fl SpalRbdtdrisbi Bidyl

ket one/ t et rahydr of uran/ cycl ohexanone.” Determ nat1on of the conparative
figurigs foj assessiwgghéeciefrect of the solvents in initiating stress
crazing was 25 carrred-out—+m t w ways: 1. Det erm nati on of the

brittl eness tenperaveneweyti spact testizpgs(D Mo rfaay: af ter solvent acti-on
SR

The test speci nmensg, ndard s | bar according to DIN 53
453 which were inﬁgse@%%%%r‘?nut es idnptl'.‘he R %ﬁg% %le ow
[err]. Befsre the %%’tbfhjﬂiﬁg%“carri ed o ¥the test bar gafi@abbed Wi th cotton
wool were stored i Rimg PrugO@ hours & $20C/00% kel at) i dity. The
test speci nens wer He€tiQletfydkskdnlibj ect e &0 39 ‘é%tiﬁe %g&ﬂ% égﬁﬂ'he

t enper at ures shown. 6 0 197 481 HeetfLgkdadyion IS a
50% failure rate as a function of

30
Veraleich Nr. 3

PVC K-wert 58 10 & Anpmerkuna:
PVC K-fWert 50 10 ¢  positiv - normkonform,
Petrah _ creep~fest
36 ahydrofuran 50. % . spaltftillend
Cyclohexanon 20 %
negativ ~ Spannungsrigge—
Dinethylformamid S 3 ' fahx bei hchem
- M - Klebstoffiiber~-
W ethylethylketon 5% schus
40 Vergleich Nx. 4a bis ¢

Es wurden PVC-Sorten mit den K-Werten a) 50 und b) 58 und
c) 63 eingesetzt: : .

“ ~a) b) ¢ " Anmerxkung:
PVC-Anteil 20 20 20 % positiv - rel. niedrige
- Spannungsxrigfge~
Methylethyl-. fahr
keton 80 70 3

negativ - nicht normkonform,

Dimethylforn. 10 3 nicht creep—-fest,
fehlende Lagerstabilitit, 2u

Methylenchlorid 80 % geringe Wirmefestigkeit

50

85 -



tenperature after 1000 hours' desorption. Polyvinyl chloride [err]
Met hyl ene: chl ori de : [err] 5 D met hyl formam de [err] Methyl
ethyl Retone - [err] Tetrahydroflifr%tﬂl97481 B1 [err] Cycl ohexanone
+22C. 10 2. Peak conpressive strength on pipe sections after 168

hour &, sol vent absorption at -5C followed by desorp- tion for 1 hour at

[err] The cri . l’rl qr& ich e fsai lure or cracking rate at 30% conpression,
based on d| a vinyl chloride 0% Met hyl ene chl ori de
0% Met hyl ne 20% cr agki T of uran 100%
cracking In P%+ﬁug @ 5%562 to 9 bel oﬁv&S %o M&épﬁﬂ son 20 exanple -

i s a stan®ar dpeenkewWek &l SOVC- adhesi va0( Sangipositenket waawndwreel dorf) of

the type in q i ch cont gppng the basi cal | ySpannungsriBgefahr,
PVC- conponent g%f“ﬁgdgﬁ aE—Mlval ue of Q? in dissol ved fapadtfibblend| owi ng

Nos. 2 to 6 afFgcapbexapepari son exampPed anq,édbﬂis‘;r.at,gém@ ﬁm‘gﬁfgﬁn :
achi eved j,n rggy,gltﬁ?lgamhg_ass craziggg evel by neth Lagérthe
t eachi ng accordi ng he i nvention. Conparisons 2 to @ﬁ@mti@t in no
case can al | Megbyrerhydkedon nciudi #§ the reduced danger of stress
crazing, be satlsfled 30 Exanples 7, 8 and 9 are intended to
illustrate thevergbdichy Meccoding to the i nventi on, the required objective

of conbi njgng |, des) rabl e propertie ng J,n every case. 35 7
0 197 481 Expg&ﬂr&ﬁglﬁsg‘étlon Oorrpafllog(;%n . e-of -the-art) PVC

K-val ue 85 pvczmemw:&s Tet r ahy Qo fur arpositoos wéert;é £ah
up-to- st andar Cycl ohexajpng 20% Spannungsriggesa Pf't
gap-filling D&r?etq:rl"lﬁiﬂ§i Eor ram de 5% negative: danger 8PaitfBlilepginy|

et hyl\ket ene oy%lohexanon crazing Wth aedatge exaesALOhoRARGHIFGEML0
Conpar ative t efdtsh (}t Wiucs i ress crazifg (2 to 6) Cofphlende bagez-PVC:

K-value 5.6 %m&r ksiél'et rahydré)féjran 40% pgeaabhilyedtr,educed
danger of Cycl 10% stress cenzgeginge Wirme-
festigkeit

% Erfindungsgenifie Beispiele
Beispiel 7 _
PVC K-Wert 58 10 % Anrmerkung: _

a0 PVC K-Wert 50 10 % positiv - normkonform,. ver-

- minderte Spannungs-

Tetrahydrofuran 20 % riBgefahr, creep-
Cyclohexanon 20 % fest, zgiit-d

5 Methylethylketon 35 % o en

negativ - ——
Dimethylformamid 5 % E]
B el 8
Y eispie |

40  PVC K-Wert 58 16 % Anmerkung:

PVC K-Wert 50 4 3 positiv - normkonform, ver-
minderte Spannungs-

Tetrahydrofuran . 20 % riggefahr, creep-
Cyclohexanon 20 % fest, spalt-

s flillend
Methylethylketon 35 % el

v - - - v

Dimethylformamid 5 g nedgd

60
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15- Di met hyl for mani de 5% negati've: not up-to-standard, Methyl ethyl

ket one, 25% . poor thermal stabili t%/ Conparison No. 3 PVC K-val ue
58 10% Renmarks 20 PVC K-val BR05§7 481 B1 10% positi ve:
up-te-standard, creep- Tetrahydrofuran 50% resi stant,
gap-filling Cycl ohexanone 20% negative: danger of. stress Di rret hyl

formam de  Haisoiel hyI et hyl ketone 5%
excess of adm‘%‘g—%f)—& (egﬁiggrkf%%fosg\@fa‘geza K*%E,g?ype havi ng K-val ues of
50 (a), 58 (t!avranld-ﬁér(:c)ss\/\ere used: 1@) % b) amperktgaar ks 30 PVC- cont ent

20 20 2p% e. | ow ri sk stress ¢crazing Methylethyl 80 70
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fcr ﬁZ' ng, JL'I eilung der Ei er?schaften der KIebstoﬁrF:@&BngeR eiﬁéb%&o%ﬂére deggﬁ)perlmentellen
| ng Daten ergibt sich, da8 die Zusammensetzungen Nr. 4, 5 und 6 nicht lagerstabil sind und daher flir den

praktischen Gebrauch ausschieden. Mit den Zusammensetzungen 1 und 3 erhielt man Klebungen, die zwar
gute Fastigksitswerts (Druckscherfestigkeit, Innendruck-Zeitstand), aber deutliche Nelgung zum Spannungs-
25 riB aufwiesen. Die Mischung nach Nr. 2 zeigte zusiizlich zu den Nachteilen Nr. 1 und Nr. 3 noch
mangelnde Warmefestigkelt.
Die erfindungsgeméfen Zusammensstzungen nach 7, 8 und 9 lagen in ihren Werten fiir die Druck-
scherfestigkeit beim Reihentest (jeweils 8 Proben) zwischen
11,5 und 11,9 N/mm?2 bei -0,2 und zwischen
30 8,1 und 8,4 N/mm? bei +0,6.
Die Innendruckstandzeat wurde bel einem positiven Spalt von
0,6 mm bei 20 *C/51 bar und
auch bei 60 " C/8 bar
gemessen und in allen Fillen Standzeiten von mehr als 1 000 Stunden bestimmt.
35 Spannungsrifkorrosion war somit bei starker Beanspruchung nicht mehr festzustelfen.

Anspriiche

%,

1. Mittel zur Verklebung von Formteilen aus Hart-PVC auf Basis einer PVC-LOsung in einem cyclische
40 PVC-Léser enthaltenden filissigen L&sergemisch bei PVC-Feststoffgehaliten von etwa 10 bis 30 Gew.-
%, dadurch gekennzeichnet, daB es geldstes PVC des K-Werts von 58 + 1 in Abmischung mit
gelostem PVC des K-Wertbereiches von 45 bis 52 bei einem Gehalt des LOsergemisches an
cyclischen PVC-Lésern nicht uber etwa 50 Gew.-% - bezogen auf das Gewicht des Kiebmittels -

enthélt.

2. Klebmittel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8 die geldste PVC-Komponente des nlednge-
ren K-Werthereichs den K-Wert von etwa 49 bis 50 aufweist.

3. Kiebmitiel nach Anspriichen 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, da es die PVC-Typen der unterschied-
50 lichen K-Werts in den folgenden Mischungsbersichen enthilt (Gew.-%, bezogen auf Gesamtgewicht
der geldsten PVC-Typen): '
K-Wert 58 = 1: 40 bis 85, vorzugsweise 45 bis 60,
K-Wert 45 - 52: 60 bis 15, vorzugsweise 55 bis 40.

s 4. Klebmittel nach Anspriichen 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB das LGsergemisch die PVC-Loser
cyclischer Struldur und insbesondere Tetrahydrofuran und/oder Cyclohexanon in Mengen von etwa 30
bis 50 Gew.-%, vorzugsweise In Mengen von 35 bis 45 Gew.-% - Jewells ‘bezogen auf Gesamtgewicht
des Klebmittels - enthilt.
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Die erfindungsgeméfen Zusammensetzungen nach 7, 8 und 9 lagen in ihren Werten fir dis Druck-
scherfestigkeit beim Reihentest (jeweils 8 Proben) zwischen
11,5 und 11,9 N/mm? bei ~0,2 und zwischen
30 8,1 und 84 N/mm?2 bel +0,6.
Die Innendruckstandzeit wurde bel einem positiven Spalt von

0,6 mm bei 20 ° C/51 bar und

auch bei 60 ° C/16 bar

gemessen und in allen Fillen Standzelten von mehr als 1 000 Stunden bestimmt.

35 Spannungsrikotrosion war somit bei starker Beanspruchung nicht mehr festzustellen.
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-y 1. Mittel zur Verklebung von Formteilen aus Hart-PVC auf Basis einer PVC-L8sung in einem cyclische
40 PVC-Léser enthaltenden fllissigen L8sergemisch bei PVC-Feststoffgehalten von etwa 10 bis 30 Gow.-
%, dadurch gekennzeichnet, daB es gelistes PVC des K-Werts von 58 * 1 in Abmischung mit
gelSstem PVC des K-Wertbersiches von 45 bis 52 bei sinem Gehalt des LSsergemisches an
cyclischen PVC-L8sern nicht {iber etwa 50 Gew.-% - bezogen auf das Gewicht des Klebmitiels -
enthilt

2. Klebmiitel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die geldste PVC-Komponente des niedrige-
ren K-Wertbereichs den K-Wert von etwa 49 bis 50 aufweist.

3. Klebmittel nach Anspriichen 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, da8 es die PVC-Typen der unterschied-
50 fichen K-Waerte in den folgenden Mischungsbersichen enth#it (Gew.-%, bezogen auf Gesamtgewicht
der geldsten PVC-Typen):
K-Wert 58 £ 1: 40 bis 85, vorzugswelse 45 bis 60,
K-Wert 45 - 52: 60 bis 15, vorzugsweise 55 bis 40.

s . 4. Klebmittel nach Anspriichen 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, da8 das L&sergemisch die PVC-Liser

cyclischer Struktur und insbesondere Tetrahydrofuran und/oder Cyclohexanon in Mengen von etwa 30
bis 50 Gew.-%, vorzugswelse in Mengen von 3§ bis 45 Gew.-% - jowells bezogen auf Gesamigewicht
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11.5 to 11.9 N [err] at -0.2 and 8.1'to 8.4 N[err] at +0.6. The internal
pressure creep strength was neasured at 5 a positive gap of 0.6 nm at
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5. An adhesive as claimed in claims 1 to 4, charactetized in that, in addition to the limited amount of
cyclic solvents, the liquid solvent mixture contains non-cyclic ketones, more especially methyl ethyl
ketone, preferably in admixture with small quantities of dimethyl formamide.

30
Revendications

1. Moysn pour coller des pigces de forme en PVC dur & base d'une solution de PVC dans un mélange de
solvants liquides contenant un solvant cyclique du PVC avec des teneurs en PVG solide comprises
35 entre environ 10 et 30% en poids, caractérisé.en ce qu'll contient du PVC dissous ayant une valeur K
de 58 £ 1 en mélange avec du PVC dissous dont la valeur K est comprise dans la gamme de 45 & 52,
avec une teneur du mélange de solvants en solvanis cycliques du PVC ne dépassant pas 50% en

poids rapportés au poids de ‘adhésif.

40 2. Adhésif selon la revendication 1, caractérisé en ce que le constituant PVC dissous ayant la gamme de
valeur K inférieure présente une valeur K .comprise enire environ 49 et 50.

3. Adhésif selon les revendications 1 et 2, caractérisé en ce qu'il contient des types de PVC ayant des
valeurs K différentes, avec les proportions de mélange suivantes (% en poids) rapportées au pou:!s total
45 des types de PVC dissous :
valeur K58 = 1 : 40 & 85, de préférence 45 a 60,
valeur K 45 - 52 : 60 & 15, de préférence 55 & 40.

4. Adhésif selon les revendications 1 & 3, caractérisé en ce que le mélange de solvants contient un

§0 solvant du PVG de structure cyclique et, en particulier, du tétrahydrofuranne et/ou de la cyclohexanone

en quantitds d'environ 30 & 50% en poids et, de préférence, en quantités de 35 & 45% en poids,
rapporides chaque fois au poids total de I'adhésif.

6. Adhésif selon les revendications 1 & 4, caractérisé en ce que le mélange de solvants liquides contient,

85 outre une quantité limitée de solvants cycliques, des cétones non cycliques et, en particulier, de la
méthyléthylcétone, de préférence en mélange avec de faibles quantités de diméthylformamide.
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