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oder gefornte Material aus Hol z- 2, dangvendicdieds! £2 17 dsRUsBIeASs parti-
chal eur 3% 2@ifahtenkrabli einem dieZ AsspilziIEN23biE €i Nen  Falee [ i cPiBont &OBbis ont une Hidndioar Me
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4. Sour ce telede lgafoamte Materiaraub dokiowlendd cassi on 1, 2 33. Verfahren nach

ei nem der Zogiizsn verigem Boenpschritt geklhit wird. ou 3, @anSputcapeethaleur| splop dalreendiation 8,
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parti cul esvafte quharthssh etiaddsosus mewMst avaitepar ees ou noults sont sdches a
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est realisto en atnosphere inerte. 12 23 EP 0 362 108 B1
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39. Proc~d4 selon la revendication 37 ou 38, dans 15 |lequel |e charbon de
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