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(57) Abstract: The invention relates to a tool (20) for machining an abradable annular layer (10b) of a fan (1) casing (3) of an aircraft
turbine engine, including: - a central centring body (30) configured to be attached to a fan disk (2) of the turbine engine; - a machining
tool (50) connected to the central body (30) and including at least one machining means (51) configured to come into contact with the
abradable layer; and - a first motor (52) for rotating the machining means (51), characterised in that the central body (30) comprises
or carries a copying cam (70) which comprises a cam profile (72) which depends on a desired surface profile for the abradable layer
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— avec rapport de recherche internationale (Art. 21(3))
(10b) after machining.

(57) Abrégé : Outillage (20) d'usinage d'une couche annulaire abradable (10b) d'un carter (3) de soufflante (1) d'une turbomachine
d'aéronef, comportant : - un corps central (30) de centrage configuré pour étre fixé a un disque (2) de soufflante de la turbomachine, -
un outil (50) d'usinage relié au corps central (30) et comportant au moins un moyen (51) d'usinage configuré pour venir au contact de
la couche abradable, et - un premier moteur (52) d'entrainement en rotation dudit moyen d'usinage (51), caractérisé en ce que le corps
central (30) comprend ou porte une came de copie (70) qui comprend un profil de came (72) qui est fonction d'un profil de surface
désiré pour la couche abradable (10b) apres usinage.



