: -hs and process for the chenical polishina of stainless steel surfaces
ase S 90/ 02 SOLVAY (Societe Anonyne) 5 The present invention
elrates to the conposition of bat EP 0f516 6s2@1cheni cal pol i shing of stainless
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aqueuse, un mélange d'acides chlorhydrique, nitrique et phosphorique, de I'acide sulfosalicylique et un
composé abiétiqus, tel qu'une abidtamine.
30 Ces bains de polissage connus & action lente sont congus pour travailler & des températures
-supérieures & 50 C, généralement comprises entre 60 et 80°C.
L'invention vise & fournir des bains congus pour réaliser un polissage chimique lent et efficace de
_surfaces en acier inoxydable, & des températures de travail inférieures & 50°C.
En conséquence, l'invention concerne des bains pour le polissage chimique de surfaces en acier
.35 inoxydable, comprenant, en solution aqueuse, un mélange d'acide chlorhydriqus, d'acide nitrique et d'acide
h phosphorique, un acide hydroxybenzolique éventuellement substiiué, un composé abiétique et un additif
sélectionné parmi I'acide perchlorique et les sels hydrosolubles de I'acide perchloriqus.
Dans les bains selon I'invention I'acide hydroxybenzoique sert d'agent de brillantage. Il peut &tre non
.. substitué tel que l'acide salicylique ou substitué tel que I'acide sulfosalicylique. L'acide salicylique est
40 préiéré.
Dans le cadre de Iinvention, les composés abiétiques sont des composés chimiques comprenant un
- radical abiétyle de formule générale :

CHj

' CHy
50
I CHj
|
CHjg

. .66
~ ouun radical hydroabiétyle ou déhydroabiétyle.
Conformément & Iinvention, le composé abiétique doit &tre soluble dans la solution aqususe.
Des composés abiétiques utilisables dans les bains selon I'invention sont les abiétamines.
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cal polishing baths makes t he pollshlng difficul't to control .
E.Docunent EP- A- 274,776 (Solvay & Cie) describes very sl owacting - chenica
.. poli shing baths which consequeBPbys16e62 B1t he abovenenti oned
-.dl sadvant ages. 10 These known baths conprise, in aqueous solution,
..a mxture of hydrochloric, nitric and phosphoric acids, sulphosallcyllc
“acid, and 28f 2RiStemineg s%éﬁﬁ'ﬁ@a'ﬁde“@ﬁ‘é’??'e%?spﬁh'eaﬁ?@??fﬂ‘rﬂ@"e“*ﬂi‘e%?é cellgssARrformule
: "OMFacﬁ?WﬁP polishing baths are 15 designed to work at tenperatures
.of -at-least [err], generally between 60 and [err]. The invention is ained
.at pEovi di ng baths de- signed to producgla sl ow and efficient chem cal
;;pplisﬁing of stainless steel surfaces, at”working tenperatures bel ow 20
~[err]. Consequently, the |nvent|onRﬂeIates to baths for the chem cal
“polishing of stainless steel surfacesy conprising, in aqueous solution, a
“m xture of hydro- chloric acid, nitric %¥cid and phosphoric acid, an option-
:25 4 ally substituted hydroxybenzoic acid, an abietic conpound and an
=addi ti ve chosen from perchloric acid and the water-sol uble salts of
. perchl ordefs iaubi®.: | n the baths according to the invention the hydroxybenzoic
“acid is useR, dsighe dradidal sbidityey hybgrabibtyle bl déhydroabiétyleadéfil ei-desssisibst i t ut ed, such
-as sal i cytiX déeigh uncadicldompsshant ait redns uhigndwp@sartnyiplebsal i cyl i ¢ aci d.
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. dehydroabi etyl radical. In accordance with the invention the abietic

.‘.;corrpoundc'Fhﬁzt be soI ubI e in the aqueous sol uti on. Abi etic corrpounds whi ch
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.. accor di rfém?r o la% ?msslﬁﬁﬁmiﬁ?b%ﬁb?:n & RY arq;?': ?Jn?el Sbrtant au moins un atome

d'hydrogéne. De telles abiétamines subétituées et le moyen de les obtemr sont décrits dans le brevet GB-
- 25 A-734665. Des exemples d'abiétamines de ce type, utilisables dans les bains selon I'invention, sont celles
dans lesquelles le reste alkyle R est sélectionné parmi les restes acétonyle, 2-céto butyle, 4-méthyl 2-céto

o pentényle-3, 4-hydroxy 4-méthyl 2-céto pentyle, 2-céto cyclopentyls, 4-hydroxy 2-céto pentényle-3, 2-céto

T ‘cyclohexyle, 2,5-dicéto hexyle et 2-phényl 2-céto éthyle.

' Dans les bains selon I'invention, il convient que les quantités respectives d'additif sélectionné parmi

=.... . .30 lacide perchlorique et ses sels hydrosolubles, d'une part, et de composé abiétique, d'autre part, soient

s réglées pour rendre possible une coadsorption sur la surface de I'acier & polir, tout en évitant de dépasser

leur produit de solubilité. En régle générale, il est opportun que les bains selon Finvention contiennent, par
litre, entre 0,001 et 0,5 mole de I'additif sélectionné parmi I"acide perchlorique et ses sels hydrosolubles et

: entre 0,005 et 1 g du composé abiétique.

: ¥ Les quantités pondérales adéquates des divers constituants des bains selon ['invention dépendent de la

szeess - nuance de 1'acier inoxydable soumis au polissage ainsi que des conditions du polissage, notamment du

profil de I'objet en acier soumis au polissage, de son volume, du volume du bain, de sa température et de

o I'agitation & laquelle on le soumet éventuellement. Elles doivent d&s lors étre déterminées dans chaque cas

o &, particulier par des essais de routine au laboratoire. Des exemples de bains conformes 2 I'invention, adaptés
© 40 au polissage d'aciers inoxydables austénitiques alliés au chrome et au nickel, & des températures
comprises entre 25 et 50° C comprennent, par litre de solution aqueuse :

entre 0,5 et 5 moles d'acide chlorhydrique (de préférence 0,5-3 moles),
entre 0,005 et 1 mole d'acide nitrique (de préférence 0,05-0,5 mole),
. ontre 0,005 et 1 mole d'acide phosphorique (de préférence 0,01-0,5 mole),
45 . entre 0,0005 et 0,5 mole de I'additif sélectionné parmi I'acide perchiorique et ses sels hydrosolubles
(de préférence 0,001-0,2 mole),
entre 0,005 ot 1 g de composé abiétique (de préférence 0,01-0,5 g),
entre 0,001 et 5 g d'acide hydroxybenzoique substitué ou non substltué (de préférence 0,005-0,3 g
dans le cas de I'acide non substitué).

50 Les bains de polissage selon linvention peuvent éventusllement contenir des additifs habituellement
présents dans les bains connus pour le polisage chimique des métaux, par exemple des agents tensio-
actifs, des alcools et des régulateurs de viscosité. lls peuvent notamment comprendre des produits de la
marque DEHYQUART (Henkel), qui sont des agents tensioactifs sélectionnés parmi les sels d'alkylpyridi-

i nium et les sels d'ammonium quaternaires, comprenant des radicaux alkyl, phényl ou benzyl, substitués ou

E:. 86 non substitués.

e Les bains selon Pinvention conviennent pour le polissage chimique de toutes surfaces en acier

inoxydable austénitique. lls sont spécialement adaptés au polissage des aciers austénitiques contenant
entre 16 et 26 % en poids de chrome et entre 8 et 22 % en poids de nickel, tels que les aciers de nuance
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-"-.-?i{-:_.[err] [err] [err] in which: 10 - ferr] denot es an ‘abi etyl,

f;:';}-;hydroabl etyl or dehydroabietyl radical defined above, - [err] denotes a
_:I'radl cal containing at |east one c®&rPupsidesgmBiup, and - [err] denotes a
“hydrogen atomor a radical containing at 15 | east one car bonyl
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,-;___.'0 t e 22 Dansa Q%Itdnﬁ;leg QYBRAGYd ription suit, on a utilisé des plaques en acier inoxydable de nuance

e o 1810 [acier allié au chrome (18,0 %) et au nickel (10,0 %) et exempt de molybdéne].

© . Dans. chague exemple, la plaque a 6t immergée dans le bain de polissage, maintenu & une

. température sensiblement constante et soumis & une agitation modérée. A l'issue de la période d'immer-

; ~ -sion, la-plaque a 616 retirée du bain, rincée 2 l'eau déminéralisée et séchée. On a mesuré les paramatres
..30.. .suivants : '

. la profondeur moyenne d'attaque du métal, définie par la relation

’é s NE I@Tﬁ nté?rQ%e P&@rﬂolé 5859 de%é st

| 104
. 038 . oo de = . — AP
S.d
< . : ol :
C.40 - S désigne I"aire de la plaqus (en cm?),
d © désigne la masse spécifique du métal (en g/cm?),

AP  désigne la perte en poids (en g) de la plaque pendant I'immersion dans le bain,
Ae  désigne la profondeur d'attaque (1Lmy),
. la rugosité moyenne arithmétique R,, qui est la déviation moyenne par rapport a la surface moyenne
" 45 . de la plaque (Encyclopedia of Materials Science and Enginesring, Michael B. Bever, Vol. 6, 1986,
Pergamon Press, pages 4806 & 4808 (page 4806) :

L
50
: _ Ry = 1| jy(x)]dx

[

0

les mesures étant effectuées avec un palpeur muni d'une pointe de 5 um de diamétre et correspon-
. dant & une valeur de cut-off égale 2 0,25 mm.
. la.brillance de ia surface.




g.appropriate wei ght quantities of t he vari ous constituents of the baths
ecording to the invention depend on the grade of the stainless steel
ubj ected to polishing and on thgpp®isske By conditions, especially on 25
he profile of the steel object subjected to polishing, its volume, the
ol.ume of the bath, its tenperature and the stirring to which it may be
ubj ect @amﬂhewomwétlwrmre be determned by routine | aboratory tests in
ach. indi vi dual- case. Exanples of baths in accordance 30 with the
nvent i on Qmp Eks emoeuves jintbaig|da pelissagp SIToNTR B EneRtioBFONARPLATH PHiliE% el al | oy
ushghi tie %95‘P'ﬁf%§‘§d°s°f"8@)"l“q% tenperatures of between 25 and [err]
ont afn, pe?zl“'f’ e us soI ution: - between 0.5 and 5 mol of
hydrochl or| ag 0.5-3 mol), - between 0.005 and 1

- of nltr P 00505rm|) - between 0.005 and 1 nol of

FI
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' addl Qhdrdue A chem PREGEs 150! ubl e salts
ol S ﬁ%ﬁp *smt%?“ et.viﬁeé&'e ST A S o 4 et o conpoun:
‘preferably 5 , and - between 0. 001 and 5 g of substituted

I unsubsti t uted hydro AYS 5 090510 3 g in the case of

the unsubstituted aci )"’° Shl n bat ac o
i ;q.sv %&00"1@& Pbpieead
4o M e?énnng Of et al Qtyres {anpl e

: urface active agents,lLalsc .
*they may contain products of the Dehyquart trademark (Henkel) whi ch are 15
urface-actn V@'ea@bnt%“'@ﬁésiﬁﬁtsf rom al kyl pyridi niumsalts and quaternary
men?Pum sal ts containing alkyl. phenvl or benzyl radicals, suybstituted or

Hinsubsti tuted. Theprbraddes: nuyerdb diaigué 4 t he i nventioh2zwe; sui talbl e for the

zichem cal  pol i shi ATy STT T aTes 'sae U t%q st ai nl ess

- They are esrﬁg‘tﬂtea'f'%/y?m?tﬂ'ﬁg'g'qf% Va"bélpo' 29| gt 2l9 E il c steels
en IB anrl 26 04 h\l el |nr\. al_nlr bet A en 6 and 22 %

such as the steel s of nol ybdenum free 18/ 8 and 18/10

. emgle 2 (conforme 2 I'invention)

On a'mis en ceuvre un bain de polissage conforme A I'invention, comprenant, par litre :
. 1;5'mole d'acide chlorhydrique,
." 0,1 mole d‘acide nitrique,
: 0,2 mole d'acide phosphoriqus,
. - 0,02 mole d'acide perchlorique,
. 0,1 g d'acide salicylique,
. 0,15 g du produit RODINE 213 défini & I'sexemple 1.
- Les conditions opératoires furent les suivantes :

. volume du bain 970 cm?,
. aire de la surface soumise au polissage 43 cm?,
. température - 35°C,
. durée de I'immersion 12 heures.

"'On a relevé les résultats suivants :

. profondeur moyenne d'attaque 25 um ;
. rugosité moyenne arithmétique . avant le polissage 0,3 um,
. aprés le polissage 0,11 pm.

. Brillance [sous un angle de 30 degrés (selon la norme ASTM E430)] 28 %.

- .se _ ExemEIe3 (essai de référence)

-On a répété I'essal de I'exemple 2 avec un bain de polissage non conforme 2 I'invention, ne contenant
ni I'acide perchlorique, ni le composé abiétique. Le bain comprenait, par litre :



The baths according to the invention have the distinctive
tharacteristic of producing the polishing of such steels at a slow rate,
-'::--:general ly requiring a contact ti nmEP518852@Bn 2 and 20 hours, generally
..between 5 and 12 hours. They can be enployed at any tenperatures between
“ferr] and 30 the boiling tenperature. However, they have the remark-
.able parti oul‘ér’“‘tﬁh@_&’@t"@?’ﬁ . of exhi bi ting an excel | ent effectiveness at
tenperatures oﬂé‘i‘ g@ﬁ "q"%eneral |y between 35 and 45C, at nornal
~at nospheri ¢ ide PROPPROAAYS: npkes them easier to use and si nplifies the
“measwr es 35 ? “en“ ensure t he heal t hi ness of the polishing
vvorksho“ps ﬁscoﬂ 8 RE s "0 To LHe i nvention have the additi onal
advant age of producipg "ood "“ﬁl ty—poli-shes—gf—asserbl-es—whi ch are wel ded
.according to the prihp- VO@mpIdeba'tbf the art. 4 6 - The®%0®éntion al so
irelates to a process feie d &ﬂ*éﬁ??ﬁ@"ﬁ?eﬂa?"ﬁ#a@%c steel sutiBe| according to
: which tfie surface is| beBpEHErei nto contact with a chenica® %olishing bath in
“accordance with the [ nd4etdedimmersion [P heMees:i3AMinvteEnt ati on of the
= process according to the invention the contact between the netal surface
v and the bat lonnayleddqeshésaighdvivatout i n any suitabl e manner, for exanple by
-{-mrer sion. The contact tinme between the sur- face to be polished and the
~bath must be suffici[€ : Ce an effecti v Shi ng of the
surface However, i ﬁ nQeu;L ex-6-eed—a—et+i-+ecat—vatlue b%%c'ﬂ“d whi ch the bath
loses its poli shi ng pﬂl@@ﬁﬂwﬂeméﬁﬁiﬁ 1 Avapidepalieseos | n‘ieéV gnds on nmany
“ parameters such as flhe steel grade, the (e8d!p golissige I‘Fb”l“fﬁ‘?t al roughness
"'Of the surface to be 15 pol i shed, the bath conposition, the working
,._ter?p/er &ure, Oﬁrb]bs&\taltﬁéhug@\eﬁtétlobhelab@gokltél n contact with the surface, and the
-relationship between the area of the surface to be polished and the vol une
f__;.jof_ t he baRémenditationst be deter- mned by routine |aboratory work in each
?‘Tndividual case. 20 In a preferred enbodi nrent of the process
“accor d-,_ i hg Baips phwr Ié peliesage chiminuredehawrfaces on acierdnoxydable.tcomprenaat, @ soléffon lgatevaee n
20 and | er r Jun mlasge d'atide, chipsydiqus, diidg iiriqua et P'acide phepriteriaue: URLRIP &le; klllantage
.pressure, arfédlegtigenénapmi descacidgs Psirqytenzoiues ?vgntkeém'e# FPbE‘B‘r'ﬁs (Al W’TH‘?S‘S( ?Péét'ﬁ%t h

for a per| Odr:]‘a,gglérg%s en ce ﬂéf‘*/\é@ﬁf’r@"%d’" fgdlwq?g?glon %arrau gg: 3, les sels
I nvention WIsolutcl);trs:, le composé ab étgﬁ: %’Eﬁfgﬁg‘:ﬁ ecnt:ll%:e quant compnse en re "§1 g éar itre

PR . .30
T 8 solution.

2. Bains selon la revendication 1, caractérisés en ce que l'acide hydroxybenzolque est de l'acide
salicylique.

3 8. Bains selon la revendication 1, caractérisés en ce que I'acide hydroxybenzoique substitué est de

I'acide sulfosalicylique.

i \/ 4. Bains selon I'une quelconque des revendications 1 & 3, caractérisés en ce que le composé abiétique
ST © est une abiétamine substituée de formule générale :
/ =
RqN
. AN
X

.....

dans laquelle :
- Ry désigne un radical abiétyle, hydroabiétyle ou déhydroabiétyle,
- X désigne un radical comprenant au moins un groupe carbonyle, et
- Xz désigne un atome d'hydrogéne ou un radical comprenant au moins un groupe carbonyle.

50

__ _ _ 6. Bains selon la revendication 4, caractérisés en ce que I'un au moins des radicaux X1 et Xz est un
radical de formuile générale :

65
- CHz-Rz
oll Rz désigne un reste alkyle linéaire ou cyclique, substitué ou non substitué, saturé ou insaturs,

7



The'stainl ess steel panels which were enpl oyed i n the exanpl es whose
description follows were of 18/ 10 30 @ -~ grade [chromum (18-0—-%—and——
nickel (10.0 %9 alloy steel, nolybdenumfree]. In each exa

was i mrersed in the polishing baEPo&BEE2 @S nai nt ai ne niﬁ“k“ﬁg@ﬂ%l‘ﬁl |y
constant tenperature and was subjected to noderate 35 t he
end of the imersion period the panel was taken out of the bath rinsed

wi th deni neb®mpie dgcidaghioshvdigye.qrj ed. The fol | owi ng parameters were neasured:
- the aver ‘e'“q%g ﬂd?)‘?'t"éizrro& on of the netal, defined by the relationship
[err] = [er % the area of the panel (in [err]), d denotes

t he déan3|tl¥sggd g‘gs ‘Q?ﬁ-;’(“”' Dt s §ladet; [err] denotes the loss in weight (in

g) of the pane I'mrer si on in the bath, [err] denotes the depth

of corr03|on ([err]= which is the
mean devi ation rel gt-i¥§ bf the p Icng cycl opedi a of
Material s Science an@drErf ﬁ‘é@?q"ﬁﬂm'siﬂ‘m"ssage M chael 43I§ el, Vol. 6, 1986,
Per ggpon Press, page .5'. 4808 (page 480(5). t he
measurenents bei ng - ; L.b [err]-dianeter

poi nt and correspondi ng to a cut off val ue of 0.25 mm -_the surface
bri ght nesson Eolndleerésulipis suicentsor dance with the invention) 20 A
polishing bath in accordance with the invention was used, containing, per

litres - 2.0 nol of &}yfg,{dgg,mdgg,;ngdeggqq, - 0.2 ol of ngt;rul"p. ﬂmd - 0.2 nol
of phOSphOI’i C aci —0——rort pm L.,III Of; | t, Tt .1 g of
sul phosal i cylic adf d’“9°s't‘§)’"‘iyegf‘°cﬂ"th{"ﬁ@“ﬁr % 2 SUthilh s a mixture
of substituted abiletamines isopropanoll 53 sl p ?F%e “dgent s (Rodi ne
bei ng, a regi stered trademark of Anchem 30 Products Inc.). The operating
condi¥fi ons Owestserasurfecugroantation-debatugosité| une | : 1940
[err], - area of the surface subjected to ' :

Revendications

1. Bains pour le polissage chlmlque de surfaces en acier inoxydable, comprenant, en solution aqueuse,
un mélange d'acide chlorhydrique, d'acide nitrique et d'acide phosphoriqus, un agent de brillantage
sélectionné parmi les acides hydroxybenzoiques éventuellement substitués et un composé abiétique,
caractérisés en ce qu'ils comprennent un additif sélectionné parmi I'acide perchlorique et les sels
hydrosolubles de I'acide perchlorique, en une quantité comprise entre 0,001 et 0,5 mole par litre de la
solution, le composé abiétique étant présent en une quantité comprise entre 0,005 et 1 g par litre de
solution. '

25

30

2, Bains selon la revendication 1, caractérisés en ce que l'acide hydroxybenzoique est de I'acide
salicylique.

% 3. Bains selon la revendication 1, caractérisés en ce que l'acide hydroxybenzoique substitué est de

I'acide sulfosalicylique.

4. Bains selon I'une quelconque des revendications 1. 3 3, caractérisés en ce que le composé abiétique
est une abiétamine substituée de formule générale :

LS

/

RqN

X3

dans laquelie :
- Ry désigne un radical abiétyle, hydroabiétyle ou déhydroabiétyle,
- - Xi désigne un radical comprenant au moins un groupe carbonyle, et
- Xz désigne un atome d'hydrogéne ou un radical comprenant au moins un groupe carbonyle.

60

5. Bains selon la revendication 4, caractérisés en ce que I'un au moins des radicaux X et Xz est un
radical de formule générale :

56
- CHz2-R2
oll Ry désigne un reste alkyle linéaire ou cyclique, substitué ou non substitué, saturé ou insaturé,

7



ol i shi ng : . 87 [efr], 35 —tenperat ur e

=i [err], - inmersion period o011 hou
.results were noted: - average. deaplomsazaack . 27 [e‘[““‘ m*‘m“lmnm mean
‘roughness: - 8 - - before polishing : 0.3 0.1 [err} -caftem pdlishing
~__:__ Q.11 0.02 pm The surface has a satin finish. Exanple 2 (in accordance
“with the i FemeaRnRR sy maing ) grawpesybeNleh i n accor dance with the |nvent|on vvas
“‘used, containin per I|tre - 15 m)l of hdrochlorlc [

n|tr|c aﬁ:i '"ss‘%’

que I reste alkyl O | c
6
SR Wg&f' P 55 Edgw&t;‘?';gén% £ peo %f "eﬂv'%cg ﬁ'i gt ned

i Exérrpl e ghf
C: 970 [errf area of the surface subj ect ed to polishi ng

43 cnt, Bal AZB I S‘iconque des revendications 1 46, c ract%nség 61 £d qurits COMBREbA. rbapﬂure' od
12 hour ufte were not eci1 - average dept h
._.attac Qm,eos&rg,ﬁmge;dcﬁegm@ﬁwﬁwghness - before polishing : O. 3
“lerr], - af terenpé)dmo%ra,wg,obdgdag.mmme rightness [at an angle of 30 degrees
-(accordi ng t0 edfee 0,005 et 1 MAIS Mlasilicprdagheriqad30) 1: 28 % Exanple 3 (reference

?.-"t est) . The t esten®d 0,6008.810,5 mdle \48 PaddRIDSERIHeNG/ ek I'acida y@chloriqualet 26 Iséls Mydrogoltpat h
«not in accordamse wWith the invention, containing neither perchloric acid
.nor .t e abi et ientre30)005 ot 1 g derpampost ab‘éltiwebat h contained, per litre: - 1.5 nol
of hydr ochl or iestrea@00d 6t 5 g @'adideninydrogyfbenriotane substigiépu non @bstitudp|  of phosphori c
;.‘:acl d, - 0.1 g of salicylic acid, 35 The operating conditions

: vver e as & oPeipg\eslon_l'upmayelconsie, ges revendications 1 & 7, pour le pollssage chgrnpe[qu Isﬁurfaces en

S aciers austénitiques.

A iz
o 9, Bains sslon la revendication 8, pour le polissage chimique de surfaces en aciers austénitiques, alliés au
.chr_ome et au nickel et exempts de molybdéne

" 10, Procédé pour le polissage d'une surface en acier inoxydable, selon lequel on met la surface en contact
‘avec un bain de polissage chimique, caractérisé en ce qu'on met en oeuvre un bain conforme & I'une
quelconque des revendications 1 & 10, que I'on maintient a une température comprise entre 20 et

SOC

25

o -Clalms

S

.~ 1. Baths for the chemical polishing of stainless steel surfaces, comprising, in aqueous solution, a mixture
of hydrochloric acid, nitric acid and phosphoric acid, a brightening agent chosen from optionally
"substituted hydroxybenzoic acids and an abietic compound, which are characterized in that they
‘comprise an.additive chosen from perchloric acid and the water-soluble salts of perchloric acid, in a
quantity of between 0.001 and 0.6 mol per litre of the solution, the abietic compound being present in a

-3
Lo f'-quantity of between 0.005 and 1 g per litre of solution.

2. Baths according to Claim 1, characterized in that the hydroxybenzoic acid is salicylic acid.

. 40 3. Baths according to Claim 1, characterized in that the substituted hydroxybenzoic acid is su'lphosalicylic
acid. '
4. Baths according to any one of Claims 1 to 3, characterized in that the abietic compound is a

substituted abietamine of general formula:
45

S 1
/
RN
50
X2
. in which:
66 - Ry denotes an abistyl, hydroabietyl or dehydroabietyl radical,

- X denotes a radical containing at least one carbonyl group, and _
- Xz denotes a hydrogen atom or a radical containing at least one carbonyl group.



rea of the surface subjected to polishing

rrl], terrperat ure lerr], um“uw @H !‘en od
'hours 30 mnutes. The foll ow rﬂ'amazawvere not e ept h of

at‘;:t?ack . 25 [err]; - arlthrretlc mean roughness - before pO|IShI ng

err], - after pO|IShI ng 0.27[err], - An increase in roughness is
observed. 8 Baths aqqgrding to laim 4, char@tenzqgl in that af, least-ongpinthe adigals X1 and Xads f tadicd) of  he
hem cal polqeﬁﬂﬁ'#@f“'{ﬁ stainl ess steel surfaces, conprising, in agueous
lution, a mxture of hydrochloric acid, nitric acid and: phosphoric 5

ch?:l" fg _br'FB’ﬁ'P’eni ng agent 'chosen from optionally substi tuted

ydr oxybenzoi c char ac

‘hat t hey cdf?ﬁg;% o °s§cf5%"faf°3 Btgrgtﬁgfgp%sﬁ\“%f’ Wf@ﬁtﬁeag&ear A e ﬁ'ky% Fddld!

wat er - soI ubl® °"°e‘r’aélf1°f“6rgl c acid, in a quantity of between 0.001 and

10 0.8 'Eahqs Q@éonlm %eclg.a 3 B ﬁ’;% 1P Bhat ihbeambaegade%c.g R fo Ghaishy, 2-
present, in rox i thethy!@-KBBPenty, brkao&tzlo&fﬂ{ypmh?moxy -

Bat hs accor Q Heﬂe @kgfbéycloﬁéhﬂ,rz?@ﬁlﬂdﬂ)@ﬂhnﬂ @-ph&?@h—lfetb@th‘ﬂ%’&oﬂé’sy enzol c acid
s salicylic acid. 5 Bat hs according to Claim1, characterized
‘n that the B‘athb&édotaﬁgedau’fyydumx;zhﬁﬂzace dheraclorized i iHapiheys adniplisd, per lie bichquebus
Bat hs accor diolagpnt 0 any one of Clains 1 to 3, characterized in that the

hi. et i.@s.conpot nibiwesn 8.5a0d5 m@2Bs of hydredhloticidcistd abi et ami ne of general fornul a:
err] [err] [ erbdween0@pH adl1 mole of nifrigracil,  denot es an abi etyl,

hydr oabi et yl - baiween 8¢aiand 4 sholet of Phasphdrieadid, &e?;“ denotes a _radical

ontai'ning at betvasp§00Q5rndHH mole of the additiyp |6 TR ggrgw,loriarqd and its water-soluble
" salts,

;.20 - between 0.005 and 1 g of abietic compound, and
- between 0.001 and 5 g of substituted or unsubstituted hydroxybenzoic acid.

8. . Baths according to any one of Claims 1 to 7, for the chemical polishing of surfaces made of austenitic
- stoels.

9. Baths according to Claim 8, for the chemical polishing of surfaces made of austenitic steels alloyed
with chromium and nickel and free from molybdenum.

. 10. Process for the polishing of a stainless steel surface, according to which the surface is brought into
. 30 contact with a chemical polishing bath, characterized in that a bath in accordance with any one of
' Claims 1 to 10 is‘femployed, and is maintained at a temperature of between 20 and 50°C.

~Patentanspriiche

.35 1..:Bider .zum chemischen Polieren von rostireien Stahloberfldchen, die in wéssriger Lésung eine
- Mischung aus ‘Salzséiure, Salpetersiure und Phosphorsture, ein Glanzmittel, ausgew&hit unter den
gegebenenfalls substituierten Hydroxybenzoes8uren, und eine Abietin-Verbindung umfassen, dadurch

. gekennzeichnet, daB sie ein Zusatzmittel, ausgew&hit unter Perchlorséure und den wasserlslichen
Salzen der Perchlorsiure, in einer Menge zwischen 0,001 und 0,5 Mol pro Liter Lésung umfassen,
4  wobei die Abistin-Verbindung in einer Menge zwischen 0,005 und 1 g pro Liter L&sung vorhanden ist.

-2, - B3der nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Hydroxybenzoesiure Salicyls8ure ist.

3. B#der nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die substituierte Hydroxybenzoesiure Sulfosali-
48, cylséure Ist.

4. B#der nach einem der Ansprliche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Abietin-Verbindung sin
substituiertes Abietamin der aligemeinen Formel:

80

X1

R1N /
\ Xz

- 66

ist, in der
- Ry einen Abletyl- Hydroabletyl- oder Dehydroabletylrest darstelit,

(2



>

Tat—Teast” one carbonyl group. 5. Bat hs according to '

wchdracterized in that at | east oprosiesszBtadicals [err ]|mmlmlwnllll“ull
-radi cal of general fornula: -CH2-R2 where R2 denotes a saturatéd ®Br $ *
Zunsaturated, substituted or unsubstituted, l|inear or cyclic alkyl residue
“contain- ing % elnemwaniggiers einerGstanMioryppe wpfassengen Rest darstellt, und Bat hs according to
¢t aim 5, char XepaWYasearstafigtomieder sinpraweligeipns qineGasgnyiguppp ymiassgaden Rest darstellt.

E‘?-':’fa'(:“e{fenyl , 2-keto- butyl, 4-nethyl-2-keto-3-pentenyl, 4-hydroxy-4-nethyl-2-
.3=25..;ket b.pe nt5yl ?ﬁder nagb.mp&lgrgqéﬂ c@ﬁgﬂt %X?nnzelchae_t.rﬂ;a r%g@pjezg Elgqrdl_e@@ sﬁgﬁt-‘%ﬂ%’ ,eln tﬂeé
=2- ket Beyc| Bri@Ygemeinen Borgl ot ohexyl and 2- phenyl - 2- ket oethyl residues. 7.
+-Bat hs accorééjllr|2 to any one of Clains 1 to 6; characterized in that they

sconprise, p "itre of aqueous solution, - between 0.5 and 5 nol es of
=hydrochl or jog ;86 G, o jinearel oder ZMSNEE BurdtitSn 386 nlehfRbSitRined ighdaifgted Ghist, -
- betwegn 0. b&gf é@n J\IkleemiR%e e@t&%qﬁlﬁf E4bagiblppe-darstentdet ween 0. 0005 and 0.5

n .
ol e of the additive chosen %rom perchloric acid and its water-sol uble

“salts; - BudePhM@CAnsBruliPS, @ddthcH gBkeRhzoitet (dal dSOARIA R, ABgbwaHIt ist unter den

. between  Qediii-, 2-KeidButylD 4-MethyPb-kets pdntshyi3t t4eH) droxyp4-methf2ietoipbrityic d-Keto-cyclo-
“hydr oxybenaéyt, &aidloxy2-keto-pentenisd-BKab6@0ILxYIY 2i5Milkatoshexyhaind R-Pebral-2vestotetiyb 7,
Tfor ‘tise chasecal polishing of surfaces nmade of austenitic steels. 30 9.
=Baths according to Claim8, for the chem cal polishing of surfaces made of
““aust eni t# c Bideeedch eigérh dsrédspiichin 1 bis Boteidvrch gakennprichinad] daf piel P Lises wlssgRr Losung:

Z‘ol ybdenum -1 @wischen 0fuedt 2 Mgl Salspéurene pol i shing of a stainless steel surface,
~accordi ng to viselan PAE und Mot Balpelersirg ght i nto 35 contact with a

- cheri®al poli Wiselgn BARSLnd J Mol BRosierssuey i n t hat aﬁ@?t h in accordance with
“any one of O &Wﬁ%"e%"lr‘" "‘ég"qng'se'ﬂﬂlq?? satzsiofiee. apgSHRIN gy E’g’& AP TP at ur e

P wgﬁequ ' zon,
5‘.:'..'-_"-0 f. between 2-0 zwische gﬁg tind 1 g Abistin-Verbindung,

- zwischen 0,001 und 5 g substituierter oder nicht substituierter Hydroxybenzoeséure.
26 umfassen.

8. ' Béder nach einem der Ansprliche 1 bis 7 zum chemischen Polieren von Oberfldchen aus Austenitstahl.

9. Béder nach Anspruch 8 zurﬁ chemischen Polieren von Oberfiéichen aus Austenitstihlen und molybdén-
-freien Chrom- und Nickellegierungen.

“10. Verfahren zum chemischen Polieren einer Oberfliche aus rostireiem Stahl, gemiB dem man die
Oberfliche mit einem chemischen Polierbad in Verbindung bringt, dadurch gekennzeichnet, da8 man
ein Bad gemiB einem der Ansprliche 1 bis 9 einsetzt, das man bei einer Temperatur zwischen 20 und
50°C hilt. .

10

CL MS *- X2 denotes a hydrogen atom or @ radical containing



