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Geht man dagegen vo lnem erfa ren aus, bei dem der im messene 0,. ruc-Gehalt als

4 (bergeordnete Sollwert-RegelgriBe fiir die Regelung der Brennstoffzufuhr und die im Rauchgas gemessene
Feuerraumtemperatur als untergeordnete Sollwert-RegelgréRe fiir die Regelung der Primériuftzufubr verwen-
det wird, so besteht die Losung der Aufgabe darin, da@ der vorgegebene 0, sy cne--Sollwert in Abhangigkeit von
dem gemessenen Dampfmassenstrom veréndert wird.

Bei der Durchflihrung der ersten Variante des Verfahrens werden zwei Temperaturpunkte als Grenzwerte

45 festgelegt, wobei bei Uberschreiten des oberen Temperaturwertes der 0,. guenr-Soliwert erhdht wird, wahrend
bei Unterschreiten des unteren Temperatur-Grenzwertes der 0z qu-Sollwert abgesenkt wird. Im ersten Falle
wird also der "scheinbare” LuftliberschuR erh&ht, wihrend im zweiten Falle der "scheinbare” Luftliberschuft
abgesenkt wird. Solange sich die Feuerraumtemperatur jedoch innerhalb der gewdhiten Grenzwerte befindet,
erfolgt keine Beeinflussung des 0. gucn-Sollwertes.

80 In &hnlicher Weise wird bei der zweiten Variante verfahren, wobei an Stelle von zwei Temperatur-Grenz-
werten zwei Dampfmassenstrom-Grenzwerte gewd#hit werden, bel deren Uberschreitung bzw. Unterschrel-
tung der 02, euc-Sollwert erhSht bzw. abgesenkt wird. Wegen der besonderen Bedeutung der Emissionswerte
fiir die Umwelt wird auch bei dem erfindungsgeméRen Verfahren den stofflichen Werten, d. h. dem 02 souom-
Sollwert die Prioritit zugemessen.

65 Eine noch bessere Regelgenauigkeit wird nach einer bevorzugten Ausgestaltung des Verfahrens dadurch
erzielt, daB bei Verinderung des 0, geuqne-Soliwertes die Anderungsgeschwindigkeit des gemessenen Tempe-
ratur-bzw. Dampfmassenstrom-Wertes beriicksichtigt wird. Bei dieser Ausgestaltung wird also das Differen-
zial der Temperaturdnderung bzw. der Dampfmassenstroménderung Giber der Zeit beriicksichtigt, so daB be-
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drawi n 9: Fi_gulelcheeitigiwirdbeld. wiegiep awdh i r g, eplfiuterten \Werfahgep der Fall sty der gemessene
Dampfmassenstrom rhp als Regelgre 10 dem Regler 5 zugefiihrt, der, wie bei dem bekannten Verfahren die

Verbrennungsluftzufuhr Gberwacht.

Bei der zweiton Variante des Regelverfahrens nach der Erfindung, die in Fig. 3 erldutert ist, wird ebenfalls
_ ausgehend von einem als optimal angesehenen Betriebszustand der gemessene 0,. rpu-MefRwert als Sollwert
e herangezogen. Dieser Melwert wird ebenfalls im Rauchgas 2 erfalt, welches die aus Feuerung und Kessel
40  bestehende Verbrennungsaniage 1 veri&Rt. Dieser MeRwert 8 wird dem Regler 8 zugefiihrt. Gleichzeitig erhéit
der Regler 8 den bei 4 gemessenen Dampfmassenstrom rp als RegelgréBe 10 zugefiihrt. Der Regler 8 ver-
&ndert nun die Regelgrife 6, wenn der Dampfmassenstrom eine vorgegebene Richtwertbandbreite verlaRt,
und zwar wird bei Oberschreitung des oberen Dampfmassenstrom-Grenzwertes der 0s. seucn-Sollwert erhdht
und bei Unterschreitung des unteren Dampfmassenstrom-Grenzwertes der 0. ruun-Sollwert abgesenkt und
45 als kormrigierte Regelgroe 11 dem Regler 3 zugefiihrt, der bei entsprechender Abweichung des 0 feucne-Soll-
wertes eine Veranderung der Brennstoffzufuhr und/oder der Verbrennungsrostgeschwindigkeit vornimmt. Die
im Rauchgas gemessene Feuerraumtemperatur wird als untergeordnete Regelgr8fle 12 dem Regler 5 zuge-

fihrt, der die Menge der zugefilhrten Verbrennungsluft Gberwacht.

Patentanspriiche

1. Verfahren zur Regelung der Feuerleistung bei Verbrennungsanlagen, insbesondere Abfallverbrennungs-

anlagen, bei dem der im Rauchgas gemessene 0,. ¢,i-Gehalt als dbergeordnete Sollwert-Regelgrifie

85 fiir die Regelung der Brennstoffzufuhr und der gemessene Dampfmassenstrom als untergeordnete Soll-

wert-RegelgrbRe fiir die Regelung der Priméariufizufubr verwendet wird, dadurch gekennzeichnet, daf

der vorgegebene 0,._s,-Sollwert in Abhéngigkeitvon derim Verbrennungsgas festgestelliten Feuerraum-
temperatur veréndert wird.
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Figure 2 shows a first regulation variant according to the invention: and
Figure 3 shows a second regul ation variant according to th lmll@ l l" ll
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und bei Unterschreitung des unteren Dampfmassenstrom-Grenzwertes der 0,.y,ci-Sollwert abgesenkt und
45  als korrigierte RegelgrdRe 11 dem Regler 3 zugefiihrt, der bei entsprechender Abweichung des 0. geucre-Soll-
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vari abl e for
t he predeter

Revendications

1. Procédé de régulation de la puissance dans des installations de combustion, en particulier pour la
combustion de déchets, du type selon lequel on utilise la tensur en 02 humide mesurée dans les gaz de
combustion comme valeur de consigne maximale pour le réglage de I'alimentation en combustible, ainsi
que le débit massique de vapeur comme valeur de consigne minimale pour le réglage de I’alimentation
en alr primaire, CARACTERISE en ce que 'on fait varier la valeur de consigne donnée pour la teneur en
humidité de 02 en fonction de la température du foyer constatée dans les gaz de combustion.
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2. Procédé de régulation de la puissance dans des installations de combustion, en particulier pour la
combustion de déchets, du type selon lequel on utilise la teneur en 0, humide mesurée dans les gaz de
combustion comme valeur de consigne maximale pour le réglage de ['alimentation en combustible ainsi
que la température de foyer constatée dans les gaz brllés comme valeur de consigne minimale pour le
réglage de I'alimentation en air primaire, CARACTERISE en ce que I'on fait varier la valeur de consigne
donnée pour la teneur en 0, humide en fonction du débit massique mesuré de vapeur.

3. Procédé selon ('une quelconque des revendications 1 ou 2, caractérisé en ce que, pour faire varier la va-
leur de consigne de la teneur en 0, humide on fait intervenir la vitesse de variation des données mesurées
50 respectivement pour la température ou le débit massique en vapeur.



