The inventioﬁ relates to an injection or conpression nmould according to the
~preanble of claim1. An injection or compression nould of this kind is
known fromthe US-A-4 384 702. Tepp 1gpubepqntails the disadvantage that the
“marking insert is arranged inside the respective holding bore with a press
f| and, if necessary, has to be driven out via an auxiliary bore by neans

: tooL Al t hough - in contrast to the_known marKki ng |nsert accordin
th SBEhrabYNGy 59 875 -t hat accordlngtotﬁI wmpz}g%’ ﬁ@@%ﬂ Bge st
Ver YDis EGhg bétriff e.nas.bmigm bawiptaglual pa oSt thit
"t haveflkaauy éritsptechdne IOberegitit désniep-nmay be aﬂmlaguwsurdawcmcauf aie @bidere tmit Mar- .
e ‘bspieseq%‘ bﬁagvantgz% ge. STak ki nmzaﬂwsﬁ% Stirméiacha r Hesn dpo e'ltnnsin;t
he obj op
- h%nﬁ goéd "m ith @Pnr °'¥¢ﬁn1?° a staﬁ%gﬂ - as

t O dev ma’adefuygs‘ehea& IniittPrB@bltﬁ)l’lmﬁﬁb w‘rld enabf e the's'ettl ng operation to be
_. cawwnomnahme!aphm engeordpetdstandind easy nemmen. Zehnungarbjst ®in Msrkisnuingseinsatz

'BB'% HRine h‘alp%seque?ﬁ §P?f epart of w%a gszifer 19 -aehsa e of the
;ierﬁen Len?l Oﬂl% r 1 ﬁeg?ﬁ ;ﬂ elneﬂ Befel'l
it nIe :

ga.d uétmoyzg e%’mJ@éFw d uct u the
I oahgfegxsand JqdaamtA ar368 703VBwarhvortein 'S @ﬁpoaﬁgbuhmﬁ &séHSnA!a etwa/in Z;?af‘uwer falef! | S
of hdtemeﬁﬂeeﬁemomdtt rsylmﬂlcipﬁlmltede an acclagatein ﬂﬁubund 4 des Zentalkbrgelsat2 edt- t he

LT R e R fﬁée?%’%%ﬁmﬁam;aﬁ%ed

| NS fYrwaidedtig Bé n ore ch arrangepggnt

t hemmma nm wst& eaani d| snantﬂeldagautaabai trex12isindiim wesentlichen rota-
' d| W t’le Qﬂ'fﬂ, ath ?P ﬂﬁfﬁ cb%elsz?édm kaysgeb
' f I i es i ";[ ] %%}% er
' Caﬂu ﬁnckeln o EHér r W Ynd EfﬁDS bl a z¥|a| nﬁdﬁr&gﬁ rLg

ri pepanwarbanprablema rﬂimunulskeitt erzibh this Kmpectan bardnephr'i

| owitd. Riesat sbe it emb@eneed dsructqevnnzmat i t i schiagschile ﬁrmotEmchtbbdyanzwulme ar

- pi FeggRpres Rg}enbﬁ Qshwergen. ne hand thé‘“Fdﬁﬂkl s{“ﬁg&::gramfi Mame'
re%HaEt%& "gfﬁg %gsgﬁ afjﬁE eI ﬁ%
| 0pkidigh BaaiweiSSnuaRBNNRBRlich {Abh B0 bt Fofbitlsatz ¥

ar eausf Eipstetiang géstattendehRastve, eﬂungn{ sn unl nt ewdden eritdprettigrid e Darsteliing Pechte uelag ad

- colpiessehiedoryr aatypgsfremdeaddSaf 1 7€ J8&F t he i einechickeoth edee abas\eptsprechendh derdRlirgtélonal
 SCREPAES PROREret Po-BDORATARE. of § neMAPELIOE S Pan EH R e o |

;-g_

Der erfindungsgeméBe Aufbau des Markie- Markierungseinsatzes 10, gemessen entlang semer
rungseinsatzes ermdglicht zugleich dessen Anord- Drehmittelachse x, gleich der Dicke H; des Formein-
nung innerhalb einer Stufenbohrung, die lediglich - satzes 19. Zur Montage wird demnach der Markie-
mit dem Vorteil einer leichtgangigen Montage und rungseinsatz 10 in Richtung desmit |l bezeichneten
Demontage - eine Feinpassung, nicht aber eine 40  Ansichtspfeils in Fig. 1 in die Stufenbohrung 18 des
nachteilige PreBpassung, erfordert. Formeinsatzes 19 eingeschoben. Hieraut wird die
chhtxg ist es bei dem erfindunsgemaBen Markie- _ Formhalteplatte 20 eingebaut, welche den Formein-

ngseinsatz auch, daB der Zentralkdrper raststu- satz bzw. die Formplatte 19 und den Markie-

iweise relativ zu dem ihn umgebenden kreiszylin- rungseinsatz 10 bindig hinterlagert und axialunver-
rischen Ringkdrper verstellt werden kann. Hierbei 45  schieblich innerhalb der Stufenbohrung 18 positio-
ist die Raststufen-Umfangsteilung so gewihit, daB niert. Die Erweiterung der Stufenborung 18 zur
sie mit der Umfangsteilung der Markierungen fluch- Aufnahme des ringkdrperseitigen ngbundes 13 ist
tet. Die Raststufen dienen zum einen einer genauen mit 21 bezeichnet. Die von der Stufer-%, L.y 155 ge-
unzweideutigen Einstellbarkeit der gewilnschten bildete Anschlenschulte- 'L, uen Ringbund 13 tragt
Markierung. Zum anderen sind die Rastkrdfte zwi- 50  das Bezugszeicher. 22.
schen den forinschllissig ineinandergreifenden T0r den Fail, daB die Dicke des Formeinsatzes H;
Rastelemenien so groB bemessen, daB eine unbeab- betr..gt, ist zur Drehsicherung des Markie-
sichligte. Verstellung einer gewihiten Kombination rungseinsatzes 10 ein in Fig. 1 gestrichelt singe-
unméglich ist. zeichneter Sohwerspannstrﬂ 23 vorgesehen. Die-

Weitere Vorteile ent:piechend der Erfindung er- 55  ser steckt in -einer nach auBen offenen radial aus-
geben sich aus zuséatzlichen Unteranspruchen gerichteten Sackbohrung 24 des Ringbundes 13 und

In den Zeichnungen ist ein bevorzugtes Ausfih- greift zugleich in eine in Fig. 1" gestrichelt einge-
rungsbeispiel entsprechend der Erfindung naher zeichnete und zur Formhalteplatte 20 hin offene
dargestellt, es zeigan, Ausnehmung 25 des Formeinsatzes 19 ein. Die

60 Querweite der Ausnehmung 25 entspricht dem Au-

Fig. 1 einen axialen Langsschnitt mit schematisch Bendurchmesser des Schwerspannstiftes 23.
angedeuteter Einbaulage eines Markierungseinsat- Fir den Fall, daB die Dicke des Formeinsatzes
7es, im MaBstab 5 : 1, 10 das MaB H: aufweist, muB eine Distanzscheibe

Fig. 2 eine Ansicht etwa im MaBstab 5: 1 der 26 in den. hinteren Bereich des Stufenbohrung

rickwartigen Stirnfliche des isoliert dargesteliten 65 18 eingesetzt werden, welche den verbleibenden




in the draw ngs, *n whi.ch: Figure 1 is an axial longitudinal section
~with the fitted position of a marking.insert indicated diagramatically,
on a scale of 5:1, Figure 2 is a view of the rear end face, on a scale
of approximately 53, of the nBPR14528dert, which 4 shown
e}rgrately, according to the arrow Il in Figure 1 part of the central

bei ng shown in section, Figure 3 is an end view onto the front end
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ringafg R \@ﬁé e ntw. Stirnflache (41) eine zweite formbilden-
mittels eines Fingerfrdsers oder ennes Bohrers her- de Markierung (42) auiweist, wobei der Ringkdrper
siallen. 35  (11) zur Aufnahme des Zentralkdrpers (12) in seinem
Die Jahreszahlen 85-91 bilden raumfeste Markie- der Gravurfiiche (G) abgewandten Axialbereich ei-
rungen. 38, mit der eine drehbewegliche Markierung ne Erweiterung (16) einer Stufenbohrung (15) mit ei-
39 in Bezug gesetzt und die eingestellte Kombination ner ringférmigen Anschlagschulter (17) bildet, auf
dadurch gesichert werden kann, daB die Rastkugel welcher sich ein der Formwand (G) abgewandter
33 in eine bestimmte Rastaussparung 37 eingreift. =~ 40  rickwartiger Ringbund (14) des Zentralkérpers (12)
Die die formbildenden Markierungen 38, 39 tragen- abstlizt, dadurch gekennzeichnet, daB der riick-
\_/ den Stimflachen sind mit 40 (raumfeste ringfrmige wartige Axialbereich des Ringkorpers (11) zur Auf-
vordere Stimflache des Ringkorpers 11) bzw. mit 41 nahme des zentralkdrperseitigen Ringbundes (11
N\ (drehbewegliche vollkreisférmige vordere Stimfla- ebenfalls als Ringbund (13) ausgebildet ist, wobei ¢ ie
che des Zentralkdrpers 12) bezeichnet. 45 Aufnahmebohrung (18) innerhalb des Formeincat-
Die Stimflachen 40, 41 bilden somit Bestandteil zes (19) in Anpassung an die AuBenform des R ng-
- der Gravur G des Formeinsatzes 19, welcher die mit kdrpers (11) als Stufenbohrung (18 =27 Lt ist,
Hr bezeichnete Formhohlung begrenzt. urd wobei zur rastet-_,..msen Drehverstellung
Da, wie im vorliegenden Falle, die drehversteliba- ~8s Zent.adrr .5 (12) innerhalb einer den Ring-
re und zugleich als Pfeil ausgebildete Markierung 50 bund (14) des Zentralkdrpers (12) radial durchset-
39 einen Schiitz fir die Klinge eines Schraubendre- renden Bohrung (35) ein fedemdes Druckstick
hers bildet, kann der Zentralk6rper 12 bei gedffne- (32) mit einer Rastkuge! (33) eingesetzt ist, welche
ter Form von der Formhdhlung Hr her refativ leicht mit an der Innenmantelfiiche des Ringkdrpers (11)
in eine andere Einstellposition versetzt werden. Ge- vorgesehenen, in der Anzahl der einstellbaren
maB Fig. 1 sind noch weitere formbildende Markie- 55  Markierungen vorhandenen Rastausnehmungen
rungen 42 innerhalb der Stimflache 41, vorgese- (37) zusammenwirkt.

hen, weiche - strahlenférmig angeordnet - mehr ei- 2. SpritzgieB- oder PreBwerkzeug nach An-
nen Ziercharakter haben. spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das Ein-
Auch die rickwartigen Stimflachen 43, 44 des satzstiick (32) mittels einer rechtwinklig zur Gewin-
Ringkdrpers 11 bzw. des Zentralkdrpers 12 sind bin- 60 debohrung (35) im Zentralk8rper (12) angeordneten

dig zueinander angeordnet, wobei die riickwartige Stiftschraube (36) festlegbar ist
Stimfliche 44 des Zentralkdrpers 12 ebenfalls mit 3. SpritzgieB- oder PreBwerkzeug nach An-
einem Eingrifisschiitz 45 fir die Kiinge eines spruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, da8 die
Schraubendrehers versehen ist. Auf diese Weise vordere Stimfliche (41) des Zentralkdrpers (12)

65 nur mit einer zentral angeordneten und sich radial




which is forned by the stepped bore 18, for the collar 13 bears the

ref erence nunber 22. Wen the thickness of the nould insert is [err] a
heavy-type dowel pin 23, which is indicated by broken lines in Figure 1, is
provided to prevens the marki ng ERG:194 82 Btomrotating. 6This pinis
inserted in a radial blind-end bore 24, which is open to the outside, in
the“col lar 13 and at the sane tine engages in a recess 25, which is

i ndj BdRRGen! BBCTrdeReil IsWie® 1 aNCnd face @R)F Whick WP EiSkEnt o 18 ngraved
retﬁlglalcﬂQBe ginasﬁ&nlfgﬂbaham Liéﬂasert J&na&he%fmsumadmbmwr (16 ﬂggvﬁss
25 zButigr rmlnesscﬂwbmmrsmldmet er of tvided with ratjrpesuumelformnrﬁdﬂtshna\ﬁMn

t he t4h ua 'Paﬁ% efinem o i s Hpr exgmplp !ftﬂaﬁé'et (@) der tedlade ol @ sorew
|ns Bt ‘h & ad etepﬁed 8e18 whi ch di sk flushly

S@arti pesﬁﬁmenl(m a mould retaining plate 20. In this
_casm)ammt Ungshadhen L eindswnwb 27 which is inserted in an axial bore
28 bmpbh!!elmmn &inerh chiitz; (45) fustiie)thgeow ded Revendications t he marking i nsert 10
fro?i‘n‘*@f’%[?‘ibﬁ@dfehPﬁeVmWS't ype dowel pith 27 he sane tinme enga
recess 29, which is open towards the mar kjy m sfgﬂ" % ﬁ of
the distance disk 26. The cross w dth of gidign lidr de
outetlaingi anet er of the heavy-type dowel plsasaimaﬁmsaildsyquesuesmwlamzdmk
26 is secured by means of an insertiof$ pised{10Bde maruagh quiposshdeyn qo

regéﬁ?ln,g lgﬁgqrz iofy (91°H";_£ @’P?%n%’}l Ezeg;:’é%éf%? %ﬁ%’g‘%ﬁmﬁp% rieu

rot %lhlﬂ'r@ rq 1), WiRicHC &t sea | m3 (19§]d Mot BOdoRt 18 fkce rohthl

i hseed incparp in a;lmkimbs r(ia) £ a mouldiinssit | OZDKI fbmialare&lramlpn a@eummer-s da/paield
9)And é’k?-‘@r"ﬁ%'af (4 Wh' 'sfﬂ!é#*\ewed i rf quiedmitayenpedala om

W%"?’g; dﬂjﬁi@a set p "' '(‘gf red

by rRovib cﬁé‘\ﬁa‘? meﬂnﬁe Lhe & g S & s

anghg airangbd euch an&in 33Incengesasihicen vonpsicdnoal( lmg‘nrfmabes
37, cogxidiy mwm 0"‘@6 at)tth%¢ﬂdd%ﬂed11)°t I i ndrcvlmdﬁe citsplaires dond dlat faesn frondalel (4N)eivig

Oﬁl‘g‘w@ %sh ) H:hﬁe ﬁiﬁ% lqope col I@ Gﬁ" rt"m%o gmﬁﬁg

( urface ey emuerp,gw;ga
seva,anphsaelﬁl ;egoﬁdaaaﬁsgem Which\iior@s tl € 2SS Quhghl (82) foriart nodle] uswaﬁ% a?fg
12),

di frheuid:the ememhur(b‘émmwa@llden%md ocKki ngamedmﬁsfms. |®ir @aovoioda

' reI ?hl%rg%:m%&gﬁ W fggg@‘

mamber (12), on which shoulder a rear collar (14),
which is distant from the mould wall (G}, of the cen-
tral member (12), is supported, characterized in that
the rear axial area of the ring member (11) is also
formed as a collar (13) to hold the collar (14) on the
central member, the holding bore (18) inside the
Jould insert (19) being formed as a stepped bore (18)
c as to conform to the external shape of the ring
rember (11), and a resilient thrust piece (32) with a
\focking ball (33) being inserted in a hole (35), which
passes radially through the collar (14) of the central
member (12), for the rotational adjustment of the
central member (12) in locking steps, which ball coop-
erates with locking recesses (37), which are provid-
ed at the inner surface of the ring member (11) and
the number of which corresponds to that of the
markings which can be set.

2. Injection or compreéssion mould according to
claim 1, characterised in that the insert (32) can be
secured by means of a set screw (36), which is ar-
ranged at a right angle to the tapped hole (35) in the
central member (12).

3. Injection or compression mould according to
claim 1 or 2, characterised in that the front end face
{41) of the central member (12) is only provided with
one marking (39), which is arranged centrally, ex-
tends radially and at the same time forms operating
surfaces for an adjusting tool, -e.g. for the blade of
a screwdriver.

4. Injection or compression mould according to
one of claims 1 to 3, characterised in that the rear

Pof a mdang F% arglssement (16)dun al &
ch ar<§° 2 Eved un épaulement do bitée (17) de

forme annulaire sur lequel prend appui un collet an-
nulaire (14) sur l'arriére du corps central (12), orien-
16 a l'opposé de la paroi (G) du moule, caractérisé
par le fait que la zone axiale a I'arridre du corps an-
nulaire (11) est également réalisée sous la forme d'un
collet annulaire (13) pour recevoir le collet annulaire
(14) prévu cdté corps central, tandis que l'alésage
(18) formant logement au sein de la gamiture (19) de
moule est réalisé en forme d'alésage étagé (18) pour
étre adapté A la forme extérieure du corps annulaire
(11), et tandis qu'un organe de pression (32) faisar!
ressort et comportant une bille de crantage (33). ¢ i
coopére avec des créneaux de rro=l,o (9/) pré-
vus & la surface de I'=—. .iuppe mténeure du corps
annulaire (11) dz..s la quaniité des marquages pou-
vant étre sélecl..\nnés, est mis en ceuvre pour le re-
positionnement en rotation du corps central (12) par
pas de crantage a l'intérieur d'un percage (35) tra-
versant de part en part dans le sens radial le collet
annulaire (14) du corps central (12).

2. Moule pour presse de moulage par injection ou
de moulage par compression selon la revendication
1, caractérisé par le fait que la pidce de gamiture
(32) peut étre immobilisée au moyen d’un goujon file-
té (36) disposé a angle droit par rapport au pergage
taraudé (35) dans le corps central (12).

3. Moule pour presse de moulage par injection ou
de moulage par compression selon la revendication
1 ou 2, caractérisé par le fait que la face frontale
(41) avant du corps central (12) est uniquement mu-
nie d'un marquage (39) qui, disposé au centre et




space, to whi ch -mar ki ngs a rotational marking 39 can be r € set

conbination secured by the |ocking ball.33 engaging in a ce ‘
recess 37. The end faces which bear ‘the markings 38, 39, wh ﬂ!@ﬁ “M\L\“
nmoul d, are designated by 40 (anrgpengssaepBiend face, fixgd

ring member 11) and 41 (rotational, conpletely circular front end face of

the central nenber 12). The end faces 40, 41 thus form a conponent of the
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(‘;1‘57) in its axial area which is distant from . ce de gravure (G), un élargissement (16) d’'un alésa-
the engraved surface (G) for holding the central ge étagé (15) avec un épaulement de butée (17) de
member (12), on which shoulder a rear collar (14), 35  forme annulaire sur lequel prend appui un collet an-
which is distant from the mould wall (G), of the cen- nulaire (14) sur I'arriére du corps central (12), orien- -
tral member (12), is supported, characterized in that 6 a 'opposé de la paroi (G) du moule, caractérisé
the rear axial area of the ring member (11) is also par le fait que la zone axiale a I'arridre du corps an-
formed as a collar (13) to hold the collar (14) on the nulaire (11) est également réalisée sous la forme d'un
central member, the holding bore (18) inside the 40  collet annulaire (13) pour recevoir le collet annulaire
r dinsert (19) being formed as a stepped bore (18) (14) prévu cdté corps central, tandis que l'alésage
s to conform to the external shape of the ring (18) formant logement au sein ds la gamiture (19) de
aber (11), and a resilient thrust piece (32) with a moule est réalisé en forme d'alésage étagé (18) pour
I ing ball (33) being inserted in a hole (35), which étre adapté 3 la forme extérieure du corps annulaire
passes radially through the collar (14) of the central - 45  (11), et tandis qu'un organe de pression (32) faisart
member (12), for the rotational adjustment of the ressort et -comportant une bille de crantage (33). c.i
central member (12) in locking steps, which ball coop- coopére avec des créneaux de r~ro—‘l,c (a7) pré-
erates with locking recesses (37), which are provid- vus 2 la surface de I'==. ..uppe intérieure du corps
ed at the inner surface of the ring member (11) and annulaire (11) dz..s la quantité des marquages pou-
the number of which corresponds to that of the 50  vant étre sélect. ‘nnés, est mis en ceuvre pour le re-
markings which can be set. poitionnement en rotation du corps central (12) par
2. Injection or compression mould according to pas de crantage a l'intérieur d'un pergage (35) tra-
claim 1, characterised in that the insert (32) can be versant de part en part dans le sens radial le collet
secured by means of a set screw (36), which is ar- annulaire (14) du corps central (12).
ranged at a right angle to the tapped hole (35) inthe 55 2. Moule pour presse de moulage par injection ou
central member (12). de moulage par compression selon la revendication
3. Injection or compression mould according to 1, caractérisé par le fait que la piéce de gamiture
claim 1 or 2, characterised in that the front end face (32) peut étre immobilisée au moyen d’un goujon file-
(41) ot the central member (12) is only provided with té (36) disposé A angle droit par rapport au percage
one marking (39), which is arranged centrally, ex- 60  taraudé (35) dans le corps central (12).
tends radially and at the same time forms operating 3. Moule pour presse de moulage par mjectlon ou
surfaces for an adjusting tool, e.g. for the blade of- de moulage par compression selon la revendication
a screwdriver. - 1 ou 2, caractérisé par le fait que la face frontale
4. Injection or compression mould according to (41) avant du corps central (12) est uniquement mu- -

one of claims 1 to 3, characterised in that the rear 65 nie d'un marquage (39) qui, disposé au centre et
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circular cylindriccal central menmber (12) being arranged such t n b
rotated and fixed coaxially in the ring nmenber (11); € end face
. which central nenber, which can rotate with the Iatt nuwn '
the adj acent end fface (40) of tHEPO1B§522Bher (11) a Emmn‘ uId
(G, conprises a second marking (42) which forns ul 8, the ring
ne er (11) forming a wi dened part (16) of a stepped bore (15) mnth an
- ang¥iendant das Rheens Gradial( Iofhe ied mBmeaxi al area which is distant fromthe
en des facas{da caniption peur ke Piti he central nenber (12), on which shoul der
% | PgF exem WUM?@H‘*’."é’"d "ént fromthe mould wall (G, of the
cen 4. MouldPBR Sraskol de modisye w Characterised in that the rear axial
ar @@ nwllahé ar’ ¢onipredEisn) sdlon( b )mueﬁd.d.so formed as a col |l ar (13) to hold the
cohdmn é(a.@radm&rparleéattquallammm, t he hol ding bore (18) inside the nould
é%“@?ﬂﬂ ped bore (18) so as to conformto the

. ex&%ﬁéﬁ% i?ﬁ%gé anopd , and a resilient thrust piece (32)
un |pgg,|“yserted in a hole (35), which passes
. radbﬂhhxmmbmgug t he coIIar (14) of the central nenber (12), for the
rotational adjustnment of the central nenber (12) in |ocking steps, which
bal |l cooperates with | ocking recesses_(37), which are provided at the inner
surface of the ring nmenber (11) and fhe nunber of which corresponds to that
-of the markings which can.-be set. 2. Injection or conpression nould
~according to claim 1, characterised in that the insert (32) can be
secured by neans of a set screw (36), which is arranged at a right angle to
t ke’ t apped hole (35) in the central Aenber (12). 3. Injection or
cQnpressi on nmoul d according to claim1 or 2, characterised in that the
front end face (41) of the central nmenber (12) is only provided with one
~marking (39), which is arranged centrally, extends radially and at the sane
time forns operating surfaces for an2adjusting tool, e.g. for the blade of
a screwdriver. 4. Injection or conpression nmoul d accordlng to one of clains
1 to 3, characterised in that the rear end face (44), which is distant from
the engraved surface (G, of the central nenber (12) is also provided with
operating surfaces for an adjusting s8wol, for exanple with a slot (45) for

t he bl ade of a screwdriver. -2- :
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