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(57) Abstract: A production line (13) for the one-sided and two-sided assembly of printed circuit boards with components consists
of two successive sections (13a, 13b), each comprising a printer (4), at least one printed circuit board assembly machine (6, 7, 8)
and a vertical reflow soldering [umace (14), in the direction in which the printed circuit boards pass through. One of each of the
< assembly modules (6, 7, 8) that are necessary for the desired product flexibility and which are allocated to the processing of different
components is provided in the production line (13), said modules being distributed between the two sections (13a, 13b), between
which a reversing station (11) is located. The soldering furnace (14) of the second section (13b) is preferably followed by another
¢r, reversing station (11) which can be switched on and oft.
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(57) Zusammenfassung: Eine Fertigungslinie (13) fiir die einseitige und doppelseitige Bestiickung von Leiterplatien mit Bauele-
=~ menten besteht aus zwei aufeinanderfolgenden Abschnitten (13a, 13b) besteht, die jeweils in Durchlaufrichtung der Leiterplatten
- einen Drucker (4), wenigsiens einen Bestiickautornaten (6, 7, 8) und einen Vertikal-Reflow-Lotofen (14) umfaBt. Die fiir die an-

gestrebte Produktflexibilitit erforderlichen, der Handhabung unterschiedlicher Bauelemente zugeordneten Bestiickmodule (6, 7, 8)

sind in je einem Exemplar in der Fertigungslinie (13) vorgesehen und auf die beiden Abschnitte (13a, 13b) verteilt, zwischen denen
3 eine Wendestation (11) angeordnet ist. Vorzugsweise folgt auf den Lotofen (14) des zweiten Abschnitts (13b) eine weitere, zu- und

abschaltbare Wendestation (11). -
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