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nen Stlitzkdrper 7, der bevorzugt aus einem Form- 45

kaltschaum besteht und in einer den gewlinschten
duBeren Abmessungen des Stiitzk8rpers 7 ent-
sprechenden Form hergestellt wird. Er besteht aus
einem elastischen, offoenzelligen Kunststoffschaum.
Bevorzugt ist er einteillg ausgebildet. Der Kunst-
stoffschaum kann wie schematisch durch kleine
Striche im Bereich der Schraffur angedeutet mit
einem pulverfSrmigen Flammschutzmittel 8, z.B.

durch Melaminharz und bzw. oder Aluminiumh-

ydroxyd, versetzt sein. Auf der Oberseite des
Stlitzkrpers 7 ist eine Zwischenschicht 9 aus git-
ter- bzw. netzfSrmig verlegten, hochtemperaturfe-
sten Fidden 10 und 11 angeordnet. Diese Zwi-
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zeigen, ist auf einer Unterseite 18 des Sitzpolsters
5 eine Deckschicht 19 angeordnet. Diese Deck- .
schicht besteht aus einem flammfesten Gewebe
bzw. Gewirke oder einem Viies aus nichtbrennba-
ren bzw. schwerbrennbaren Fasern. Solche schwer
entflammbaren Stoffe bestehen meist aus einer
Verbindung zwischen Baumwolle und Polyester,
z.B. 81 % Baumwolle und 19 % Polyester oder
auch aus 59 % Wolle, 33 % Baumwolle und 8 %
Polyester.
Die Deckschicht 19 ist mittels eines Klebers

13, beispielsweise einer durchgehenden Schicht

oder, wie in Fig.2 flir die Zwischenschicht 9 bzw.
die Flammschutizschicht 12 gezeigt, Uiber einzelne
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Bezugstoffes 15 auftretenden, teilweise punktuell 19 thermisch verformt, wobei eine Tiefe 35 und
auf kieine Bereiche begrenzten Zugkrifte vermie- 45 eine Dicke 36 des Triigerbandes 29 im Verbin-
den wird. dungsbereich grbBer ist als eine Dicke 37 des
Des weiteren ist es zum Schutz dieser Deck- Trigerbandes 29 im ungeprégten Zustand, wo-
schicht 19 auch mdglich, ebenfalls auf der vom durch das Trégerband 29 und die Deckschicht 19
Stltzkérper 7 abgewendeten " Seite Verstirkungs- in den Verbindungsbereichen 34 in der Art einer
auflagen 25 vorzusehen, durch die verhindert wer- 50  Verzahnung ineinandergreifen und Seitenfiichen 38
den kann, daB im Auflagebereich des Sitzpolsters 5 ausbilden.
auf dem Traggestell 6 die Deckschicht 19 aufge- Bei entsprechender Abstimmung der Tempera-
scheuert bzw. zerstdrt oder aufgerissen wird. tur flir den Umformvorgang, entsprechend den ver-
In Fig.4 ist im vergréBerten MaBstab der Sitz- wendeten Materialien flir das Trigerband 29, dem
polster 5 in seinem vorderen Eckbereich nochmals 55  wirmeaktivierbaren Kleber 33 und der Deckschicht
gozeigt. Aus dieser Darstellung ist auch- besser 19 werden diese in den Verbindungsbereichen 34
ersichtlich, daB der Bezugstoff 15 Uiber die die in eine z#hfllissige Schmelze verwandelt bzw. pla-
Seitenfliche 17 Uiberdeckenden Teile 24 der Deck- stifiziert, wodurch sich ein IneinanderflieBen der
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einer den StiitzkGrper 7 bedeckenden Deckschicht s0 band 16 mit thermisch verformbaren Materialien

19 gezeigt. Eine mit einer Heizanordnung 41, z.B. versehen ist bzw. zur Giinze aus solchen thermisch
Heizpatronen 42, versehene PreBmatrize 43 ist verformbaren Materialien besteht, erhitzt, wobei die
Uber eine Vorschubvorrichtung 44, z.B. einem Klettféiden, wie dies schematisch in der Zeichnung
druckbeaufschlagten Zylinder 45, in Richtung des durch eine unterschiedliche Darstellung gezsigt ist,
auf der Deckschicht 19 vorpositionierten Klettban- 65 verformt werden, wodurch gegebenenfalls ihre
des 16 - Pfeil 46 - verfahrbar. Das Kilettband 16 - " Hafteigenschaft verringert werden kann. Die Verbin-
kann dabei durch den Kleber 33, z.B. einem wér- dungsbereiche 62 und 63 kdnnen nun unterschied-
meaktivierbaren Kleber auf der Deckschicht 19 vor- lich ausgeflihrt sein, es ist aber auch ebenso mig-
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66 Querabstand .

67 Breite 2. Sitz nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
68  PreBstempel net, daB sich die Zwischenschichte (9) an die
69  Vorsprung ' Unterseite (18) zwischen den StlitzkSrper (7)
70  Heizstab 50 und die Deckschichte (19) erstreckt.

71 Leitung :

72  Steuervorrichtung - 3. Sitz nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
73  Druckkraft net, daB der StlitzkSrper (7) auf die Deck-
74  Zentratteil schichte (19) aufgeschdumt ist.

75 Hullschicht &5

76 Schaumkern . 4. Sitz nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
77  Federkern durch gekennzeichnet, daB einzelne Bersiche
78 HShe der Deckschichte (19). insbesondere auf der
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54 valve aus Kunstfasern gebildeten Deckschicht .(19)
9. Sitz nach einem oder mehreren der Anspriiche _ ~zum Aufbringen einer Verbindungsvorrichtung
. 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB das Tré- : (28), insbesondere eines Klettbandes, dadurch
g*f gerband (29) z.B. aus Polyamid gebildet ist. ~ gekennzeichnet, daB das Klettband (16) in den
T 40 Verbindungsbereichen (34) liber den Schmelz-
10. Sitz nach einem oder mehreren der Ansprliche punkt des thermisch verformbaren Trégerban-
1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, da8 der- des (29) und bzw. oder des Deckschichtmateri-
Schmelzpunkt der thermisch verformbaren Ma- als erhitzt und unter Aufbringung von Druck
terialien zwischen 200°C bis 400°C, bevor- mit der Deckschicht (19) verschmolzen bzw.
2ugt bei 300°C, liegt. 45 verschweiBt wird.
11. Sitz nach einem oder mehreren der Ansprliche 17. Verfahren nach Anspruch 16, dadurch gekenn-
1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB das zeichnet, daB die Druckkraft unter gleichzeiti-
Trigerband (29) der Verbindungsvorrichtung ger Erwdrmung so groB ist, daB in den Verbin-
(28) zumindest bereichswoise mit der Deck- 50 dungsbereichen (34) die Dackschicht (19) in
schicht (19) verklebt ist. daB die Verbindungs- Richtung des StlitzkGrpers (7) bleibend ver- -
vorrichtung (28), insbesondere das Trigerband formt wird.
(29) mit einem Kleber (33) auf die Dackschicht
(19) aufgebracht und in den Verbindungsberei- 18. Verfahren nach Anspruch 18 oder 17, dadurch
chen (34) erwdrmt und mit der Deckschicht &5 gekennzeichnet,

(19) bei Verfllissigung des Klebers (33) ver-
schweit wird, wobei der Kleber (33) in das
Gewebe der Deckschicht eindringt und zur Er-
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si de sur f acsilient plastics foam having a second sprgific hei ght 3egions maglg of Fguthqmal-working material,
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and wherein the flame-retardant layer (12) and (28) or respectively a substrate strip (29) of the
&_’{ also the intermediate layer (9) extond at least 20 connecting device (28) consists of a net, a
' over the seat surface (14) and, if required the knitted fabric, a lattice or woven fabric having
side surfaces (17) of the cushion (4, 5) and at least a portion of thermal-working materials.
moreover, whereby the cushion (4, 5) is cov-
ered with a flame-resistant upholstery material 9. Seat according to one or more of claims 1 fo
(15), characterized in that a covering layer (1) 25 8, characterized in that the substrate strip (29)
of a flameproof fabric or respectively knitted consists of polyamide, for example.
_ fabric or non-woven fabric is applied, in par-
: _ ticular glued to the supporting body (7) on the 10. Seat according to one or more of claims 1 fo
Nt underside (18) of the seat cushion opposite the 9, characterized in that the melting point of the
seat surface (14), which overlaps the flame- so thermal-working materials is between 200° C to
retardant layer (12) at least in the region of the - 400 * C, preferably 300 °C. ) '
edges (20 to 23) between the side surfaces - _
(17) and the underside (18) and also, if re- 11. Seat according to one or more of claims 1 to
quired, the seat surface (14). 10, characterized in that the substrate strip (29)
85 of the connecting device (28) is at least in
2. Seat according to claim 1, characterized in that some regions glued to the covering layer (19).
the intermediate layer (9) extends to the under-
: side (18) between the supporting body (7) and 12. Seat according to one or more of claims 1 to
L%_( : the covering layer (19). 11, characterized in that a heat-activatable ad-
40 hesive (33) is used, which is adhesive at room
3. Seat according to claim 1, characterized in that ~ temperature, becomes fluid between 60 C and
the supporting body (7) is foamed on to the 200°C, preferably 100°C, and hardens on
covering layer (19). cooling to room temperature.

4. Seat according to one of claims 1 to 3, char- 45 13. Seat according to one or more of claims 1 to

acterized in that the individual regions of the 12, characterized in that the substrate strip (29)
covering layer (19), in particular on the side has joint regions (34) with adhesives (33) dis-
remote from the supporting body (7) is pro- posed in these regions and/or the heat-defor-
vided with a reinforcing support (25). mable materials.
_ 50

§. Seat according to one of claims 1 to 4, char- 14. Seat according to one or more of claims 1 to
acterized in that the reinforcing supports (25), 13, characterized in that anchoring parts (31)
at least in the region of the joints (86) are of the connecting device (28), in particular of
arranged between individual parts of a spring the burr strip (16) are thermally deformed,
core (85) incorporated in the supporting body &5 more particular melted away.
@) : '

15. Seat according t0 one or more of claims 1 to
14, characterized in that the joint regions (34)
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quoi la couche ignifuge (12) et également la vitrifiées & chaud et/ou fondues sur la couche
couche intermédiaire (9) s'étendent au moins 55 de recouvrement (19).
sur la surface de sidge (14) et, le cas échéant,
les surfaces latérales (17) du coussin (4, 5) et 8. Sitge selon une ou plusieurs des revendica-
de plus, & quoi le coussin (4, 5) est recouvert tions 1 & 7, caractérisé en ce que le dispositif

" AT



)

[err]. 11. Seat according to one or nore of clains 1 to 10, characterized

‘in that the substra- te_strip (29) of the connectlng devi ce (28) I s at

least in sone regions §fued to the E%o #9Btovering |ayer®®(19). 12. Seat
according to one or nore of clains 1 to 11 characterized in that a heat-

acti vat abl adR6% [28Pou resectvméht Ghb paid Ch 1S adfap Gy Gispakitif'dd Wldoh P8R Oh Barttlifer
beco- mes fdelbushoR Pdoy\ELMsoSifitdb liaidh a%;assabl Y[ €r I ]une BEHde BiR6-6RRENaAB, GRISHsAIn £
30 (1618 ' FBRR Lkl Qissul malAHruC COT dil NGhub Ga Gy Sio-dbBohaftb (18] 65k Btk
to 12, chariiseliud A6h-isss doidkte brhh hddiiad I a- € SiES tidns (63 Wgidie18e fiaon 134y RHeQHS
(34) with apdvargberest dsbhinabibdi dbmine ouruné hese I euopuint aldCiigidn dehR bande de support :
heat - def or nmhibe mat eri als. 35 * C L M S *29), qui8st tibdniqusmant diforeabléj éVgu t O

one or nore of clains 1 to 13, characterized idu ma¥xel dealeouchadp yanutreméni o}
of the c&nrikgeisalgn diaey P plugids) desurﬂvepmatl cul ar déndud ou [sespectivamentpso(idé®) pan fusion

thermal |y dienot ArBocaraniiisé epse aieclabande el t ed awesyr lagrouche dg Kecograments(i®) on dibpiig
to one or rAYPROMOES)cPskifarmée degpolyamide Hegr actoer i z eQant yng piession-he j oi nt regi ons
(34) are diepeded in a grid over the surface of the connect i n deV| ce 28)

in particular of the anchari ng] parts (31) &T"d‘i‘

seat (2, ‘%)s'?PB ";bét?‘t P‘tﬁé'l“%t TJpPV ‘Hﬁcl es co r‘1’°s‘? P’°ss'° ° °"f
plastics cySHl e ue i ayer ( o ne T c
fibres for b%;"t jﬁrﬁﬁ)oac ﬁqh &et'ge T ce (28),(3 for_
strip, cha-g, er I Zed i n that joint regid rm F‘e sla o du
(16) is heat ed ‘above the nelti ng p0| nt of theeﬁé substra

stk p (294. / Qion Bhe bl BluSQVLlds YOvehdioser Nat er i aI and s rrei ted or wel ded to
the coveri ngnd fefo, Eakddiériss oo QoS BINES. HO 18- PrdlRlSAbnATROEL rvBndicatidhk 36 BY .
16,>Char act gy supgee (290 di fisosiflas lisoR EBYEse  Or Ce anrdlcdidchiisé- ont A6 US diliRatifl dagialr €
sufficient domse 3 IREcouchécds BEbulrayéent (16190 t 0 be ph Es)CdH paticldf @F bande 6 shigpert

di recti on ahoitshtanssdepgnes kangg body (7) in the | qpg)test afiéeotnIa Eddidhe. de2fdcouvremdn.
Met hod according to claim 16 or 17, charact eri@®dar one éntié (33het cranifée clansolas
devi ce (28)Sitgaselon o bi plusiawrd gestrvendicabst mat e IBgions dg Rdson (I4ket seciée e latcouchéle
covering | dipes 1(219) chgciéried aclhesw'vw ¢€88) and i sdetrecataemenh(19)ies ligusfiant lacellgi(@dhs
(34)" and weldedt yilisée [qul esbactivéerngr b r(19) whehdudhda el 33) ginsirggynsile tissu et

li quefied, el Wnteepﬁrﬁvre@esent@ vigitihesi ve ("Sf)ditdeladerpréraiuse pmbignta paur F'ob-
_falric of tliqudg goker 603 @7C. ga Préféenceo| ed t o tomion de la forcodg giRintieBnper at ure in

“order to aCWPe%tnl?atﬁat r?b' 96}96’@*"'630‘“3?}3 11%11111 111111 111111111111111 * C

L -M S « refroidit.

13. Sidge selon une ou plusieurs des revendica-
tions 1 & 12, caractérisé en ce que la bande
de support (29) a des régions de liaison (34) 35
ayant des colles (33) diposées dans ces ré-
gions et/ou des matériaux thermiquement dé-
formables.

.- Sidge selon une ou plusiours des revendica- 40
tions 1 & 13, caractérisé en ce que des parties
d'ancrage (31) du dispositif de liaison (28), en

- particulier des bandes auto-accrochantes (16)
sont deformées par la chaleur, plus particulig-
rement éliminées par fusion. 45

15. Siege selon une ou plusieurs des revendica-
tions 1 & 14, caractérisé en ce que les régions
de liaison (34) sont agencées suivant une
configuration en treillis & travers la surface du  so
dispositif de liaison (28), en particulier des
parties d'ancrage (31). -

16. Procédé de fabrication d'un sidge (2, 3), en
particulier pour véhicules avec un coussin (4, 55
5) en mafigre synthétique mousse. et une cou-
che de recouvrement (19) se composant par-
tiellement de fibres synthétiques pour la fixa~

(4]
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