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(54) Title: PLASTIC INJECTION TOOL FOR PRODUCING A CLOSURE CAP, AND METHOD FOR PRODUCING A CLOSURE
CAP

(54) Bezeichnung: KUNSTSTOFF-SPRITZWERKZEUG ZUR HERSTELLUNG EINER VERSCHLUSSKAPPE SOWIE
VERFAHREN ZUR HERSTELLUNG EINER VERSCHLUSSKAPPE

_Fig:j

"
! / —?
/ :
1 ] 3
33 T 1
LN 3'5>§ S : '//33]I 3
30 N ‘ (\ 3/[/ - 3
VN A e
n—0 . | —
A N | N
27N TN 5 | 2%
! \. :
TTOITTIOTUTS
25 31 3% 9 845489 3T 5 1

(57) Abstract: The invention relates to a plastic injection tool (1) for producing a closure cap (5) with a cap body (14) and a cap cover
(15) formed integrally with and of the same material as the cap body (14), wherein the cap cover (15) can be in the form of a cap lid
that can be moved relative to the cap body (14), wherein the injection tool (1) is also divided into first and second mould halves (2, 3)
that can be moved relative to one another and wherein an injection nozzle (4) is formed in the first mould half (2), wherein, in addition,
sliding jaw tool parts (9) are formed in the second mould half (3), radially outside a central tool core (8), which can simultaneously
be moved in an ejection direction (r) of the produced closure cap (5) and perpendicular to the ejection direction (r), and a respective
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Veroffentlicht:
—  mit internationalem Recherchenbericht (Artikel 21 Absatz
3)

partial ejection contour (16) of the cap body (14) is formed in the sliding jaw tool parts (9), wherein the partial injection contours (16),
brought together in a circumferential direction of the closure cap (5), result in a complete injection contour of the part of the cap body
(14) formed by the sliding jaw tool parts (9), wherein an ejector (48) is also provided, also associated with the second mould half (3),
for ejecting the produced closure cap (5). In order to further improve a plastic injection tool of this type, according to the invention,
partial injection contours (16) that are different from one another are formed in two or more sliding jaw tool parts (9), and a sliding jaw
tool part (9) is in contact with the tool core (8) in two regions (51) lying after one another in the ejection direction (r), in the ejection
direction (r) before the ejection of the closure cap (5).

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft ein Kunststoff-Spritzwerkzeug (1) zur Herstellung einer Verschlusskappe (5) mit ei-
nem Kappenkorper (14) und einer integral materialeinheitlich mit dem Kappenkorper (14) aus gebildeten Kappendecke (15), wobei
die Kappendecke (15) als relativ zu dem Kappenkdorper (14) bewegbarer Kappendeckel ausgebildet sein kann, wobei weiter das Spritz-
werkzeug (1) in relativ zueinander verfahrbare erste und zweite Formhélften (2, 3) aufgeteilt ist und wobei in der ersten Formhélfte
(2) eine Anspritzdiise (4) ausgebildet ist, wobei weiter in der zweiten Formhélfte (3) radial aufien zu einem zentralen Werkzeugkern
(8) Schiebebacken-Werkzeugteile (9) ausgebildet sind, die zugleich in einer Ausstofirichtung (r) der hergestellten Verschlusskappe (5)
und senkrecht zu der Ausstofrichtung (r) bewegbar sind, und in den Schiebebacken-Werkzeugteilen (9) jeweils eine Teil-Spritzkon-
tur (16) des Kappenkorpers (14) ausgebildet ist, wobei die Teil-Spritzkonturen (16) zusammengefasst in einer Umfangsrichtung der
Verschlusskappe (5) eine Gesamt-Spritzkontur des durch die Schiebebacken-Werkzeugteile (9) gebildeten Teils des Kappenkorpers
(14) ergeben, wobei weiter zugeordnet der zweiten Formhiélfte (3) ein AusstofBer (48) vorgesehen ist, zum Ausstéfen der hergestellten
Verschlusskappe (5). Um ein Kunststoff-Spritzwerkzeug der in Rede stehenden Art weiter zu verbessern, wird vorgeschlagen, dass in
zwei oder mehr Schiebebacken-Werkzeugteilen (9) zueinander unterschiedliche Teil-Spritzkonturen (16) ausgebildet sind und dass ein
Schiebebacken-Werkzeugteil (9) in der AusstoBrichtung (r) vor dem Ausstofen der Verschlusskappe (5) an zwei in der AusstoBrichtung
(1) hintereinander liegenden Bereichen (51) in einer Anlage an dem Werkzeugkern (8) ist.



