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intermetallische Verbindung gestdrt ist. Das gilt Auf diese Weise soll dis Luft vom Zentrum nach

auch dann, wenn die SiSrung im Bereich des Kap- auBen aus dem Aggregat aus Aufnahmebehilterbo-
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intermetal lic bond. A defined, uninpaired flow process of the material of
the bottomplate is inportant for th 4 rmetallic bond, The bottom pl ate
may be constructed ds a flat pl aFe? % %? §6 with a lenti&ular cross-section
or a stepped cross-section, as it were. It falls within the scope of the
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Ausbildung der intermetallischen Verbindung eine den Werkzeugen der Presse in der die Impuls-
stoffschiiissige FlieBverbindung des. Platinenwerk- pressung erfolgt, ausreichend genau positioniert
stoffes des Platinengrundkdrpers und der Zentrier- und zentriert sind. Es versteht sich fernerhin, da8
vorspriinge erreicht sowie bei der weiteren Flieg- das Volumen der Platine und der Innenraum der
verformung der Platinenwerkstoff als einheitlicher 45  Kapselabdeckung ausreichend genau aufeinander
Kragen bis in den Randbersich des Kapselabdek- abgestimmt sind und daB der FlieBraum so einge-
kungskragens gepreBt wird. Zusitzlich kann eine richtet ist, daB eine ausreichende FlieBverformung
"zentrale PunktschweiBung, die lediglich fixierenden und Uber die FlieBverformung eine allen Ansprii-
Charakter zu haben braucht, aus handhabungstech- chen geniigende intermetallische Verbindung ge-

nischen Grlnden im Zusammenhang mit der Be- 50  wihrleistet sind.
schickung einer fiir die Durchfihrung des Verfah- Im einzelnen bestehen im Rahmen der Erfin-
rens eingerichteten Presse durchgsefilhrt sein.. Nach dung .mehrere Mdglichkeiten der weiteren Ausge-
bevorzugter Ausfiihrungsform der Erfindung wird staltung des erfindungsgeméBen Verfahrens. Vor-
mit einer Platine gearbeitet, die Uiber ihren Umfang zugsweise wird mit einer Platine gearbeitet, die
gleichférmig verteilte Zentriervorspriinge aufweist. ss  Zentriervorsprliinge aufweist, die sich in radialer
.Die Erfindung beruht auf der Erkenntnis, daB Richtung sowie in Umfangsrichtung Uber einige
mit Hilfe einer Zentrierung der mit geringen Toler- Millimeter erstrecken und zum Kapselabdeckungs-
anzen vorgefertigten Platine Uber die beschriebe- kragen bzw. zum Ubergangsbereich zwischen Kap-
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gens die intermetallische Verbindung. Am fertigen Fig. 1 einen Vertikalschnitt durch ein Werk-
Gar- oder Kochgerit ist der Spalt zwischen Kapsel- zeug mit Matrize und Stempel mit
abdgckung und Aufnahmebeh3liter am Rand des Aufnahmebehéiter des Gar- oder
Kapselabdeckungskragens so eng, daB selbst per Kochgerites, Kapselabdeckung und
Spiiimittel entspanntes Wasser nicht eindringen 45 Platine bei einem erfindungsgem&Ben
kann. Stérende Korrosionserscheinungen im ge- Verfahrensschritt, ausschnittsweise
kapselten Bersich werden nicht beobachtet. Im Fig. 2 eine andere Ausflihrungsform des Ge-
Rahmen der Erfindung meint "dichtend .angepreBt™ genstandes der Fig. 1,

dicht in bezug auf das flieBverformend "flieBende” Fig. 3  einen Schnitt in Richtung A-A durch
Metall, aber ausreichend luftdurchiédssig.-Ohne wei- 50 den Gegenstand der Fig. 1,

teres ist sicherzustellen, daB auch Lufteinschllisse, Fig. 4 einen Vertikalschnitt durch ein nach
die die intermetallische Verbindung unterbrechen dem erfindungsgemé@Ben Arbeitsver-
und die Warmelibertragung beeintréchtigen, nicht fahren hergesteiltes Gar- und Kochge-
auftreten, und zwar dadurch, daB bei der Impuls- rit im Bereich der Kapselabdeckung,
pressung erst die Luft aus dem Bereich zwischen 55 ausschnittsweise
Aufnahmebehilterboden und Kapselabdeckung Fig. 5 den vergréBerten Ausschnitt B aus
herausgepreBt und danach der Rand des Kapselab- dem Gegenstand nach Fig. 4 und
deckungskragens oder eine Kante am Rand des Fig. 6 einen Schnitt C-C durch den Gegen-
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randseitig angeformte Zentriervorspriinge 9 statisch wobei zum Zwecke der Herstellung der inter-
bestimmt und spielfrei zentriert wird. Die Platine 3 metallischen Verbindung in die Kapselabdek-
ist in der Kapselabdeckung 4 auf diese Weise ..kung eine Platine eingeflihrt wird, die zum
impulspressungsfest angeordnet. Die Platine 3 be- 55 vorgeformten Kapselabdeckungskragen (6) hin
steht insoweit aus einem Platinengrundkdrper 3a einen ringférmigen FlieBraum freildst, und das
und den Zentriervorspriingen. Aggregat aus Aufnahmebehilterboden, Platine

und Kapselabdeckung im zentrierten Zustand
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dadurch gekennzeichnet, da8 mit einer Platine daB mit einer Temperatur der ImpulspreBwerk-
gearbeitet wird, die Zentriervorspriinge auf- zeuge gearbeitet wird, die im Bereich zwischen

weist, die sich in radialer Richiung sowie in 100 bis 350° C liegt.

‘Umfangsrichtung Uber einige Millimeter er-

strecken und zum Kapselabdeckungskragen 45  Claims

bzw. zum Ubergangsbereich zwischen Kapsel- - -

abdeckungskragen und Kapselabdeckungsbo- 1. An operating process for manufacturing a boil-

den hin bogenfdrmig, vorzugsweise kreisbo- ing or cooking utensil with a round receiver
genfiSrmig, gestaltet sind. S vessel (1) for the material to be boiled or
50 cooked,

4. Verfahren nach einem der Ansprliche 1 bis 3, which receiver vessel comprises a receiver
dadurch gekennzevchnet daB mit einer Platine vessel base (2), a boitom plate (3) of thermally
gearbeitet wird, deren Dicke vor der FlieBver- conducting bottom plate material and an en-
formung im kalten Zustand um max. 16 % capsulating cover for the bottom plate, which
dicker ist als nach der FlieBverformung. 55 encapsulating cover is shaped with convex

curvature with its encapsulating cover base up

6. Verfahren nach einem dar Anspriiche 1 bis 4, to the receiver vessel, and with an encapsulat-
dadurch gekennzeichnet, daB der Rand des ing cover collar on the round recsiver vessel in



a

during |npulse pressing and on the finished boiling or COOklnﬁ utensil is

seat ed agai nst the_receiver ves qnpar ative exani nju ﬂu ﬂu

1 and 3 firstly shdhs that the ggt“[%ﬁ]‘é\fg fe 3 is held fixe ‘ ml I ﬂmﬂﬂ“
free fromplay on the encapsul ating cover 4 by centring proj “ecti ons

i nt egr al dued P4nSTRsh Biort EbBweRRIB6 rddbivdrne ot t Ofgh Rindtafo In teNpdriheral TRERGT artdhe

bot t omypdsait Kase aids the IrédeREsdeNsiddwall, eNncaps ul vidhNes BMYERNn the SRaph bibred, lproide MBI NS
f.ixed Gnereinghé MEuslvercvessdt S8 m®. enthi® DOt t oM gulyatiul@r alts,S facig Ihed lecapdulaingdot.t om
pPlat e hasiglkowy caaistan eaitles seeinihd ihag pr o] ecéov@rsllar or facifiy the Acamsiiol agdh be-e

exan nabitednplate is-ingpumatalicdlyttond@ddhithes tshat | wpanl the oprapadatingciver collarChnd ttted SO

t hat sirspeivéravessali diage \nd lihet ersadsoiatimat | on of dnbapsulatihgcovet tsasé.i ¢ bond a fl ow
bond i sowchi eved with material interlocking of the bottom plate material of
t he botwhersinpprdbepyipse o cingtheiftgr-of t heé- cd ﬁ@?qsﬁgc%ﬁd@p &Wcms 0‘90'3"%6*0

nor eové'?eta!"ﬁa'!mﬂid'l‘l °'F°ﬁ?ﬂ” @}9 $v¥wadef or mat ¥ She#qRs patesmal is

pres sed’° avpP) AN hi%h halioygdn} S'?"’fm? ?fr"ﬁ‘fcﬁ PB‘Q@ flew e on

over i ta§" ép § ffe H’é? 3 8"'{;ﬂe rim re T"BH"::' ; %@%Fi‘%f% ) agéﬁaﬁhvg‘:j@over

col | ar "sn t re ew @s%p F?i nmeans th bd PRI 9% no
lae

I onger forH li ke, even %ough in the finished boiling -

or COOKA ically %ﬁd Qaétté u.st Uie G2l BRRcdsd Stbiaink 46 arybnd o lidih P fo? PN Of
a pol i s&g ers,essu meeif. m% faencr. @Rl BEaief @ Pref DICARELHSIH ih A el it BCHb Shtap-

| NPUl S @ P pRESHY GnglsSor Hultipie irfisliss Brebdiat  an edgiinglecdr ol of aiedte dt AR rim of

~ eNcaps gasith i SHEPIRY of &Rl covex Eurtaturdstessed agias Nenbapsligting ©6cbrv @bllaN @S Sgpdssed Wi t h
t he f onwsbdncapaulating @owe BhseGidd infegral BPUIl Se  pr egpinftGhetstdivet REssal Nt i tGfoimation

def or maatiamofathel ritmyoftthe sncapsalatingacopeer mement ded searaduiingn infrdisé Pressinglwiledheat t he
Ir ecei vepllay e9¢ eherdin adadngathe inmeise peapsul at i ngenswngefiowdsioireatios andRef this eears a S
made | ringt he dottogs pletetis presseil iy theSlownd t he epsmangw defeimation inprogused atdie \ob-

Fi gur e sBaogpiy Bow peformption apd nhercesacd]. The exish angdlor @ithe'qpeapsuiating eryeli j oqligr-

with tH*és prarase|is Alsy ntepmataliigplly bepded seal ed with res pect to the "fl owi ng"

bot t omihihigtresiepelp dej sprangpiating, cover RasRier &o A PoGess ascording e Hﬁ! ong, gt claims { fpat  ai r
can esd ap&”'%‘l?? ‘i%j St é‘ﬁ‘l épnfhe as des c? i g}eﬁf’t %‘/‘f‘d’ﬁ% ing impujee_press-"

L
L0 ing r glon of regi
M S char: cerlsed in th a bo ?e with é pr Ocess recen vosse asgfag? {FQ?{\Q or
sﬁ 10k e

cooki ng FEENEL Hakf e vess ot Wotn B e
boi | ed o o oJe %ss?esa,e' cofffiies %acc,&e?%ﬁvsra 30

(2), &t&u@ m‘i ndugh 1 & ehQAPutidf cotBrt Editdrdts a“d
an enCQtQEI ﬁlt béﬁ&eﬁpver bo pressed against the receiver vessel with the
that the bottom plate is csntred in the formation of a seal.
encapsulating cover so that it remains fixed
during impulse pressing by contact of thecen- 35 7. A process according to any one of claims 1 to

tring projections with the encapsulating cover 8, characterised in that an encapsulating cover
" collar and/or with a transition region between is employed, the sheet metal thickness of
o the encapsulating cover base and the encap— which approximately corresponds to the shest
S sulating cover collar, metal thickness of the receiver vessel.
and that the impulse pressing is conducted so 40 '
that simultaneously with the formation of the 8. A process according to any one of claims 1 to
intermetallic bond a flow bond is achieved with 7, characterised in that an encapsulating cover
material interlocking of the bottom plate ma- is employed, the sheet metal thickness of
terial of the bottom plate base body and of the which is a maximum of 20 % less than the
centring projections, and during further flow 45 sheet metal thickness of the receiver vessel.
deformation the bottom plate material is -
pressed as a homogeneous ring into the rim 9. A process according to any one of claims 1 to
region of the encapsulating cover collar. . 8, characterised in that bottom plates of com-

- mercially pure aluminium are employed.
2. A process according to claim 1, characterised 50

in that a bottom plate is employed which has 10. A process according to any one of claims 1 to
uniformly distributed centring around- its pe- 9, characterised in that the impulse pressing
riphery. with respect to the receiver vessel, the encap-

) sulating cover and the bottom plate is effected

3. A process according to either one of claims 1 55 at a temperature which is in the region of the
or 2, characterised in that a bottom plate is melting point of the bottom plate, and that a
employed which has centring projections which temperature of the impulse pressing tools is
extend for a few millimetres in the radial direc- employed which is in the range between 100
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plate, which encapsul ating cover is shaped with convex curvature With TTs——
encapsul ati ng cover base up to g)e receiver vessel, and vmtm'
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C L rbdpace déchbilement, avec liaison intermétal- de recouvrement.

.~ lique, dans cette région, avec le fond de la _

et capsule de recouvrement, le collet de la cap- 6. Procédé selon 'une des revendications 1 & 5,
sule de recouvrement ainsi que la partie cor- 40 caractérisé en ce que la compression par im-
respondante du récipient, caractérisé en ce - pulsions provoque tout d'abord Fexpulsion de
qu'il utilise une. platine avec un corps de base l'air de la région comprise entre le fond du
circulaire en projection horizontale,qui présente récipient et la capsule de recouvrement, puis
au moins trois saillies de centrage (9) latérales {'application ‘étanche du rebord du collet de la
réparties sur sa périphérie circulaire, que dans 45 capsule de recouvrement ou d'une aréte sur le
la capsule de recouvrement, la platine est cen- rebord de la capsule de recouvrement contre-
trée par application des saillies de centrage le récipient.
contre le collet de la capsule de recouvrement
et/ou une zone de transition entre le fond et le 7. Procédé selon 'une des revendications 1 & 6,
collet de la capsule de recouvrement, de ma- 50 caractérisé en ce qu'on travaille avec une cap-
nidre & résister & la compression par. impul- sule de recouvrement dont P'épaisseur de tble
sions, et que la compression par impulsions correspond sensiblement & I'épaisseur de tdle
est conduite de fagon & obtenir, simultanément du récipient.

avec la réalisation de la liaison intermétallique,
une liaison par interpénétration des matériaux 55 8. Procédé selon I'une des revendications 1 & 7,

du corps de base de la platine et des saillies caractérisé en ce qu'on travaille avec une cap-
de centrage, ainsi que, au cours de la défor- sule de recouvrement dont I'épaisseur de tdle
mation par fluage ultérieure, une compression est inférieurs d'au maximum 20 % 2 celle du



arcs, preferably circular arcs, facing the encapsul ating C-VET‘EerrarﬂmL——___
faC|ng the transiti,on region be t ncapsul ati ng cove t he
encapsul ati ng covergbase ) %ﬁ% Jéggqaccordl ng to éﬁy [ &!ﬂﬂﬂ mm
to 3, characterised in that a bottomplate is enployed, the ¢
whi ch hedigkne fl ow deformation in the cold state is greater by a nHX|num(ﬁ
16 % than that after flow deformation. 5. A process according to any one
of cbaimmcéds tatordiung bl rawhdicaioed 3 8 that the rimof the encapsul ating cover
cbl | ar caractérisé @d ge qaton kavallersven dok pliie encapsul ati ng cover collar is pressed
agai nstnes heonstibdes \dalumirdas gbchuipuementhe sf or mat i on of a 'seal during inpul se
pressimgrwith the ensuing flow deformation and by this neans a permanent
deformation is produced at the vessel and/or at the encapsul ati ng cover
col | 9- Prepédé selon liype, dessrevepdieaiongiiig®t o any one of clainms 1 to 5,
characﬂ??@@@ﬁqu%QﬂheWﬁﬁ?Wl'Fﬂﬁh?se pressing the air is first pressed out

l2 v&&sel base and the encapsul ati ng cover

of n
and the‘tJ ;}pﬁeéss' Pﬂ'd’f‘p ergﬂc? psul ating cover collar or an edge at the

ri mof fegi' 91?3 lar is pressed agai nst the receiver

a r f a lati
vessel ra e@l 7. A process according to any one
of cl alomﬁs vﬁ' that an encapsul ating cover is enpl oyed,
t he shec%;np,rgg e§s o IC apprOX| mately corresponds to the sheet
metal thi ckness of the recei ver vessel. 8. A process according to any

one of clainms 1 to 7, characterised in that an encapsul ati ng cover is
enpl oyed,- the sheet netal thickness of which is a maxi mumof 20 %l ess than

t'he sheet netal thickness of the receiver vessel. 9. A process according
to any one of clains 1 to 8, characterised in that bottom pl ates of
commercially pure alum nium are enpl oyed. 10. A process according to any

one of clains 1 to 9, characterised in that the inpulse pressing with
respect to the receiver vessel, the encapsul ating cover and the bottom
plate is effected at a tenperature wiich is in the region of the nelting
poi nt of the bottomplate, and that a tenperature of the inpul se pressing
- tools is enployed which is in the range between 100 and [err].
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