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m xture, (about 30% in practice), and mixing was continued for a further 4 minutes. At this point 5% (based on the
weight of the ceramic components), of vaseline was added and mixing was continued for a further 3
minutes.

This material was extruded in the form of .79cm x .79cm (5/16 x 5/16 inch) hollow cylinders and dried
to less than 2% moisture. These were then fired in a tunnel kiln to a maximum temperature of 1390°C for
about 4 hours.

After processing in this manner the cartier had the following properties:
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exq\(t that BRB™2i rconia or calciumsilicate were added. This conparative
carfTer was denoted as ComA. Its 35 prig[g{:;les are provided in Table 4
bel ow. 40 45 50 55 5 EP 0 496 386 Bl e 4 Carrier Pore Vol . [err]/g

a
Surface Area [err]/g ( ——— - Com A
0. 46 0.5 Properties for Aluminas Ngsz 11 and 49 0. 41

0.54 25 1388 #11 #49
Median Particle Size 3.0-36 3.0-40um
Average Crystallite size 1.6-18 1.0-1.4 um
Soda Content 0.02-0.06% | 0.02-0.06% by wt.

30
The water pore volumes, surface areas and firing temperatures are shown in Table 4 and the other
starting materials and their amounts are shown in Table 5 below.
. A comparative carrier was made with alumina #10 in the same manner described above for carrier A
except that no zirconia or calcium silicate were added. This comparative carrier was denoted as Com-A. lis
35 properties are provided in Table 4 below.
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optimum moderator level and at T:o are usually obtained when the catalyst has been onsiream for a total of
about 24 hours and are provided in the examples given below. Due to slight differences in feed gas

composition, gas flow rates, and the calibration of analytical instruments used to determine the feed and
product gas compositions, the measured selectivity and activity of a given catalyst may vary slightly from
one test run to the next.
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Claims

1.

A catalyst carrier based on alpha alumina comprising at least about 85% by weight of alpha alumina,

from 0.05 to about 6% by weight (measured as the oxide) of calcium or magnesium oxide; from 0.05 to

55

about 5% by weight, (measured as silica) of a silicon oxide, and from zero to about 10% by weight
{measured as the oxide) of a zirconium oxide.

The catalyst carrier of claim 1 wherein the calcium or magnesium oxide includes mixed oxides.

The catalyst carrier of claim 2, wherein the calcium or magnesium oxide includes silicates.

< The catalyst carrier according to one of claims 1 to 3 wherein the silicon oxide includes mixed oxides.
The catalyst carrier of claim 4, wherein the silicon oxide includes silicates.

The catalyst carrier of one of the preceding claims obtainable by calcinating an extruded mixture.

A carrier composition for preparing catalyst carriers according to one of the preceding claims, said

composition comprising at least 85% by weight of alpha alumina, from 0.05 to about 6% by -weight

9
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% Claims

1.

50

65

A catalyst carrier based on alpha alumina comprising at least about 85% by weight of alpha alumina,
from 0.05 to about 6% by weight {measured as the oxide) of calcium or magnesium oxide; from 0.05 to
about 5% by weight, (measured as silica) of a silicon oxide, and from zero to about 10% by weight
(measured as the oxide) of a zirconium oxide.

The catalyst carrier of claim 1 whersin the calcium or magnesium oxide includes mixed oxides.

The catalyst carrier of claim 2, wherein the calcium or magnesium oxide includes silicates.

The catalyst carrier according to one of claims 1 to 3 wherein the silicon oxide includes mixed oxides.
The catalyst carrier of claim 4, wherein the silicon oxide includes silicates.

The catalyst carrier of one of the preceding claims obtainable by calcinating an extruded mixture,

A carrier composition for preparing catalyst carriers according to one of the preceding claims, said
composition comprising at least 85% by weight of alpha alumina, from 0.05 to about 6% by weight
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ext rudi ng thghre?sniuelé%én trlnxture of s }ﬁ %?oform el Iestts ea N lghtof
cal cinin ' ' %jﬁ‘iﬂ@

suffici egt tc?'pB? ?M[‘J'Eaef'?i“ﬁ ® °’°°%i£y "1"@9‘ '%'bs"é?atgﬁ 5’6’£ E?r?g‘F’Ffa"‘fbV SR8, 3
to 2 sqyare r% per gram and a wat er pore vol une rangl ng fromO0.2 to 0.6

S?gbgrfﬁgt ’éé*%&l’:a?nep E}i daqglmacc]ogﬁ wgt 8{;{8& s #%6n ifd% duftack b %%‘%fo%o 5t03
oot ooty o e Ll i P gl o

clains 1 to

wherein theg, Cpaéaaleye%tnpbs&'oaa&b,hmsfo dA&'8himd 8 1k wmmg REdr ekeRbilYd SR OXi de
catal ysts 18. The process according to one of clainms 15 to 17 in which the
amount s of 14 PecaRMBEipasiton addoRiingab 0 Gl 7 to M0n FhiMtEthé aidind h&a SATPENEInt 610N
conpri sing atlesk @asb.08089 wigneei ght of alumina, from0.05 to 5% by wei ght of
a cal ciumor magnesi um oxide, from0.05 to 4% by weight of a silicon oxide
and from 0318 A mocessibyyprapering fatcariér fariusc e qntalysthernere&hi;t\ icangpriggsopor t i ons bei ng

sel ected so th@ mixingre is no base-soluble silica in the final carrier
conposi tion. 10 () anEphg aluepa IedeRhavirg. a Mirdy pir aveates Shan beit @B rpgreent anth bavin an
clainms 15 to 18 dveraggrystelliteisize etivedn frh a0 Sitmygnesi um conpound and the silicon
oxi de are sel ect®qgcakjyprortmagpesiugy Qdse of spreRopst Whigh is PPF@V‘P%??'@e ES’r‘é!§@'ﬁ‘F oxile peR
form of a singl €¥HMBuUNd, 5 20. A process for preparing a carrier for use
as a catl yst ca(f"? P &¥icapi g, o Eﬂ'ﬁBP‘f"g ich (sa‘jec?ﬁ‘B?Far? 1iof FPRLAN PAe APhRICRtN na
powder, a cal ci nes

provi di ng conpou n%ﬁ%ﬁvgsafcwﬁmw%f & oy OB & oRSG et ppor
wates and a bi g gf ﬁyaw&m@g&n %?n{ ﬂ aﬁ.b@{gi%n;u%ca{fté bSli&h 1 J@}Pa.na ﬁ\eﬂa ;aat he

fini sheqo carrig Qlimi Qorlthhn ity G
by wei ght, cal ghslfi @k dg%?n%dsﬂo 84 b"}%‘éﬂtt sufc%ﬁ‘%&bgn :{9:93 fnginlg
percent by wei ghnt, aﬁ@ﬁircsﬁ.drﬁ%emrpamoda rdngin f?or@EHP&'iatm%%O%lB f f om 0
about 5 per cenip) Brudify @&liesuu(ng)mmg oétdp (Y 1ot pofstdi bdd Ng m Xt ure of st ep (a)
to form pell et &) cadiing B péiRlsCit Ai tafpekdife PRhtbrethdh £300 €C fof ARG alikisient @ produes a
than [ews] f or caridr ihamingSdi$uifacdl ratingt fmP0.D 6UZ equare wdtdrs Pér ghem aridiga RatérUofediaime
rangi ng from Oradgibgirdth G2jtodBuble tantibetire pergtan and a wat er pore vol une
ranging fromO0.2 to 0.6 cubic centineters per gram
16. A process according o claim 15 for preparing a carrier for use as a catalyst carrier according to one of
claims 1 to 6.
60
17. A process according to one of claims 15 or 18, wherein the catalyst is a silver-based, rhenium
promoted ethylene oxide catalyst.

18. The process according to one of claims 15 to 17 in which the amounts of the components are selected

55 to give a carrier composition comprising at least 90% by weight of alumina, from 0.05 to 5% by weight
of a calcium or magnesium oxide, from 0.05 to 4% by weight of a silicon oxide and from 0.3 to 5% by

weight of zirconia, the relative proportions being selected so that there is no base-soluble silica in the

final carrier composition.
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15 21. A process according to claim20 for preparing a carrier for use as a
catal yst carrier according to one of clainmg 1 to 6. 22. A process for
preparing a carrier accordl ng to onERP 49§ 3M6RI 20 or 21, wherein the
catalyst is a silver- based r heni um pronot ed et hyI ene oxi de

Xla::)ﬁ!a.y,sﬁ\} umPralllg 5% 29 £s Qo%i Qa?e @§ %fé %er &gﬁzcmm a%né/sﬁ)l& compound and
Al um ni unoxi d s° % rressen al S das (% d)m&? o u?rf}a (s)m e'er
Magnesi unmoxi d; 0, 05 b| s etwa 5 Gew % (gemassen al s Siliciundi oxi d) ei nes

Silicirunoyi @9, NBcddt ok pBpafind ¥riel for §38\s YedtSRANBSRE AnicH dmPdss: Oxi d) ei nes

Zi r coai umDXi dS. (@).mikid iighysady eiphe sEfia KORdERR oABIER lokREndsiundedde d BRVIBIAG cdmbbid LT
oder NMagnesi unodiiga gwtifg Ednfoladi 416, cpfonally, a @ifdohid Iptovidify clfidoandy Witk Widr radd) @ Ibind-
gent 8 Anspruch Zybbediut st il amoindd suffitisit tOptevideMRthe @ifisHaaBariidl alphd al@dibein @namaUnt .
4. Kat al ysat or t rgpaper thge sk 95| pereant B¢ weidtit Sqalciumlsticate iias adounbrngirgeiimE0s to about 4
Siliciunowi d gerdesettibe waightchad Stconium oxidetiman dmould rankfiag Bidry 8.2 tecabbut &gpercerg byrweidht;
Anspruch 4, bei (oenruding t@ir¢ésultingminiie of Spdl (R)daform peietiend . 6. Kat al ysat ort r ager
gemAB ei nem der (@onaleising dheenelieih alim tompelatiie, greaten dian 180N C derracimecaifiiciont te prpdice a
ei ner 40 extoefien RavipgA spfase rneiog fram 03 te gesavares BRI PSeam fgd 2 (yeter pore volume
Her st el | ung von a8 9B 424¢ 9.6 SHICHPTNPIRES REY 9@k der vor hergehenden

Ansprl | ch®, wobei di e Zusammensetzung ni ndestens 85 Gew. 9

Al pha- Al uni M ur P faeyore@sma"aew RE0P B547RE PELSSR aéF‘%"’iﬂ&%’"%}?‘F"d’“'"R/@ gne of
ei nes Cal ci um %‘H% 0I\‘)‘zalgnem uroxi ds, 0,05 bis etwa 5 Gew. %45 (gerressen
al S Silici u (ta'or p? ar la'c(a:rlnéjr%r r;sg und clatmstyo or S‘tQ( eln the aIPrsEt is %Lsﬂver-
(g nessen, aI s 98&% ﬁglK orm ei nes ge" enth

Tr ager zusam‘rense zung ung Yon Kat al ysatortragem mt m ndestens
85 Gew. % Al mg@ntaﬁ%gﬁgﬂy UITDXI d 0 05 bis etwa 6 Gew. % (genessen als das
xid, MD ) eines | cium oder Magnesi - 50 unoxi ds, 0,05 bis etwa 5
Gew. % ( gemess eRatahsBorplidor Gl gali Ex%is hbn A& AluRtinlumelid! I?ﬁhxﬂnﬂéestéﬁé_j ofvd|d5 Gdvh CAINR-
10 Gew. % £genesehiniudbdd, 005 bidiefval 80Giewds I(Genidbisals MaglO%id) FERICIINE bdbe Ma§RébiGHhoxid0,05
Tr ~ger zusamrensie sfnd g Geve feaFertiésishnalis] Siliciuviidrid) 6ife SiicEdxidsSundoill bitedtwal @0 Gew.%
Kat al ysat or ei (gerubsean sisdas OXid)Hinas Zilegsiahaxids.auf der Basis von Sil ber ist. 55
10. Tragerzusamenset zung genaB ei nem der Anspr~che 7 bis 9 mt m ndestens
85 Gew. % Al #haKatehsetnritréigen gemddAnsfrug6 1. el d@n Ges\Catiwni-meler Megdnesiumpxid ggwischte Oxide
Magnesi uni | i certhditund 0, 01 bis etwa 10 Gew. % Zi r coni unoxi d.
1111111111112111111 EP 0 496 386 Bl 11. TrAgerzusamensetzung genaB ei nem
derAnspr  cife RSSO GBS 2! G B Gashm oA ﬁﬁ@% et 05
bis 4 Gew. % Cal ci unsi licat und 0, 3 isSGew%erconlurmX|

Tr gger zusamfen %T! s} Q,férﬁ’ﬁ’Bﬁ ?‘Wﬂe‘}"sﬁm’ﬁ R, & bpi gprg dﬁs'M"t'“°é'P r?é??iscme Oxide
Cberflach"ﬁnber@'@ﬁ von 5 0, 15 b| s 3 Quadratneter pro Gramn und ei nem
Vasser por enyol g sat‘ér% of ngxlalAns Qucf? §3k2§£%!|.”§$o§{d sqlcé%wu%gme o von

Tr Ager zusammense nspr~che

bagenl oslic r S S u

ei Eé/m der 4OAEBE§ sgtg?%é%? b'ﬁen& %%irem;tgrg%ﬁb&?%mﬁ% gr?gxgr e‘?‘n@rr]&So a%gﬁg%mer
von weniger als 0,06 Gew. ¢ aufvvel st. 15. Verfahren zur Herstellung eines
Tragers zur ﬂ/emgaaﬂmeaée&ul@tzal HessMIiGHgt Vo O@talyslieegha| @magl @mer e Rirhergehenden
(a) M schen: (AgspatHaeobsi did12usérhiéisétiung Bniridelstdn 185 @669 AIpha@iluffiriuntsgib 0B tis etede
Uber etwa 98 Peéez®nbemssshn aistdas iOna MO sinddSTaltiumt blidr Magriesilithoxiis 20,05 Hig6tee Gew.%
zZW schen 8, 1 u@eméssen a3 Siciundidzia) eihesnSilichthexiddVirgined ibishaiwa d0 Geers @emessen als das
Ver bi ndung, webioXid) Zileonio ikddr Formaeines Oxidsuenik. d

8. Trigerzusammensetzung zur Herstellung von Katalysatortrigern mit mindestens 85 Gew.% Alpha-

Aluminiumoxid, 0,05 bis etwa 8 Gew.% (gemessen als das Oxid, MO,) eines Galcium- oder Magnesi-

50 umoxids, 0,05 bis etwa 5 Gew.% (gemessen als Siliciumdioxid) eines Siliciumoxids und null bis etwa
10 Gew.% (gemassen als das Dioxid) Zirconium in der Form eines Oxids.

9. TrAgerzusammensetzung gem&B einem der Ansprliche 7 oder 8, bei der der Katalysator ein Ethylen-
oxidkatalysator auf der Basis von Silber ist.
85
10. Trigerzusammensetzung gemiB einem der Anspriiche 7 bis 9 mit mindestens 85 Gew.% Alpha-
Aluminiumoxid, 0,05 bis 6 Gew.% eines Calcium- oder Magnesiumsilicats und 0,01 bis etwa 10 Gew.%

Zirconiumoxid.
* € L M s %



abbaubar ist oder Oxid bildet, 20 (ti1) aines Siliciunoxids oder
ei ner Ver bi ndung, wel che durch Kal zi nati on zu Oxi d abbaubar ist oder ein
xid bildet, und (iv) wahl weise ei B9 42688&6B1unoxi ds oder ei ner Verbi ndung,
wel che durch Kal zi nati on zu Oxid abbaubar i st oder ein Oxid bildet, mt
Wasser und e| m_Bi nde- /Ausbre m tte ' |.che a

damferti geh erzusamr;egsllzl%&%e?a éﬂ | % i (i“%): %ﬁgﬁ%@eﬁgﬁ
85 Gew. % el n I"IUIT\OXI c:|um3| IC Irconiums 0\)/(lon 0 05 b

Gew. %  Si | 4Lir4aBXldmindhs h@mgﬁm Rn r'é#a'ﬁ G%w W Eoertal: BUéiéﬁD hd
in e ner, Mngaovars aur geQira@ﬁ-N‘Zn@ sgss‘%gs& 16eFon ﬁfb %& it

ent st-andenean G&hMng aus Schrltt (a) zur | dung von Pel Iets und c

Kal zi ni eren der Pellets bei einer Terrperatur Uber 1300 * C Uber eine Zeit,
wel che aust®iTedgbrzus@hienidetaihg gemis einohi @@ Ahspfiche b8 @2, RS {dnasiABMRRenSiflcida-S 2
Quadr at net er dpkig@isty anm und ei nem Wasser porenvol u- nmen von 0,2 bis 0,6

Kubi kzemt i meter pro Gramm bereitzustellen. 16. Verfahren gemaB Anspruch 15
zur Her st el4. drigeredsaemenketzupg rgemif windse rdere Ackprticheal bis Kat bdi yisadasr Alusigi@noxigiesiied

ei nem der An$pddgphaltgoniwebiger 25.0.08Fied 7 auteist.ahr en genmaB ei nem der Anspr Cche 15
oder 16, bei dam der Katalysator ein durch Rhenium verbesserter

Et hyl enoxi Hk ¥edd gga@rd'!ersgﬂlqng@@ps Brégsrszut Vanwemdung @ls Kalglysatarigiiger, das folgpgdes ymfaBiahr en
gemAS eihem def®) Misderf che 15 bis 17, be! dem die Mengen der Bestandteile so
ausgew~hl t 40 () eines fenz-Alypiy moXiEBuIerSy %%P'E%fs“&ﬂﬁ%‘r@%?%ﬁ@’aﬁ?tp FoRPh HrsPib piger g 0
Gew. % Al uni ni u f‘és"h@"“ tofenits %‘alggr%ﬁ“" PO um  oder %ﬁ nesi unoxids,
0,05 bis 4 Gew 9 et gt NPT ?j’ﬁﬁe'ﬁe’s ingugg. walenesurgy RagRRte ek 89 2 ur

ver f (9 geSt el & o rIJ |Ilcu3r¢§6 gs oder gmerei}e tlnldt\:/ng wé{%r hc@:rc% %Fz%%on zh%u%ga%g\ﬁpar ist

a%—~a%~cs§%

wer daB in i) eipes samrenset zun asen
Si | c ndi oxi d .  che
15 b '3”18' i gl 'E%] Z'rc"bﬁ'ﬁhva M1 5D VSRR U0 dSEindi? b5 B

Siliciunmoxid sgy m&@ iherl\&fn musb%ﬁimémm Emﬁﬁm&é@d&bwuﬁ.mﬁr&eﬂn%f&hm
ei ner ebd1Zi genTgy: PApREMGinkAbYd MAMRRr Mdge UWE EEGew/H] oit BAIGR dabiNPaghbdlfs
Tragers zur VesnEin Gineigvehgs vanad, o8l sSeatéw. s Siitfimoxiél RSoifoP MERB §6:50,06 62 Btiow.%0und
(a) M schen voBirchhifhaxidAt élifer Mehdhsn aliiBis! 10 Sow xobwditzsaiienhei t, ei ner Cal ci um
oder Magnesi unybdrulieseddr sitehlderd atischiay bisrgthmtt(a) z0i BidingSoh Panbw;rml& oxid

ber ei t st el | endenKaldnidanuPajiets hel sinartlompeérater ibenid00 *Zi UberaivielPaih welthe ausreicht, einen
ber ei t stel | end&’gerenitrined Obegfidshe vorddsskis 2 QuatirabneterpraBrache undisinem Siasserporaaboly- n
Mengen, wel chememend@i2dlieet Kubiireantimetes prof @amin gemitz¥istelgr - Al pha- Al umi ni unoxid in
ei ner Menge von Ober etwa 95 Gew. % Calciunsilicat in einer Menge von O, 05
bis 4 Gew. Y Vairirenigepdh ARl dS5 2y Hessieliung\pinpg Tragsrs zur Verwenglyig s Katplysgtogiions 5
Gew. % ber ei t 2B3RANeEYHler pspighectifcf er en der ent standenen M schung aus
Schritt® a ur Blldu von Pellets: unde%% Kal Z|n eren der Pellets bei

ei ner Tenplr gl" ﬁff"*delt’\i‘jﬁ’@f’he f Py bei éKﬁtﬁ'WE’f &Ry durdh; Fhepjum
Trager mit el Q&S’ﬂ‘g‘at\%ﬁ?mba‘gd?fl i v, Pk rret er pro Ganm und ei nem

V\aQ/er por e h%)reﬂié ng;:le em sq?rl)el ﬁ l&evﬁ%r? angﬁéﬂgﬁe %% efj?‘ er
pr o Gr agn b b Glrk CFlége o HoC i ot 005 cid 51O
eines Tr ager %e&% eiNG' %Gerafula%n :&(sS% 105 Tols" ABEW. %515 BichM&HsARE 0,3 bis 5
Anspr Uche 1 @eﬁ"@anc%maraoxndVﬁfr Vaht ﬁﬁgg éb&ellﬁﬁﬁds tyRdbdi LR refativaR SVeE REKSE So GEIFEWHRI

ei nem der Ansgider; Q88 i¥ derEi@FsgerdusarfénsElainy R bdSarictlicnssdiRiumBioRd driaadenfileni um
ver besserter Ethyl enoxi dkatal ysator auf der Basis von Sil ber ist.

Revendi eat 190 Werfahfdn hemBUgafsat fler daspetzherk 5/ 5ie 18, b8 dvasde Galeilimhaiealagibsienve®ingGdngt ue
d' au noi ns emnnd dBrSithitoed spaisgevitit abridna dasadiasainadd demdaizBijeln ik Fam\veineo sindigen en
poi ds ( nmesur Vedbindung zorkegee de | ' oxyde) d' oxydo de cal ci um ou de magndsi um ;
de 0,05 & environ 5% en poids (nesure sur |la base de la silice) d un oxyde

de silici uth derfalien gurdlesiolung gines Trdgeesruparvendyngsls (Kelelysatprtrdger, dag dalgepides umigfity de)
d' un ox${&e de () Misghen yap Alpha-Aluminiumoxid-Pulver hoher Reinheit, einer Calcium- oder Magnesiumoxid

bereitstellenden Verbindung, einer Siliciumdioxid bereitstellenden Verbindung und wahlweise einer
Zirconiumoxid bereitstellenden Verbindung mit Wasser und einem Binde-/Ausbrennmittel in Mengen,
welche ausreichen, um in dem fertigen Triger Alpha-Aluminiumoxid in einer Menge von Uber etwa
95 Gew.%, Calciumsilicat in einer Menge von 0,05 bis 4 Gew.%, und Zirconiumoxid in einer Menge
56 von 0,3 bis etwa 5 Gew.% bereitzustellen;

{b) Extrudieren der entstandenen Mischung aus Schritt (a) zur Bildung von Pellets; und

(c) Kalzinieren der Pellets bei einer Temperatur Uiber 1300 ° C Uiber eine Zeit, welche ausreicht, einen
Triger mit siner Oberfliche von 0,3 bis 2 Quadratmeter pro Gramm und einem Wasserporenvolu-
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16 2. Support de .catal yseur solon |la revendication 1, dans |equel |'oxyde
de cal ci um ou de nmagn6si um conprend des oxydes m xtes. 3. Support de .
catal yseur selon |a revendication 2 ER@QAS fel |'oxyde de cal ciumou de
magnesi um 20 conprend des silicates. 4. Support de catal yseur solon

| " une des revendjcati ' . ns, | oguel | Poxyde de silicium conprend des
oxydes m xtes. é%envg'?agﬁ'f)é'gr@mgg%@ge'é’ll’rys%éaﬂ"rm'%eé‘%%ur?%'eé" revendi cation 4, dans
| equel ' oxygey e hﬁ&;sumsﬁemoem 1153810 o8 T85ers Sur VEHRRAI cBRLAIREH"
solon |"une d-.esbn{ﬁwf LG HhsitRe p[)igg_e entes, pouvant etre obtenu par

cal cimati gn d'Un nmel ange extrudd. 30 7. Conposition de support pour
prdparer desaSuiaméd Surdferfdiliny ¥k Urigerehdhiin! oitdRe dél ShhsprEi6 81 &uBl BRI dem der
prec~dent es, | RelifsgoCeHdueshiAhbriliin @ktdBdortér Eihylohdxidketan@atarbul Bt BsisBod/Sidar 01 ds

d' al pha-alumne ; de 0,05 a environ 6% en poids (nmesure sur |a base de

| t oxyde, MORedéndivationsde de cal cium ou de nmagndsium de 0,05 & environ 5% en
poids (nmesure sur |la base de la silica) d un oxyde de silicium; et de 0 &
envi ron 10%fenSyppértide ¢alalysawer base dlalphdaiguined conglituxd/alemoitkeenwiranc8sid empaidsudaipha-
forme d' oxyde. al@&nes; deChiPp giviringite @e peidgipesuré pus s base e baxide) dexyds de paliums oylde
cat al yseurs, | meunésiung odeftlbi i engren SPcantpoids fresirg gurda bitsede lasilioes I'@Howdadersiliiur et
d' al pha- al uni nde 0 2 envirge 19% eR peids {Mesyté BUdachasqyist lgsvdehaie pxygle g Fircopiupase de

| " oxyde, ®O)_ d un oxyde de cal ciumou de magnesium . de 0,05 & environ, 5%
en poi ds (m@suPwrYt e cajalypaurcselan I3 revardication)l. Ang feaysl\gyde) ge LAIpiLR oY e, maanesiyn o
& environ 10% SHPFET 8% YHEEMPESsur | a base du 40 di oxyde) de zirconium
sous forne ¢ oxvde, .9. nposjtion de support solqgn, |'une des ‘o
Cevend cay SheSupogs et o P o hraapaol &) dins Jetol Tope R i ay. e, pegnésium
d' oXyde et hy‘fe € a base d argent. 45 10. Conposition de support solon

| " une des rgvegd | - (W el ' L

@ a1 pha al Uk rereoes Aifd Syl 1P 3lrbloH e 34 R Tocly Vo REMCEM cqmpron
magnesi um ; et de 0,01 A environ 10% en poids de zircone. 11. Conposition
de suppords 0| Suppbri 4 RtalSsar Seh R VeNeRdEkiEN S dahs Teqld) I'oxG & BRI MBI Corplendie SilicBgd/d
en poids 50 d' al pha-alumne ; de 0,05 a 4% en poids de silicate de

cal cium et sdesSdppat @ Gldyesur pdondBindldss zévbiations pdcéd&Mesppdivdnt &1 dBBNS pyd altikation
sol on | " une dedurmélangextadd. ons 7 A 11, ayant une aire superficielle allant
de 0,15 a 3 n2/g et un volune de pores dans |'eau allant de 0,2 A 0,6
cnB/g. 55013. CGumosititnt deosupphet paup péparersieh GnPporty ke calalyseyre selondl une tdp® reyeriglicationsy |
qui est exenpt éefdentss| ladite carnosititnesiantiepastitude dlew geins 85%-en-poids-d'alphg-gipmise ; de 0,061
11S EP 0 498vigpd¥gen rods (es¥os eibasp dedoydp 4R) 1d'us exyd dp caigian erede magnésium ;
revendi cat i onsde7085 § snvirpm e er'a?ggé (mesurg sy la fpsgededa gifics) ¢umexde dasitcimygrigp O 2
neutre de sodi YMFIAPEEN LOIPSMESER B 0ate Jysticede) desrircqpugSaYRIOTE 49 ¥%8ar at i on

o ocoge” bonsh oCatadlin e Sl itk e SR HBod B 13

Pt A,

pur et 4 super i el"%;% %Tdﬁ)n%dnre&s:; c‘l:ﬁﬁm lﬂtr;' (d3e I‘n nL,é ﬁ%?&%eend'%ﬁxag &?SUId g e%&ré sur la
cogprise entre,jd, ge'?a sitide) H'JM oxyde' de Shldiufi™ et Ge %Sn% dn' 165 Gl ); Cstl WHal gl
conpose qyi es io@%ggﬂféé), | Soub Brmdd e, un"oxyde de cal cium

ou de magnesi um par calcination, (111) un oxyde de siliciumou un conpos6

qui est dec@NPOswHabifonCdd suBbbril Do BrundBesOrivA@icalhsSt bi 6] 4Hd RAGeNS W Bdidhdbir Qs urft
(iv) 6ventuel | gmERBéur UBxyd¥ MERyISH 22JakeCddgdatn OU UN conpose qui est
deconposabl e en, ou forne, un oxyde de zirconium par cal cination, 15

avec de l4sean eimpositicagiendupgortasaibn dine clea udvbrelitetivhs €12 g terdtitudecd'aUinbins 85% @n paidy
qgue | e suppor tdéiphatalupipat; ide oS 2dé% |en oidh d'vakilivadend® @ltivone dptraaphésum SetpBra,BUr e
& environ 85% ewirqpdP%n poids dp@rdmede cal ci um ou de nagn6si um en une quantit6

allant de 0,05 A 6% en poids, un oxyde de siliciumen
11. Composition de support selon l'une des revendications 7 & 10, comprenant au moins 95% en poids

60 d'alpha-alumine ; de 0,05 & 4% en poids de silicate de caicium ; et de 0,3 & 5% en poids de zircone.

12. Composition de support selon I'une des revendications 7 3 11, ayant une aire superficielle allant de
0,15 4 3 m?/g et un volume de pores dans I'eau allant de 0,2 4 0,6 cm®/g.

55 13. Composition de support selon l'une des revendications 7 & 12, qui est exempte de silice soluble dans
une base.

o WA



une quantit6 allant de 0,05 A 5% en poi ds et un oxyde de zirconiumen une
quantit6 allant de 0 a 10% en poid ' (b) extruder |e nel ange
resultant de |'etape (a) pour forn5?°d§§3%§i| |les; et (c) calciner les
pastilles a une tenperature superieure A 1300-C, pendant une p6riode de
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_ ot 'oxyde de silicium sont choisis de telle sorte que, aprés calcination, ils sont présents sous forme
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20. Procédé de préparation d'un support destiné 3 étre utilisé comme support de catalyseur, consistant & :
(@) mélanger de la poudre d'alpha-alumine de haute pureté, un composé apportant de I'oxyde de
calcium ou de magnésium, un composé apportant de la silice, éventuellement un composé
apportant de la zircone, avec de l'eau et un agent liant/d'échauffement, dans des quantités
45 suffisantes pour que le support fini contienne de I'alpha-alumine en une quantité supérieure a
environ 95% en poids, du silicate de calcium en une quantité allant de 0,05 & environ 4% en poids,
et de l'oxyde de zirconium en une quantité allant de 0,3 & environ 5% en poids ;
(b) extruder le mélange résultant de I'étape (a) pour former des pastilles ; et
(c) calciner los pastilles & une températures supérieure & 1300°C, pendant une période de temps
50 suffisante pour produire un support ayant une surface qui va de 0,3 3 2 m2/g et un volume de pores
dans l'eau qui va de 0,2 & 0,6 cm3/g.

21. Procédé selon la revendication 20 pour préparer un support destiné & 8tre utilisé comme support de
catalyseur selon I'une des revendications 1 & 6.
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22, Procédé de préparation d'un support selon F'une des revendications 20 ou 21, dans lequel le catalyseur
est un catalyseur d'oxyde d'éthyléne 2 base d'argent, activé par du rhénium.
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