1 Description The invention relates to a wire electrode for cutting

wor kpi eces by neans of1 spar k erosi Olkp d:‘p’g%.) i ng an erosi Wre and a
cover layer surrounding this erosion wWr wre el ectro e of this type,
havi ng a covering, is already known from DE atent s cification 29 06 245.
Cover i ngBessBrelhungi on wire has the advant age Uket"é‘?@?’!-é%?’&@?’@mht

wire can be used, which, duri er osi on caﬁ“"ﬂ@‘s'rﬂﬂﬂ‘eﬂﬁmﬂf

force by mP# ingung. °W

n
Dypb{pfoKimde 2 | pyq 2perdedan
breasasied q%ﬂf’ ﬁf%"‘;fﬁ‘%%ﬁ%"ﬁvtegtmeﬁ Rttt
coverin S
's %3 ?“ R hﬂgﬂ Jgpar ge 9;.@3%&5': A a} Jos 0o %
with a |ow g, 08285 pes UCH A1k ge tmchtzwn-
rel easedremg Bbkdnit ne"tﬁr)fnahgﬁnd‘&e@ EftidieRirspfay €1 €d ‘é&h@ﬁ Eﬁgﬁﬁ HeGny, Sdhkérn als

advant aggghtdeh 1286581 hdchfasts: BMbtidrdlatit S ROT amm&ﬁ%cﬂhﬁ&fg%faéﬁ%nk e RAupt
from Japaingshlet WeRPKEnh,Qdr Kotk ERUIEEA MitBIS aPD! e @inmaeltefErddibrdiiH verwiéraiavirt. Sid i
pat ent  SSRAhvbGRNg umét Hofer 2i@aafCathaiBi 2, | aitRforséls dxBen? diinnigBhditélf; ukdDgeride B
of a W r Rer@naGin, 66l ap eati@ubdrer Bkt dnteht. | € MREfem@bringb Séhichtdiokediit iz einsrriShung e
met al , SEif Fadeabrgch wiihtend ded Sehhijtes Kanphi- eCt der Sehnittidistungl em Biwa 120 3% Und 28 Varbesse-
f1 exi bi | méhy delduscht verriedeo rwertgn,cdaftdie, Metalk i NG  d g e Qlaarfiééirengiite ey geighnizBip nitdnee
cutting sehicelet Unysantelung eiok thermischeAlscide t 1 ode uidsden Vielschiit dep Eleltrade tedisderende Sil-
det er m nwung iidethdie auftendemcwegen rihgerpgednoent i es dersohichionit beep hohen Leitftigkeiberbht dise
'si | ver | Bigkervopdem Eaﬂﬂdengsma'rﬂch@“ dérehbesf |t hStremdichier Bahel kehindert diese| Bulersigllinng
the one ¢henwird ud Legisrungsbegigndipile Rledsigerdias ve, Aprbletfahigendchishtiaueh pigit die Yergampiung
moder at edampupgstRmppralun wie 3@5 freigetatingg- r o200 deruptepsiogerijgopnrien F'?‘\F&Yef‘E?H‘P@F‘?
have~hot ;:%gﬁ%ﬁ%% FiA e@ﬁr ﬂ@@‘_ wher 8 E‘“Qsltl d'ﬁ”"‘tw F‘ 4ga "
netals o [ "Ef'te east

5 Ry d'&msw'ﬂangﬂg Eﬁ

poi nt, h&0 uéj%QreJaso gcas J.5 reay
f d/
pildy! - Jg% ,.eséafha% B
teqta, gff u|t |ntroduct|on |
whi ch thﬁocﬁsie nuesﬁ Fibfick A6Grgdbtisb inVerdlefn zuel-

further oM viRdie Eididiédd geget bﬁ&rﬁmmsﬂhreﬁ‘dd' t i Qﬁﬁblamﬂ&sih&rﬁﬁﬁﬁ'hﬂﬁM&cmd fofen
t he i nvepibgtarkelt ifoige Basekmitzng B4 ERTAdEHY WY 300T MebihglEPcilerraiten Medad @é Mlunterschiedii-

schiitzen. Eine Verbesserung der Schnitteigenschatf- cher Weise mit einer reinen Silberschicht belegt sind.
ten einer solchen Drahtelekirode konnte (siehe da- So ist bei Erodierdrahten mit 0,33 mm Durchmesser
selbst) nicht festgestellt werden. Vielmehr entspre- eine erhebliche Steigerung der Abtragsleistung fest-
chen die Schnitteigenschaften lediglich denjenigen, zustellen, wenn der Erodierdraht versilbert ist. Die in
die die Silberschicht und gegebenenfalls nach deren 35 der Grafik angegebenen Belegungen von 2 bis 10
Verbrauch der Elektrodendraht selbst besitzt. Da Sil- g/kg Messing ergeben bei diesem Durchmesser eine
ber oder Gold zum einen teuer und zum anderen nur Silberschicht von 0,12 bis 0,64 um.
méBige Schneldleistungen erbringen, haben sich der- Die in der Grafik dargesteliten Versuche wurden
_ artige Drahtelektroden mit Silberbeschichtungen auf modernen Schneidanlagen mit Generatoren von
A/  nicht durchsetzen kdnnen, sondern statidessen die- 40 200 bis 300 kHz durchgefiihrt. Bei diesen Versuchen
jenigen mit Ummantelungen aus Metallen oder Me- zeigte sich, daB die Funkenentladungen prézise und
tallegierungen, die mindestens einen niedrigschmel- sauber ohne Dampfung {ibertragen werden, wahrend
zenden Anteil haben. nicht iiberzogene Erodierslektroden dazu neigen,
Es ist in jedem Fall erwiinscht, daB die Schnittlei- daB die Funkeniibertragungen gedé&mpft werden.
stung, d.h. die Abtragsleistung im mm2/min und/oder 45 Desweiteren bewirkt diese hochleitféhige
die Oberflachengiite, weiter verbessert wird. Schicht eine sehr gleichméBige Erosion, was insbe-
Es ist deshalb Aufgabe der Erfindung, eine sondere beim Fein- und Prézisschneiden Vorteile
Drahtelekirode der eingangs néher bezeichneten Art bringt. Die hohe Stromdichte entsprechend dem Skin-
anzugeben, bei der ohne wesentlichen Mehraufwand Effekt bewirkt, daB der Verschlei® der Elekirode ge-
die Abfragsleistung undfoder die erhaltene Oberflé- 50 geniiber normalen Elekiroden abnimmt Hierdurch
chengiite noch weiter gesteigert wird. ' kann beim Fein- und Préazisschneiden die Durchlauf-
ErfindungsgeméR® wird die Aufgabe mit dem geschwindigkeit der Drahtelekirode verringert wer-
Merkmalen des Anspruches 1 gelGst. Es ist vorteil- den (Kostenersparnis), wobei gleichzeitig die Krater-
haft, wenn die Seele des Erodierdrahtes aus elek- bildung flacher ist, so da® eine geringere Oberfl&-
trisch gut feitendem Werkstoff, wie Kupfer, Messing, 55 chenrauhheit entsteht. Durch die duktile Schicht des
(Cu-Zn), Bronze, (Cu-Sn), Stahl mit Cu-Mantel oder * hochleitenden Werkstoffs ist der Gleitwiderstand am
dergleichen besteht. ' Elektrokontakt wesentlich verbessert. Der Verschiei
Bereits in der eingangs erwahnten DE-PS 29 06 geht zuriick, es gibt wesentlich geringere Vibrationen,
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3. Drahtelekeirode nach Anspruch 1 oder 2, da- 35 2. Fil élecirode suivant la revendication 1, caracté-

durch gekennzeichnet, dal unter der Deck- risé en ce que la couche de revétement est cons-
schicht eine weitere Mantelschicht mit einem tituée d'argent.
oder mehreren metallischen Legierungsbestand-
teilen mit niedriger Verdampfungstemperatur, wie 3. Fil électrode suivant la revendication 1 ou la re-
_ Zink, Kadmium, Blei, Antimon, Wismut, Graphit 40 vendication 2, caractérisé en ce que, sous la cou-
v angeordnet ist. che de revétement, est disposée une autre cou-
che de gainage comportant un ou piusieurs cons-
4. Drahtelektrode nach Anspruch 1, dadurch ge- tituants d’alliage & basse température de vapori-
kennzeichnet, daB die Seele des Erodierdrahtes sation, comme du zinc, du cadmium, du plomb,
aus slekfrisch gut leitendem Werkstoff, wie Kup- 45 de l'antimoine, du bismuth, du graphite.
fer, Kupferseele mit Messing, Messing, (Cu-Zn),
Bronze, (Cu-Sn), Stahl mit Cu-Mantel, Wolfram, 4. Fil électrode suivant la revendication 1, caracté-
Molybdén oder dergleichen besteht. ' risé en ce que I'ame du fil d'érosion est constituée
. ' de matériau bon conducteur de [I'électricits,
50 comme le cuivre, une dme de cuivre avec laiton,
Claims le laiton, (Cu-Zn), le bronze, (Cu-Sn), I'acier avec
gaine de cuivre, le tungsténe, le molybdéne ou si-
1. Wire electrode for cutting workpieces by means milaires.

of spark erosion. comprising an erosion wire and
a cover layer surrounding this erosion wire, char- 55
acterised in that the cover layer consists of an
electrically highly-conductive material, such as
silver, gold, rhodium, palladium or iridium, or ai-
loys thereof, and in that the cover layeris 0.05 to
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Schichtdicke von 0,05 bis 0,8 pm aufweist.. conductibilité électrique, comme, par exemple,

: 30 de P'argent, de I'or, du rhodium, du paladium ou
2. Drahtelekirode nach Anspruch 1, dadurch ge- : _ de liridium, ou leurs alliages, et en ce que la cou-
kennzeichnet, daB die Deckschicht aus Silber be- che de revétement présente une épaisseur de
steht. couche de 0,05 & 0,8 micrométres.
3. Drahteleketrode nach Anspruch 1 oder 2, da- 35 2. Fil électrode suivant la revendication 1, caracté-
" durch gekennzeichnet, daf unter der Deck- risé en ce que la couche de revétement est cons-
schicht eine weitere Mantelschicht mit einem tituée d’argent.
" oder mehreren metallischen Legierungsbestand- '
teilen mit niedriger Verdampfungstemperatur, wie 3. Fil électrode suivant la revendication 1 ou la re-
Zink, Kadmium, Blei, Antimon, Wismut, Graphit 40 vendication 2, caractérisé en ce que, sous la cou-
angeordnet ist. che de revétement, est disposée une autre cou-
che de gainage comportant un ou plusieurs cons-
4. Drahtelektrode nach Anspruch 1, dadurch ge- tituants d"alliage & basse température de vapori-
kennzeichnet, daB die Seele des Erodierdrahtes sation, comme du zin¢, du cadmium, du plomb,
aus elektrisch gut leitendem Werkstoff, wie Kup- 45 de antimoine, du bismuth, du graphite.
fer, Kupferseele mit Messing, Messing, (Cu-Zn),
~ Bronze, (Cu-Sn), Stahl mit Cu-Mantel, Wolfram, 4. Fil électrode suivant la revendication 1, caracté-
Molybdan oder dergleichen besteht. : risé en ce que I"ame du fil d"érosion est constituée
de matériau bon conducteur de ['électricité,
50 comme le cuivre, une &me de cuivre avec laiton,
Claims le laiton, (Cu-Zn), le bronze, (Cu-Sn), I'acier avec
' gaine de cuivre, le tungsténe, le molybdéne ou si-
1. Wire electrode for cutting workpieces by means milaires.

of spark erosion. comprising an erosion wire and
a cover layer surrounding this erosion wire, char- 55
acterised in that the cover layer consists of an
electrically highly-conductive material, such as
silver, gold, rhodium, palladium or iridium, or al-
loys thereof, and in that the cover layer is 0.05 to



