PROCEPE DE FABRI CATION D UN TUBE A PARO CONTENANT PLUS DE 60% DE MATI ERE
PLASTI QUE ET AYANT UNE JUPE ET UNE TETE RETREI NTE, ET TUBE CORRESPONDANT
L*i nventi on a pour objet un proced6 de fabrication d un tube (3) a paroi
contenant plus de 60% en volunme de matiere plastique, a partir d' une
6bauche (4) tubul aire essentiellene cylindrique, cette 6bauche (4)

6tant superficiellenment en matiere(s) plastique(s) pol ynbrique(s) a
1'interieur et a ilexterieur et |edijgggepe (3) ayant une jupe (40) et une
t8te retreinte (7), ledit procede conprenant un fornmage avec r6treint d' une
portion d extremt6 (5) de cette ebauche (4) par rapprochenent d' outillageB
intérieur (1) et exddmbDECHE FOBRICATEON (DRI TUBBEA [FARQDI CONTENANT | adite portion
(5) des plis (13) de chrf n S gue a) avant fornage,
on chauffe ladite 6bauch’g]’?§}3§§°fa§3&%m S E’ﬁé% r ladite portion (5),
une t enper at BT AYANT INESJUPE] BT { UNETEHEE RETREINTE, RinTUBR COBBESRONDANY usi on de
chacune desdites matiere(s) plastique(s) polynbrique(s) constituant
superficiell ement | int6rieur et 1'ext6rieur de la paraqi de ladite
6bauche ¥'4pyertisnnatiosreehistam raoaédé darfebohcaiiion domdtuka 4§t P88t noment

du for meggtendit ?%Qnaé a5t hOhBRGR RN MRS tp1R3tidue, saubamﬁprdoeiwrent
des outill ag esﬁli l esdits plis (13) de chlffonnae ﬁ %girent de
ces pli sthepske ohth ctytpddine ¢apeptielgenent @plingriquep o cgh a@??“(? fpl

ces pli Zet(ahﬁ) ﬁ%i"ﬁo&ldllen{éhte%ntmaahﬂﬁé(é)acbltaet:t@,teﬁésdie pbﬁyméanuqoe((s‘a) ui
conpren ,au e, 6paul e ai nsi nvent i ngpre
pour obj tgrs‘l‘iuﬁbgg %Sﬁgﬁﬁ?leﬁ‘egerv Jﬁ‘t ggrré %yLnt \rdggu ts cglna '%?onnes
et une dllﬂ’ﬁ r t&het | citraiftd of 2h, lelit apaofdd epmreeenhsalbl efarapge alagaent .
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rétreint d'une portion d'extrémité (5) de cette é&bauche (4) par

rapprochement d'outillages intérieur (1) et extérieur (2}, ledit formage

produisant sur ladite portion (5) des plis (13) de chiffonnage,
caractérisé en ce que :

a) avant formage, on chauffe ladite &bauche (4) de fagon & obtenir pour

' ladite portion (5), une température au moment du formage au moins
égale au point de fusion de chacune desdites matidre(s) plastique(s)
polymérique(s) constituant superficiellement 1'intérieur e€
l'extérieur de la paroi de ladite &bauche (4), ces matidres &tant
ainsi dans un état fondu visqueux au moment du formage ;

b) seldn ledit formage, on produit par le seul rapprochement des
outillages (1) et (2) lesdits plis (13) de chiffonnage, 1'é&crasement
de ces plis (13) entre lesdits outillages (1 et 2) et le soudage
complet de ces plis (13)'entre eux, obtenant ainsi ladite té€te de
rétreint (7) qui comprend au moiné une épaule ainsi conformée (8).

Ltinvention "a encore pour objet les tubes obtenus, préservant_l'arame

des produits conditionnés et une distribution améliorée, leur épaule

&tant écrasable latéralement.
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