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netal surfaces, speaking generally the present invention is particularly
useful if the netal surface has previously been conversion coated and the
invention is accordingly used asERO318018§ ¥Eat ment; accordingly, as used

herein, the term "post-treatnent” neans the treatrrent of a nmetal surface
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Rs through Ry2 are independently selected for each repeating unit from hydrogen, an alkyl, aryi,
hydroxy-alkyl amino-alky, mercapto-alkyl or phospho-alkyl moiety, or -O"" or -CH; provided at least a
fraction of Z is or forms an amine oxide or hydroxyl amine. Preferably, Ry or Rs through Ri2 are carbon
chain lengths up to a length at which the compound is no longer soluble or dispersible in a suitable surface

s5 treatment carrier, such as water.

W, is independently selected for each repeating unit from the group consisting of hydrogen; acyl;
acetyl; benzoyl; 3-allyloxy-2-hydroxy-propyl-; 3-benzyloxy-2-hydroxy-propyl-; 3-alkylbenzyloxy-2-hydroxy-
propyl-; 3-phenoxy-2-hydroxy-propyl-; 3-alkylphenoxy-2-hydroxy-propyl-; 3-butoxy-2-hydroxy-propyl; 3-al-
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chain lengths up to a length at which the conpound is no |onger soluble or
dlsperS|bIe in a suitable surface 55 treatnent carrier, such as water.
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line. Complex fluoride materials may also be employ. For example suitable complex fluoride materials
include BF."", NH4HF2 and hexafluoride.



rubbers and mixtures of these materials. The coating applied may be for
protection or decorative in nature, or may be a preparation of the 25
surface for another treatnent: BP0 34018Bfo serve several functions at once.
The thickness of the final dry or cured coating w II depend on it purposes
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56 trea rrent so utlon to t e rreta surface to as short atinme as 2 to 5.as
m ght pewpggyi red on a coil coating line. Conplex fluoride materials may
al sg be—enproy. For exanple suitable conplex fluoride materials include BF4
[err], NbblGlamhs 260mbiess of poysviyfhendl resin IRiVing arddBrafd Moibculal iveighy of M e= sgapiseci at ed
t hat tdmaviyadisbovédoin 160 milet Propdsti® P @Hyophytated tprdplinol SubvehtGih B®hé QI 1t resin flask,
pol ynmeusingt ligh speed aixel Ahed regin dlaskiio tited Swith EhisladeGitiyererefiudbdosdensr, and fa nitlegenpr esent
I nventpuege. Thwyreshh salutibreisaingpl chyrgati with 53 Lgr ¢f 2eNeméthyd-amine-athanoland 80 mi bfi delosizasin d
sur eacwatdrr Geatienisatingrie 601@ds startddeand themr.3 §1of328%belgtinniohioanaldelyde in vatar iscaddetpl e,
t he Poivema45 miaute period. The regctianlie thpr heatedtio BINCeft § bowrsned whifetirenihp fopracidehiydea .
comnporievet dres helogr 1% indicgling thet @7?@@1@? iszpom e!PfﬁtThQX@F@mm'W shengliqugdragogle in a
syst erﬁnﬂleaet@mpﬂjatge ot 4§\ is rere qremthe above Mannich adduct of poly-4-vinylphenol is added

950 g of deionized water, and 85 g (.75 moles) of a 30% hydrogen peroxide solution and allowed to react

55 overnight while maintaining the temperature at 40°C.
The amine oxide of the Mannich adduct which is formed by this procedure is soluble in water without
further neutralization.




For exanple, the Polymer Materials of the present imvention may be used in
a filmformng conposition that incl udes a pi gnent , mlas a
pai nt. They may al so be enpl oyedER833$01&B1t i onal comnmmlnﬁmua ction
with other polynmeric materials in a paint system The*PofFynkr "at%er i*al s of
the 10 gr esent invention are particularl y useful i n cathodic el ectrocoat
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decorati

tr ocoat /el RGrOIGRAS bl e odhiiflihd HCiHask bnd tb%rouar ﬁm@a lth§ Bsﬁp oG of The
poLynpr ‘i ik NSl 1L By 3, QNP Bk O ind Yoo £ Py Metorial 1
Soub'l'z'fw'lpﬁ W ¥korial REVirYat ﬁerunhnavapn%p%ﬁtmaouoat pa' it ey may be so

enpl oyed al one or iIn conjunctlon w th other binder resins. For exanple,
such paint conpositions may 15 optionally include pigments (both organic
and inorganic); filmformng resins; bingers such as epoxi es, oil s, alkyds,
acrylcs, vinyls, urethanes, phenolic;g/ahd sol vents including

hydr ocar bons, chl ari nated ali phat i¥gs d aromatics, alcohols, ethers,
ket ones, esters; nitrated material§; d particulate zinc. Accordingly, the
conpositions and materials of tly IYFI on can be used alone or in
conj.unction with other resins as“p c coatings on surfaces. These

coati®igs wi |l crosslink or self- § slink an 3can be 20 wused in
conjunction with other crosslinkigjagents s ch as nel am ne-formal dehyde or
urea-fornmal dehyde resins as well as phenoI| resins., epoxy resins,

i socyanates and bl ocked |socyanat es The Man |ch adducts can al so be used
to crosslink with vinyl functionali y as is present in resins such as
dil 131 mel ani nes, but adi enes, nultigunction acrylic oligomers,

unsat ur at ed fatty acids in al kyd re 1ns and féatty acid nodified epoxy
resins. 25 Application of the treatnent conpositions of the present
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met al  sur f ga® Y Grbugh YO Vs s corrosion resistance and pai nt adhesi an

t hereof. 3Bis For exanple, the treatnment conposition can be applied by
sprayecoating, roller coating, or dipping. The tenperature of the solution

applied can vary OVeR, a vmde range but is preferabl*from 21 (70 F) to
71 C (160[err] F). ter appl Bg i on of the treatmenfy’sol uti of%to the netal
surface, the surfacef can opj naIIy be rinsed, aIthOngh good/resul ts can be

obt ai ned wi t hett—i=t ICmiag=N t er treat meg¢ R Nsig _0BY

erreg for sone
end Wes, for exanplf, in eNgctrocoat paint applicat i,ons. 10

Optionally, the tregted netal rfaces is dried. Dryifjng can e carried out
by, for exanple, cimggulating ai %r oven dryi ng. Wi e roomt erature-
drying can be enployed, the use of elevated tenperatlPes is p erred to

rease the amount of drying tine reqwred After drying (if desired) the
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propary| atamngoiump teive lalky hesphdnium tetra @rye pifophohiurhicer a eedensdtibrapieductiefi eVyyleae hi gh
speed m xegxide, Hnapylowesaxide fdr a glixturesoffcopolyedr theredf; a bl ade stirrer, refl ux
condenser, aRelymerrifiatarieig?: pompiisegca copdensation ipplymes| wheieiprp pandenseble fompigRalymer t h 51
g of 2-N n’é‘!f?f?l 1 dgrcondensedh wifop sgepnd empaynd sglectnd; fromt the ravip oppisting ofGahgedise

heat i ng t caB¥ms| ravelak resipss liginin, pampgundptogethen witfy aldehydasy kelopes Smixtureg hasgof, to

f or méP deh %"”F‘ha\faa'td sa? P&ﬂ’&'&'ﬂ"’d@%’t pradugt; sgid ﬁmdensaw. R5%P°'V'1‘P(e’°?"ea'i9£"i'°b fhen g

t hen heat e?f"‘?d“ é gn gldefydle or katongand. (2) 8 §pEONORE aF‘E';ﬁﬂﬁl ’rﬁéﬁlé'"ﬁ' evel
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m xture i STOPYRIFPAAT 1ot PESBY™until a tenperature of 40 [err] Cis

reached. Then to the above Manni ch adduct of poly-4-vinyl phenol is added
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sol uti'on and allowed to react 55 overni ght while u;I" H“II,
tenperature at 40 * C. The ani € GRIGHBR ( he Mannl i s
formed by this procedure is soluble in water w thout furt er

Cont  at | gyt gl e it Hops by G-ApiRe ol 6 i i Gasbitld
hom- gr ﬁQCJonM i o o oL AngOlpOLNG sel ected from L e

group consisting o terial Pol ymer Material 2, and

sal t;s gf Th@@&ﬁpo%@@l&ﬂ@whe%ﬁﬁ&deﬂtrah?ﬁﬂ ARBE chbehigbbi@l 1 - conprises a
ma{gri al having at |east one unit having the Formula i, 20 :
[err] &l el dolnpbditioR bahpriBlbial 4 hakioS o dARRMBRMbourd S@bAmY eskididn afd®ha b@REAL | Ng
uni t fr onfedtyiekit @grAdt haviriy (8)| dkeydived bOdigperdbd thersinhavi ng from 1 to 5 carbon- atons
or an aryl group having from®6 to 18 carbon atons; [err] through [err] are
I ndegpe6dadompositioh exconditlg foailaing & ehereie the asrriergoramrisés watebm hydr ogen, [err] -[err],
or an al kyl or aryl group having from1l to 18 carbon atons; provided at

| east & fA eemrositipnoficcerding dd clalme 5[ wherejn thhreuigh is[ aauedus 1and tthe pelyridr has jbgerg0
[err] 40 nRetalized withansgigh R[err] are independently sel ected for each
repeating unit from hydro? an al kyl , g hydr oxy-al kyl am no-al kyl ;

mer &&apho R‘?‘Ps""%FR?S’ﬂﬁ%t%WVWhﬁ?'@eih?ac'dGcf" ?'}"]ac!S‘r -CH, provided at | east a
fraction of Z is n_am ne oxi de or droxyl amne; [err] is

i ndepe?ldé\ﬁ"l“?“g'éﬁ' %‘E’P’@'ﬂg Pﬁ"%é@ﬂ'@é}?@'ﬂf’%oﬁfﬂ% fromthe group consisting of
hydr og benz oxy-2-hydroxy-propy|-

Mm °SH'§'H?°89{§""%§’O°EVXL ha ggalpﬁﬁg%ﬁg -2- hydr oxy- propyl -

3 b
3- bﬁte 2%%:3‘;% Woﬁ’é%o.%[ la@ ']%Lhﬁyoxy gg 8“ %j’,ﬁiér ﬁhg%{)ﬂaﬁsc&oﬂ)ctyl

2- hydr oxy- al h%%th oxy phenyl et hyI 2- hydroxy-2-al kyl phenyl

et hyl - 49, iow&%ﬁxlaccoﬂﬁdﬁpt@ el 11 WRda saia h%W'co- olﬁﬁé?%mpouﬁﬁ EoMprises MRAKY!

al 1y ; aloleydo RISt said Bompagdny | -5 hal oal kenyl ; 5 | or o- propenyl -; sodi um
potassium tetra aryl ammonium tetra al kyl 50 ammoni um tetra al kyl
phos pheaniAugBmpbsiioh acddfdirlg 1 e 1D Whéiélh sfid hénd @N de-Pelyrhdr @Bmptiufd bsitprigds RINY| ene
oxi de, proOpyioskcofaaid cenpositiona M xt ure of copol yner thereof; Polymer Materi al
2 conprises a condensation polyner wherein a condensable form of Pol yner
MVat er | 4 Alcomposition diecosling toictaim 43 whareim said berye 1on do-pakynees tcardpdund contpiisesgfroou p
consi st i @§2%% toptteofshid compesitignns, novol ak resins, |ignin conpounds, together
wi t h al dehydes, ketones or m xtures thereof, to 55 produce a
condentaty C@W%ﬂ"@'p@?"?ﬁ'@ﬂ torciaim 1 whesrineaid hoggi of ‘cegelyres sermpoynd ¢oMepiRes Yrere % esi n
product {h¥% PepidgoRReFtider reacted with (1) an al dehyde or ketone and (2) a
sec®nhdary am ne produci n%, a final adduct which is then reacted with

hy dr ogtn Asameseitgfaceyyding ol ARPHRAGERlLomRTieh 2 couppiaxduoide Maltaht ral i zed to

form t‘],e Ah%%gc% n accordmg to Zlalm 5 which additionally comprises a dissolved or dispersed compound
v that includes compounds of titanium, zirconium, hafnium, silicon, or mixtures thereof.
40

950 g of deionized water, and 85 g (.75 noles) of 0% Edmﬂﬁn per oxi de

18. A composition according to claim § which additionally comprises an oxide of silicon, titanium, tin,
aluminum, cobalt, nickel, or mixtures thereof.

19. A composition according to claim 1 wherein the second compound for Polymer 2 is phenol and is
45 solected from the group consisting of phenol, alkylphenol, arylphenol, cresol, resorcinol, catechol,
pyrogaliol, and mixtures thereof.

20. A method of forming a coating on a surface comprising contacting said surface with a composition
according to claim 5.
80
21. A method of forming a coating on a surface comprising contacting said surface with a composition
according to claim 6.

22. A method of forming a coaling on a surface comprising contacting said surface with a composition
55 according to claims 7 through 19,

23. A method according to claim 21 wherein the method further comprises the additional step of rinsing the
surface.



2. The conpound of claim 21 wherein said hono- or nd is
wat er 'sol ubl e or dispersible. 3. _The conpound of H"mmimm”ﬂﬂm been
neutralized with an acid. 5 4. BERR3JYMFBhd of claim 3 twheresn £he

neutralizing acid is carbonic acid. 5. A conposition conprising (a) a hono-

0 00,y S TRSHR 355855 B BT i1 AR S5

a
accordi ng %lgg%[ aim5 wherein the carrier conprises water. 7. A conposition

accor di ng h hefbdhdraingd&iafh 51 WHdRICIAS Sdafily id Gredfitfdds and the pol yner has
been peutralized wth an acid. 15 8. conposition according to claim?7
wherei N 26hR nivrod abdordind!th QRint 2P whesin Said ConfRBIRASE bpphed RCHAM flHRe by idelréljid) 7
havi ng a pépediichr om 0.5 to 14. 10. A conposition according to claim?9
having a pH of from2.0 to 12. 20 11. A conposition according to claim5
wher ei n 23.8A chethodraccording ©Qcigin R wissreirC saitiooating isCappiied by esaythg38id conipoSifisyhdatp saidi ght
of the fi nakfaonposition. 12. A conposition according to claim1l wherein
sai d honpo- or co-pol yner conpound conprises from 25 0.001%to 10% of
sai d corgBoAimethothaccorging & alain@d whargio seichcaatingds prpliaddbyobligicnating saigheamppsition ghid
hono- or cesidayttaceer conpound conprises from0.001 to 5% of said
conposition. 30 14. A conposition according to claim 13 wherein said hono-
or cad’p@PyAunethod Feesding te AR 28 akerpip S (PoRting d% grplierobyodivring Spid- BRSSP isgid. 15.
A conposi t FR°H:Bording to claim 11 wherein said honmo- or co:pol yner
conpound,c rises froml%:t 0% of, sai.d conposition. 35 16.. A conposition
accor di 8 R TekeS BRpang s o s S EGhie, R APRLL SR o B o
PO QO RPBTI R T8N R e M

rr-_at",,erzjoal Ng to claim5 which additionally

corfpri's ' ' i e o)
coorY s £l S0 S0 50 i o ARy SORTPY Rt
conposition according to claim5 which additionally conprises an oxi de of

si | con,gat A hidthbd! Bcording to @it B WrBFbin GOH Bbdting 18 aiBd to 2hievs &Xdry bSiling MRKRE of 19.
A corggosi t o 6025 80636 LA (0.0008 ® 25 misin 1 Wherein the second conpound for Pol yner
2 is phenol and is 45 selected fromthe group consisting of phenol, -

al kyl pheas.oh metbd/ dcodraingto,claib 21SwHerein tRSta Batace indlides Ambetal. pyr ogal | ol , and

m xtures thereof. 20. A nethod of formng a coating on a surface conprising
cont act isAgA sathdd sesording ¢ alairh [33 vhereinjabipast a portiancaf dhednedd) strtacecis an miubinubdadd. A
met hod of metalmi ng a coating on a surface conprising contacting said surface
with a conposition according to claim6. 22. A nmethod of form ng a coating
on a suh-ak ethodneedordingdo cleim &% whanein ghleest g noftiae ef thp tetah surieerpis i feireysrbamd
according M®acl aims 7 through 19. 23. A nethod according to claim 21

wherein the method further conprises the additional step of rinsing the-
sur f %6 e 36-gA methegracgording)to slaim §3;wherein at least a portion of the metal surface is a zinc-based metal.

87. A method according to claim 21 wherein the treated surface includes a plastic-like material.
e 38. A method according to claim 20 wherein said composition additionally comprises a cross-linking agent.
39. A method according to claim 38 wherein said composition additionally comprises a paint system
additive selected from the group consisting of a film forming resin, a pigment, a binder, particulate zinc,

or mixtures thereof.

45 40. A method according to claim 39 wherein the homo-or co-poiymer compound is employed as at least
part of a crosslinking system.

41. A method according to claim 21 wherein the composition additionally comprises a phosphate. .
so 42. A method according to claim 31 wherein the coating is cathodically applied.
43. An article coated according to the method of claim 20.

44. A composition according to claim 5 which additionally comprises a paint system additive selected from
65 the group consisting of a film forming resin, a pigment, a binder, particulate zinc, or mixtures thereof.



24. A nethod according to claim23 wherein the nethod furt her conprises the
addi ti‘onal step of drying the surface. 25 A net hﬁum Iﬂﬁmlmmﬂﬁl | aim 21
wherein the coating is dried-i R 3R18BHs A ne claim21
wherein said conposition is applied to said surface by dleltrdlytic

deposi giagﬁsmﬁh“é'ow té&& g g gd 0 claim 2l wherein said coating is

applie spra al 03| ion onto said 10 surface. 28. A nethod

accor digNgy bgcesd ok mezpkp\ﬁﬂ edf 3 h%ﬁab-dor%%l mér doﬁ\pﬂ?ﬂla't ekt e EddofidCRBREbLA1Y Sai d
CONpPOSI tigah tﬂ@bﬁuﬁ BdnSistil ro{lﬁ&ﬁner Matorigl MERSHaICE Gt] SHied BF théde Compdihdsl

wherei N SieidinCRRjmen Blatordal # BothpriSed abﬁ(atéi’ihlﬁﬁﬂﬁ%t%ﬁét@n&ﬁﬁt haVird the ¥ormdial d
cogposi tion. 30. A method according to claim2l wherein said coating is

applied to achieve a dry coating thickness of 0,00025 to 0,127 [err]
(0.00001 to 0.05 mls). 20 31. A nethogyaccording to claim21 wherein said
coating is applied to achieve a dry c i ng thickness of 0,127 to 635 [err]
(0.0b to 25 mls). 32. A nethod coding to claim 21 wherein said coating
is applied to achieve a dry coati hi ckness of 25 0,0025 to 635 [err]
(0.0001 to 25 mls). 33. A net ing to claim21 wherein the treated
surface includes a netal. 34. od ‘according to claim 33 wherein at

| east a portion of the nmetal sugfafe is an um num based 30 nmetal . 35.
A mét hod according to claim 33 efein at Ieast a portion of the netal
surface is a ferrous-based netal. &5 QLA‘fmhgd_accordi ng to claim 33
wherein at | east a portion of the jJretal surk;ce IS a zinc-based netal. 37.

A nethod according to claim?2l1 whefein the jftreated surface includes a
pla%lc li ke material. 38. A nmethatl accordi to claim20 wherein said
cb'rfp03| tion additionally conprises3la cross-I4 nking agent. 40 39. A nethod
according to claim 38 wherein said conposition additionally conprises a

pai nt syst eq) gttt hsVSre%ﬁi’aﬁ‘éﬁH&ﬂy EJI&EHdtf&eeaQ{ (pRtirtgCdh ol HySroGdhn, &h diky} BlofiPT M NQ
resin, ahﬂ\hrﬁbrfﬁ;ﬁlt‘uto%c ms ch?@ﬁ%z (drdud theving! Hdfn: 6 19118 Blrbioh 4lofS; thereof.” 45 40.
A meé hod ACHOhRUGOY.t fe fbicPendenty 61RBtEE toR ehch Qegdating uRit fr&@hﬁ&?&g\éﬁfﬁzf -CRRERINd s
enpl oyed -G, Chlor eyl orf¥N groGB haing ey 3|16 MEK baitsbn BoRisSiTdvidad at 16asi@irattish AAeRedr di Ng
t 0 cl ai moPthe Whitfoaghv,tunkts i€ @rposi ti on additionally conprises a phosphate. 50
42. A netdied according to claim 31 wherein the coating is cathodically
applied. 43. An article coated according to the nethod of claim20. 44. -A
conposi tion according to claim5 which additionally conprises a paint

system addi tive seRgcted fromgo5 the group consi &yi ng of filmformng
resin, a pignment, bi nder, Jﬂt iculate zinc, or m tyres t hereof . EP O
319 018 B1 Cains flor the ITowing Contracting Statfe: Eg I A pr ocess for
t he prepar atom=—ef Ca=frerd or CO- POl YaTer CONinsd=iy) ¢ &orrpound
sel &ted fromthe ¢roup C(}\%‘Stl ng of Polynmer Materijal 1, Rol yme? Mat eri al
2, and salts of thgse conpou f wherein: Pol yner Matqrial 1
conprises a materi havi ng at Qeast one unit havin the For 5a
40

R: through Ri2 are independently selected for each repeating unit from hydrogen, an alkyl, aryl,
hydroxy-alkyl amino-alkyl, mercapto-alkyl, phospho-alkyl moiety, -O“" or -OH, provided at least a
fraction of Z is or forms an amine oxide or hydroxyl amine;

W; is independently selected for each repeating unit from the group consisting of hydrogen; acyl;

45 acetyl; benzoyl; 3-allyloxy-2-hydroxy-propyl-; 3-benzyloxy-2-hydroxy-propyl~; 3-alkylbenzyloxy-2-
hydroxy-propyl-; 3-phenoxy-2-hydroxy-propyl-; 3-alkylphenoxy-2-hydroxy-propyl-; 3-butoxy-2-hydroxy-
propyl; 3-alkyloxy-2-hydroxy-propyl; 2-hydroxyoctyl-; 2-hydroxy-alkyl~; 2-hydroxy-2-phenyl ethyl-; 2-
hydroxy-2-alkyl phenyl ethyl- isopropenyl- propenyl-; benzyl-; methyl-; ethyl~; propyl-; alkyl; allyl; alkyl
benzyl-; haloalkyl-; haloalkenyl; 2-chloro-propenyl-; sodium, potassium; tetra aryl ammonium; tetra alkyl

50 ammonium; tetra alkyl phosphonium; tetra aryl phosphonium, or a condensation product of ethylene
oxide, propylene oxide, or a mixture or copolymer thereof;

Polymer Material 2 comprises a condensation polymer wherein a condensable form of Polymer
Material 1 is condensed with a second compound selected from the group consisting of phenols,
tannins, novolak resins, lignin compounds, together with aldehydes, ketones or mixtures thereof, to

55 produce a condensation prepolymer resin product, said condensation prepolymer resin product then
being further reacted with (1) an aldehyde or ketone and (2) a secondary amine producing a final
adduct which is then reacted with hydrogen peroxide to form an amine oxide which can be acid
neutralized to form the hydroxyl amine, the process being characterised by polymerising monomeric

10



10 [err] Rerr] through [err] are independently ‘sel ected f repeati ng
unit from hydrogen, an alkyl gro having from 1 ‘“\“\“ﬂ “m@“ or an
aryl group having from6 to 18 cﬁ'?ﬂo"ﬂ Q1R 25 ugh [err]
are independently selected for each repeating unit *frém ydrogen, [err]
-lerr], u c t ons;
provi ded a?rﬂgt‘)}lwepﬂpm&%aﬁgﬁ gor%@?e\é B‘[gﬁilgl? d]ﬁkﬁo?#%ﬁe E"{ﬁerr units is Z
Zis 30 i eﬁd pré}:?sslﬂf @Iﬁan] J \Hareﬂ%gﬂ hBLI ok %o-ﬂﬁne Qﬂﬁ)&gﬂ §tﬁg &%fsﬁékn!ﬁl?r each
r r oxy- a

repeating unit from ogen, an ary am no- al kyl ,
mer capt Qg aigg), rooe&fb@aam vﬁlndﬁlﬁhsﬁ%hﬁédrahzéc{ﬁfhra}\ aff. - OH, provi ded at |east a

fragti on of Is or forns an am ne oxide or hydroxyl amne; [err] is
I ndependentheyprécedsast tigith ¥ vhoreMahd nelidBRY dcidids ¢ddohic b&i@m t he group consi sting of
hydr ogen; acyl; 45 acetyl; benzoyl; 3-allyl oxy-2-hydroxy-propyl-;

3- benzylsoxx -camguogitisnccoppiising [#a) la-hom3- i lcbepdiynean 2onhpprnd- ateordingOip Gleiyn Darmi(p)l a surface

3- phemoxy - feamerit caxier faviog (8) dissoBeddr idishgrsed tt@rejn. 2- hy dr oxy- pr opyl - ;

3- but oxy- 2- hydr oxy- propyl; 3-al kyl oxy-2-hydroxy-propyl; 2-hydroxyoctyl -
2- hydr 0§y - &Icwwosiﬁonzacmgdﬁylﬂimmrﬁjﬂthﬁmr compglses wetd: 0Xy- 2-al kyI phenyl

et hyl - isopropenyl - oﬁﬁ_'ené , benzyl -; methyl-; ethyl- prog ; al kyl ;

al |yl ; d k§|comaession .accoptindol] R3m-5 Wherpie dhac exiar ;is Zq'teﬁ‘l'so?"& E?P(ﬂﬁ‘ A1 has BegRi um
pot as¥i um Meuistlized "A‘P)?F a¢ldmoni um tetra al kyl 50 anmoni um tetra al kyl

phosphonl um tetra ar condensati on product of ethylene
oxi de, %ﬂ%‘lmgﬁi’ °'5'B‘rﬁ W[?f"éh%?"'dd%ffélm'ﬁﬁ?'gt hereof ; Pol ymer Materi al
2 corrprl se densa n_pol densabl e for m of Pol yner
Matergoal 1§F%mp°f)ﬁ(§'eaﬁ°°e%"ﬂ?flﬁ Py %\@??:or?ﬁoun qgel ected fromthe group

OMsi‘St i | i gni n conpounds, together
WI th al JHhAg &QE%%%%%??&%\? hﬂ?e%%'ﬁé”%@? &tﬁga 55 produce a

condensgyl RBomaSileN sB&ding Bl B W&HR Eand Réhd oP&HW%@Edn%uH&%HF}sYAQB bot §S1- N

pr oduct thm%ga@,tgmetdﬁarcoﬁ, gbed Wi th (1) an al'dehyde or one and (2) a
secongdary am ne producing a final adduct which is then reacted with

hydr ogen2p& rconspddtion ﬁbcﬁrﬂﬁ)m:ﬂaalﬁmmﬁ)efbm $hRY ko< br €opdlyler Edirpduriacddinpides 6 t O
form t he hg.obiecday Hom st sal, coinpasitips.ocess bei ng characteri sed by pol yneri si ng
nononeric 10 units to provide Polynmeric Material 1, Polyneric Material 2
and sal t18. Afcomnpusition exsorgiogl tdslaim212 WHeesinpsabiches®- of coedolyimen domphewdeiompiisas ttorh onp-
or coepol yde tegobsanicbompositian-er  sol ubl e or di spersible. 5 3. The process
of claim1 which has been neutralized with an acid. 4. The process of claim
3 wher eilf Aisemppsitien aqcprdipgidp elingi3j whereifly saiginfomoz e QP'POHNOBACQH!PRWSQO{"PWS from
conpri si ng0-¢2RYe 18 1heAild @amPegiofol yner conpound according to cl a| m 1 and (b)

a surface 10 treatnment carrijer havi ng Iéa di ssol ved or dis .
t her €¥ n.15:A comno P@ﬁ?‘l"fwa‘é@o‘r‘d{“ﬁ@'“t"ﬂd PrAY- 19 S ROWEISEFITPPYH oy 'PP%‘P’" 1%
conpri ses R3B! osi tion according to claim 5 wherein the carrier

d h | d 8 A
i .eﬁyiﬁ@‘gm@e%&& R o i dadibnaty coSid ongg mibhde Indbiel*| I A
U%%I%Onoaﬁ QS orli®y 6! S TynlaR Bty Rhitbos) § H8oRecPorldpdided DModdd
compodi ooy mgouh%m.amm &r Mh\ngmaaﬁp&&%"om P Pifed Sltpdie

18. A composition according to claim 5 which additionally comprises an oxide of silicon, titanium, fin,
aluminum, cobalt, nickel, or mixtures thereof.
45
19. A composition according to claim 1 wherein the second compound for Polymer 2 is a phenol and is
selected from the group consisting of phenol, alkyiphenol, arylphenol, cresol, resorcinol, catechol,
pyrogallol, and mixtures thereof.

s0 20. A method of forming a coating on a surface comprising contacting said surface with a composition
according to claim 5.

21. A method of forming a coating on a surface comprising contacting said surface with a composition
according to claim 6. .
56
22. A method of forming a coating on a surface comprising contacting said surface with a composition
according to claims 7 through 19.
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11. A conposition according to claim 5 wher ei n sai d honp- or co-p

conpound conprises 0.001 to 80% q ht of the MHH jmﬂﬂ EI“ I:'e 25 12.
A conposition according to cl aiBRa31944 r%"l n said

conmpound conprises fromO0.001%to 10% of said corrp05|t|on "130 A

cConpospf i [ onpound
Conpr i g% Aofetﬁ‘o%ca%a%ﬁb% %B,Bb}f h@}eéﬁ;, Vﬁ“&@oglf h;g:%npgﬂg{me aé’d“ufﬁa?srgpo&%ﬂ% i
accordi ng to ‘cl aim 13 wherein said hono- or co-pol yner conpound corrprl ses
from 0242 Zoriaihdd aLJer&ertg tﬁeiaﬂ\ SR the rﬂahod?fémerlo%mp&eg RERARohdl SMdp BCFAgth'g T O

cl aign 11 ppgeei n said homo- or co-polyner conpound conprises from1%to 80%
of kgai d conposition. 16. A conposition according to claim9 which :
addi ti g8)a hathddQIFURAINGAs cldim Wb tHel cofing BQIriseRhPREeal . 40 17. A conposition
according to claim5 which additionally conprises a dissolved or dispersed
conpouge] A fathod @ebrdidg o clanR UWhe®inOdaidt donpdsitioinys applied o isaltnsurfaed by el’trolytid i con,
or ma xt urdeposttiber eof . 18. A conposition according to claim5 which
additionally conprises an oxide of silicon, titanium tin, alum num

cobal t 27. A ethdd acenrding tr claime2y whexsinsaifl coalifg ig Oppligd kyowmraping saicorempesition dite gpid o
claim 1l wHdacei n t he second conmpound for Pol yrrer 2 is a phenol and is
selected fromthe grou consi sting of phenol, alkyl phenol, aryl phenol,

cr edd| 28 Aemethod; agearding ty claithe) whem%gaqo?tm 18 a&ﬂ'ﬂdﬁ’Y %%WP@%“&%@F@@P”“‘S’DW‘ZD A
met hod ofsa‘F’é‘l‘rF?F?\g a coating on a surface conprising contacting said surface

th di f f t
oD 2o KRR pO0aRE 40 LA bkt S boring Fenfled T voind oy ieBiod s 2!

acc d| ngco'f‘% Pl m6. 55 22. A nmethod of forming a coating on a surface

o M S A e, R Ok =

wherei n the net er conpri ses the additional step of rinsing the

surfacg, Aethdd dBdrdigo %ramﬁwﬁwa.ﬁ &.&éﬁsn@@&ppmqs 8éhibvd b% Gridicéss BET
conmpg i se,ibhe 63sldintp.0oales Miip of drying the surface. 2 A net hod
according to claim21 wherein the coating is dr| ed-in-pl ace. 26. A met hod

accor dsn@ meéthad adtomintlto\blart 21 Wheeli shidCcdafhng S8 dpplisd tb Schi b idBCeokttng Iidkbess of f ace
by el ect romb3s to 635 1om (0.000@iap2Emiis).on. 27. A nmethod according to claim?21
wherein said coating is applied by spraying said conposition onto said
sur bacd Alrfietho@@ccotiingae tiaia 23 ebersid thadrested suitederncledesdrestali n sai d coating is
applied by rollercoating said conposition onto said surface. 29. A nethod
accor dadh meshag| agpanging]to elelerr 83 wherain & leastcr parign iokthe mstal efadeyis & qkinym-ased
surface M@ said conposi tion. 30. A nmethod according to claim 21 where| n

sai d coat| ng is ggl ied to achi eve a drgl coating thickness of
35. A méthod according to claim 33 wherein at least a portion of the metal surface is a ferrous-based

metal.
36. A method according to claim 33 wherein at least a portion of the metal surface is a zinc-based metal.
45 37. A method according to claim 21 wherein the treated surface includes a plastic-like material.
38. A method according to claim 20 wherein said composition additionally comprises a cross-linking agent.
39. A method according to claim 38 wherein said composition additionally corriprises a paint system
45 additive selected from the group consisting of a film forming resin, a pigment, a binder, particulate zine,
or mixtures thereof.
40. A method according to claim 39 wherein the homo- or co-polymer compound is employed as at least
part of a crosslinking system.
50
41. A method according to claim 21 wherein the composition additionally comprises a phosphate.
42. A method according to claim 31 wherein the coating is cathodically applied.

656 43. An article coated according to the method of claim 20.

44. A composition according to claim 5 which additionally comprises a paint system additive selected from
the group consisting of a film forming resin, a pigment, a binder, particulate zinc, or mixtures thereof.
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0,00025 to 0,127 [err] (0.00001 to 0.05 mls). 31. rrethod “accordimngto

c] aim21 wherein said coating is agpl i ed to achi eve H’,m I ckness

of 25 0,127 to 635 [err] (0.EROSPOBRI|s). 32. Mmmmto

claim 21 wherein said coating is applied to achieve a dry ‘codti fg thickness

of O, OO%ZEﬁgngSrE err] (0.00001 to 25 mls). 30 33. A nethod according to
fa

laim 2 I h d
;cge;ndl ng il r@ﬁ(ﬁﬁ@eg‘%rﬁé&a\q&?eaﬁﬂgdgﬁlﬁhﬁﬁf ﬁeafrl'ejt’g" sur?ace is an
al um nurg bgged oggt y QQ otie WBhuihathg, &i6 afd ﬁr'@nﬁsﬁ WEERR isft

| east; a pOSJs{eRé?ndQﬂs eﬁﬁ‘éte‘r‘u 15H<§| atérﬁl Burkd akH-hos wor| 6. Arret hod

aC*QGFdI ng ﬁ&ynﬁ‘e‘nﬁétéﬁa ﬁénﬁl mmadt da& RéligsRndéMel EithBit 8dr FomR: met al surface is a
zi nc- based netal . 40 37 A net hod accor di ng to claim21 wherein the

treated surface includes a plastic-like terial. 38 A nethod according to
claim 20 wherein said conposition add| tg hal |y conprises a cross-1inking
agento 39. A method according to 8 wherein said conposition
additional ly conprises a paint sys e additive selected fromthe-
group consisting of a filmfor i a pignent, a binder, particul ate
zinc, or mxtures thereof. 40. A d gccordi ng to claim39 wherein the
hono- or co-pol yner conpound is enpljoyed as QT} least part of a crosslinking
systefn 50 41. A nethod accordi nngt claim 2} wherein the conposition
additionally conprises a phosphate. '42. A metthod according to claim 31
wherein the coating is cathodrca ca'p'pT‘l"E'd‘. Co5s—#%—An article coated
according to the nethod of claim 20{ 44. A cg:posi tion according to claim5
b

whi ch additionally conprises a painfl system §dditive selected fromthe
gh‘)‘upocona sting of a filmform ng Pfesin, gnent, a binder, particulate
zinc, or mxtures thereof. 12 EP Pat ent ansprl ~che PatentansprUche f Ur
foI gende % %sstaaten AT, BE, CH DE, FR GB, IT, Li, LU N., SE 1.

- oder YUhabhén oue Ndr BRRdIES E@J‘éer%r%e%é&hﬂﬂ%dan?b&eﬁ% el
Gr uppg auSWEbBtof, direk Alcigruppe mip SBi€ B A HIomstHatbiRbny BRF BRbEAlBluppe mit 6 bis 18
Pol yrrerrratmmeagtoﬂatomg,q Sal zen di eser Verbi ndungen, worin: ryrrerrraterl al 1
ei n Mat erival bign¥,ashabh%hgly H0F N6daS tepétlioreida CEiRtoN Nsdowdit wh@siTRlLs Wdiserstoff, Z,
/wl O hat,-CRRsOR;, -BH0D bder BinerUANYD lodérArggrligde miet Bis d8 Kotiidnstofttdnein; VdriBsgdestzt
G uppe ausdpsweatigstensweinel Eraktiod eisdsaioicy) el bia MsEidlditen Z isk\asser st of f, ei ner
Al kylsgr uppistrit 1 bis 5 Kohl enstof fatonen oder einer Arylgruppe mt 6 bis
18 Kohl enst of fat onen; Y1 bis Y4 unabhangig fU jede repetitierende Einheit
ausgewahit werden aus Wasserstoff, Z, -CRKR5CRs, -CH2CI odor _ei ner Al kyl -
odor Aryl gruppe Mzt 1 bis 18gKohl enst of f at onen; vorB‘usgesetz daB
weni gst ens ei ne aktion}/ﬂe der YV - bis Y4-Einh¢iten Z jfst; 30 Z
i St: SR7 R

N

1 w— C N\ oder C'= Rio
w Rio I \
~ 40 L Rg 12

R; bis Riz sind unabhiingig fiir jede der Repetier-Einheit ausgewshit aus Wasserstoff, einer Alkyl-,
Aryl-, Hydroxyalkyl-, Aminoalkyl-, Mercaptoalkyl- oder Phosphoalkylgruppe; -Ot" oder -OH, vorausge-
45 setzt, daB wenigstens eine Fraktion von Z ein Aminoxid oder Hydroxylamin ist oder bildet;
W; ist unabhéngig flir jede Repetiereinheit aus der Gruppe ausgewihlt, bestehend aus Wasserstoff;
Acyl~; Acetyl-; Benzoyl-; 3-Allyloxy-2-hydroxy-propyl-; 3-Benzyloxy-2-hydroxy-propyl-; 3-Alkylbenzy-
loxy-2-hydroxy-propyl~; 3-Phenoxy-2-hydroxy-propyl~; 3 -Alkyl-phenoxy-2-hydroxy-propyl-; 3-Butoxy-2-
hydroxy-propyl-; 3-Alkyloxy-2-hydroxy-propyl-; 2-Hydroxyoctyl-; 2-Hydroxyalkyl; 2-Hydroxy-2-pheny-
50 lethyl-; 2-Hydroxy-2-alkyl-phenylethyl-; Benzyl-; Methyl-; Ethyl-; Propyl-; Alkyl-; Allyl-; Alkyl-benzyl-;
Haloaikyl~: Haloalkenyi-; 2-Chlorpropenyl-; Natrium; Kalium; Tetraarylammonium; Tetraalkylammonium;
Tetraalkylphosphonium, Tetraarylphosphonium oder einem Kondensationsprodukt des Ethylenoxids,
Propylenoxids oder einer Mischung oder eines Copolymer derselben;
Polymermaterial 2 umfaBt sin Kondensationspolymer, worin eine kondensierbare Form des Polymerma-
65 terials 1 mit einer zweiten Verbindung kondensiert wird, die ausgew&hlt ist aus der Gruppe bestehend
aus Phenolen, Tanninen, Novolak-Harzen, Lignin-Verbindungen, zusammem mit Aldehyden, Ketonen
oder deren Mischungen, um ein Kondensations-Prepolymerharz-Produkt herzustellen, wobei das Kon-
densations-Prepolymerharz-Produkt weiterhin 1) mit einem Aldehyd oder Keton und 2) einem sekundé-
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C-N oder M C ( .40
R Rt bis RI2 sind unabhangig fU jede der Repetier-Elu“ '“Ilﬂﬂﬂmwml aus
Wasserstof f, einer Al kyl -, Arylﬂ,om%)&ﬂal kyl -, Anmin Lt S de-L
Mer capt oal kyl - oder Phosphoal kyl gruppe; -0C*1) odor -OH, vorausge- 46

ot ey 1 YOI g ' i E@L‘g@u{f@nﬁ GorCod A DRSS RSL i BN 0
ausgew hisﬁy,e e Ehend aus &gssers' o f;ungcy - %@l%nﬁ enzv(')e?#- ;k '

3- ALLY b OXirialghdmes - RisGHBoH 1., worin B FbthQX deior CHYGHMAKVerBlAdURY wassertssitnKddeP €N ZY -

| oxyg 2- hygloagi¥mani@py! - 3- Phenoxy-2-hydr oxy- propyl -; 3 .

- Alkyl - phenoxy- 2- hydr oxy- propyl -; 3-But oxy-2- hydroxy-propyl -;

3- Al Ky B.0XérbirdlingomMEs ARpRIEN1, welckb il 6indp SHOE hattralisier® wiriglr oxyal Kyl - ;

2- Hydr oxy- 2- pheny- 50 | et hyl -; 2-Hydroxy- 2-al kyl - phenyl et hyl -; Benzyl -;
Met hyl 4.; Vetbindling; geftBDmsbruch Fwkitil dig nebiraligibrende Bkilry Kotdemssiyd ist, Hal oal kyl - :

Hal aal kenyl -; 2-Chl or propenyl -; Natrium Kalium Tetraaryl ammoni um

Tet r aab-k Ausammensetaong, Tntasstad Kydinetospohaeder Gopolyinet-Yelandphggensip Hosprusmiaadb) el nem
Kondens atdaimgsfiisbatiekdispergiort Eeirley Oberiichahbohamiiunpstiiganoxi ds oder ei ner M schung
oder el nes Copol yner dersel ben; Polynermaterial 2 unfaft ein
Konden8&atZusamunensejayag gomid Ansprush Revokn fel drégproiVasser amfa8k m des Pol ynerna- 66
terials 1 mit einer zweiten Verbindung_kondensiert wird, die ausgew hit ist
aus def @%ﬁé@{‘%m AgsRsuchiTe Weineder Trgef YaRrg st yad \?as Belymes miteginer Sdure

Li gni n- VEPHRIRATYES, zusammem nit Al dehyden, Ketonen oder deren M schungen,
um ei n_Kqondensat i ons- Pr.epol har,z- Pr.odukt heyzustel | en, wobei das Kon-
dﬁggagt ?’o%ﬁﬂ"@ﬂﬁ”ﬁ?ﬁeﬁ‘mﬁ&ﬁ%ﬁzmmmf%g% ??'efﬁeguf?i' " ei nem Al dehyd oder Keton
umrd™2) g ei - A 1 ' ' .nes Endaddukts

r eagi vt ,ﬂggéqs"?e g%#ﬂ%et iy éuﬁcg?'o ;g ﬁ%?gﬁia'%hdﬁk {)E'SU'E?‘? gétﬁ'ng ei nes Am noxi ds
reagi egqd , ] ,'ﬂ[\)ég [ ; [ A NS neutralisiert

wer denh{ZaZH%?'%ZeHy\t/z'ejr | rﬁg%@#&fg%&éﬁ%#ﬂ?ﬁn?ﬁ%%hﬂgﬁte Hono- oder

Copad YR rzuddiintonsbtbunty) gdHBSANsbrasH &,CkbriR G Hoto- oder CHpSIARErYeMindatg 6,604 - bis380

Ver bi ndurggwg® detendititigbn i Zisarkmensbtin @miiBt €i ner Sl ure neutralisiert wirde. 4.
Ver bi ndung gemaB Anspruch 3, worin die neutralisierende Saure Kohl ensaure
I'st. 1€ Zusafinfassmans génaishsprudhl B1S werinddie Hob-NodleHCdpolyméereM@rbindung 0,001 bis 10

Copol y e rGewes hisnzlisamomaneetaidg dntaftr uch 1 und b) darin gel dst oder dispergiert,
el nen Cber Fl dchenbehandl ungstrgger. 6. Zusammenset zung gendS Anspruch 5,
wor i n therZuSammpasetaudgs gemidBudrispriich, 12] woiin dig (Hosamedes Gopalympr-Yerbin®Ring\ 9Pt bists 5, -
wor i n derGeWr%gler Zugprmnengetiung umiall: das Pol yner nit einer Saure neutralisiert
wurde. a_ Zusammenset zung gemaB Anspruch 7, worin die Saure Kohl ensaure

i st. . Mz usammensstung, aenadeinspsuchn ko matm die Hogion oder Gepplymar-yerpindupg Q.085 bispt s 14

" hat % 10. GPHsRFRAISAPDNSYe HEBS Anspruch 9, die einen pHWert von 2,0 bis 12

hat. 2 1. Z S An: h 5 [ ' Hono-,
A A R T
%a~t. To %o AremmeRF RO germB Anspruch 11, worin die Hono- oder

: - ' i = 0f nfa~t. 30-1&
P AT Zuokab gyl oo, H) ficn G Ehno QS HUBRDAGEHIadt ™ 2
Copol Y{??rmééﬁfnghéé%%%ﬁohsbﬂu 3, 9@%@&.@%@@@%&@&@&%& erdaidurig’

ZusamengpiAtiGe versi SN URP ThRS) Zindns, \Mafnlums, BillGiukie &b d&6Hitischungen umfast.
Copol yner - Ver bi ndung 0, 025 bis 1

45 18. Zusammensetzung gemiB Anspruch 5, die zus#tzlich ein Oxid des Siliciums, Titans, Zinns, Alumi-
niums, Cobalts, Nikkels oder deren Mischungen umfaBt.

19. Zusammensetzung gemiB Anspruch 1, worin die 2zweite Verbindung fiir Polymer 2 ein Phenol ist, das
ausgewlhlt ist aus der Gruppe, bestehend aus Phenol, Alkylphenol, Arylphenol, Cresol, Resorcin,
50 Catechin, Pyrogallol und deren Mischungen.

20. Verfahren zur Herstellung einer Beschichtung auf einer Oberflitiche, umfasssend das In-Kontakt-Bringen
der Oberfliche mit einer Zusammensetzung gem#B Anspruch 5.

55 21. Verfahren zur Herstellung einer Beschichtung auf einer Oberfliche, umfasssend das In-Kontaki-Bringen
der Oberfliche mit einer Zusammensetzung geméB Anspruch 6.
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e ——

S6 . Gew. - % der Zusammenset zung unfaBt. 15. Zusame
Anspruch 11, worin di e Hono- oder Copol yner - Ver bi ndungmﬂﬁmﬂ@lﬂﬁmmr@ der
Zusamenset zung unfaet. 40 16. ZER 9 Hi%?iung genVA Anspruc ] *
zusltzlich ein konpl exes Fluorid-Material unfaM. 17. Zusammenset zung genaB
ania: 1ot A e o T R R e
deren M scEeJngen unbg%t. E é‘.%s%?méﬁsetzfﬁg geemaEﬁginspruch 5, die

zuskt zI i gghvéiahref YdrkadSproehl 21 ChdiR Bas VertbiRblSweitérhi i zubdiiiBe suilé HEALsSHRAS bdrS

Ni kkeks odeperfilRheimidtschungen unfaBt. 19. Zusanmmenset zung gemaB Anspruch 1,
wokd-n di e zweite Verbindung for Polynmer 2 ein Phenol ist, das ausgewahit

| st aus adeverfahréP Bemislmsiradh @8 dworit das Verainén weitbriv|dphRskdliche/Stifé AdsCTRebknenB&S Ol |
Resor ci n, ©berfiiche dnstaBechi n, Pyrogal | ol und deren M schungen. 20. Verfahren
zur Herstellung einer Beschichtung auf el ner Cberfl~che, unfasssend das

| n- Komnt 26t Véfahnangem&s dnsplish 21, |wadidie Beschightung am Dniggatronkmet erding genaB Anspruch
5. 55 21. Verfahren zur Herstellung einer Beschichtung auf einer

Qber f | ad¥be Verlahwbrm gemidsinspiuch 31nwiinrdicaRusarmnensefeung dufr dieCeerfiéchecduechraiaktrelytiache
Zusammens ef\osghpifupeaigabraght pirdich 6. 14 22. Verfahren zur Herstellung einer
Beschi chtung auf einer Cberflache, unfasssend das | n-Kontakt-Bringen der
Qber f 15a@he Veriahron poreas Anseruch-21 worin dis Besghichiung dweh Yorsnsiher. errZusemypensetaying ouf
Ver f ahren 8 QREMEAEhRMIGRRCM Y- oy i n das Verfahren weiterhin die zusdtzliche

oA s e B e e
er apt. 10

T\rocl&gens oo ac‘f"n‘galﬂ 25. Verfahren genma8 Anspruch 21, worin
e

dr€ Bescyi recknet g d.. ch 21, .
worin 4 %@%@?@%ﬁg 29 0" o coferiolng UFE BRffihof) BB PLgRER] U be
Abschei dung aufgebracht “wird. 16 27. Verfahren gernnB Anspruch 21, worin
di e Bes@fi gdHahtBid gshHBCANsHEISAT REHANiS! BbscHitimETERIGSGACRENARY, BMTeird RockbiBbdchieie
auf gelgr ac hiungsinidike vohth,00025( b, 127 LEE0BAB0\BS DOS!MIY 24 brreitMah.l N di e Beschi cht ung
durch Wal zenbeschi chtung der Zusammenset- zung auf die Qberfl ache

auf gebr at.hverfahrértl gendtiB AhSprucriezif abrincdie BesIRERUAY IPg6tRdthi2wird, WA remeOirstkéidsehitts ht ung
dur ch Ei nt tasgstDigke dmro, 120 bis B35 1rh @0,05bisE5enil risauaielens et zung auf gebracht wird.
30. Verfahren gemaB Anspruch 21, worin die Beschichtung aufgebracht wrd,
um eisae 3% Varikkrerh genefli Anlpruch521, worint dien Gesclidchidog aufgebr@@hiO@RI2 Bmwine TogckéhbBeschich-

(0, 00001 blurgstPiche vani 0,.0025 bis 635muevt ©19001. bisEb. mil/ey dregishasn genaB Anspruch 21, worin
di e Beschi chtung auf gebracht wird, um eine Trockenbeschi ch- tungs-D cke von
0, 127 bisd \esighresgemds dasppick 21 wori qig behendalier Qherifiehg einddptallymiaBl/er f ahr en germaB
Anspruch 21, worin die Beschi ch.tun'g auf gebr,acht wi rd, urn ene .

Tr oc K& s Yarehien 9amih Jasarich |33 wasin weligitess ol Teil descMatglioberfifchg iy Mejalkaud Aluminty 7

errei chen. Y3888 f ahren genaB Anspruch 21, worin die behandelte Oberfl ache

' | . fah > - ' '
ci b Tol ot hoel doodfton W Verlgpd et B Mgblkosasnd ofeda BR4e"

\7§‘Ff ren ge Anspruch 33, worin wenigstens ein Tell der Metalloberflache
ei n Net ab | vererFdenfaB AndpRh 83, Wlin wenigstens ein Tell der Metalloberfisiche ein Metall auf Zink-Basis
ist.

87. Verfahren gemiB Anspruch 21, worin die behandelte Oberfliche ein kunststoffartiges Material umfast.

38. Verfahren gem#B Anspruch 20, worin die Zusammensetzung zus#tzlich ein Vernetzungsmittel umfagt.

39. Verfahren gem#B Anspruch 38, worin die Zusammensetzung zusitzlich ein Anstrichsystem-Additiv
umfaBt, ausgewshit aus der Gruppe bestehend aus einem filmbildenden Harz, einem Pigment, einem

50 Bindemittel, Zinkteilchen oder deren Mischungen,

40. Verfahren gem#B Anspruch 39, worin die Homo- oder Copolymer-Verbindung wenigstens als Teil eines
Vernetzungssystems verwendet wird.

55 41. Verfahren gemiB Anspruch 21, worin die Zusammensetzung zusétzlich ein Phosphat umfaBt.

42. Verfahren gem#B Anspruch 31, worin die Beschichiung kathodisch aufgebracht wird.
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40 36. Verfahren gemaB Anspruch 33, worin wenigstens ein Telt—der———
Met al | oberflache ein Metall auf Zink-Basis ist. 37. Verf _
Anspruch 21, worin di e behandelBPD 319418|Blche ein kunste‘ﬂﬂﬂ%ﬂﬂi@%ﬁ”{““i al
unfaft. 45 38. Verfahren gernaB Anspruch 20, worin die tzang

zusatzlé#g&?%b ge"\‘/ggrg;‘%wgﬁmést téug:{,%#?%ﬁ%‘i%%e?%ﬁkyﬂfahr en, gemaB Anspruch 38,

wor i n usanmenset zung i chsystem Additiv unfaBt, .

ausgewghi s athon ung%%aa;ﬁ)@&ﬁéhed?% .cr?laif? fidnky X3! ﬂ&'ﬁuﬂ@ﬂ% owBhif! €M
Pi gment, GGl BéBrodge bestehbiid $4E Sinbrh Almbildehdb Hatz! SR PG, eifeiing g ARNRAD 40.
Ver f@ahr eny,eedhbr Midththgay), Wworin die Hono- oder pol yner - Ver bl ndung
weRlgstens als Teil eines Vernetzungssystens verwendet wird. 55 41.

Ver f ahpgontasSpRIBhERfT RIgéiaer Vertragestaat ks> Zusammenset zung zusl tzlich ein
Phosphat unfast. 42. Verfahren gema3B Anspruch 31, worin di e Beschichtung
kat hodi.s oleriahksngabRestéllung \bitied . Hothb- oder Coplymerk, ufbssend.wenigsten&eine Berindunyadid ahr en
nache Ans pusiddn GAppd asgéwibihise bastehdidtauskPdlymefvateriziis Bolymsimatbriali2 ghdgSazeEdiéses pr uch
5, di e zWsdinglngeh weaiina Pdyrsdrmaterfabl/siv Batevied dinfat\das wérddstens eiossEjahait HértFommes der

G uppe bestehend aus elnemfil nbil denden Harz, ei nem Pignent, einem

Bindem ttel, Zinkteil- 5 chen oder deren M schungen. PatentansprUche
fUr folgenden Vertragsstaat: ES 1. VerVghren zur Herstellung ei nes Hono-
oderd Copol yners, unfassend weni stens ei ne Ver bi ndung, die 10 aus der

G uppe ausgewAhlt ist, bestehend¢aug? Pol ynermaterial 1, Polynermaterial 2

und Sal zen di eser Verbi ndungeg, n, Polymermaterial 1 ein Material
unfaBt, das weni gstens eine Ei gl Fornel: 16
| Y=~~YJ .;20y 25 hat, worin: 3 R1 bi g Rs unabh~ngig fM jede der

E~Aei t en aus der Gruppe ausgeWgh#lt werdeny3bestehend aus Wasserstoff,

el ner Al kylgruppe mt 1 bis 5 Kohlhenstoffatonen oder einer Arylgruppe mt 6
bi s 18 Kohl enst of f at omen; =¥——prs Qi~srabhaQge—fiej ede repetitierende

Ei nheit ausgewahit werden aus Was kerstoff,ézz, - CRFRsOR6, -CH2C oder einer

Al kyd - oder Arylgruppe mt 1 bis 18 Kohl enkt of fat onen; vorausgesetzt 35
daB weni gstens eine Fraktion eineB der Y bis Y4-Einheiten Z let; Z !st:
40 Rt 7 ' R7 C -
N oder - C - Rl O 50

Ri bis Rha, wiind unabhangig fU jede der Repetier-Einheit ausgewahit aus
WAsser st &% fbis Bs nsabhdhgig)flir jedeAdar| Einheiténdaus xdga lGhuppe ausgewiihip setdgd, -bestohend aus

Mer capt o&¥deserstoffp diper Akyigsyphe aditk |/ Ibigr fu Kphdenstoi@fombh odetosiner Aryigruppe amits G dis 8t zt
daB weni dfohlenstoffatamrpe; Fr akti on von Z ein Am noxi d odor Hydroxylam n ist odor
bi | det; Wi HisstYe yynabliingiq)ifey fefe rprstiisrands) Einhelt apagpedhlt wardendeus Wesspisioff, Z,
ausgew hfeR«RefRsi Le@lpdar ainepAlkdnpder Arvian um:.glt 1. bisnt&-Kahleostoffgiamon; yerausgesetzt

3- AP y| o098 wenightansping -Fraklingypines deg Ypdyis XstEigiten ZHskdr oxy- propyl - ; ~ 3- Al kyl benzy-

56 | &8 2- hydr oxy- propyl -; 3- Phenoxy- 2- hydr oxy- pr opyl - ;
3- Al kyl - phenoxy- 2- hydr oxy- pr opyl! -; 3- But oxy- 2-
o
40 ’l‘7 Ry /’9
L

e K
c N oder c N Rio
45 \ I
L Rio |
Rg 12

50 R bis Ri2 sind unabhiingig flir jede der Repetier-Einheit ausgew#hlt aus Wasserstoff, einer Alkyl-,
Aryl-, Hydroxyalkyl-, Aminoalkyl-, Mercaptoalkyl- oder Phosphoalkylgruppe; -O" oder -OH, vorausge-
setzt, daB wenigstens eine Fraktion von Z ein Aminoxid oder Hydroxylamin ist oder bildet;

W; ist unabhéingig fir jede Repetiereinheit aus der Gruppe ausgewihit, bestehend aus Wasserstoff;
Acyl-; Acetyl-; Benzoyl-; 3-Allyloxy-2-hydroxy-propyl-; 3-Benzyloxy-2-hydroxy-propyl-; 3-Alkylbenzy-

56 loxy-2-hydroxy-propyl-; 3-Phenoxy-2-hydroxy-propyl~; 3-Alkyl-phenoxy-2-hydroxy-propyl-;3-Butoxy-2-
hydroxy-propyl-; 3-Alkyloxy-2-hydroxy-propyl-; 2-Hydroxyoctyl-; 2-Hydroxyalkyl-; 2-Hydroxy-2-pheny-
lethyl-; 2-Hydroxy-2-alkyl- phenylethyl-; Benzyl-; Methyl-; Ethyl-; Propyl~; Alkyl-; Allyl-; Alkyibenzyl-;
Haloalkyl-: Haloalkenyl-; 2-Chlorpropenyl-; Natrium; Kalium; Tetraarylammonium; Tetraalkylammonium;
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2 Hydroxyal Kyl - 2ty oxy. 2 pheny- Lethylr: 2- tyelt oxy
phle_ﬁyl et Kyl y Bénzy:_N; I\/E%/hyl P Eﬁi?fm 1¥Pi)py !_NAI kyIy t!mmﬂl I“““l“l”“l
Al kyl benzyl -; Hal oal kyl -: Hal oaI kenyl -; 2-Chl or propenyl -; Nat ri um Kal | um

Tetraaryl ag%%;l %sp;[% alje*%él ?ﬂﬁ 3nh'.|m Je§ emem dé‘ns oePr{Odlﬁt des Ethylenoxids,

Tet raal kyl ﬁoldgp niy €1 N

Kondensat i Pg%d gfv f, QBX.? &ir[}%hé%ﬁ i Fcﬁ’ﬂn 64 P ng
oder einesy, P IEinbr m&m&e&b &mﬁ‘ det Bruppe bestehend -
Kondepsat i Qjasiieh ovaaewannw 'Navdi‘dk-mﬁrz ) GRIR-VorBhARESh, E&s&% SmeﬂihéfﬁE‘Jn”Ratoﬁeﬁ“ al's
1 4Lt ei negder Whtbd ﬁlfécMﬁéehl MUﬂ%K&HGL@&h%JPEUpBI Wbrheia-PrEauRt mgawﬁm&e.loﬁs Keis der
G uppe besenbabrt-FrepolymerhatktBroffikEWéHe A, 1) Iﬁrémbrﬁ Atiohy V46N Kdton A Z)@shem sekundi-

Li gni n- Ver fah radiin) gftér, Bilrosings NEndadduldd fbadirel @ias défat v Vasseaefpeilaxideintdvl Biigdagngen,
um ei n Konelmss smiinonias rdagien alay mitrdiam 2inder Billukg ddscHydibsyiainsatoutralisiért werdehsSkal N -
densafki onswibeiepasl Yertahlae rdaduntho geMstinzeihinbteist)idas InannMénombraiaheitéd cheliwpalisedeomKet on
und 2) ei neolgnepkaleridit, Polgmerdatenal 21 oridcSalzBidieshy Merbiedungan bersitaudteliekt s r eagi ert, das
dann mit Wasserstoffperoxid unter Bildung eines Anm noxids reagiert, das mt
Saur e ur eYeriivbrl gaqEt] Agspraghl r o worim rdien lomeuedep | Gopdiymer-Verbinding weaseridsligho oder
wobei das depefgigrheeist dadur ch gekennzei chnet ist, daB man Monomner ei nheiten

pol ynrislert, um Polynermaterial 1, Pol nerrraterl al 2 und Sal ze dieser
Ver bi ndl?ng\é?‘ifa'ﬂé? mas lﬂ‘g’tpéﬁchérf"‘"cﬁe m\’/é'f‘?’aﬁﬁl"éﬁeﬁé'mﬂiwﬂﬁg'pr uch 1, worin die

Ver f ahr & VRERED S6TEB AL 3 vRa 'ﬁael?r?‘{siegeﬁwe&gﬁ%ﬁ'g"%ﬂﬁféf;?: crbar 1t 19,3
Ver o g ASORR S :fagaséénd hddhe éfg%g A GG vl i

i &,
Copol yrrer W A?\"S' ruc Egng' I'n gel ost oder dispergiert,
eonen O&eridséﬁ.n&@&alaeas’.hm&acﬁq;e&om%er GHRAIRRASGHNg gemab Anspruch 5,

worin der Trager Wassér unf a8t . Zusammenset zung germaB Anspruch 5,

wor i nsdet  AysaénsdrRp Ig&nsnﬁixnsymsh Sj%mPQJrWi%Br Waghig Rt R daSPalyMer Wit/ bihat ISrb 1 t
wur de. 8. poutaRsEERE@s.Zzung gemaB Anspruch 7, worin di e Saure Kohl ensaure
ist. 90 9. Zusammensetzung genaB Anspruch 7, die oenen pHWert von 0,5 bis
14 hat . 8l0Zusaimiaénsstrung QéraisrrhsmrachnXDwalin Kijeroicde l@hlerdme i#i.nen pHWert von 2,0 bis
12 hat. 11. Zusammenset zung gemaB Anspruch 5, worin di e Honp- oder

Copol sg mér - Zsarhinerdetnng QertiBlAnsprachG0di@ sinen pH-VBatwon B5chisr14dmtdgUl t i gen
Zusammenset zung unfaft. 12. Zusamenset zung genaB Anspruch 11, worin die
Horo-  0d@r Zusaypenseteung gemisi Angrval 90die ginentiHsWearbvoG@ R bissiediey  Zusanmenset zung
unfaBt. 40 1& Zusammenset zung gemAB Anspruch 12, worin di e Hono- odor
Copol y - %?WW%EGGU& Apspaich; Scgrin_ dig cﬂ'@’Fw'Z?j‘Qhﬁ?Ré’Hg\Q{'W“W 89t bis £

Zusar?ﬁense?%ff’fgdqg t'gﬁﬁgﬂ?aﬂﬂﬁ“%""m di e Hono- oder

Copol bi nd Zu t { 15.

zUES o @%rg;a:;g”” B 39 Mfew 12 o ime” B opayaer derinun 0861 bis 48
poI yrrer- g TR - %der Zusammensetzung unfaBt. 16. -

2 ugwg g Rl gﬁﬁﬁf%ﬁ o 12, Ml SR, o6l Eonfu B q001 s s

zusat zli ch SI ne gelaste o | spergi erte Verbi ndung

14, Zusammensetzung gem3B Anspruch 13, worin die Homo- oder Copolymer-Verbindung 0,025 bis 1
Gew.-% der Zusammensetzung umfaBt.
45
15. Zusammensetzung gem#B Anspruch 11, worin die Homo- oder Copolymer-Verbindung 1 bis 80 Gew.-
% der Zusammensetzung umfaBt.

16. Zusammensetzung gem3B Anspruch 9, die zusétzlich ein komplexes Fluorid-Material umfaBt.
80
17. Zusammensetzung gem#B8 Anspruch 5, die zus#iziich eine gelste oder dispergiente Verbindung
umfaBt, die Verbindungen des Titans, Zirkons, Hafniums, Siliciums oder deren Mischungen umfast.

18. Zusammensetzung gem#B Anspruch 5, die zusiizlich ein Oxid des Siliciums, Titans, Zinns, Alumi-
85 niums, Cobalts, Nikkels oder deren Mischungen umfast.

19. Zusammensetzung gem&B Anspruch 1, worin die zweite Verbindung flir Polymer 2 ein Phenol ist, das
ausgewihlt ist aus der Gruppe, bestshend aus Phenol, Alkylphenol, Arylphenol, Cresol, Resorcin,

17 .



unfaSt, die Verbindungen des Titans, Zrkons, Hafniunms,—SH4elums—oder .

deren ‘M schungen unfaBt. 18. Zusamenset zung gemaB Anspr |
zusltzlich eln Oid des Silici GROSHAERI  Zinns, A um'-rm m!' "1 ,
Cobal ts, N kkels oder deren M schungen unfaft. 19. Zusa i
Anspruch ' | | | ndung for Polynmer 2 ein Phenol ist, des
ausgew hI%‘ef:ﬁs%)ﬁg@gﬂgg?‘&g‘ﬂb@g}ﬁ@ggt ehend aus Phenol, Al kyl phenol,

Aryl phﬁﬂQ)e ahgn%pl]ierstgﬁ irrei' Bescﬂightung at’;f eﬁer 0 I§Me, unﬁasgé’d‘nﬁ’%gl _KOM-%@H ol und
. deren M %F@B&B&enﬁpﬁne QEsEﬁHB&&z%Pberhﬁiﬁkﬁ‘r hg1g €l ner BESCE-' chtung~auf

el ngr Qoerflache, unfasssend das [n-Kontakt-Bringen der Qberflache mt
el-Qer #4)SRAAIRRINe! Ré&élu@eéﬂeaﬁasém&ﬁfnfl it oier GbbridR] dnthlssnd daY In-Kirtdki-Bhngein g

g

ei ner BesehosshicHagnibdifer Rusammershiung lgamimcanspiidhasssend das | n- Kont akt - Bri ngen
der Cberflache mt einer Zusammensetzung genil8 Anspruch 6. 22. Verfahren

zur He22s tveifdhran quctiarseliuigesteh Besoiichug g auffeinerd OteriikcHacunifbsagsne dasunKersaksBringerd as

| n- Kont alder Grerfiéichermitldiner Zusamimenslizung fgbradfden AngprishendtbisZi®s ammenset zung gem B
den AnsprUchen 7 bis 19. 23. Verfahren gemaB Anspruch 21, worin das

Ver f ah®% Yetaiiren gemiihAnsbricty2is verin| dag Merfalien iveiteghinsdienguselichean Stufd dles &pselli¢nsidene

unf aSt . Pherfigche unfati ahr en gemaB Anspruch 23, worin das Verfahren weiterhin
die zusitzliche Stufe des Trocknens der Cberfliche unfaSt. 25. Verfahren
genéB N‘li%ﬁﬁ‘@ﬁ gomaB {psprush 2R worinedag Merfahrer weltertin @ip usgidiche,Bikia des Tiorigenser | 20
26. Verf SePErhauna® Anspruch 21, worin di e Zusarmensetzung auf die

e Y 4 A BT 527 e
AT B 3 S AR i s e e
u

Zusarmenset - Zu g ie Oberfliche aufgebracht wird. 29. Verfahren genaB

Anspr ugh védahrefQeina Ahsprubie 81 Mofidibl BEschittHg dﬁcﬁ%ﬂ?fﬁﬁdﬂ ddPBustiiRbrisbizengGul N di e
30 Z\$inaipeREchS ladibdbehcRtwWirdebr acht wird. "30. Vertfahren gem B Anspruch 21,
wor b1 di e Beschi chtung auf gebracht wird, um ei ne Trockenbeschi ch-
t ungs- 28 oléanken YefEHDARIBACH21S whrinldle’ Basohidhtung ALK WalkénbéscRiéntuly lddr Zudan@ihiengétC hen.
35 31. VYeigfanhdieObepmiomBlufgditradbt wihh 21, worin di e Beschi chtung auf gebracht
wi rd, um ei ne Trockenbeschich- tungs-Di cke von 0,127 bis 635 Un (0,05 bis
25 i | 99. Merfabren egeoti® rAnsBi@h e rwoerh idienBepetichBing\risph URiitaugtien dep rQberfitiche in die
Besehi chtZusagpmepdolyony aufgabracht wi. um ei ne Tr ockenbeschi ch- 4/:
tungs-Di cke von 0, 0025 bis 635 urm (0,0001 bis 25 ml) zu erreichen. 40 33.
Ver f ah#e Yegparen foomt Apspruph 21, woyip dlerBesghishtiachanfqebiaeht witthalnt pine: Freckentesatisha | -
unf a~t . Jgs-RighervamP.0q02%) RisbP7AHR (HO00H bis.05 @il zuprigiehingst ens ein Teil der
Met al | gberfli che gi n Metall auf Alum ni- umBasis ist. 45 35. Verfahren
gendB ﬁn%’ﬁ?ﬂggq@%@ds g@pT“Fgagk {9 g'é sehjcurgfufashiacht wie Hm Bl T eekeehrechiehn
Metal | adinogPighe,yon Blay;bis §3a pm (GES big 29 il iz 8eidi@hB Anspruch 33, worin
wen gs:;z_e %rfa%lreﬂ g-gggll Arqs%rrucrllv%t ) aV\!O!’iI'(I) Qig rgelsgi%ntgngeéu?geh/r%h?lw&rd,q}rﬂc eir%eI Wc()t_:klé Selsc%icﬁ-o
'fj ) tungs-Dicke von 0,0025 bis 635 um (0,0001 bis 25 mil) zu erreichen.

40

33. Verfahren gem#8 Anspruch 21, worin die behandeite Oberfifiche ein Metall umfast.

34. Verfalwen gem#B Anspruch 33, worin wenigstens ein Teil der Metalloberfliche ein Metall auf Alumini-
um-Basis ist.

35. Verfahren gem#B8 Anspruch 33, worin wenigstens ein Teil der Metalloberfliche ein Metall auf Eisen-
Basis ist.
86. Verfahren gem&B Anspruch 33, worin wenigstens ein Teill der Metalloberfliche ein Metall auf Zink-Basis
50 ist.

37. Verfahren gem#B Anspruch 21, worin die behandelite Oberfliche ein kunststoffartiges Material umfagt.

38. Verfahren gem&B Anspruch 20, worin die Zusammensetzung zusitzlich ein Vernetzungsmittel umfast.
65
389. Verfahren gem#8 Anspruch 38, worin die Zusammensetzung zus#tzlich ein Anstrichsystem-Additiv
umfaBt, ausgewdhlt aus der Gruppe bestehend aus einem filmbildenden Harz, einem Pigment, einem
Bindemittel, Zinkteilchen oder deren Mischungen.

18



37. Verfahren gemaB Anspruch 21, worin die behandelte b
kunststoffartiges Material unf aS 38. Verfahren genmaB %I&“ mnﬁ“ﬂw
di e zusamrenset zung zusitzlich FMOVENRIBBhgsnittel unf

Ver f ahren genr B Anspruch 38, worln die Zusar nrrensetzung zusltzlich ei n

Anstri chgy i\f SHab 'a¥sphUTh 34, Rﬂonrﬁgg AEMEaLdr C.% @n ?%-ﬁf&%&%ﬁ? ‘?’%l |
fl Kk h
gijg(ramderlerr:gr o Qéd’ bt (1 e Bl o P e
LT | ekl Verl’aljer geHﬁlS J\hspn}cﬂ-y\lkvhnn d|§Zusa|lamel4¥$tzun§zus§thh¥ﬁrl=fh@§&ﬁﬁ Im@8eB Anspruch

39, wprin die Honob- oder Copol yner-Verbi ndung weni gstens ale Tell elnes
Veget zURasweahkreFom&e ARERAR B1, WorirChie Bebchichfihg RdioBischQRfgatdachiidifll UCh 21, worin
di e Zusamrenset zung zusatzlich ein Phosphat unfaBt. 6 42. VerFahren gemAB
ANS pr uc l43.3GemAs@sinVeddhton BechCinkiith 20 QedchithisatiAmikél. auf gebracht wird. 43. GenaB
dem Ver fahren nach Anspruch 20 beschichteter Artikel. 10 44. '
Zus anme 44-cZusammenganm gémEHAnspiuctod, dik eusitalich teinl AnstricheystemAAdsiitiv iupifadty stsgewshllidi t i v
unf aft, auagaec@ippechestehvnd agreinepdilrthidandénciirgz. anem Eigmenh dinemBinderhitietl inktellar z,
ei nem Pi gnthae odeeflegremMiBthaegenvi tt el , Zi nkteil - chen oder deren M schungen.
Revendl catlons t5 Revendl catlons pour Iea Etats contractants sul vants: AT,
BE, CH, Regendfcptionsg | T U LU NL, SE 1 - 0uU_CO olgnbre conprenant au
i ns'éu ﬁ‘&?ﬁi‘iﬁ%‘scﬂ?ﬁf 'Q? Eemntrecty%awv%r& B ek DB Ry BNt L LN 851 y ribr e

1, un terlau PoI et |les sels de ans el le

Nt 6r f 2 G, g i AT FEP 16 o ol por

formul e 20 jau Polymére riau Polym r e es © COS COMPOSes &ans lequel au Rl
36 x sé{an comeread T%‘ﬁt%"eag ayantey '%or'ln(?é’r'}fpeoﬁftdeﬁ%fﬁrrmu'ehaque notif rdp~titif a

paﬂftl r de I'hydr ogene, un groupe alkyle ayant de 1 A 5 atomes de carbone ou

un groupe aryle ayant de 6 a 18 atones car bone; K) Yl & Y4

sont choi si s i ndependamment pour fhaqu notif de rep~tition | partir de
| ' hydr ogbne, Z, 40 - CR4P5CRC, ou un groupe al kyle ou aryl e ayant
de 1 4 18 atones de carbone ; rrgsure ou au noins une fraction de

|"un des nmotifs Y1 & Y4 est Z R~~7

1. 4S . CN

Ri o--~ 60 Ys

*1 1 55 R4 a RI2s nt choi s s |nde endament pour chaque
noti fsordpdhtitf a partir de™t=fryorosine, o a yl'e, aryle, hydroxy al kyl ,

am no- al kyl e, nercapto-al kyl e, une artle ph spho-al kyle, -Q(-") ou -CH
dans |a nesure 0O au noins une fraclion de Zest ou forme un am no-oxyde ou
une hydroxyl am ne; WL est choisi i n@penda t pour chaque notif de
r~pdt3i5ti on a partir du groupe constitud par 19

Ri & Rs sont sélectionnés indépendamment pour chaque motif répétitif & partir de I'hydrogéne, un
groupe alkyle ayant de 1 3 5 atomes de carbone ou un groupe aryle ayant de 6 & 18 atomes de

: carbone ;
U Y1 & Ya sont choisis indépendamment pour chague motif de répétition 2 partir de I'hydrogéne, Z,
40 -CR(Rs CR;, -CH2Cl ou un groupe alkyle ou aryle ayant de 1 & 18 atomes de carbone ; dans la mesure
ou au moins une fraction de I'un des motifs Y1 & Ys est Z ;
Z ost

“ T u/,"3 .'T o/’

c -
. \ ou c N Rio
50 l
L R0 \
Ry 12

55 R: & Ry2 sont choisis indépendamment pour chaque motif répétitif & partir de I'hydrogéne, d'un
alkyle, aryle, hydroxy-alkyl, amino-alkyle, mercapto-alkyle, une partie phospho-alkyle, -O*" ou -CH,
dans la mesure ol au moins une fraction de Z est ou forme un amino-oxyde ou une hydroxylamine ;

W, est choisi indépendamment pour chaque motif de répétition & partir du groupe constitué par
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EP 0 319 018 B1 111111 111111111 l1s I!
acktyle ; benzoyle ; 3-allyl oxy-2-hydroxy-prop

ﬁ H! cyl e ;
3- benzyl oxy- 2- hydr oxy- propyl ; FP &318918 v ox !! ﬁ mm

3- phdnoxy- 2- hydroxy propyl ;  3-al kyl ph~noxy- 2- hydr oxy- propyl -; 3-
but oxy- 2 %%{ bghz ué‘ﬂ @&y%-hb r%%ééyp SHBNdyRoy- Ziy BYo-BmmGt ¥ ! -
IoEy- < - )

2- hydr OXYq -pro I-; 3-alkylphénoxy-2-hydroxy- = 3-
yﬁ)kysﬂ py'le, g& o 2GR alork: BAYGy:

2- hydr oxyb
6t hyl - DL S@Misthyl-52-hydrox b pBhytYr benzylh%éﬂﬁI kéII\w-; propyl;

hal oal cd 1; allyls; CaIkblBérEyl-phém y haloalc% EJEhlorB-fa l- Biurh, Potassim; ldn@aaynamnm um ;
t eLLa al keidnAITD RitrbiBcy kit 1dtdd | aRABIRBRNORrk MStré-SH Ipibsshbbibr? N QSIPGO Biodé de OU UN
produi t dendeRsaEEtRabiyas d'siRyldre Cae/eRdel dé bropyidas Bu utiasingd sy st cegoiyaiRany | kne ou
un m-l ange pBWM=HEu PaNMBre/ 2redntprend @n biyrBré adlcdndnyatib @ang leq@sirietreheltBndansay Nbr e
de condervede Matérida Pslymnérg U alst condon$éaraier hosachmt £empdsé ehotbeddul tebgroupe chistitvdrbr e 1
est ¢ ondeqasdbs phédnels, des tapies, desrésimspowqes,ales conthasks db digniflepespiciniement avecdds 10
par des pludmobs desledtotasnoun iurs dredlangess ipow spredvire lup quasiuit dd gésincoprplyadredde -

| i gni ne, ocondepsation; eavpraduitade aésingepsépalyridyh e sondenbetion Stinbalers misien| réagtien aveld Hhges,
pour pr odmuqldéhxgln op rupel gteneckt (2) ko igeing rse%mayﬁﬁmardemm-éﬁmtloo final @i gst odU| t

de resi nenpte mis oRrifagtion avecothtl eereeide dhydseadia PaYF draerpynsaralnp-pasdes PAUVANt Aec (1)
un af ddh)’ﬁ%"%ﬁ adﬁ@det:’?ﬂubfﬁ@‘eélhy(”?jy‘m ani ne secondai re donnant un produit
daddltlonf est _ensuite nmis en reactlon avec d

. hyer oo ?ﬁ"éff“dtfﬁmarﬁ SR e SO Py B Sepabmbre Wi oty o
'aci de GHF™ 'BF?PE oqu. hydroxyl anine. 2. Conpose selon |a revendication 1,
dan I ngﬁk\&sg Rooltrs) Q&beF m Tﬁ,ﬁ ac?cf%l ubl e ou di spersi bl e dans

nposd se on a Ieven oquel a dt neutralisd par un

aC' de a.%-CofnpB 5ibh E%v%;ckﬁbn 3C aﬁé‘ﬂh&ﬁl‘a&.ﬁé‘d?‘neuﬁﬁ%o& Qtlkflde badniiGe, d€

neutralisation est acl de carbonique. S.” Conposition conprenant (a) un

CONMPOSE, I hBositoH cSnﬂﬂQIabIt”(Gf Gn SGhJRSS héind- %V%ﬁlilmk' Sibn la @dverddithtidd™ &6(b) un
SUp@@rt @@paoﬁabtrmahadanﬁw@ms@ods%h SnSiSrsion dan Selkdi. di sper si on dans

celul-ci. 6. Conposition selon |a revendication 5, dans |aquelle |e support
conpr eo.d Gamposition sslon fa reshbipaish 5,idars IapbldNe suppdriccemp@hdddliean) 5, dans | aquel |l e
| a support est aqueux et le polynbre a dtd 30 neutralisd par un aci de.

8. ConpoJotnpasitios @blom d eevendicationl iSC dénsolaquélie Easuppdrtaept @bileex let cpalendesh été aci de
car boni queutrallsé p@oummoidé-t i on sel on | a revendi cation 7, ayant un pH allant de
0,5 a 14. 35 10. Conposition selon la revendication 9, ayant un pH allant
de 2, 08-a Cpmposttien selggridiguindiration 3 slrsriaquellerasidernst leeidd ewbosiquedans | aquel l e le
corrposd hono- ou copol ynbre conprend 0,001 jusqu'a 80 % en poids de |la
conpost iGemPesitian pelon 'QIG"*’I‘Q'““%M&‘F v Rhallad i A5 R4 evendi cation 11, dans

lagd®el l e | e conpose hono- ouco nddeOOOlO/JusquAlodee
| a cor‘rf)%&f“P‘Efﬁ'nPi%"“ 'ﬂ?YPﬁB' gqtipn %ﬁ @E%/"g‘ﬁ" ﬁ'ﬁ“tpggﬁﬁd?tat ion 12, (:jans I aquel I e0 | e

conpos - ou c 001 |
Qorrpos ﬁ@b Ak EESJ B afTe Cohpare fieosy ot Smproh 85
dIln -ou eco rend de 0, 025 %Jusqual%dela

COWOSI'} |cBRposttdn séIé?i l?%f&%htfoh% o%ﬁ‘é B&LeIleaie %&Mﬁo@@h&ﬁ’& g@%&:ﬂymé-@%&'ﬁ profPS! ' e le

conposd I@Qﬁp%jggduvgqu,lwgﬁnpgggmr end de 1 %A 80 % I'a”conpost tion.
Conposition selon la revendication 9, qui conprend de plus un quorure

conpl exe .CoRpositidr seldnQaRAENdIchtRR 12,3dafladuBlie 18 \¢asbsE Adnhd® Bu Bopoltmbre ComMprei g de
pI Uss UN Q@OPRSHR' msism;nﬁu.t.dm sperse qui conprend des conposds de titane,
zircone, hafnium silicium ou |eurs ndlanges. 20
14. Composition selon la revendication 13, dans laquelle le composé homo- ou copolymére comprend de
0,025 % jusqu'a 1 % de la composition.

50 15. Composition selon la revendication 11, dans laquelle le composé homo- ou copolymére comprend de 1
% 4 80 % de fa composition.

16. Composition selon la revendication 9, qui comprend de plus un fluorure complexe.

65 17. Composition selon la revendication 5, qui comprend de plus un composé dissous ou dispersé qui
comprend des composés de titane, zircone, hafnium, silicium, ou leurs mélanges.
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Conposition selon |a revendication

silicium titane, 6tain, alumni W%%ggﬁl Pfomgﬁgmmmmmnmnm e'gfa 19.

Conposition selon la revendication 1, dans laquellé& | & skcohd torfpose pour

to Polynare 2 S . npl et | I} ns. L.e. .
consti tlrﬁ' EO&'F% %;n i—:’-onﬂ?k‘;e an" r g’L Q@F’g&? %’f@é@/?@%ﬁO s Ige %'?célg%ﬁ%geémm’
résorcinol, e catechol, e pyrogallol, et |eurs m-langes. 20. Proc6d4 pour
| a for mejgl Bfingbsiidh Lefolial F¥bHdicatoh ™, HEHS 1RMEHHAE Soco BB Boul B PByRRreOE 64 QAT ACT
de cefte SpishdGr il d¥holsian< 1B 'GRIZPS EdnSiusSiak RNpnkrbl, 'MRKAHBAE, FhryBRSna:; Ielckdsellle
Pracede poksortinbl, fiéat88kd!, Rpyrbghlidl, basAd MéEHgbs. sUur une surface conprenant |a

m se en contact de cette surface avec une conposition solon |la

revendi ol Potsdd poutda forhationd'0n pétomdnt sdr UnerBiirfata cailiprtnarit @4/ mise G iRbntadti e Lt
surface cosgofaeed unb @ompositonceelon @dvaddicatibm 5cett e 15 surface avec une
conposi tion solon |os revendications 7 a 19. 23. Proc~d6 solon |la

revendi @t Procsd@ bourda fogmdtion d'at revitemend surdite swiapy eampredient [id mise leh icerdgsbde cette

suppl i ment siirfeee avenrunp sorapesition selom lagevendication® ace. | 20 24. Procddd solon | a
revendi cation 23, dans | equel |e proced4 conprend |'6tape suppldnentaire
consi st 24t Pracédf ppwrla formalipn f'ue pevétement iy ying gerface, copranant daipise @ contach e gette dans
| oquets | e PuSaCE; PRHIP CRranosition spign le revpndicalionsBR 3% proced6 sol on | a

5 it A Bl B
| oquel | e FOVHPBALAT BSH"%pl i que par pul virisation de |a conposition sur

| ; f . ' ' ok d .
5l o A AP T P i
surface. 29. roc%l %cg'sol on |la revendi cation 21, dans |oquel |e revatenent

est  applJsapBcdad Seidr HRNeHdREoR 81, lughs Fedudi AFrBveRFhent est BeHR%nlpcsONMPOSI tion.  30.
Proc~d6 solon |la revendication 21, dans |oquel |le revgtenment est applique

pour Rbt2gNProcsds BelbidR ire@RiIbatidhe21] @aia1eBiiat R cofB6sitidi ol applidude dubifGuridee Barlddgotam
(0, 00001 j &isctroytqué), 05 m || i bne de pouce). 40 31. Procddd solon la
revendi cation 21, dans |loquel |e rev~tenent est appliqud pour obtenir une
dpai ssel2r. Precéié \selbre lmetvendieation] 1,0dahs Tayiell 3a) tevtertichb egt. appliq0é P&r pulvsdpation debla
mllienme dempositvesur [B&irfaddr ocdd6 sal on | a revendication 21, dans loqul le
revbtaEment east appliqu6é pour obtenir une 6pai sseur de revAtenent sac de
0, 0025 2BsPracédé ealen I iraypridizaiiyn @1, Japs; lganeble 2¢vétampnt ot pppligeé roappliduant aGroglgau la
Proc~d4 sotagpositien senjeswfae®at i on 21, dans | equel |la surface traltde conprend
un ndtal . 34. Proced4 selon |a revendication 33, dans |equel au noins une
por t i on 2eP1Perds selanlp revendication 21 dansdequel Jp, rewgteraant ost gppliqué parimpeysion derfa sugacss
Procdid sofa¥h'8campesliehdi cati on 33, dans | oquel au moins une portion de |a

sur_fac_e IraI | i e estveun ndt, ?,l a_ pas ede Ieor. e36a' |Pré)ce(rje sorluonéla -
evene A A S e e R e e

et
40 31. Procédé selon la revendication 21, dans lequel ie rev8tement est appliqué pour obtenir une épaisseur
de rev8tement sec de 0,127 jusqu'a 635 um (0,05 jusqu'a 25 millidme de pouce).

32. Procédé selon la revendication 21, dans lequel le revétement est appliqué pour obtenir une épaisseur
de revétement sec de 0,0025 jusqu'a 635 um (0,0001 jusqu’a 25 millidme de pouce).

45
83. Procédé selon la revendication 21, dans lequel la surface traitée comprend un métal.
34. Procédé selon la revendication 33, dans lequel au moins une portion de la surface métallique est un
métal & base d'aluminium.
50
85. Procédé selon la revendication 33, dans lequel au moins une portion de la surface métallique est un
métal & base de fer.
86. Procédé selon la revendication 33, dans lequel au moins une portion de la surface métallique est un
55 métal & base de zinc.

87. Procédé selon la revendication 21, dans lequel la surface traitée comprend un matériau de type
plastique.
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37. ProcwWi6 solon | a revendication 21, dans |equel | E* - It1
conprend un matdriau de type plastj . 21 EP O 3?.] ﬁﬂ;!“ﬂml ﬁmd4
selon la revendication 20, danggl%ﬂﬁgﬁslé conposi tion mg mdespl ¢S un
agent reticulant. 39. Proc~d6 selon |la revendicati on 38, dans |equel |a
CONMPOSid. IpidsdeUdih RNEbefiticaliin'b®, daRs BAIRI ih bdmdd RSh R bfontBRiuR dans | e
groupe constitud par une rdsine tormant pellicule, un pignent, un liant, un
Zi NC P8y, tPrdekdsdoloR 1aQbvehdidslich S8THAS BESe! 1a Yompdaition doRiprafdl e Bl daditiff 3\spsihhec at | ON
39, dans phiR@itdchoiti YartQsTBAGsS d3RTRE p&Hlné RIRAL YoRRdne péfclile, SRTMIgRSA, SrDRARt, bEiee d' au
DI S UN@afiéuldirb Bu Burkl MéRgek.ome reticulant. 10 41. Proc~dd solon |a

reyendi cation 21, dans |loquel |a conposition conprend de plus un phosphate.
42. Pr o thetioédsodelon d evendicationl 3g afansoiaqudilie cddpmsé hatpi@u chpbiymdrecdse amplbyé espils

app! i qub6 faae Hadmginewepbrtie d'én sys@me kéticulaazet u sal on | e proced6 de | a

revendi cati on 20. 44. Conposition solon |a revendication 5, qui conprend de
pl uge uH. Rehgbdsisplon)la revprdidation 2hcdans laquel ie hamposition comprerd d9rning ve peasehats t ud par une
r~sine formant pellicule, un pignment, un liant, un zinc particulaire ou

| eur s ffelPraséiéselon Eoevemwmdﬁﬂq lgare! 19 ppptemant et appligné cathedigyement| vant : ES 1.
Proc6d4 pour Ivg prgrparat' n d' un hono- ou copol ynere conprenant au noi ns un
co E(r)sf-,‘g'éﬁlﬂeé? LWE 'P@mﬁéqu’ﬁc?’e\f?ﬁ‘gﬁ'?W' par un Materiau Polynbre 1, un

Mat =t i ol ygbre 2, et les sels de ces, cqonposes,. dans, | equel le Nat=riau
Pol yrref Pl e ShensBao & i o PSS dyme iy ?*8?%&?% 25 30

g nstitué par résine formant pelliculs, un pigment, un IlantCun 2inc particulaire ou Ujs

J1lr-~ 3%
~ 'aﬂgzes'élo Rl | Ra sont s6l ectionn6s i nd~pendamment pour chaque noti f

rePzd | hdvbndicdtidhd b&ur‘ilEta{éMﬂfﬁ&%ﬁamH‘&sgrOUpe al kyl e ayant de 1 a 5 atones
de~carbone ou un groupe aryle ayant de 6 a 18 atones de carbone; Yv a Y4
sont  c{)OippdcSasi gaGraR BrapkRdiiBR Blin RSHeL ol EREIYRRrE Bdmpronaril RB frioind fin onfpBse dnbisidans

| " hydr og@goupé cordfitué par un MbéiER Poliere 1 Crdvdidria® Polphibrél2, QLIRS sel deYteEcoMpodisy | €
ayant de ddnsdeqhél : RIMERISU Pilynid?d DEoniprend am Matkiau HRMU6EMEIRS LAUNOTDdeNS fothe f r act i on
de ks un des notifs Y1 a Y4 est Z; Z est 50

R7~~~~~ 1 T e i- N .\ ou -
C RIO2 22 EP 0 319918 Bl
Y2 0
30 Y Y,
R
Y4 l’
35 c C
R L)

40
R: & Rs sont sélectionnés indépendamment pour chaque motif répétitif & partir de I'hydrogéne, un
groupe alkyle ayant de 1 & 5 atomes de carbone ou un groupe aryle ayant de 6 & 18 atomes de
carbone ; '
Y; & Y. sont choisis indépendamment pour chaque motif répétitif & partir de I'hydrogéne, Z,
45 -CR+Rs CRg, -CH2Cl ou un groupe alkyle ou aryle ayant de 1 4 18 atomes de carbone ; dans la mesure
ou au moins une fraction de I'un des motifs Yy & Ys est Z ;
Z est

;o R, . R

Ry 7

— C, N/ ou ‘,: . 0/9

. L \Rw l \
8
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R4 a RI 2 sont choisis i nddpendament pour chaque ”" I partlr
de |' hydrogbne, d'un al kyl e, a”s/%ﬁ’u 0 al kyl mﬂ M’E !
mer capt o- al kyl e, une partie pho 9331#/&{5%}/ 40(-1) *ouc - mesure

00 ou noins une fraction de Z est ou fornme un am no- oxyde ou une

hydr oxyl ami ngy avxu%a,tt cﬁ&gg ﬁhépb ARSRIBITE uel%b‘tif res& Bartie! thydn ﬁ%)'dtuhf a
partir du Qgﬁwyﬁ% le, merl:aph)y artl@% $pho- QQyTJ W)‘e') eg oyl e;
3-al | yl 0XYgehs R¥Hs@ B0 amaué unefracu 872 bR 6Y 1o nfineYositio @R Yihe hyddxylamine ;

al kyl benzy! oxy- det leyiélsi Gndspéna@iihent pdar PEhEEUXMoti® rEnseT BX p&HirORY broupe constitué par
3-.al ky| phdngarggads; uegls; acstpie;0nsytoyls; Sallyioxy-2-Bydioxy2propyil] SBanz6:g12xHydroxy-propyl-; 3-
3-.al-ky| oxyallibsiyslionyahyaropydpgt; Lphiesly-2-Kydecypropyl-; Ralkyyptiéroxys2-midiohpropyl; 3-bu-

2- hydr oxy - axy-hyeiryy-grodyiel 3:alkideyyeehydroyy-pRopgiek g-hydnepoctyt Biydroxy-alyl; @ehydrgky-2-
propdnyl - ; phéayiéthyl-- 2-hydrdxipialkyipt@nyiéthyl-; isqprapgngl--propgihyty benzyla | rhéthye; éthylk ywrdpenzy| -
hal oal kyl -glkyleadligle] aliGtvenzgl:; haloaikyl-.dwloalgéngeiroploro-prapemiil-Usediup ootessiuny rétra-arylam-

t ~t r @0 ar y| meniumg Otétra-alkylammmioniv;  tétia-aliadnhbspbiniwmirdétiacaniphpsbheniumg |; kopl wh edkibde um

t dt r a- ar y| gondespatiemdeliexyde gigthyinepdeoonyde del propyidngon ya melargedu son eapgjynadre ;

d' et hyl ene d?errtér@styewn%m;spwmdwwowére e aEdensalion gensdesiel uap iomatopeense- o

Mat ~ri au Pde MP riag” ROlyFaBRe st Eﬂ'?d 93¥8¢ U SAsOnd e %ﬂql%ﬁaﬁdﬁsmvns @?‘““élne
forme concRhgesph °§ 'cﬂ"F 5&'" F@ ‘1°SGQ'PP 00&1?@&9"1%} @c‘{?ﬁd
conpd§6 ch‘f d° ': ° 5I

r=~sines no ergdzeuaé) 8 )u enj"ann t d lt mrq qui

ol dShy des, e o 5 o ! lanspe 3% b smﬂ %%

r~si ne prdfe, fn e Iamﬁlg b caagé

condegsat i :ﬂ&. éﬁb R Bu‘f fﬂﬂnﬁr ddriddr bl%éré‘ naﬁ‘ 'i*ol ﬁ’esoéélsbu%ecege one
et (2 Unecoighdde Secondaire donnant un pro on final qui est

ensuite ms on r~action avec du peroxyde d' hydrogbne pour fornmer un

ani no- 03y derogsas!\savr 1eCkeléhdiogtioh M2 ldarsdediel ledéomBBssPIMio- b cBFdlymdre ¥t IsBribIé AG1 NE,

| e procddddigbiible dasiead. ~ri s4 par |a polyndrisation de 20 notifs

nonorgres pour fournir |le Matdriau Polynbre 1, le Matgriau Polynbre 2 et

| es sel 8. dRrocBaé saioprip@edBsicatian 1, [darsdenél IS utmaisdiion s'aflociuei Faakle.on 1, dans | oquel

| e conpose honp- ou copol ynere est sol uble ou dispersible dans |'eau. 25 3.

Pr ocede 4s OProgédé selanda/xeyriidication 3 oris leqyelriacidectgunelitralisationeostt l'acidle carbonigue. s' ef f ect ue

a |l'acide. 4. Proc6d6 selon |la revendication 3, dons |oquel |'acide de

neut rial Bs a@qmpasitogtcomprapdnt] (2) am CerBRASE hamo- oy °°B°‘V"®5?Tﬁ@‘§‘i ke reendieatign Eeb® Ut a) un

conpos4 holerorsla veismentyAisuiace (@) dispoysouraly ehdisremion 880 £oWSh (b) un support de

traitenment de surface gﬂYé’ﬁ’dl ssqus ou m s en di spersion dans celui-ci. 6.

Oorrposi 6i o?P"?@?"E?H s?'%{‘ 2 !TP‘!?&P1 pe 'Squeﬂfd%“pP%fP&pFe@d Aere@thhport conprend de
eau t I.on s dans eIIe | e pport

est i Comeep p b sl 6 ot BRfeLE epawrﬁeacﬁqaeé'x ® evse i fbn

selon la r'@ven o) ®7, dans | aquel l e | ' aci de est aci de car boni gue. 4o

9. Conpgsi édn%@s.t’ﬁ:ﬁ' fr]&h |L fevérﬁ}é%ﬁ t7Cithd Biliello raB¥S Sk raHi'&e qup nt de 0,5 a 14.

10. Conposition se a revendicatron 9, ayant un ant de 2,0 a 12.

b QQ”BO%erpQQnoﬁ%lealvé%erfd%é(t%ﬂé'é&ﬁr&hﬁ’ﬁH@llamdﬁ%%ﬂﬁﬂue| le le corrpos6 hono- ou
copol ynbre conprend 0, 001 jusqu a 80 % on poids de |la comnposition

final e. 16.2conipositen Sbiér Iﬁ)ﬂav&fakﬁtl&nb.aayﬁrﬁ\d@ﬂdhlﬁﬁttde(zwélih dans | aquelle | e conpos6
hono- ou copol ynbre conprend de 0,001 %jusqu' a 10 % de |la conposition. so
13 Conpasi Cdampositiva lsalon la Pevereticetivd iScdsns Rauelele coraptsé hantp- el Eapollyeérs oompeend 0l00ND- OU
copol4y nbr gusta’ad énah pids B9 R@dmpasitiouiinale5 % de | a conposition. 14. Conposition
selon la revendication 13, dans |aquelle | e conmpos4 hono- ou copol ynbre
conpr end2.dkonpogips seler) BSQ@"MOHW ddang fqustierjocoinpdsé om@ Du cepolymdrepessiptendde sel on
| a revendlwﬂl"bﬂsq}!‘.@ 10Jadslacerpegitione | e conpose honp- ou copol ynbre conprend

de 1 %A 80 %de |a conposition. 23
s0 18. Composition selon la revendication 12, dans laquelle le composé homo- ou copolymére comprend de

0,001 jusqu'a 5 % de la composition.

14. Composition selon la revendication 13, dans laquelle le composé homo- ou copolymére comprend de -
0,025 % jusqu'a 1 % de la composition.
]
15. Composition selon la revendication 11, dans laquelle le composé homo- ou copolymére comprend de 1
% & 80 % de la composition.
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C1 L A 16 Corrp05|t|on solon la revendication 9, qui rend- de
pl us un fluorure conpl exe. 17. _Conp@si.tigon sol on jl gﬁﬁ qui
conprend de plus un conpos4 di EE 9(968&1spersd qmmﬂm g rrposes
de titane, zircone, hafnium silicium ou |leurs ndl ’anges -5

CoMPOSia \cBpHlPbbich o bFKALLFS ol Ao tonc ! o6 W RUA R oAieRy. US LN oxyde de
silicium titane, um nium  cobal't , eurs m~l anges. 19.
Corm0811t Icempo%mbroganénana YNSRAHSHES, | AN comprdl@ ¥ PR CUnElorBodsCaissBisORdisper® @36 pour

| e Pol ymgfprend@ieé cdmpodde de t.tanephmml hefdiurd, sitiéhsi, oG RIsTéIfighs | e groupe
congtitud par | e phdnol, |'alkyl'ph6nol, I'arylph~nol, |l e crdsol, le

r dsor ci8) Compdsitiort 3bl6HC iaodevenhueat«ary 50 g dombrendEUe lpRrun oxiden B¢ etficiur?, OtitanB) O8iNAG pour
| a f or mekluminiuh, ctibalt, eickel, eaieas nélangesine surface conprenant |a mise en contact
de cette surface avec une conposition selon |la revendication 5. 15 21.

Pr oced®. Gompositien setannia trevendicgtionrt, densi leqsiienie seaend pereposdipdundecPahomipr 2 esinin | a

m s& en obfnplattl edechoisi daps oLgréupe constited pan rephd oot alsyiptiéneh I'atyipbénol, e crésol, le
revendi c&spreinol.de caiéehol.fip pxregglipl. gblaws mélafges-mat i on d' un revat ement sur une
surface cggg)r enant |a m se en_contact de cette , 20 surface avec une
conpos? dé oy fesmation g agvBlament 3w une guriage comprenpatda. Big 8 SPRIFFL g cotte

revendi cé‘f"a%a"ﬂ”"ecfa'ﬁ?sit'%’h??@f’ 'ﬁ'é"eﬂ‘?'?ﬁ‘,“’-’b% conprend de plus |'et ape

supf 6 gta e con i stant

iz T cepert sty uod Firtels, GomaTonart. & rish &9 SRS g Srlen,
reven ave ngrcoT%osgl ) gcgéa re\ég ca:(:i,oaa ?T]S B %ﬁ% aire

consi staﬁ'f o0 ?bcedd sol on |a revendication 21, dans
l'equel gol Bobilé T erﬁmﬁﬁ dSH G {téj:ﬁ&teb%ss .%Qegénprfnqu ke 'cgﬂaét%

revgndi cng ane thg est appl 1 qu e sur la surface
par_ dep8t 6l e ctrolythue Proc~d6 solon |la revendication 21, dans

| equel 25| 9ro&&té~sbﬁm%veﬁ&&atné\p@i 'd%ﬂed&élrle IBFAEéb% rdoﬁén"ehd)&b SlEs tefapé Quffﬂaléﬁubﬁtén%n sur
| a surf agehsistaft 22@8cer Bs08ac84 sel on | a revendi cation 21, dans |l equel |le

revet ement est applique en appliquant au roul eau |l a conposition sur |a
sur fsaca. P@Bédé Seio i deverididatioh 33 daheléqualiie Proéddtomprendi@ape supfid@éntdir® cordiéminte MeNt
est appl d@éoherpasurfacarer si on de | a surface 40 dans | a conposition. 30.
Proc~d6 selon | a revendication 21, dans |oquel |le revetenent est appliqu6
pour d25t Brecddé selen 16 pryprslication 2t slansdequeldemevitenwptestisicll daBRS j usqu' a 0, 127 um
(0,00001 jusqu'a 0,05 mIlibrme de pouce). 45 31. Procdd solon |a

r ev#@n A Bropdsiq selon 'ada\f?Qd"FaéQm@l‘ dane leque) 4 eampnaition opt applighderiutlagsurtace pwtdsRdtr une
6pai sseufle@@viagbt enent sec de 0,127 jusqu'a 635 jgm (0,05 jusqu'a 25

mlli brre de ouce). 32. Proc~d6 solon |a revendication 21, dans |oquel |e
reve e t“&?g&‘l ;gﬂ@'cf}t?ﬁrz‘o‘?ﬂ"%r‘ﬁq!‘e'd?née IAmPTE o8k APplipus jpax puivarisation %"el? de

0, 0025 Jﬁ%‘aﬂﬂs' (o 0001 jusqu'a 25 millieme de pouce) 50 33.

Pr oC~ t tra tee conprend
un mj%q] ar rﬁsmo on af;o% é1l aan% és%eﬂ% revé{emgr%{ éts,apal d]u eg fp@ tau rou eau %S une
portion 50 a surface rretal lique est un nbtal & base d' aI um n| um 56 35.

Procecs pRLAR sbih fafleRttafion 21 AdnsiSquelid Rvatbmeh 6t aftliqiRalmnidRfon B lid duRikede | @
SUT f,2Ce" Bank @ dom@biftioRSt UN

30. Procédé selon la revendication 21, dans lequel le revBtement est appliqué pour obtenir une épaisseur
de revétement sec de 0,00025 jusqu'a 0,127 um (0,00001 jusqu'a 0,05 milliéme de pouce).

45 81. Procédé selon la revendication 21, dans lequel le revétement est appliqué poui’ obtenir une épaisseur
de revétement sec de 0,127 jusqu'a 635 um (0,05 jusqu'a 25 milliéme de pouce).

32. Procédé selon la revendication 21, dans lequel le revétement est appliqué pour obtenir une épaisseur
de revétement sec de 0,0025 jusqu'a 635 um {0,0001 jusqu'a 25 millidme de pouce).

33. Procédé selon la revendication 21, dans lequel la surface traitée comprend un métal.

34. Procédé selon la revendication 33, dans lequel au moins une portion de la surface métallique est un
métal & base d"aluminium.
66
35. Procédé selon la revendication 33, dans lequel au moins une portion de la surface métallique est un
métal & base de fer.
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nbtal & base de for. 24 EP 0 319 018 B1 1111111 111111
liii ii 1l iii * C L M *36 Procdd6 sel on 33,
dans | oquel au m)l ns une porti orFRB 31808 Bt ace nut al 'M"EMI muim”ﬂm

base de zinc. Proced4 solon la revendication 21, dan$ quuel la” surface
traitee e r lon | a
revend %&"‘gﬁ%&*ﬂ TRl 850 B o BB o AP S8
reticulant. 39. Proced6 sel on | a revendi cation 38 dans quuel | a

CONMPOSi g7, 0ptoBAEREIE & dFentication BN, ®slidald 14l Surfales trkligB c&qprend urP HaBBlidi §o GO SI
dans § e grgdsqueconstitue par une rdsine formant pellicule, un pignment, un

| Famt, un zinc particulaire ou |leurs n6langes. 40. Proc~d6 solon | a

r évendi 38t ProdddE Shiondedgenticaiore20, Hahs (QUE REMPUSIoN coiprend O blys i agertt edticudip| oy e
sous fornme d' au noins une partie d' un systhne reticulant. 15 41. Procdd6
sol on | &9.r rowdnélsebmtld Brenditationl 38: Jarls daguel lla dopnpesitiop cemrirend e eluspw aduiif deesypttms un
phosphat e. peitfure ¢hoisicdadslegrdupm cdnslituéepae undi résinei formar® bellicionen pigropnt [un fiant, up ik e nent
est appl i credicdaileloyducediangrs: 20 43. Article rev~tu salon |e proc~dd de |a
revendi cation 20. 44. Conposition solon |a revendication conprend de
pl us un4&dRPeerd sein 1a wap@n@e\nf lsapsh %W“PEPSHE’mP'eNU‘I”BQIWEé’%GgﬂPP%“H&r une
r~si ne for’ﬂ'ﬂﬁtdaﬂépf"ﬁ(:"ﬁﬁ R:a’t'etﬁ'rﬂ'"ﬁ!’s@'i'i?rﬁt'cuﬁfﬁ liant, un zinc particulaire ou

, 5
leurs mi‘t apgceé‘gé se?on la revem?uca%gn 2415da5n(s) quuel ?a composition comprend de plus un phosphate.
42. Procédé selon la revendication 31, dans lequel le revétement est appliqué cathodiquement.

20 43. Article revétu selon le procédé de la revendication 20.

N
44. Composition selon la revendication 5, qui comprend de plus un additif de systdme peinture choisi dans
le groupe constitué par une résine formant peliicule, un pigment, un liant, un zinc particulaire ou leurs
mélanges.
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