, The |nvent|on relates to a screening drum according to the preanbl e of
-'claim1. ‘Screening drums of this kind are known (EP-A-0 131 162) and are
used e.g. to prepare road surfaci nGPREEEASEEBN by using bitumen or asphalt
and stone chips'of various sizes. Coarse chips are used for building a
suppor ti ngeedchietbunge, whereas. snal | er-sized chips are used for partly
filling the cavities in the supporting structure and the bitunen, which
penet rates i MieErfifiang leilitBicNauf cine/Siskiredmel gemin datlCathdgsbeliir des Adspabieen.
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"Fig. 1 is ldeibadautem i n side view of -a mi xing drumwhich is supplied with
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essent i 4| todPsrﬁéfaFW enmgterialgiopem Altasphpliguasfiprawipd. 575 Jqipgy nicht egffndyngpropwendi ist
details; Fig g"ené"fsg""éf‘%'éE‘@ﬂdﬂ“aﬁhbﬁ elhpiffB | 11-111 of Fig. 4, and Fig. 4
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for 30 gelagert. In die Trommel 2 ragt von dem in der Darstellung linken Trommelenede aus ein Brenner 4, dessen
Flammenléingsachse mit der Trommell&ingsachse 3 zusammenféllt. Der Brenner kann grundsétzlich beliegiger
Art und mit Gas oder O zu betreiben sein. Der Antrieb der Trommel 2 erfolgt von einem nicht dargesteliten
‘Motor aus iiber ein Getriebe, das einen die Trommel umgebenden, fest mit dieser verbundenen Laufring 5 ein-
schiie8t. Am unteren Ende sind an das Gehause 1 mehrere sogenannte Heillsilos 6, in Trommell&ngsrichtung
35 aufeinanderfolgend angeordnet. Diese Heilsilos sind gegen Temperaturabstrahlung weitgehend isolierte trich-
terférmige Behélter, die aus der Trommel 1 austretenden Splitt unterschiedlicher Partikelgrofe mit Bitumen
bzw. Asphalt vermischt aufnehmen und ihn zur weiteren Verarbeitung auf ein Forderband aufgeben.
Um die Klassierung des Gutes vornehmen zu kénnen, sind in Trommell&ngsrichtung aufeinanderfolgend
Rundsiebe 7 auf der Trommel 2 angeordnet derart, daf zwischen dem Mantel der Trommel 2 und den Rund-
M 40 sieben 7 ein Ringraum 8 besteht. Die Rundsiebe haben unterschiedliche Maschenweiten, wobei sich das Rund-
sieb 7a mit der grbiten Maschenweite an dem in der Zeichnung rechten, das Rundsieb 7d mit der kieinsten
Maschenweite sich an dem in der Zeichnung linken Ende der Trommel 2 befindet. Der Ringraum 8 steht mit
dem Innenraum der Trommel 2 iiber Offnungen 9 in Verbindung, die an dem In der Zeichnung linken Tromme-
lende gleichméBig auf den Trommelumfang verteilt sind.
45 Beim Betrieb der Anlage wird nun an beiden Trommelenden unterschiedliches Gut Giber je eine Aufgabe-
vorrichtung 10 und 11 in die Trommel 2 eingegeben. Uber die Aufgabevorrichtung 10 am rechten, dem Brenner
4 abgekehrten Ende der Trommel wird neuss Gut im kalten Zustand, also inshesondere Splitt unterschiedlicher
Koérnung, in die Trommel eingegeben, und dieses Gut wandert der Flamme des Brenners 4 entgegen und wird
dabei auf die gewiinschte Temperatur aufgeheizt. Uber die Aufgabevorrichtung 11 am Trommelende des Bren-
s50  ners 4 wird Altasphalt in die Trommel eingegeben. Das Gemisch aus Altasphalt und Splitt gelangt durch die
Offnungen 2 hindurch in den Ringraum 8 und von dort, klassiert nach der jeweiligen SplitigroRe, in die HeiRsllos
6 und kann diesen fiir die Weiterverarbeitung entnommen werden.
Der Staub- und Feuchtigkeitsaustrag erfolgt durch einen Abgaskamin 19 am Trommelende der Aufgabe-
vorrichtung.
55 Die Befestigung der mittleren Rundsiebe 7 auf der Trommel 2 erfoigt erfindungsgeman so, wie in Fig. 2-4
dargestelit.
Abstandsstiickpaare 22,23 sind in den Bereichen zu beiden Seiten der Ebene 21 angeordnet, die die Spalt-
breite zwischen Trommel 2 und Rundsieben 7 im wesentlichen bestimmen. Die Abstandsstiickpaare 22,23 sind
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rotation around the |ongitudinal axis of the casing. A burner 4 extends
into the'drum2 fromthe left end thereof, as seen in the drawi ng, and the
| ongi tudi nal axis of the flanme Coi ERO 3758538t h t he | ongi tudi nal axis 3 of
" ‘the drum The burner can in principle be of any kind and can operate on gas
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liegen die radial nach auen gerichteten Schenkel der Haltemittel 28 maglichst spiellos an den Seiten der
Strangprofile 29 an. Das Material der Haltemittel 28 gestattet es nun, daR die iiber die Flansche des Strang-
profiles 29 radial hinausstehenden Enden der radial nach auRen gerichteten Schenkel 28a (Fig.3, links) um
die oberen Enden der Flansche der Strangprofile 29 gekantet werden (Fig.3, rechts) und damit die Spannbén-

35  der und damit wiederum die Siebe zuverléssig gegeniber der Trommel 2 fixiert sind.

Bei der beschriebenen, erfindungsgemaRen Ausgestaltung ist es mdglich, die Siebe in sinfacher Weise
ein- und auszubauen sowie zu wechsein und trotzdem ohne besondere Hilfsmittel die Siebe zuverléssig zu
lokalisieren.

. Der Verbesserung des Betriebes einer solcherart montierten Siebtrommel dienen nun noch zwei weitere
A4 4 Merkmale, mit denen die Erfindung ausgestaltet wird.

Zum einen ist die Sisbtrommel in ihrer Gesamtheit gegeniiber der Horizontalen 30 derart schrég gestellt,
daR zwischen ihr und der Trommell&ngsache 3 ein Winkel o von etwa 4° besteht derart, dalt das Austragsende
héher liegt als das Aufgabeende mit der Aufgabevorrichtung 10. Diese MaRnahme begiinstigt die Gutdurch-
mischung, indem die Verweildauer des Gutes in der Trommel vergréRert wird und das Gut eine radiale Bewe-

45 gungskomponente erhait. -- '

Zum anderen ist in dem Ringraum zwischen der Trommel und dem Sieb bzw. den aufeinanderfolgenden
Siebabschnitten unterschiedlicher Maschenweiten eine mehrgéngige Schnecke 31 angeordnet. Jeder der Aus-
laR5ffnungen @ ist eine Rinne zwischen je zwei Schneckengéingen zugeordnet. Dies bedeutet bzw. hat zur Fol-
ge eine VergleichmaRigung der GutfSrderung in dem Ringraum, was die Klassierung und den Austrag des

50 Kkiassierten Gutes in die Heif3sllos 6 begiinstigt. Vorzugsweise sind vier Auslafdffnungen 9 und vier Schnecken
31 vorgesehen.

An den Trommelenden wird entweder in der beschrisbenen Weise nur der eine Flansch des im Querschnitt
U-fdrmigen Strangprofiles 29 benutzt, oder an die Sfel!e derin Fig.3 dargesteliten Anordnung tritt nur die Hélfte
rechts bzw. links der Ebene 21, je nachdem ob es sich um das in Fig. 1 linke oder rechte Ende der Trommel

§5 handelt. .
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- The-central cylindrical screens 7 are secured to the drum 2 according to
. the invention as.shown in Figs. 2 - 4. Pairs of spacer nenber | f
di sposed in the region on each si deP ®825M3Rt 21 and substanti'jIIMHMﬂHHHMHIII
the gap Wi dth between drum 2 and screens 7. The spacer members 27, 23 Are® *
uni for My phitsdtknsprdcend at Wi de intervals over the periphery of drum 2. Each
spacer menber 22, 23 is an extruded section nenber extending in the :
| ongi t udi nal 1.cSigb@arhed Bund KoridifieniesdnLund Alashidadiwior Rorfigdnh Gt it @MerCEIR@beviching (10)
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SCreens arn dsh 3méiPréirafd fRrunfdBbogsh Und aifdi®dnséniéiehdedinensdftd 4B Birdngprofiid aGlegt@& | ON
SCreen SURRAEkd seindukial dertRigsictabshnil hakaigsmigdibér das Profl@refpacer nenbers 22, 23.
I n thi2e posi 2iSibtrorirhed natyi hspelich ¢,al screens are held at each end by a tension
band” 27. Edndirett gokepinzaichis®nd i S a spring steel strip which extends in the
per i pher al dafl jederdingsiebabschritt {@a7B) za baklen Seitwd pinestriniEntrmigen|Serangprofilss (29) avfielybriSiaber
bet ween i taufiegadeeiaudiiegtsdie ditErommel (2) nmschiektund/ip dergigichen Unifangsehéns iett wie dér Stegidessn
is held wiStiepaprofilee.ear ance bet ween the associ ated tension band and the ,
associ & ed sé& fnspiush he initial state,- angul ar retai ning means 28

are unif orq?f"}f"'tﬂ"ﬁ"f‘? pbd al ong .each_tensi on band. The horizontal Ligb 28a
of cach T e bapatucnnie O R PSR Lok B o o oo Sette g
e.g. by =7 | di ng. . The tR?rJ'n&. b is a flange-like portion which
~extends, ragi .ﬁiﬁ%ﬁ? E %e'g?{ﬁ?era ?pre"rphea '%%hi ng and tightening the tension
band 2 Sauh kennzelchne! _
» Sah hsiBnBrnigh Hiftbritee? 28] dhCspannband (27) befestigt sind, die in das Strangprofil (29) elngreifen.
" ' 5. Siebtrommel nach einem der Anspriiche 2 bis 4, oL
dadurch gekennzeichnet,
daB die Siebauflagen (26) zu beiden Seiten des jeweiligen Strangprofiles {29) mit dem Strangprofil fest ver-
35  bunden und unter Zwischenschaltung von Abstandsstiicken (22,23) auf der Trommelwand aufliegen.
6. Siebtrommel nach Anspruch 5, .
-dadurch gekennzeichnet,
daR die Abstandsstiicke (22,23) im Querschnitt rinnenfGrmige Strangprofile sind, die mit dem Innenflansch (25)
: auf der Trommel (2) abgestiitzt sind und in Schiitzen zwischen den Slebauflagen (28) liegen.
N 7. Slebtrommel nach einem der Anspriiche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet,
dal im Ringraum zwischen Trommel (20 und Ringsisben (7) eine mehrgéngige Férderschnecke (31) angeord-
net ist, die mit der Trommel fest verbunden ist. ' '
8. Siebtrommel nach Anspruch 7,
45  dadurch gekennzeichnet,
daR die Trommel fiir jeden Gang der Forderschnecke eine AuslaRffnung (9) aufweist.
9. Slebtrommel nach den Anspriichen 7und 8,
gekennzeichnet, )
durch vier Schneckengange und vier AuslaBdffnungen (9).
50 10. Siebtrommel nach einem der Anspriiche 1 bis 9,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Trommell@ngsachse (3) gegen die Horizontalebene (30), in der die Trommell&ngsachse am einen Trom-
melende liegt, etwas geneigt ist.
11. Siebtrommesl nach Anspruch 10,
§5 dadurch gekennzeichnet,
daR der Neigungseinkel im Bereich von etwa 10° liegt.
12. Siebtrommel nach Anspruch 10 oder 11,
dadurch gekennzeichnet,
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annul ar screens. An extruded section nenber 29, |ikewi se wit

cross-section, extends in the peripheral direction of the dJmulm,ﬂmﬂﬂmmm
hel d between a pair of screen- suppﬂ'ogz%uisposed symetricdl |y

respect to the plane 21. The section nenber 29 is permanently connect ed,

nor e part i daildescheith ey \Riglnglink (ol in%mamumaeh&mmm& de. In order
to install the cylindrical screens, the spacer nenbers 22, 23 are welded to
the_drum 2, the screen supports 26-are wel ded to the spacer nmenbers and the
ext«u;_uded Sgimson nenbers 29 are wel ded to the screen supports. After the
drum 2 ghas been thus prepared, a cylindrical screen is inserted on both
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hooked retaining means (28) are secured to the tenslon band (27) and engage in the extruded section member
- 5, A screening drum according to any claims 2 to 4,
35 characterised in that
the screen supports (26) are permanently secured to both sldes of a respective extruded section member (29)
end bear on the drum well with interposition of spacer members (22, 23).
8. A screening drum according to claim 5,
characterised in that :
=* 40  the spacer members (22, 23) are extruded section members having a channel-llke cross-section and an inner
flange (25) which bears on the drum (2) and lie in slots between the screen supports (26). '
7. A screening drum according to any claims 1 to 6,
characterised in that
a multi-thread screw conveyor (31) is disposed in the annular space between the drum (2) and the annular
45  screens (7) and is permanently connected to the drum.
8. A screening drum according to claim 7,
characterised in that
the drum has an outlet opening (9) for each thread.of the screw conveyor
9. A screening drum according to claims 7 and 8
&0 characterised by
four screw threads and four outlet openings (9).
10. A screening drum according to any claims 1 {0 8,
characterised in that
the longitudinal axis (3) of the drum is somewhat inclined relative to the horizontal plane (30) in which the axis
85 lies at one end of the drum.
11. A screening drum according to claim 10,
characterised in that-
the angle of inclination is about 10°.



rmre uni f orm supply of material to the annul ar space, thus f

sorting and discharge of the sorted material into the hot si Iﬂmmmﬂm llﬂ“"l
Preferably there are four outlet opRABMRS3BIand four screws

-ends, either onty one flange of the U section nmenber 29 is used as
described, Of2 h3GresHidgARMEEEBINing D Q¥is HdlorMh 9. 3 is replaced by only the right
hal f or | efnbradtedsbd Rnat Ne pl ane 21, depending on whether the reference is to
the_| eft ohe épaRofitheitble BMNMtimtion (RFis Abakitie bulputbr@ of the drum (). 6- CL Al MS 1. A
scigeni ng drum for conditioning and sorting granular material and having an

I nput device (10) at one end of the drum (2), which rotates around its

hori zont al Révendjcatiessnal axis (3), and a device (9) for outputting the
conditioned naterial at the other end of the drum the output device being
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3. Tamis & tambour selon la revendication 1,
caractérisé en ce que
chaque trongon de tamisage annulaire (7a, 7b) est maintenu sur son appui de tamis (26) par une bande de
35  serrage fermée (27).
‘4. tamis 4 tambour selon F'une des revendications 1 4 3,
-caractérisé en ce que
des éiéments de retenue (28) en forme de crochets sont fixés sur la bande de serrage (27), ces éléments
L s'engageant sur le profilé extrudé (29).
et 40 5. Tamis & tambour selon 'une des revendications 2 2 4,
caractérisé en ce que
les appuis de tamis (26) sont assemblés solidairement avec le profilé extrudé (29) d’'un c6té et de l'autre de
chaque profilé et reposent sur la paroi du tambour avec interposition d’entretoises (22, 23).
6. tamis & tambour selon la revendication 5,
45 caractérisé en ce que les entretoises (22, 23) sont des profilés extrudés & section transversale en forme de
canal, ces profilés reposant par leur aile intérieure (25) sur le tambour (2) et étant disposés dans des zones
libres entre les appuis de tamis (26). .
7. Tamis & tambour selon 'une des revendications 1 2 6
caractérisé en ce qu’
§0 une vis transporteuse 2 plusieurs filets (31) est disposée dans le volume annulaire formé entre le tambour (2)
et les tamis annulaires (7), cette vis étant assemblée solidairement avec le tambour.
- 8. Tamis & tambour selon la revendication 7,
caractérisé en ce que _
: le tambour présente une ouverture de sortie (9) pour chaque filet de la vis transporteuse.
&5 9. Tamis & tambour selon les revendications 7 et 8,
caractérisé par
quatre filets de vis et quatre ouvertures de sortie (9).
10. Tamis 4 tambour selon I'une des revendications 14 9,
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secured to its support (26) by a EPUI2AREABI t ensi on band (27). £t AT )
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hooked ret.ai iy Ped RoylS (28) are secured to the tension band (27) and engage
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to any of 46laabol adnd rémitt@l&kdedrer i sed in that the screen supports (26) are
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(29) agd baadteresed dduelr um wall with interposition of spacer nenbers (22,

.23). 6.  réngRQiiMisoga cHevaelde o0°@mgn.t 0 cl ai m 5, characterised in that the.
spacer nenberzsTami2 tadiidur seios lagavendiahtiah 9@t tif,on nenbers havi ng a channel -1i ke
Cross- sectraérisdardceaoei nner fl ange (25) which bears on the drum (2) and lie

in slots Hedommetdetanglestindinaivon ixgherdsitud dqns B)zonerdu coté dalipagntation dydambevrm accor di ng

to anytof clains 1 to 6, characterised in that a nulti-thread screw

conveyor (31) is disposed in the annular space between the drum (2) and the

annul ar screens (7) and is permanently connected to the drum 8. A _
screening drum according to claim7, characterised in that the drum has an
outlet opening (9) for each thread of the screw conveyor. 9. A screening

drum a®ording to claims 7 and 8, characterised by four screw threads and
four outlet openings (9). 10. A screening drum according to any of clains 1
to 9, characterised in that the longitudinal axis (3) of the drumis
somewhat inclined relative to the horizontal plane (30) in which the axis
lies at,one end of the drum 11. A screening drum according to claim 10,
characterised in that the angle of inclination is about [err]. 12. A
screening drum according to claim10 or 11 characterised in that the apex
of the angle of inclination ( ) is near the output end of thedrum (2).
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